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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswaaniu wiedzy o dobieraniu narzgdzi, sprzetu

i maszyn do robét ciesielskich. O wymaganiach, jakie sa stawiane narzedziom do obrébki

drewna, decyduja przede wszystkim czynniki zwiazane z charakterem procesu skrawania

drewna, sposobami zamocowania narzedzi, przygotowaniem narzedzi do pracy i doktadnoscia
obrobki drewna.
W poradniku zamieszczono:

—  Wymagania wstepne, czyli wykaz niezbednych umigjetnosci i wiedzy, ktére powinienes
mie¢ opanowane, aby przystapic¢ do realizacji tgj jednostki modutowsy.

—  Cele ksztalcenia te) jednostki modutowsy.

— Material nauczania (rozdziat 4), ktéry umozliwia samodzielne przygotowanie si¢ do
wykonania ¢wiczen i zaliczenia sprawdziandw. Obgimuje on rowniez ¢wiczenia, ktore
zawiergja wykaz materiatdw, narzedzi i sprzetu potrzebnych do realizacji ¢wiczen. Po
¢wiczeniach zamieszczony zostat sprawdzian postepow. Wykonujac sprawdzian postgpow
powinienes odpowiada¢ na pytania tak lub nie, co oznacza, ze opanowates materiat albo
nie.

—  Sprawdzian osiagni¢¢, w ktorym zamieszczono instrukcje dla ucznia oraz zestaw zadan
testowych sprawdzajacych opanowanie wiedzy i umigjetnosci z zakresu catg jednostki.
Zamieszczona zostata takze karta odpowiedzi.

— Wykaz literatury obejmujacy zakres wiadomosci dotyczacych te jednostki modutowsy,
ktora umozliwia Ci pogiebienie nabytych umiejetnosci.

Jezeli masz trudnosci ze zrozumieniem tematu lub ¢wiczenia, to popros nauczyciela lub
instruktora o wyjasnienie i ewentualne sprawdzenie, czy dobrze wykonujesz dana czynnosgé.

Jednostka modutowa: Dobieranie narzedzi, sprzetu i maszyn do robét ciesielskich, ktore)
tresci teraz poznasz, jest jednym z elementéw modutu 712[02].Z1 , Technologia robot
ciesielskich”, co ilustruje zataczony schemat na str.5.

Bezpieczenstwo i higiena pracy
W czase pobytu w pracowni musisz przestrzegat regulaminéw, przepisow

bezpieczenstwa i higieny pracy oraz instrukcji przeciwpozarowych, wynikaacych z rodzaju
wykonywanych prac. Przepisy te poznasz podczas trwania nauki.

,Projekt wspoétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

4



Technologi arobd ciesielskich

712[02].Z1

y

Dobier anie narzedzi, sprzetu i maszyn
do rob &t ciesiel skich

712[02].21.01

v

Wykonywanie podstawowych pomiarow
w robatach ciesielskich

712[02].21.02

v

Reczna obrébka drewna

712[02].21.03

v

M echanicznaobrébkadrewna

712[02].21.04

v

Wykonywanie potaczen i ztaczy ciesiel kich

712[02].21.05

712[02].Z1.06
Wykonywanie i demontaz rusztowan drewni anych

712[02].Z1.07
Wykonywanie drewnianych scian i szkieletowych

712[02].Z1.08
Wykonywanie $cian wiencowych

712[02].21.09
Wykonywanie stropdw drewnianych

712[02].21.10
Wykonywanie wiazan dzwi garéw dachowych

712[02].21.11
Deskowanie fundamentéw i st6p fundamentowych

v

712[02].21.12
Deskowanie $ciani stupéw

v

712[02].21.13
Deskowanie stropdw

712[02].21.14
Deskowanie schodéw

712[02].21.15
Zabezpi eczanie $cian wykopow

[
>

A

y v y
- 712[02]fljr7ewna 712[02].Z71.18 712[02].Z1.16
czpieczene . Rozliczanie <« Wykonywanie napraw
przed szkodliwymi rob6t ciesielskich konstrukcji cies elskich
czynnikami zewnetrznymi otaesesuce tKe)

Schemat uktadu jednostek modutowych

,Projekt wspoétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

5




2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:
- korzysta¢ z réznych zrodet informaci,
- postugiwaé si¢ podstawowymi pojeciami z zakresu budownictwa,
- wykonywat szkice podstawowymi technikami rysunkowymi,
- rozroznia¢ narzedziai sprzet do rob6t ciesielskich,
- rozrozniac maszyny do robot ciesielskich,
- rozréznia¢ narzedziai sprzet do faczenia drewna,
- przygotowywaé narzedzia, sprzgt i maszyny do pracy,
- wykonywat konserwacj¢ oraz drobne naprawy narzedzi i sprzgtu,
- dobiera¢ narzedziai sprzet do okreslonych robét ciesielskich, zgodnie z zasadami bhp,
- zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

- rozrézni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do pitowania drewna,

- rozrézni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do strugania drewna,

- rozrézni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do diutowania,

- rozrézni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do frezowania,

- rozrézni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do szlifowania,

- rozrézni¢ narzedziai sprzet do taczenia drewna,

- rozrozni¢ narzedzia do ciosania drewna,

- przygotowa¢ narzgdzia, sprzet i maszyny do pracy,

- wykona¢ konserwacj¢ narzedzi i sprzgtu,

- wykona¢ drobne naprawy,

- przechowat narzedzia, sprzet | maszyny,

- dobra¢ narzedzia i sprzet do okreslonych robét ciesielskich, zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Narzedzia, sprzet i maszyny do pitowania drewna

4.1.1. M aterial nauczania

Pilowaniereczne

Do pitowania recznego stuza wieloostrzowe narzedzia zwane pitami. Ksztalt zgbdéw
tworzacych uzebienie pity decyduje o jg zastosowaniu. Rozrézniamy zeby o ksztalcie
umozliwigjacym jego prace niezaleznie od kierunku ruchu pity. Zeby takie nazywamy z¢bami
dwukierunkowymi, pozostate zas zgbami jednokierunkowymi.

W zaeznosci od kierunku ciecia w stosunku do przebiegu widkien rozréznia sig
pitowanie:
- wzdluz widkien (rozrzynanie),
- w poprzek widkien (przezynanie),
- pod katem do widkien (wyrzynanie).
Kazda pita sktada sie z dwoch podstawowych czesci: uzebiong) tasmy stalowej zwang
brzeszczotem oraz oprawy. Podstawowe rodzaje uzebienia pit sa zilustrowane narys.1.

I:!} _ Kierursk piowania

W\K\ -
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WZW -
i iy

]

Rys.1.Uzebienie pit a) do pitowania podiuznego, b) do pitowania poprzecznego, c) do pitowania
mieszanego [ 2, s. 117]

Pila poprzeczna

Pita poprzeczna (rys.2) stuzy najczescig do przecinania drewna o duzym przekroju (belki,
krawedziaki, ktody). Przecina si¢ ja drewno pod katem prostym lub ostrym do przebiegu
wiodkien. Jg zeby maja ksztalt trojkatéw réwnoramiennych. Linia grzbietu pity jest prosta,
alinia uzebienia tukowa. Brzeszczot ma diugos¢ 1,0, 1,5m. Obstugiwana jest przez dwoje

ludzi.
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Rys. 2. Pita poprzeczna[ 2, s.118]
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Pila ptatnica

Pita ta ma zastosowanie przy pitowaniu mnigjszych elementéw oraz przepitowaniu lub
nadpitowaniu zmontowanych elementéw w migjscach trudno dostepnych. Jest to krétka pita
z jedna rekojescia o krétkim brzeszczocie diugosci ok. 40, 50 cm (rys.3).

R N
—

25T S

Rys. 3. Pitaptatnica[ 2, s. 118]

Pila grzbietnica

Pitata ma zastosowanie przy precyzyjnym pitowaniu lub nacinaniu matych elementow. Jest
to pita z jedna rekojescia o krétkim brzeszczocie prostokatnym wzmocnionym w gornej czesci
stalowa listwa (grzbietem) , nadajaca brzeszczotowi sztywnosc (rys.4).

! 25 +5¢ i

Rys. 4. Pitagrzbietnica[ 2, str. 118]

Pila otwornica

Pita ta ma zastosowanie przy wyrzynaniu zarysow krzywoliniowych, otworéw
i przepitowania drewna w migjscach trudno dostgpnych. Jest to pita z jedna rekojescia,
posiadajaca brzeszczot szerszy u nasady i zwegzajacy Si¢ ku koncowi (rys.5).

Rys. 5. Pitaotwornica[ 2, s. 118]

Pita ramowa

Pita ta ma bardzo szerokie zastosowanie w ciesielstwie i stolarstwie. W jg rami¢ mozna
zalozy¢ brzeszczot szeroki do pitowania podtuznego lub waski do pitowania krzywoliniowego.
W zaleznosci od pracy, ktéra pita ramowa ma wykona¢, dobiera si¢ pitle o odpowiednim
ksztalcie z¢bow i szerokosci brzeszczotu (rys.6).

Przed przystapieniem do pracy pita ramowa mus by¢ wyregulowana, brzeszczot napigty
za pomoca cigciwy, zgby pity powinny znajdowaé si¢ w jedng plaszczyznie. Rozwieranie
zebOw pity polega na wychylaniu ich w obie strony na 1/3 lub 1/2 ich wysokosci. W czasie
pracy nalezy zwracaé uwage, aby brzeszczot stale zngjdowat sie¢ w pozycji rownolegtej do
ptaszczyzny rzazu.
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Rys. 6. Pitaramowa[2, s. 119]

Aby zaostrzy¢ pile nalezy zamocowat ja w imadle i do tego celu uzy¢ pilnika o przekroju
trojkatnym i drobnych nacieciach.

Strugnica stolarska

Strugnica stolarska stuzy do pitowania matych elementow. Jest to rodzg stotu z piyta
robocza grubosci 6, 7 cm i diugosci 1,5, 3 m. Plyta ma zagicbienie, do ktérego wkiada si¢
drobne narzedziai jest wyposazona w zaciski ze sruba drewniana. W zacisku i srubie robocze)
strugnicy znajduja Si¢ gniazda, w ktére wstawia si¢ imaki umozliwigjace zamocowanie
elementu w potozeniu poziomym (rys.7).

) Gniozda  Imoki  Zoghebenis Imo< b
| 7! - f
/ 5 — 1
/ﬁ J"‘| B oo wiife - ]
Sl
! 'DL | - i

o

Rys. 7. Strugnica stolarska a) widok, b) imaki [ 2, s. 121]

Do cigcia diugich elementow stuza stojaki, dzieki ktorym elementy zwiazane jarzmem nie
przemieszczaja Sig W czasie pitowania

Pitowanie mechaniczne
Do pitowania drewna wykorzystuje Si¢ urzadzenia elektryczne stacjonarne oraz przenosne

(reczne).
Wsrod stacjonarnych rozréznia sie pilarki o postepowym ruchu pity oraz o obrotowym ruchu

pity.

Pilarki o postgpowym ruchu pity
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- pilarki ramowe (zwane trakami) pionowe i poziome Sa przeznaczone do rozpitowywania
(przecierania) kidéd na tarcice nie obrzynana lub na pryzmy. Typowy trak pionowy
bramowy z posuwem ciaglym jest zilustrowany narys.8;

¢
iy

Rys. 8. Trak pionowy bramowy z posuwem ciagtym 1- stojak, 2- ptyta fundamentowa, 3- poprzeczka,
4- wat gtéwny, 5- prowadnica, 6- brama, 7- dolny walec posuwowy, 8- gérny walec posuwowy [ 1, s.46]

- pilarki tasmowe do ktdd stuza do dzielenia drewna na r6zne asortymenty np.: bale, deski;

- pilarki taSmowe stolarskie sa podstawowym wyposazeniem zaktaddéw stolarskich. Mozna
je stosowa do przycinania na dtugos¢, obrzynania krawedzi, rozpitowywania na grubosc,
wypitowywania profilowego obrzezy desek.

Pilarki o obrotowym ruchu pity

- pilarki tarczowe do ktdd stuza do rozpitowywania ktéd lub pryzm na tarcice. Moga by¢
wzdtuzne lub poprzeczne, pilarki wzdtuzne stuza do pitowania drewna wzdiuz wiokien,
apoprzeczne stuza do przecinania dtuzyc w poprzek widkien na krétsze elementy;

- pilarki tarczowe poprzeczne do tarcicy i tworzyw drzewnych sa uzywane gdy wazne jest
uzyskanie elementéw o doktadnych wymiarach. W pilarkach tego typu ruch roboczy jest
wykonywany przez umieszczona na przegubowo osadzonym ramieniu pita wraz
z siinikiem (rys.9).
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Rys. 9. Pilarka tarczowa poprzeczna 1- korpus, 2- watek staty, 3- ramie tylne, 4- ramie przednie, 5- silnik
elektryczny, 6- pokretto do podnoszenia uktadu ramion, 7- stét, 8- listwa oporowa, 9- skala, 10- ogranicznik,
11- rekojes¢ do rozchylania uktadu dzwigni [1, s. 49]

- pilarki tarczowe poprzeczno-wzdtuzne s3 przeznaczone do wzdtuznego, poprzecznego
oraz skosnego pitowania elementéw drewnianych. Cecha charakterystyczna jest wystajacy
(z mozliwoscia regulacji w zaleznosci od grubosci pitowanego elementu) ze stolu maszyny
brzeszczot;

- pilarki tarczowe do formatowania stosowane sa do precyzyjnego formatowaniatarcicy, do
obcinania brzegéw tarcicy nieobrzynanej, do ciecia pod katem, do dzielenia plyt na
formatki (rys.10).

Rys. 10. Pilarka REMA dwustronna do ptyt [6, www.rema-sa.pl]
- pilarki tarczowe rozdzielne sa przeznaczone do rozpitowywania bali wzdtuz stojow.
Wykorzystuje sig je gtéwnie w tartakach.
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Podstawowym elementem pilarki jest element tnacy czyli pita. Ze wzgledu na rodzaj uzytego
materialu, z ktérego jest wykonana mozna je podzielic na jednolite (wykonane z jednego
gatunku stali) i nigjednolite (maja zeby wykonane z weglikbéw spiekanych - bardzo twardych
i odpornych na scieranie stopéw).

Pity réznia si¢ $rednica, gruboscia, rodzajem uzebienia, dtugoscia, liczba z¢bow, ksztalttem
zebdw, materiatem, ktérego uzyto do produkcji brzeszczotow i zebdw. Istotna role odgrywa
geometria krawedzi tnacej, czyli ksztalt i liczba zgbdw. Gtéwne parametry to: kat przytozenia,
kat ostrza, kat skrawania, kat natarcia, kat zbieznosci poprzecznej.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
O czym decyduje ksztait zebow tworzacych uzebienie pity?

Jakie znasz rodzaje pitowania?

Z jakich czesci sktada si¢ kazda pita do pitowania rgcznego?
Czym charakteryzuje si¢ pita poprzeczna?

Ktora pita reczna nadaje si¢ do pitowania matych elementéw?
Ktora pitareczna nadaje si¢ do pitowania duzych elementow?
Dlaczego rozwiera sig zgby pit?

Jaki ksztalt maja zgby pit poprzecznych, ajaki podiuznych?
Czym charakteryzuja Si¢ pilarki tarczowe?

10. Czym r6znia Sig pilarki wzdtuzne od poprzecznych?

11. Jakie parametry geometrii krawedzi tnacel posiada pita tarczowa?
12. Jakie zastosowanie maja wegliki spiekane w elementach pity?

13. Jakajest roznica miedzy pita jednolita i nigjednolita?

14. Jakie znasz pilarki do drewna?

CoNO~ODNE

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Z zestawu narzgdzi do pitowania wybierz pite ptatnicg i scharakteryzyj ja.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) sposrdd narzedzi wybrac pite platnice,
2) opisa¢ budowe pity platnicy,
3) opisa¢ zastosowanie pity platnicy,
4) opisa¢ sposob uzytkowania pity ptatnicy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestawy narzedzi i sprzetu do pitowania drewna,
- literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Zademonstruj sposob pitowania diugich listewek.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia zgodnie z zasadami bhp,
ustawi¢ stojaki i jarzmo na stanowisku pracy,

umiescic listewki w jarzmie,

dobra¢ odpowiedni rodza) pity do ciccia listewek,

zademonstrowa¢ sposob pitowania listewek,

uporzadkowa¢ stanowisko pracy po zakonczeniu ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

zestawy narzedzi i sprzetu do pitowania drewna,
listewki drewniane,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

Wybierz z plansz przedstawiajacych rézne przyktady pilarek, plansze obrazujaca pilarke

majaca obrotowy ruch pily i scharakteryzuj ja.

1)
2)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
wybra plansze przedstawiagjaca pilarke o obrotowym ruchu pity,
omowi¢ zasade dziatania pilarek o obrotowym ruchu pity.

Wyposazenie stanowiska pracy:
plansze obrazujace r6zne rodzaje pilarek,
literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 4

1)
2)
3)
4)
5)

Scharakteryzuj dwie z pigciu pit tarczowych zngjdujacych si¢ na stole.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przeczytac tres¢ zadania,

obejrze¢ doktadnie lezace na stole pity,

oméwi¢ rodzaje pit pod wzgledem materiatu, z ktérego wykonane sa zeby,
omowi¢ parametry gtownel krawedzi tnace,

omowi¢ zaleznos¢ parametrow gitownej krawedzi tnacej z zastosowaniem pity.

Wyposazenie stanowiska pracy:
rézne rodzaje pit tarczowych,
literatura z rozdziatu 6.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

dobra¢ narzedziai sprzet do pitowania drewna ?

rozrozni¢ narzedzia, sprzet i maszyny do pitowania drewna?
dobra¢ maszyny do pitowania drewna?

wykona¢ przeglad techniczny sprzgtu przed jego uzyciem?
przygotowaé narzedzia, maszyny i sprzet do pracy?
odrézni¢ pilarke tasmowa od tarczowej?

okresli¢ réznice miedzy pilarka wzdtuzna a poprzeczna?

—
2

OOoogoggdd

Nie

OOoogoggdd
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4.2. Narzedzia, sprzet i maszyny do strugania drewna
4.2.1. Material nauczania

Pitowanie drewna umozliwia podziat materialu na czesci, ale nie jest wystarczgjace do
uzyskania wiasciwego ksztattu elementu. Powierzchnia drewna po pitowaniu jest chropowata,
widoczne sa rysy po zgbach pity. Jesli drewno przeznaczone jest np. na meble, to konieczne
jest uzyskanie ptaskich powierzchni, tzw. powierzchni bazowych, ktére podczas dalszej
obrobki beda si¢ stykaly z powierzchnia stotéw, prowadnic, wzornikéw. W tym celu, po
obrobce pitowaniem, stosuje si¢ wyrownywanie i wygtadzanie powierzchni.

Struganiereczne

Do strugania recznego stuza strugi (rys.11). Strug sklada si¢ z oprawy drewniang lub
metalowg) i noza stalowego zamocowanego w oprawie. N6z moze by¢ osadzony posrodku
oprawy lub najg czole.
Najczescigl spotykane sa strugi, gdzie kat miedzy nozem a podstawa oprawy wynos 45°. Do
strugania drewna twardego i czét stosuje sie strug w ktérym kat ten wynosi 70°.
Gladsza powierzchnig otrzymuje Sig, jesli kat skrawania jest duzy.

N Fekojest Klin
e ..
Oprowo e MdE
+ 5
2 A— PO S 1L
o L
\-ul - /:{"
*, £ i Tag 5 ?
. e 4 |
F | \
B 5 a0 - —
\Podeszws | Ocbdi
bl
Rekojess ey b -reeps
| 5SS _"-\. .'ru-_j_

-
" Srgbo do requiawanio
WYSUNIBCE: POEa

SOarowea

Rys. 11. Strugi: a) drewniany, b) metalowy [2, s. 123]

Rozrézniamy dwa podstawowe rodzaje strugdw: zdzieraki i rowniaki.
Zdzierak

Zdzieraki zbiergja wieksze nierbwnosci drewna, przede wszystkim jego warstwe
wierzchnia, nieréwna po pitowaniu. N6z zdzieraka ma owalny profil ostrza (rys.12).

Rys. 12. Noze strugéw o ostrzu owalnym [2, s. 123]
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Roéwniak

Réwniaki stuza do wyréwnywania powierzchni po obrébce zdzierakiem, ktéry pozostawia
podtuzne bruzdy. N6z réwniaka ma prosta krawedz tnaca.

Wykonujac struganie, lewa reka trzyma sSie strug za rekojesc, a prawa dociska go do
obrabiangj powierzchni.

Struganie mechaniczne

Do wyréwnania powierzchni po pitowaniu stosuje si¢ strugarki wyrowniarki oraz
strugarki grubosciowe. Obrabiany element wykonuje ruch posuwowy. Jest on przesuwany
recznie lub za pomoca mechanizmu posuwowego- strugarki. Ruch roboczy wykonuja
obracajace si¢ waly z osadzonymi ostrzami.

Strugarki wyrowniarki

Strugarka wyréwniarka sktada si¢ ze stolu podawczego, stotu odbiorczego oraz watu
z osadzonymi ostrzami. ROznica wysokosci miedzy stolem podawczym a odbiorczym
odpowiada grubosci warstwy skrawanego materialu. Na wale moze by¢ zamontowane od 2 do
4 nozy, ilos¢ nozy oraz ich ustawienie decyduje o jakosci otrzymywanej powierzchni.

Strugarki grubosciowe

Struganie grubosciowe wykonuje si¢ po struganiu na strugarce wyrowniarce. Dzieki
obrébce drewna na strugarce grubosciéwce otrzymuje Sie elementy o ustalongj grubosci oraz
jakosci powierzchni. Ogoélny widok strugarki-grubosciowki jest zilustrowany narys.13.

Rys. 13. Strugarko-grubosciéwka [6, www.rema-sa.pl]
4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie znasz rodzaje narzedzi i sprzetu do strugania drewna?

Jakie znasz rodzaje narzedzi | sprzgtu do recznego strugania drewna?

Jakie znasz rodzaje sprzetu i maszyn do mechanicznego strugania drewna?

W jakim celu wykonujemy struganie drewna?

Na czym polega réznica miedzy zdzierakiem a rowniakiem?

Od czego zalezy jakos¢ uzyskane powierzchni po struganiu na strugarce wyréwniarce?
Jaka jest zasada dziatania strugarki wyrOwniarki?

Jaka jest kolgnos¢ czynnosci potrzebnych do uzyskania deski o okreslongl grubosci
i jakosci powierzchni?

N~ E
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4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)

Z zestawu narzedzi do struganiawybierz zdzierak i scharakteryzuj go.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

wybra¢ zdzierak sposréd narzedzi do strugania,
opisa¢ budowg zdzieraka,

opisa¢ zastosowanie zdzieraka,

opisa¢ sposob uzytkowania zdzieraka.

Wyposazenie stanowiska pracy:
zestawy narzedzi i sprzetu do strugania drewna,
literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)

Zademonstruj reczny sposob strugania deski.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia zgodnie z zasadami bhp,
dobra¢ odpowiedni rodzaj narzedzi,

usuna¢ za pomoca zdzieraka wieksze nierébwnosci z deski,

wyréwna¢ za pomoca rowniaka powierzchnie deski,

uporzadkowa¢ stanowisko pracy po zakonczeniu ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

zestawy narzedzi i sprzetu do strugania drewna,
deska do wykonania zadania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

Na planszach pokazano rézne urzadzenia i maszyny stolarskie. Na podstawie uzyskanych

wiadomosci wybierz plansze obrazujace urzadzenia do strugania drewna.

1)
2)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
przeczytac tres¢ zadania,

wybra¢ z przedstawionych plansz te, ktdre obrazuja urzadzenia do strugania drewna.

Wyposazenie stanowiska pracy:
plansze obrazujace urzadzenia do strugania drewna,
literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 4
Zademonstruj sposdb obrébki deski na strugarce wyréwniarce tak, aby jg grubosé
wyniosta 20 mm.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia zgodnie z zasadami bhp,
2) dobra¢ odpowiedni rodzaj narzedzi do wykonania zadania,
3) wykona¢ pomiar grubosci deski,
4) obliczy¢ potrzebna ilos¢ przejsc,
5) wykonaé pierwsze struganie,
6) sprawdzi¢ grubosé¢ deski,
7) powtarza¢ czynnosci pomiaru i strugania az do uzyskaniawymiaru grubosci 20 mm,
8) uporzadkowaé stanowisko pracy po zakonczeniu ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- strugarkawyréwniarka,
- deskadtugosci 50 cm,
- przyrzad pomiarowy ( suwmiarka),
- literatura z rozdziatu 6.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

—
2

1) rozrézni¢ narzedziai sprzet do strugania drewna ?

2) rozrozni¢ maszyny do strugania drewna?

3) postugiwaé si¢ narzedziami i sprzetem do strugania drewna?

4) wykona¢ przeglad sprzgtu przed jego uzyciem?

5) przygotowac narzgdzia, maszyny i sprzgt do pracy?

6) rozrézni¢ strugarke wyrdwniarke i strugarke grubosciowke?

7) opisa narzedzie skrawajace w strugarce?

8) wyjasni¢ za pomoca ktoreg strugarki otrzymamy wyzsza jakosé
powierzchni struganej?

OOooogogggd
Z
DDDDDDDD(—D-
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4.3. Nar zedzia, sprzet i maszyny do diutowania

4.3.1. M aterial nauczania

Niektore rodzaje potaczen ciesielskich wymagaja wykonania w drewnie gniazd, bruzd lub
otwordw o roznym ksztatcie. Wykonuje si¢ je za pomoca harzedzi zwanych dtutami.
Dlutowaniereczne

Diuto sktada si¢ z nozai uchwytu. Ze wzgledu na ksztalt noza wyrozniamy:
diuta ptaskie z prostymi powierzchniami bocznymi, ktére stuza do wybierania gniazd
(rys.14);

| Ee===C 3

Rys. 14. Diuto ptaskie z prostymi powierzchniami bocznymi [2, s. 124]
- dziubaki, diuta ptaskie ze scigtymi powierzchniami bocznymi, ktére stuza do wybierania
matych gniazd i ociosywania desek od czota (rys.15);

|
A g__l___:[l] B

Rys. 15. Diuto ptaskie ze scigtymi powierzchniami bocznymi [2, s. 124]
- grzbietaki, diuta ptaskie, ktére stuza do wybierania matych gniazd i ociosywania desek od
czota (rys.16);

[
Rys.16. Diuto grzbietak [2, s. 124]
- diuta gniazdowe (przysieki) do wybierania otworéw gtebokich (rys.17);
I

Rys. 17. Diuto gniazdowe [2, s. 124]
- ziobaki, ktore stuza do ztobienia wpustéw (rys.18);

|
%J%—H'_’” - —+

Rys. 18. Diuto ztobak [2, s. 124]
- nacinaki, diuta plaskie, szerokie, ktore stuza do wyznaczania nacie¢ i wyréwnywania
powierzchni (rys.19).

Rys. 19. Diuto ptaskie szerokie (nacinak) [2, s. 124]
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Kat ostrza diuta ciesielskiego jest duzy i wynos 40°. Ostrze diuta powinno przechodzi¢
prostopadle przez o§ podiuzna uchwytu. Diuto nalezy pobija¢c miotkiem drewnianym,
z wyjatkiem diuta do osadzania zawiasdw, ktore maja uchwyty metalowe.

Zanim przystapimy do wycinania diutem gniazd i zaciosbw nalezy je doktadnie
wytrasowa¢ na powierzchni drewna. Do trasowania stuza specjalnie wykrojone wzorniki
z blachy lub tworzyw sztucznych.

W czasie obrobki diutowaniem nalezy element drewniany unieruchomi¢. Mate elementy
zamocowuje Sig W strugnicy, wigksze unieruchamia sig swoim wiasnym cigzarem. Najpierw
przez pobijanie pionowo ustawionego diuta nacina si¢ obrys gniazda do gigbokosci 5, 8 mm,
nastgpnie pochylonym diutem zestruguje si¢ odcigta warstwe drewna. Czynnos¢ ta powtarzana
jest az do uzyskania gniazda potrzebnej gtebokosci.

Jesli otwoér ma przechodzi¢ na wylot, to wybiera sie¢ drewno do potowy giebokosci elementu,
po czym odwraca Si¢ go na druga strone i wybiera pozostata warstwe drewna.

Dlutowanie mechaniczne

Narzedziem stosowanym w maszynowel obrébce drewna jest, zamocowane
w diutarce tancuszkowe, diuto tancuszkowe. Narzedzie to skiada Si¢ z tancuszka trzy-,
piecio- lub siedmiorzedowego, ktdrego ogniwa maja uksztattowane krawedzie tnace.

4.3.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie znasz rodzaje narzedzi i sprzetu do recznego dtutowania?

Jakie znasz rodzaje narzegdzi | sprzgtu do mechanicznego diutowania?

W jakim celu wykonujemy dtutowanie?

Z jakich elementow sktada si¢ diuto?

Czym nalezy pobija¢ diuto?

Czym wykonujemy trasowanie?

Jakie jest narzedzie tnace w diutarkach?

NogakowdrE

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Z zestawu narzedzi do diutowania wybierz nacinak i scharakteryzuj go.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) wybra¢ nacinak sposrod narzedzi do diutowania,
2) opisat budowe nacinaka,
3) opisat zastosowanie nacinaka,
4) opisa¢ sposob uzytkowania nacinaka.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestawy narzedzi i sprzetu do diutowania,
- literatura z rozdziatu 6.

,Projekt wspoétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

21



Cwiczenie 2
Zapomoca diutai wzornika wykona w desce drewniang), gniazdo o gigbokosci 5-8mm.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

dobra¢ odpowiedni rodzaj narzedzi,

unieruchomi¢ element dtutowany,

za pomoca wzornika wytrasowac na powierzchni drewna gniazdo,
nacia¢ obrys gniazda do gtebokosci 5, 8 mm,

zestruga¢ pochylonym diutem odcigta warstwe drewna,

powtdrzy¢ te czynnosé, az do uzyskania gniazda potrzebnej gtebokosci,
uporzadkowa¢ stanowisko pracy,

dokona¢ oceny ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

zestawy narzedzi i sprzetu do diutowania,

deska, w ktorej ma by¢ wyciete gniazdo,

wzornik do trasowania gniazda,

strugnica do unieruchomienia elementu diutowanego,
literatura z rozdziatu 6.

4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

—
2

rozrézni¢ narzedziai sprzet do diutowania ?

rozrozni¢ maszyny do diutowania?

postugiwa¢ si¢ narzedziami i sprzetem do diutowania?
wykona¢ przeglad sprzetu przed jego uzyciem?
przygotowacé narzedzia,, maszyny i sprzet do pracy?
zorganizowa¢ stanowiska pracy do wykonania ¢wiczen?
wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce?

OOoogoggdd

DDDDDDD%
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4.4. Narzedzia, sprzet i maszyny do frezowania
4.4.1. M aterial nauczania

Frezarki o napgdzie elektrycznym przeznaczone sa do wybierania waskich, podtuznych
gniazd.

Sq to obrabiarki, w ktorych ruch obrotowy wykonuje obracajace sie narzedzie (frez). Materiat
wykonuje ruch posuwowy.

Za pomoca frezarek uzyskujemy profile ozdobne (¢wieréwalki, profile zdobione ztozone,
naktadki, zaokragleniaitp.), wpusty, ztacza wieloklinowe, ramiaki itp.

Rozrézniamy dwa rodzaje frezarek: dolnowrzecionowe i gérnowrzecionowe.

Frezarki dolnowrzecionowe przystosowane sa do narzedzi z otworem w srodku ( otwor
stuzy do nasadzania freza na wrzeciono frezarki). Frezy moga by¢ catkowite ( zeby frezow
catkowitych stanowia catos¢ z gtowica) oraz gtowice frezarskie, ktére charakteryzuja sie
mozliwoscia wymiany nozy. Obydwa rodzaje frezow moga by¢ wykonane ze <ali
narzedziowe (jednolite) oraz z przylutowanymi nakladkami z weglikbw spiekanych
(nigjednolite — do obrébki drewna twardego lub tworzyw drewnianych)

Przyktady frezow nasadzanych pokazano narys. 20.

Rys. 20. Narzedzia frezarskie stosowane do frezarek dolnowrzecionowych: a) frez catkowity pojedynczy
zataczany, b) frez catkowity pojedynczy $cinowy, c) frez ztozony z jednego rodzaju frezéw pojedynczych, d)
frez kombinowany z frezéw pojedynczych scinowych i zataczanych [ 3, s. 171]

Frezarki gornowrzecionowe wyposazone sa we frezy trzpieniowe, ktére mocowane sa na
wale sinika elektrycznego zakonczonego wrzecionem. Wrzeciono zakonczone frezem
przesuwane jest wzdiuz os narzedzia oraz w kierunku prostopadtym do jego osi.

Za pomoca frezarek gornowrzecionowych mozna obrabia¢ plaskie powierzchnie
elementéw plytowych oraz wykonywa¢ obrébke bokdw elementéw plytowych lub podtuznych.
Mozna wykonywa¢ rowniez rowki, otwory, gniazda podiuzne i okragte. Przedmioty
krzywoliniowe wykonuje si¢ wedtug wzornika prowadzacego po kotku kopiujacym.
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Przyktady frezow trzpieniowych pokazano narys. 21.

Rys. 21. Narzedzia frezarskie stosowane do frezarek gérnowrzecionowych: a) frez trzpieniowy wal cowy,
b) frezy trzpieniowe, c) gtowica trzpieniowa z nozami profilowymi [3, s. 171]

4.4.2 Pytania sprawdzaj ace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany wykonania ¢wiczen.
Jakie jest przeznaczenie frezarek w ciesielstwie?

Jakie znasz rodzaje frezow do drewnaw zaleznosci od sposobu mocowania?

Jaki frez zastosowaltbys do frezowania drewna twardego?

Jaki rodzg) freza wybratbys do wykonania gniazda podtuznego?

Jaki rodza) freza wybratbys do wykonania profilowanegl ozdobnej ramy do obrazu?
Jak nazywa si¢ narzedzie skrawajace stosowane we frezarkach?

Czy ztacze wieloklinowe wykonywatbys frezem nasadzanym czy trzpieniowym?

NogakowdPE
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4.4.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Wykongj nafrezarce profil zdobniczy w formie ¢wieréwatka

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
3) wybra¢ odpowiedni frez sposrdd narzedzi do frezowania,
4) zamocowa¢ narzgdzie we frezarce,
5) przeprowadzi¢ frezowanie listwy az do uzyskania oczekiwanego ksztaltu,
6) sprawdzi¢ jakosé¢ uzyskanego profilu,
7) uporzadkowac stanowisko pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestawy narzedzi i sprzetu do frezowania,
- listwadrewniana,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Na planszach zostaly pokazane rézne rodzaje frezéw. Utz osobno plansze z frezami
nasadzanymi, a 0sobno z frezami trzpieniowymi.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) obejrze¢ doktadnie plansze z rysunkami frezéw,
3) utozy¢ osobno plansze z frezami nasadzanymi, a osobno z frezami trzpieniowymi,
4) zaprezentowac plansze z frezami nasadzanymi, oraz z frezami trzpieniowymi.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestaw plansz z rysunkami frezéw,
- literatura z rozdziatu 6.

4.4.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) rozrézni¢ narzedziai sprzet do frezowania? 0 0
2) rozrozni¢ i rozrézni¢ maszyny do frezowania? 0 0
3) zademonstrowaé postugiwanie si¢ narzedziami i sprzetem do 0 0
frezowania?

4) wykona¢ przeglad sprzgtu przed jego uzyciem? 0 0
5) przygotowa narzedzia, maszyny i sprzet do pracy? 0 0
6) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczen? 0 0
7) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce? 0 0
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Narzedzia , sprzet i maszyny do szlifowania
4.5.1. M aterial nauczania

Szlifowanie ma na celu uzyskanie gtadkiel powierzchni obrabianego materialu oraz
nadanie mu ostatecznych wymiaréw. Obrabiarki do szlifowania nazywamy szlifierkami
anarzedzia— sciernicami.

Budowg tasmy scierngj obrazuje rys. 22.

Modhaie Spoiw Spoiwe Fiarna
podkladowe rolewowe £Ciernive
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Rys. 22. Budowatasmy scierngj [ 3, s. 189]

Tasmy Scierne maja rézna granulacje. Do zlifowania wstepnego stosuje Sie ziarna
0 wigkszych wymiarach a do szlifowania wykanczajacego ziarna drobnigjsze.

Do szlifowania ptaskiego stosuje sie tasmy o podiozu papierowym, a do szlifowania
krawedzi, elementow wypuktych, profilowanych — tasmy o podtozu z tkaniny.

Elementy plaskie szlifuje sie¢ za pomoca szlifierek tasmowych, elementy profilowane
szlifuje sig za pomoca szlifierek jednowalcowych lub tasmowych bez stotu.

Szlifowanie bryt wykonuje si¢ za pomoca szlifierek tarczowych, a duze plaskie
powierzchnie np. podiogi, za pomoca szlifierek walcowych.

4.5.2 Pytania sprawdzaj ace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jaki jest cel szlifowania ?

Jak zbudowana jest tasma scierna?

Kiedy stosuje si¢ sciernice 0 matg granulacji?

Kiedy stosuje Si¢ sciernice o duzej granulacji?

Kiedy stosuje si¢ tasmy o poditozu papierowym?

Kiedy stosuje si¢ tasmy o podtozu z tkaniny?

Jaki rodza) szlifierki stosuje si¢ do szlifowania podtogi drewnianej?

NogakrowdE

4.5.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
U162 lezace na stole fragmenty sciernic, zaczynajac od najmniejszej granulacji.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) obegrze¢ doktadnie sciernice,
3) ulozyc sciernice, zaczynajac od najdrobniejsze granulagcji,
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4) zaprezentowa¢ wykonane zadanie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestawy sciernic o roznych granulacjach,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Wykongj recznie szlifowanie ptaszczyzny klepki parkietowel poddane jedynie procesowi
strugania.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) zorganizowac stanowisko pracy,
3) przygotowa sciernice o roznych granulacjach,
4) zamocowat element przeznaczony do obrobki,
5) owxzlifowa¢ wstepnie element sciernica o grubych ziarnach,
6) oszlifowa¢ powierzchni¢ elementu sciernica o drobnigjszych ziarnach,
7) oszlifowaé powierzchnie elementu sciernica o drobnych ziarnach,
8) sprawdzi¢ gtadkosé uzyskanej powierzchni,
9) uporzadkowaé stanowisko pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- zestaw sciernic o roznych granulacjach,
- stanowisko z imadtem do zamocowania elementu,
- klepka parkietowa z drewna sosnowego,
- literatura z rozdziatu 6.

4.5.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak

1) rozrézni¢ narzedziai sprzet do szlifowania?

2) dobrac i rozrozni¢ sciernice szlifierskie?

3) postugiwaé si¢ narzedziami i sprzetem do szlifowania?

4) wykona¢ przeglad sprzgtu przed jego uzyciem?

5) przygotowac narzgdzia, maszyny i sprzgt do pracy?

6) zorganizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa

i higieny pracy,
7) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce?

OOoO00o0oo
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4.6. Narzedzia i sprzet do taczenia drewna

4.6.1. M aterial nauczania

Potaczenia elementéw drewnianych wykonuje si¢ w celu zwigkszenia jego wymiaréw,
wykonania bardzo ztozonych budowli lub potaczenia paru elementéw w jeden ustréj. Moga
one by¢ wykonywane tradycyjnie za pomoca specjalnych wrebdw lub za pomoca tacznikdéw
(gwozdzie, sworznie, sruby, klamry, skowy i pierscienie).

Zlacza wykonuje Si¢ zazwyczg recznie, uzywajaCc prostych narzedzi recznych lub
mechanicznych. Stuza do tego:

- narzedziargczne (pity, diuta, wycinaki, mtotki, siekiery, strugi, sciski itp.),
- narzedzia reczne zmechanizowane (reczne tarczOwki, tasmowki, pity fancuchowe,

wiertarki, zczepiacze, strugi mechaniczne i <zlifierki katowe). Niektore z nich 53

Zilustrowane narys.23.

Rys. 23. Zmechanizowane narzedzia reczne do wykonywania polaczen elementéw z drewna: 1- tarczowka
recznaz rama nastawna, 2- pitatancuchowa z napedem dektrycznym, 3- zczepiacz, [2, s.154, 156, 157]

4.6.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
1. Jakie narzedzia stuza do wykonywania ztacza wrebowego?
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Jakie narzedzia stuza do wykonania ztacza skrecanego?

Jakie reczne narzegdzia stolarskich stuza do wykonywania potaczen ciesielskich?
Jakie mechaniczne narzg¢dzia stolarskie stuza do wykonywania potaczen ciesielskich?
W ktorym typie potaczen ciesielskich zastosowatbys sciski stolarskie?

Czy do potaczen na skowy potrzebowatbys mtotka?

4.6.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Z lezacych na stole narzedzi, wybierz reczne narzedzia, przydatne podczas wykonywania

Zkaczy ciesielskich i podgj ich nazwe.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) przeczytac tres¢ zadania,

2) wybra¢ sposrad réznych narzedzi lezacych na stole te, ktore stuza do wykonywania ztaczy
ciesielskich,

3) napisa¢ na kartkach samoprzylepnych nazwy wybranych narzgdzi,

4) zaprezentowa¢ wykonane ¢wiczenie.
Wyposazenie stanowiska pracy:

- SOt z narzedziami recznymi i mechanicznymi do wykonywania ztaczy ciesielskich,

- kartki samoprzylepne,

- przybory do pisania,

- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

Na przedstawionych planszach zilustrowano 5 rodzgjow potaczen ciesielskich. Dobierz
odpowiedni rodzaj] narzedzi do ich wykonania.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przeczytac tres¢ zadania,

obejrze¢ doktadnie plansze z potaczeniami ciesielskimi,

obejrze¢ doktadnie narzedzia znajdujace Si¢ ha stanowisku pracy,
dobra¢ odpowiedni rodza narzedzi do rodzaju polaczenia ciesielskiego,
zaprezentowac rozwiazanie ¢wiczenia

Wyposazenie stanowiska pracy:

plansze obrazujace rézne potaczenia ciesielskie,
narzedzia do wykonywania potaczen ciesielskich,
literatura z rozdziatu 6.

,Projekt wspoétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

29



4.6.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) rozrézni¢ reczne narzedzia do wykonywania ztacz ciesielskich? 0 0
2) rozrozni¢ narzedzia reczne mechaniczne do wykonywania ztacz [ 0

ciesielskich?
3) postuzy¢ sig pita reczna i innymi narzedziami do wykonywania zacz 0 0
4) cieselskich?
5) dobra¢ narzedzia do wykonania danego ztacza? 0 0
6) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczen? 0 0
7) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce? 0 0
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4.7. Narzedzia do ciosania

4.7.1. M aterial nauczania

Narzedzia do ciosania drewnato przede wszystkim i topor i siekiera.
Topodr stosuje sie do ociosywania okraglakOw. Topory maja ostrza jednostronne, co umozliwia
uzyskanie gtadszej powierzchni po obrobce, dlatego uzywa sie¢ topordw  prawych
i lewych (rys.24).

Rys. 24. Topor: a) widok z boku, b) widok z przodu topora lewego i prawego [2, s.115]

Siekiera jest narzedziem pomocniczym, wykonuje si¢ nia wreby, zaostrza konce pali, tnie
wzdtuz widkien szerokie elementy.

Siekiery uzywa Si¢ takze podczas demontazu i montazu konstrukcji ciesielskich,
deskowan, whijania kotkéw, klamer, gwozdzi lub pasowania elementéw.

4.7.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
1. Jakie przeznaczenie maja Siekiery?
2. Jakie przeznaczenie maja topory?

4.7.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Zaostrz za pomoca Siekiery pa drewniany, bedacy elementem deskowania $ciany
Oporowsy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przygotowat stanowisko pracy zgodnie z zasadami bhp,
3) ociosa¢ koncdwke pala drewnianego,
4) sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonangj pracy,
5) zaprezentowac efekty swojg pracy,
6) uporzadkowac stanowisko pracy.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
- dekiera,
- pa drewniany,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Ociosgj toporem okraglak sosnowy.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przygotowac stanowisko pracy,
3) potozy¢ okraglaka na ptaskig) powierzchni,
4) odmierzy¢ naczole okraglaka zadana ptaszczyzne,
5) zacia¢ ociosywana powierzchnig,
6) zdja¢ zbedne drewno,
7) wyréwna¢ ociosywana powierzchnig,
8) sprawdzi¢ doktadnos¢é wykonangj pracy,
9) zaprezentowac efekty swojg pracy,
10) uporzadkowaé stanowisko pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- topdr,
- okraglak sosnowy,
- literatura z rozdziatu 6.

4.7.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1) poda¢ réznice miedzy siekiera atoporem?

2) postugiwat sig toporem?

3) postugiwat sig Siekiera?

4) przygotowa¢ narzedzia pracy?

5) zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczen?
6) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce?
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4.8. Przygotowanie nar zedzi, sprzetu i maszyn do pracy

4.8.1. M aterial nauczania

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny narz¢dzia pod wzglgdem
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz pod wzgledem stanu technicznego eementu,
decydujacego o jakosci wykonywane] obrobki.

W przypadku pit jednolitych (nigednolite wymagaja tylko ostrzenia, czyszczenia
i odpowiedniego przechowywania) wykonuje si¢ kilka czynnosci majacych na celu
odpowiednie przygotowanie narzedzia do pracy:

- prostowanie pity — wykrywa si¢, przyktadajac liniat wzdtuz promienia pity. Odksztatcenia
pit nastepuja w wyniku przegrzania, uderzen mechanicznych, niewlasciwego transportu,
przechowywaniaw niewlasciwej pozycji. Pity prostuje Si¢ za pomoca mtota i kowadta;

- wstegpne napre¢zanie pity — pita podczas pracy nagrzewa Si¢ nierdwnomiernie, czesé
brzeszczotu blizsza uzgbieniu wydtuza sig, a brzeszczot traci sztywnosé. Naprezanie
wykonuje si¢ co kilka ostrzen, uderzajac pite odpowiednio miotkiem;

- poszerzanie uzgbienia — wykonuje Sie specjalnym przyrzadem, w celu uniknigcia
nadmiernego ocierania brzeszczotu pity o powierzchnig rzazu;

- ostrzenie — prawidiowa geometria ostrza ma zasadnicze znaczenie dla jakosci
wykonywanej pracy. Ostrzenie odbywa si¢ maszynowo na ostrzatkach;

- Cczyszczenie pit — powierzchnie pit czysci si¢ terpentyna, ropa lub woda z dodatkiem
detergentow;

- mocowanie — pity powinny by¢ mocowane tak, aby srednica otworu pity byla rowna
srednicy wrzeciona pilarki.

W przypadku strugarek gtbwne czynnosci przygotowawcze polegaja na sprawdzeniu
stanu technicznego i ustawienia nozy. Do podstawowych czynnosci nalezy:

- ostrzenie nozy — stosuje Sig, gdy stepienie noza osiaga wartos¢ 0,1mm,

- wywazanie nozy — nalezy sprawdzi¢, czy n6z ma na catej diugosci taka sama szerokosc,

- wygladzanie ostrza— wykonuje Si¢ je po ostrzeniu za pomoca pilnika diamentowego,

- wazenie nozy — para nozy zamontowanych na wale naprzeciw siebie powinna miec
jednakowa masg,

- zamocowanie nozy w wale — wszystkie noze z kompletu powinny by¢é zamocowane
jednakowo. Sprawdzenia dokonuje si¢ za pomoca czujnika zegarowego lub ustawiaka;
mocowanie zaczyna si¢ od sruby w srodku diugosci watu. Noze dokreca si¢ najpierw
Z mala Sifa, nastepnie z wigksza i koncowa Sita.

Przygotowanie narzgdzi frezarskich polega na ocenie stanu technicznego freza, ostrzeniu
i wyréwnowazeniu freza. Ostrzenie odbywa sie¢ na ostrzarkach narzedziowych.

Przygotowanie gtowic z nozami frezarskimi odbywa si¢ podobnie jak przygotowanie
watdéw nozowych strugarek.

Przygotowanie narzedzi szlifierskich polega na ocenie stanu technicznego i ewentualnej
wymianie §ciernic.

Niezaleznie od rodzaju maszyny czy narzedzia, przed rozpoczeciem pracy naezy
sprawdzi¢ stan oston, zabezpieczen, potaczen elektrycznych, wiasciwego osadzenia narzedzi w
uchwytach itp.
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4.8.2 Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Dlaczego wazne jest ostrzenie narzedzi skrawajacych?

Na czym polegai po co si¢ wykonuje poszerzanie uzebienia pit?

W jaki sposdb wykonuje sie wywazanie nozy strugarki?

W jaki sposob i w jakim celu wykonuje sie wygtadzanie noza?

Co powoduje odksztatcenia pit?

W jaki sposdb wykonuje sie prostowanie pity?

Czy sciernice szlifierskie o podtozu papierowym podlegaja regenerac)i?

Na czym polega przygotowanie narzedzi frezarskich?

N~ E

4.8.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Wykongj prostowanie pity tarczows.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przygotowa stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia zgodnie z zasadami bhp,
3) sprawdzi¢ zapomoca liniatu stan odksztatcenia pity,
4) potozy¢ pitg nakowadle,
5) uderza¢ miotkiem, az do uzyskania odpowiednig) ptaszczyzny,
6) sprawdzi¢ liniatem wyniki pracy,
7) powtdOrzy¢ czynnos¢ w razie potrzeby,
8) sprawdzi¢ jakosé wykonangj pracy,
9) zaprezentowac efekty swojg pracy,
10)uporzadkowac stanowisko pracy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- pitatarczowa,
- liniat warsztatowy,
- kowadto stalowe,
- miotek,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Dokongj ogledzin narzedzi recznych, ocen ich stan techniczny i oméw ewentualne wady.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przygotowac stanowisko pracy,
3) obgrze¢ doktadnie narzedzia,
4) odtozy¢ narzedzia, ktore nie spetnigja odpowiednich warunkéw stanu technicznego,
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5) oméwi¢ kolgino zauwazone wady.

Wyposazenie stanowiska pracy:

- rbzne narzedzia stolarskie (mtotki, diuta, strugi, sciski, przymiary, katowniki, pity itp.),

- literaturaz rozdziatu 6.

4.8.4. Sprawdzian postepow
Czy potrafisz:

1) wykona¢ prostowanie pity?

2) zamocowac pite?

3) dokona¢ oceny zamocowania nozy w wale strugarki?

4) dokona¢ oceny stanu technicznego freza?

5) dokona¢ oceny stanu zabezpieczen gwarantujacych bezpieczenstwo pracy?
6) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce?

Tak

OOoOogogdd
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4.9. Konserwacja narzedzi, sprzetu i maszyn

4.9.1. M aterial nauczania

Wiasciwa, bezpieczna i bezawaryjna pracg maszyny zapewni tylko wiasciwa konserwacja
urzadzenia. Polega ona na okresowym czyszczeniu i Smarowaniu, przeprowadzaniu napraw,
obstug technicznych oraz spetnianiu wymagan zawartych w przepisach dozoru technicznego
i instrukcji maszyny.

Smarowanie czesci maszyn odbywa si¢ za pomoca olegjéw, smaréw meazistych i statych.
Moga one by¢ mineralne, organiczne, syntetyczne lub mieszane. Sposob smarowania maszyny,
dobdr smaru i czestotliwosé smarowania zngjduje sig¢ w instrukcji obstugi urzadzenia.

Smarowanie obrabiarek jest wazna czynnoscia konserwacyjna. Prawidiowe smarowanie
jest podstawowym warunkiem zmniejszenia zuzycia obrabiarek, gdyz obniza tarcie na
powierzchniach wspbtpracujacych ze soba cze$ci. Smarowanie przediuza okres eksploatacii
obrabiarki oraz zmnigjsza zuzycie energii.

Wazna czynnoscia jest czyszczenie maszyny; po zakonczeniu pracy nalezy uporzadkowaé
cate stanowisko, dokladnie oczysci¢ z pytu, trocin i widrow cala obrabiarke, a przede
wszystkim prowadnice suportow i czesci przesuwnych.

4.9.2 Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.

W jakim celu stosuje si¢ smarowanie czesci maszyn?

Jakie znasz rodzaje smaréw pod wzgledem konsystencji?

3. W jaki sposdb nalezy dobra¢ smar i czestotliwos¢ smarowania dla danego typu
urzadzenia?

4. Dlaczego czyszczenie maszyny po zakonczeniu pracy jest takie wazne?

5. Jakie moga by¢ konsekwencje zaniedbania koniecznosci smarowania i Cczyszczenia
obrabiarki?

NP

4.9.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Sprawdz w otrzymang instrukcji obstugi frezarki dolnowrzecionowe rodzaj smaru,
koniecznego do okresowej konserwacji maszyny.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przeczytac otrzymana instrukcje obstugi frezarki,
3) znalezé i odczytac rodza) smaru, zalecanego przez producenta sprzetu.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- instrukcja uzytkowania frezarki dolnowrzecionowsy,
- literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2

Zngjdz, w otrzymane instrukcji obstugi pilarki poprzecznel nastgpujace informacje:

- migjsca, ktére powinno si¢ smarowac,

- czestotliwosé smarowania czgsci maszyny,

- rodzaj zalecanego smaru.

Nastepnie, wykonaj smarowanie koniecznych migjsc.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przeczyta¢ doktadnie otrzymana instrukcje,
3) ustali¢ migsca smarowaniai rodza smaru,
4) sprawdzi¢ i ewentualnie oczysci¢ migjsca przeznaczone do smarowania,
5) wykona¢ smarowanie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- instrukcja obstugi obrabiarki,
- obrabiarka,
- smar odpowiedni dla dangj obrabiarki,
- literatura z rozdziatu 6.

4.9.4. Sprawdzian postepow
Czy potrafisz:

1) znalez¢ w instrukgji obstugi maszyny poszukiwane informacje?

2) sklasyfikowa¢ smary wedtug ich gestosci?

3) sklasyfikowa¢ smary wedtug technologii ich wykonania?

4) znalez¢ informacje w instrukcji natemat migjsc smarowania maszyny?
5) wykonat smarowanie obrabiarki?

6) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktycznym dziataniu?

Tak

OOoOogogdd
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4.10. Przeglady maszyn i urzadzen
4.10.1. M aterial nauczania

Wszystkie urzadzenia mechaniczne podczas pracy zuzywaja Si¢, dlatego nalezy zapobiega¢
oraz usuwa¢ skutki zuzywania si¢ maszyn. W dobrze zorganizowanych zaktadach zajmuja si¢
tym zespoty wykwalifikowanych pracownikow.

Przeglady i naprawy powinno sig¢ wykonywa¢ na podstawie planu napraw. Podstawa
takiego planu sa wyniki badan przyczyn, charakteru i przebiegu zuzywania si¢ maszyn i ich
czesci. Wyniki tych badan wykazuja, ze dla poszczegdlnych typow maszyn i ich podstawowych
czesci mozna ustalic w przecigtnych warunkach eksploatacji dopuszczalne okresy ich
uzytkowania. System ten przewiduje obstuge techniczna i naprawy gtowne. Wykonuje si¢
réwniez naprawy awaryjne polegajace na usunieCiu niesprawnosci maszyny zauwazone
podczas pracy.

Obstuga techniczna codzienna ma na celu utrzymanie maszyny w petng sprawnosci (do
czynnosci podstawowych codziennie przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzenie gtdwnych
podzespotdw, stanu potaczen elektrycznych, czystosci prowadnic, $rub regulacyjnych
i nastawczych)

Obstuga techniczna okresowa — wykonuje Si¢ ja po przepracowaniu przez maszyng
okreslong przez producenta liczby godzin lub po zmianie warunkow pracy maszyny (polega na
sprawdzeniu tych samych elementéw, co przy obstudze codzienngl oraz dodatkowo stan
paskow Klinowych, tozysk itp.).

Naprawy dzielimy na biezace i gtéwne. Naprawy biezace maja na celu doprowadzenie
maszyny do stanu, w ktérym bedzie mogta pracowat nie krocg niz do najblizszej obstugi
techniczng.

Naprawa gildwna — ma na celu przywrocenie stanu technicznego pozwalajacego
przepracowanie okresu migdzynaprawczego.

4.10.2. Pytania sprawdzaj ace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz , czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Co oznacza pojecie: przeglad techniczny?

Wyjasnij pojecie: obstuga techniczna codzienna

Wyjasnij pojecie: obstuga techniczna okresowa.

Co to 53 naprawy awaryjne?

Na czym polega naprawa gtéwna maszyny i co dzigki nigj uzyskujemy?

agrwWDNRE

4.10.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Wykong) przeglad techniczny codzienny pilarki poprzeczng. Wykaz ewentualne
nieprawidtowosci.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przeczyta¢ instrukcje obstugi strugarki,
3) obgrze¢ doktadnie maszyne,
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4) wymieni¢ zauwazone nieprawidtowosci w wyposazeniu i stanie technicznym maszyny.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- pilarka poprzeczna,
- instrukcja obstugi pilarki,
- literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Wykongj plan obstugi technicznegj strugarki.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) przeczytac tres¢ zadania,
2) przeczyta¢ instrukcje obstugi strugarki,
3) wypisat czynnosci obstugowe,
4) zaprezentowat wykonanie ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- ingtrukcja obstugi strugarki obrotows,
- kilkakartek papieru,
- dugopis,
- literatura z rozdziatu 6.

4.10.4. Sprawdzian postepow
Czy potrafisz:

1) rozréznia¢ czynnosci obstugowe?

2) podat roznice migdzy przegladem codziennym a okresowym?
3) wykona¢ plan przegladow?

4) wykonac¢ przeglad techniczny pilarki?

5) wykonat przeglad techniczny strugarki?

6) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce?

Tak

OOoOogogdd
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4.11. Zasady Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy uzytkowaniu
nar zedzi, urzadzen mechanicznych i elektrycznych

4.11.1. M aterial nauczania

Pracownik obstugujacy maszyne lub pracujacy na danym stanowisku musi przejsé
szkolenia: stanowiskowe przed rozpoczeciem pracy oraz okresowe. Powinien takze zapozna¢
Si¢ z instrukcja BHP obstugi danego urzadzenia oraz dokumentacja techniczno — ruchowa.
Niezngjomos¢ zasad bezpieczenstwa i nieumigigtna praca na obrabiarkach do drewna stwarza
duzy stopien zagrozenia. Przyczyna wypadkOw sa ngjczescie:

- Zbyt duza predkos¢ obrotowa narzgdzi skrawajacych,

- wystgpowanie znacznych sit oddziatujacych na obrabiane elementy,
- nieostonicte narzedzia skrawgjace,

- nieostroznos¢ obstugi obrabiarki,

- zZly stan techniczny maszyn i urzadzen,

- batagan na stanowisku pracy.

W celu zmnigjszenia ryzyka wystapienia wypadku, producenci maszyn maja obowiazek

stosowac okreslone urzadzenia ochronne, do ktorych zaliczamy:

- ostony nozy, pit i innych narzedzi skrawajacych,

- ostony zespotéw napedowych (silnikow, przektadni itp.),

- ostony zespotdw posuwowych,

- hamulce pozwalajace natychmiast zatrzymac¢ wrzeciono,

- wylaczniki odcinajace doptyw energii,

- Urzadzenia eliminujace mozliwos¢ przypadkowego wiaczenia obrabiarki.

Przed rozpoczeciem pracy pracownik obstugujacy obrabiarke powinien:

— sprawdzi¢ ogolny stan techniczny maszyny (sprawdzi¢ stan oston zabezpieczajacych,
—  prawidtowos¢ zamocowania narzedzia skrawajacego, stan techniczny narzedzia,

— prawidtowos¢ zamocowania zespotéw prowadzacych obrabiany materiat),

— gprawdzi¢ uziemienie korpusu i stan potaczen elektrycznych,

— uporzadkowa i przygotowac stanowisko pracy,

Panstwowa Inspekcja Pracy jest urzedem panstwowym odpowiedzialnym za
przeprowadzanie kontroli stanu BHP w zaktadach produkcyjnych. W przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci pracownicy moga rowniez zwraca¢ si¢ do Pl P-u.

4.11.2. Pytania sprawdzaj ace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie szkolenia BHP powinien przejs¢ pracownik?

Dlaczego szkolenia BHP s tak wazne?

Dlaczego producenci obrabiarek wyposazaja je w ostony i zabezpieczenia?

Co powinien zrobi¢ pracownik kiedy zauwazy uszkodzenie maszyny?

Jakie czynnosci powinien wykona¢ pracownik przed rozpoczeciem pracy na obrabiarce?
Kiedy mozna zdemontowa¢ ostong watu nozowego w strugarce?

Jak nazywa si¢ urzad panstwowy odpowiedzialny za kontrolg przestrzegania przepisow
Bezpieczenstwai Higieny Pracy?

N~ E
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4.11.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)

Obejrzyj doktadnie strugarke i ocen jg stan zabezpieczen ochronnych.
Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przeczytac tres¢ zadania,

przeczyta¢ instrukcje obstugi strugarki,

obgjrze¢ doktadnie strugarke,

wymieni¢ zauwazone nieprawidtowosci w wyposazeniu i stanie technicznym zabezpieczen
ochronnych.

Wyposazenie stanowiska pracy:

strugarka obrotowa ze zdemontowanymi cze¢sciowo zabezpieczeniami,
instrukcja obstugi strugarki obrotowsy,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

Zilustruj na planszy najwazniejsze zasady, ktérych nalezy przestrzega¢ podczas pracy na

obrabiarkach.

1)
2)

3)
4)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

przeczytac tres¢ zadania,

napisa¢ na planszy ngwazniejsze zasady BHP obowiazujace podczas maszynowej
obrébki drewna,

sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanegj pracy,

zaprezentowa¢ wykonane ¢wiczenie.

Wyposazenie stanowiska pracy:

plansza z cienkiego PCV,

linijka,

otowek,

kilka zestawow liter z folii samoprzylepnej w dwoch rozmiarach,
literatura z rozdziatu 6.
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4.11.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) oceni¢ stan zabezpieczen ochronnych obrabiarki? 0 0
2) znalez¢ w instrukcji obrabiarki opis elementéw waznych ze wzgledu na 0 0
przepisy BHP, jak np: ostony, zabezpieczenia, oznaczenia ?

3) rozpoznat zagrozenia dla BHP na stanowisku pracy? 0 0
4) oceni¢ stan polaczen elektrycznych obrabiarki? 0 0
5) wykorzysta¢ zdobyte wiadomosci w praktyce? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1.

2.
3.
4

o o

0.

10.

11.

12.

Przeczyta) uwaznie instrukcje.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

Zapozng] Si¢ Z zestawem zadan testowych.

Test zawiera 25 zadan o réznym stopniu trudnosci. Sa to zadania typu wielokrotnego
wyborul.

Zakazda poprawna odpowiedz mozesz uzyska¢ 1 punk.

Udziela) odpowiedzi tylko na zataczonej karcie odpowiedzi. Dla kazdego zadania podane
S cztery mozliwe odpowiedzi: A,B,C,D. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna; wybierz
i zaznacz kratkg z odpowiadajaca jg litera znakiem X.

Starg) S¢ Wwyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jesli Sl pomylisz i biednie
zaznaczyszodpowiedz, otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktéra uwazasz za
poprawna.

Test sklada sie z dwdch czesci. Czes¢ | zawiera zadania z poziomu podstawowego,
natomiast w czesci |1 sa zadania z poziomu ponadpodstawowego i te moga przysporzy¢
Ci trudnosci, gdyz sa one na poziomie wyzszym niz pozostale (dotyczy to zadan
o numerach od 20 do 25).

Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje z wykonanego zadania
Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnosci, wtedy odi6z jego rozwigzanie
na péznigj i wré¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

Po rozwiazaniu testu sprawdz czy zaznaczyles wszystkie odpowiedzi na KARCIE
ODPOWIEDZI.

Narozwiazanie testu masz 45 min.

Powodzenial
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1. Szczelinaw materiale wycigta przez pite w czasie jgj pracy to:
a  wypitowanie.
b)  rozpitowanie.
C)  wyciccie
d rzaz.

2. Drewno skrawane i usuwane przez pite ze szczeliny to:

a) trociny.
b) tarcica
C)  wilry.
d)  wrehy.
3. Do pitowania podtuznego stuza pity o kacie skrawania mnigjszym od:
a 110°.
b) 100°.
c 90
d) 80

4. Pita platnica stuzy do:
a)  wyrzynania zarysow krzywoliniowych.
b)  pitowania mnigjszych elementéw.
C)  nacinania matych elementéw.
d)  wyrzynania otworow.

5. Brzeszczot to:
a)  uzehionatasmastalowa

b)  rekojesc.
C) oprawa
d) diuto.

6. Rysunek przedstawia pite:
a)  poprzeczna.
b)  grzbietnicg.
C)  pflatnicg.
d) ramowa.

7. Do wyrGwnania powierzchni po obrobce zdzierakiem stuzy:

a) pilaka

b)  réwniak.
C) sStrugarka
d) strug.

8. Struganie drewna wykonujemy, aby:
a)  wyréwna¢ i wygtadzi¢ jego powierzchnie.
b) podzieli¢ go na asortymenty.
c) docia¢ go pod katem.
d) rozpitowaé ktody.
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9. Dziubak stuzy do:
a)  wybierania matych gniazd.
b)  ociosywania.
c) <«lifowania
d) pitowania

10. Do ztobienia wpustow stuza:
a) diutagniazdowe.
b) diuta ptaskie.
C) grzbietaki.
d) ztobaki.

11. Diuto pobija sig:
a) miotkiem drewnianym.
b) miotkiem gumowym.
C) Sekierka.
d) toporem.

12. Frezarka stuzy do:
a) wybieraniawaskich podtuznych gniazd.
b) przycinania elementéw drewnianych.
C) ociosywaniadrewna.
d) pitowaniadrewna.

13. Sciernice to narzedzia do:
a) «lifowania.
b) diutowania.
C) pitowania
d) strugania.

14. Do taczenia elementéw drewnianych stuza:
a) dekiery.
b) skowy.
c) miotki.
d) pily.

15. Poszerzenie uzebienia pity wykonujemy w celu:
a) uniknigcia nadmiernego ocierania brzeszczotu pity o powierzchnig rzazu.
b) sprawdzeniaostrosci i naostrzenia pity.
c) uniknigcia odksztatcenia pity.
d) prostowania pity.

16. Postugiwanie si¢ pilarka z niesprawnym wytacznikiem moze spowodowac:
a) zagrozenie zdrowiai zycia pracownika.
b) znaczne skrocenie okresu uzywalnosci maszyny.
c) obnizenie jakosci robot.
d) wigksze zuzycie pradu.
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17. Wywazanie nozy wykonujemy, aby sprawdzic:
a) czy maja nacatg diugosci taka sama szerokosc.
b) czy maja rowne odstepy migdzy z¢bami.
c) eastycznosé nozy.
d) ostros¢ nozy.

18. Narysunku przedstawiona jest pita
a) poprzeczna

b) otwornica. i )
C) ramowa t’

d atnlca. i e
) pl "N,:?”erww.ﬂ. snto
AN .

19. Pracownik rozpoczynajacy prace na danym stanowisku powinien przejsé¢ szkolenie:
a) stanowiskowe.
b) kontrolne.
C) wstgpne.
d) czasowe.

20. Strugarka wyrowniarka posiada:
a) od4do5nozy.
b) od 3do4nozy.
c) od2do4nozy.
d) od1do2nozy.

21. llo$¢ nozy w strugarce decyduje o:
a) jakosci otrzymane powierzchni.
b) szybkosci strugania
c) budowie strugarki.
d) grubosci deski.

22. Kat ostrza diuta ciesielskiego wynosi:
a) 60°.
b) 50°.
c) 40°.
d) 30°.

23. Szlifierka tasmowa szlifujemy elementy:
a) krzywoliniowe.
b) profilowane.
c) plaskie.
d) gtadkie.

24. Bryly szlifujemy zlifierka:
a) jednowalcowsa.
b) walcowa.
c) tarczowa.
d) tasmowa.

25. Obstugg techniczna okresowa maszyny wykonuje sig:
a) po przepracowaniu okreslong przez producenta liczbie godzin.
b) po awarii techniczngj maszyny.
C) co tydzien.
d) codwadni.
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KARTA ODPOWIEDZI

Imi¢ | nazwisko.................

Dobieranie nar zedzi, sprzetu i maszyn do robot ciesielskich

Zakresl poprawng odpowiedz, wpisz brakujace czesci zdania lub wykonaj rysunek.

Zaé\';nia Odpowiedz Punkty
1. a b c d
2. a b c d
3. a b c d
4, a b c d
5. a b c d
6. a b c d
7. a b c d
8. a b c d
9. a b c d
10. a b c d
11. a b c d
12. a b c d
13. a b c d
14. a b c d
15. a b c d
16. a b c d
17. a b c d
18. a b c d
19. a b c d
20. a b c d
21. a b c d
22. a b c d
23. a b c d
24. a b c d
25. a b c d

Razem
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