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1. WPROWADZENIE

Poradnik ten bedzie Ci pomocny w nabywaniu umigjgtnosci z zakresu zastosowania
oku¢, akcesoriow i tacznikdéw, ich podziatem oraz zasadami doboru i zastosowaniem
w wyrobie. Materiat zawarty w poradniku pozwoli Ci pozna¢ zasady przechowywania
i magazynowania oku¢, tacznikdw oraz akcesoriow, jak rowniez zapozna Cig z zasadami
prawidtowej gospodarki materiatami.

W rozdziale 4.1. Klasyfikacja oku¢ i facznikéw stosowanych w wyrobach, omoéwiono
0g0lna charakterystyke stosowanych tacznikow w postaci gwozdzi, wkretéw do drewna, srub
oraz zszywek. Omowiono charakterystyke i podziat ogolny oku¢ jak réwniez rysunki
ilustrujace mozliwosci zastosowania tacznikow w wyrobach z drewnai tworzyw drzewnych.
Przedstawiono rowniez podziat oku¢ oraz podstawowe mozliwosci ich zastosowania
w wyrobach.

W rozdziale 4.2. Akcesoria, klasyfikacja i podziat oméwiono zastosowanie akcesoriow

w wyrobach z drewna. Przedstawione zostaly przyktady akcesoriow o zréznicowanym

przeznaczeniu.

W rozdziale 4.3. Zasady doboru oku¢, akcesoriow i tacznikéw oraz ich wptyw na jakos¢
wyrobu, oméwione zostaly zasady doboru gwozdzi, wkretéw zszywek i srub. Ponadto
omowiono zasady doboru zawiasdw, zamkOw, zatrzaskdw i zasuwek jak rowniez zasady
doboru akcesoridw.

W rozdzide 4.4. Zasady przechowywania i magazynowania oku¢ oraz akcesoriow,
omowiono czynniki wptywajace niszczaco na okucia i akcesoria oraz omowiono podstawowe
zasady ich przechowywaniai magazynowania.

W rozdziale 4.5. Zasady prawidiowej gospodarki materiatami, omowiono zasady
zamawiania materiatdw, niezbednych zapasow umozliwigjacych rytmiczna prace.
Przedstawiono zasady gospodarki materiatami i zakres kompetencji poszczegolnych komérek
zaktadu odpowiedzialnych za prawidtowa gospodarke materiatami.

Kolgnos¢ rozdziatdbw w poradniku zostata tak utozona, aby zachowana byla kolgnos¢
umigietnosci, ktore uczen musi posias¢, aby dobrze opanowaé biezacy materiat i miet
podstawy do przyswajania kolginych partii materiatu.

W poradniku zamieszczono:

1. Wymagania wstepne, czyli wykaz niezbednych umigjgtnosci, ktére powinienes posiadat,
aby przystapi¢ do realizacji tgj jednostki modutowsy.

2. Cele ksztalcenia tg jednostki modutowsj, ktore okreslaja umigjetnosci, jakie opanujesz
w wyniku procesu ksztatcenia

3. Materiat nauczania, ktory zawiera informacje niezbedne do realizacji zaplanowanych
szczegbtowych celéw  ksztalcenia, umozliwia samodzielne przygotowanie sie do
wykonania ¢wiczen i zaliczenia sprawdziandw. Wykorzystaj do poszerzenia wiedzy
wskazana literature oraz inne zrodta informacji. Poradnik obegjmuje rowniez:

pytania sprawdzajace wiedze niezbedna do wykonania ¢wiczen,

¢wiczenia z opisem sposobu ich wykonania oraz wyposazenia stanowiska pracy,
sprawdzian postepdw, ktéry umozliwi sprawdzenie poziomu Twojej wiedzy po
wykonaniu ¢wiczen.

4. Sprawdzian osiagnie¢ W postaci zestawu pytan sprawdzajacych opanowanie umiejetnosci
z zakresu calg jednostki. Zaliczenie tego jest dowodem umigjetnosci okreslonych w te
jednostce modutowsy.

5. Wykaz literatury dotyczacej programu jednostki modutowsy.
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Jezeli masz trudnosci ze zrozumieniem tematu lub ¢wiczenia, to popros nauczyciela lub
instruktora o wyjasnienie i ewentualne sprawdzenie, czy dobrze wykonujesz dana czynnosc.
Po przerobieniu materiatu sprébuj zaliczy¢ sprawdzian z zakresu jednostki modutowsy.
Wykonujac sprawdzian postgpow powinienes odpowiada¢ na pytania tak lub nie, co oznacza,
ze opanowates materiat lub nie.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

W czase prac zwiazanych z wykonywaniem c¢wiczen praktycznych dotyczacych
rozpoznawania oku¢, akcesoriow i tacznikobw, musisz pamicta¢, ze beda one montowane na
stanowisku pracy, gdzie stosowane beda narzedzia i elektronarzedzia do obrobki drewna.
Praca wspomnianymi narzedziami i elektronarzedziami zaliczana jest do szczegdlnie
niebezpiecznych, co obliguie do bezwzglednego zwrdcenia uwagi na zagadnienia
bezpieczenstwa pracy nie tylko pracujacych, ae réwniez inne osoby obecne w pracowni
obrobki drewna. W zwiazku z tym naezy przestrzegat zasad zawartych w regulaminach
i szczegOtowych instrukcje z zakresu bhp, ktére powinny znajdowat si¢ na kazdym
stanowisku i tylko po zapoznaniu z ich trescia mozna podjaé prace.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:
- ksztaltowac elementy narzedziami recznymi i zmechanizowanymi,
- korzysta¢ z réznych form informacji np. Internetu, folderéw i witryn firm,
- opracowat prezentacje multimedialna na podstawie réznych zrodet informacii,
- dokona¢ prezentacji opracowanych przez siebie opracowanych materiatow,
- postugiwaé si¢ normami i katalogami,
- rozroznia¢ podstawowe rodzaje metali oraz tworzyw sztucznych,
- rozrozniac materialy drzewne i tworzywa drzewne,
- rozroznia¢ konstrukcje wyrobdw z drewnai tworzyw drzewnych.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowe] powinienes umiec:
- rozpoznac typy okué i tacznikow,
- okresli¢ wiasciwosci | zastosowanie oku¢ i facznikéw,
- dobra¢ okucia do wyrobu,
- rozpozna¢ akcesoria,
- okresli¢ wiasciwosci i przeznaczenie akcesoriow,
- okresli¢ i zastosowaé zasady magazynowania oku¢ oraz akcesoriow.
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4. MATERIAL NAUCZANIA
4.1. Klasyfikacja oku¢ i tacznikow

4.1.1. M aterial nauczania

Ogdlna charakterystyka tacznikéw stosowanych w wyrobach z drewna

Gwozdzie. W meblarstwie gwozdzie stosowane sa gtdwnie w tapicerowanych czesciach
mebli. Do drewnianych zewnetrznych czesci mebli tapicerowanych oraz do mebli nie
tapicerowanych gwozdzi nie powinno sie uzywa¢. Wyjatek stanowia meble giete, w ktorych
do wzmocnienia potaczen stosuje sie sztyfty (dyble), tj. gwozdzie bez tboéw, oraz meble
kuchenne, w ktorych elementy w miejscach niewidocznych taczy si¢ niekiedy na gwozdzie.
Szersze zastosowanie zngduja gwozdzie w produkcji opakowan z drewna i stolarki
budowlangj. Gwozdzie produkuje si¢ z drutu lub tasmy metalowe przez odkuwanie na zimno
lub ciecie. Niektére typy gwozdzi poddaje sie dodatkowe obrébce mechaniczng, tj.
walcowaniu i skrecaniu trzpieni. Po odkuciu gwozdzie poleruje sie w bebnach zwiergjacych
trociny. Powierzchnia trzpienia powinna by¢ gtadka, bez wzeréw i rdzy. Trzpien powinien
by¢ prosty, a gtbwka symetrycznaw stosunku do osi trzpienia.

Podziat. W zaleznosci od przeznaczenia gwozdzie dzieli sig na 7 grup:

01 — gwozdzie budowlane, ciesielskie, stolarskie i ogdlnego przeznaczenia,

02 — gwozdzie tapicerskie,

03 — gwozdzie bednarskie,

04 - gwozdzie szewskie,

05 — gwozdzie do instalacji elektryczng,

06 — gwozdzie formierskie,

07 — cechowniki.

Rozréznia sig¢ 16 typow gwozdzi oznaczonych symbolami A1+A15, (gwdézdz bez gtowki
nie mawyroznikaw oznaczeniu). Oznaczenia gtéwnie charakteryzuja ksztalt gtowki.

Ksztalt trzpienia stanowi kryterium podziatu gwozdzi na rodzae, ktorych jest 10
0 symbolach B1+B10. Na przyktad gwdézdz z trzpieniem gtadkim okragtym jest oznaczony
wyréznikiem B1, z trzpieniem gtadkim kwadratowym — B2, z trzpieniem ryflowanym - B4.

W zaeznosci od ksztaltu ostrza rozréznia si¢ 10 odmian gwozdzi oznaczonych
symbolami C1+C9; gw6zdz z ostrzem tgpym nie ma wyroznika w oznaczeniul.

Rodzgj uzytego materiatu decyduje o zaliczeniu gwozdzi do jednej z dwdch postaci:

gwozdzie ze stali weglowych — bez wyrdznika,

gwozdzie ze stali stopowych i metali niezelaznych (miedziane, mosi¢zne, aluminiowe lub

ze stop6w aluminium).

W zaleznosci od rodzaju powtoki (wykonczenia powierzchni) rozroznia si¢ wykonczenie
gwozdzi:
- cynkowane —Zn,

niebieszczone — n,

zywicowane -z,

bez powtoki  — bez znaku wyréznigjacego.

Wymiary. Wielkos¢ gwozdzia oznacza Si¢ 2 liczbami: Srednica rdzenia i catkowita
dtugoscia gwozdzia (razem z gtéwka). Na przyktad; gwo6zdz o srednicy 1,2 mm i diugosci
17 mm ma oznaczenie liczbowe wiglkosci 1,2x17.

Pakowanie. Gwozdzie sa sprzedawane w jednostkowych opakowaniach tekturowych,
plastikowych lub drewnianych o masie 0,1+50 kg w obrocie hurtowym i w mnigjszych
opakowaniach pakowanych w dowolngl masie.
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Wkrety do drewna.

Wkrety sa najczescigl  uzywanymi  tacznikami metalowymi w  produkcji - wyrobdw
z drewna, zwlaszcza w konstrukcjach meblarskich. Stuza do mocowania elementéw mniejszej
grubosci z elementami grubszymi. Wkrety do drewna maja rdzen w ksztatcie walca lub
stozka. We wkrecie z rdzeniem stozkowym srednica rdzenia w cienszym koncu wynos 1/2
srednicy w grubszym koncu (przy tbie wkrgtu).

Podzial. Zasadniczymi kryteriami podziatu wkretéw do drewna sa: doktadnosé wykonania,
rodzaj materialu uzytego do produkcji oraz cechy konstrukcyjne (ksztalt tba, ksztait
wgtebienia stuzacego do pokrecania wkretakiem, diugos¢ czesci nagwintowane).

Ze wzgledu na doktadnos¢ wymiarowa i geometryczng tba i trzpienia rozroznia sie¢ 2 klasy
doktadnosci wkretow:

B — $redniodoktadne,

C —zgrubne.

Rodza) metalu jest podstawa podziatu wkretéw do drewna na:

stalowe (bez znaku wyrdznigjacego),

Ms —mosiezne,

Br —zbrazu,

Al.-s— ze stopow aluminium.

Wkrety wytwarzane sa bez powtoki ochronng lub sa pokryte jedna z nastgpujacych
powlok przystosowanych do stopnia agresywnosci korozyjng srodowiska: cynkowa,
cynkowa chromianowa, kadmowa chromianowa, miedziowo — niklowa, miedziowo — niklowo
— chromowa, tlenkowa, niklowai niklowo — chromowa.

W zaleznosci od ksztattu tba rozrdznia sie 4 typy wkretéw do drewna ze them:

szesciokatnym,

stozkowym ptaskim,

stozkowym soczewkowym,

kulistym.

Lby wkretow, z wyjatkiem tbow szesciokatnych, maja rézne rozwiazania wgiebien, ktére
umozliwiaja wkrecanie i wykrecanie odpowiednim wkretakiem. W zaleznosci od ksztaltu
tych wgtebien rozréznia sie¢ wsrdd trzech ostatnich typow wkretow 3 rodzaje:

z rowkiem (bez symbolu wyréznigjacego),

H — z wgtebieniem krzyzowym zwyktym,

Z — z wglebieniem krzyzowym wzmocnionym.

W zaleznosci od diugosci czesci gwintowaneg) trzpienia wystepuja 2 odmiany wkretéw:

K — z gwintem na czesci diugosci trzpienia,

D — z gwintem na calgj ditugosci trzpienia.

Wymiary. Wielkosci wkretow, podobnie jak gwozdzi, okresla si¢ srednica trzpienia (d)
i ditugoscia wkreta (1). Szczegbtowe wymiary podane sa w normach przedmiotowych na
poszczegolne typy wkretow.

Oznaczenie. Wielkos¢ i kryteria podzialu sa podstawa budowy oznaczenia wkretéw do
drewna. Oznaczenie zawiera kolgino nastgpujace informacje: okreslenie stowne — wkret do
drewna, wielkos¢, oznaczenie rodzaju wkrgta, oznaczenie odmiany, oznaczenie klasy
doktadnosci, oznaczenie rodzaju materialu, oznaczenie powloki ochronng i normy
przedmiotowsj. Na przykitad wkret do drewna z tbem stozkowym szoczewkowym o $rednicy
d = 3 mm i diugosci | = 35 mm, z wglgbieniem krzyzowym zwyktym (H), z gwintem na
czesci diugosci rdzenia (K), o wykonaniu sredniodoktadnym (B) ze stopu aluminium (Al.-s),

z powtoka tlenkowa (An), produkowanym wg. PN-85/M-82504 — oznaczenia Sa nast¢pujace:
WKRET DO DREWNA 3x35-H-K-B-Al-s-An PN-85/M-82504.

Specjane wkrety do ptyt wiérowych stosowanych w meblarstwie i budownictwie

drewnianym maja nastepujace cechy:

,Projekt wspoétfinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

9



- s hagwintowane na catej dtugosci rdzenia,

- $rednicardzenia d. wynos 0,5+0,75 srednicy rdzenia wkretu do drewna,

- skok gwintu h jest wigkszy od skoku gwintu wkretu do drewna,

- kat zwoju jest mnigjszy od kata zwoju gwintu wkretu do drewna,

- zdolnos¢ utrzymywania wkretu w kierunku réwnolegtym do powierzchni pyty
w (poréwnaniu z odpowiednimi zdolnosciami utrzymywania wkretu do drewna) jest
znaczaco wigksza, jeszcze wigksza jest ta zdolnos¢ w kierunku prostopadtym,

- opér przy wkrecaniu wkretu w kierunku prostopadtym i rownoleglym do powierzchni
ptyty wynosi odpowiednio ok.35% i 0k.50% oporéw przy wkrecaniu wkretu do drewna.
Pakowanie wkretow analogiczne jak w przypadku gwozdzi.

Rysunek 1 przedstawia przyktady wkretéw do drewna.

a) b)

_Watebienie krzyzowe

DOV

TRHEREREE HE

- \

)
RN S

Rys. 1. Wkety do drewna: a) zetbem stozkowym ptaskim z rowkiem, odmiany K, b)zetbem stozkowym ptaskim rodzaju
H, odmiany D, ) ze them stozkowym soczewkowym z rowkiem, odmiany D, d) ze tbem stozkowym soczewkowym
rodzaju H, odmiany K, €) ze thbem sze$ciokatnym odmiany K, f) zetbem kulistym z rowkiem, odmiany K. [5,5.274]

Rysunek 2 przedstawia przyktady wkretow do drewna i do plyt wiérowych oraz
wystepujace miedzy nimi roznice w budowie.

Rys. 2. Przyktady wkretéw: a) do drewna, b) do ptyt widrowych. [ 4,s.30]
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Sruby we wspotczesnych meblach rozbieralnych, w meblach gigtych oraz meblach
tapicerowanych, uzywa si¢ czesto srub jako tacznikow elementéw tych mebli lub jako czesci
sktadowych oku¢ meblowych. Sruby maja réwniez zastosowanie w potaczeniach elementow
drewnianych budownictwa drewnianego i tradycyjnego jako taczniki polaczen tych
elementow. Sruby produkuije sie ze stali weglowej przez odkuwanie na zimno lub toczenie.

W celu zabezpieczenia przed korozja powinny byé one czernione (z przeznaczeniem do
laczenia w migjscach niewidocznych) abo mosiadzowane, lub pokryte inna powioka
elektrolityczna . Lby srub moga by¢ szesciokatne, czworokatne, stozkowe plaskie, kuliste
z noskiem lub bez. Nakretki maja ksztalt szesciokatny przystosowany do przykrecania klucze;
czesto uzywa Sie takze nakretek motylkowych . Sruby oznacza sie¢ symbolem gwintu, srednica
gwintu i ditugoscia sruby. Na przyktad sruba o gwincie metrycznym, srednicy 8 mm i dtugosci
60 mm ma symbol M8x60.

W konstrukcjach mebli uzywa si¢ srub srednicy 4+15 mm, w konstrukcjach drewnianych
inzynierskich do 20 mm.

Zszywki. W celu zmechanizowania operacji mocowania materiatow tapicerskich, a takze
niektérych drewnianych, stosuje si¢ pistolety pneumatyczne i zszywki. Zszywkami taczy si¢
z elementami drewnianymi sprezyny, pasy tapicerskie, tkaniny wewngtrzne i obiciowe oraz
tylne sciany mebli. Ponadto w budownictwie z uzyciem konstrukcji drewnianych do
mocowania cienkich elementow z drewna, tworzyw drzewnych i sztucznych do konstrukcji
drewnianych. Zszywki produkuj¢ Si¢ z drutu stalowego cynkowanego lub miedziowanego
o srednicy 0,5+1,5 mm. Rozréznia si¢ zszywki gigbokiego ttoczenia i zszywki ptytkiego
ttoczenia. Pierwsze z nich stuza do mocowania elementow narazonych na wieksze obciazenia,
drugie za$ do mocowania elementdw narazonych na niewielkie obciazenia np. tkanin
tapicerskich.

Rys. 3 Zszywki [5,5.276]
a) gtebokiego ttoczenia, b) ptytkiego ttoczenia

Charakterystyka i podziat ogdlny okué¢

W sktad konstrukcji stolarki meblowe i stolarki budowlanel wchodza takze okucia
i akcesoria meblowe. Konstrukcja, funkcjonalnosé, estetyka i standard mebla w znaczng
mierze zaleza od tego, w jakie okucia i akcesoria go wyposazymy. Z te przyczyny okucia
i akcesoria musza spetnia¢ wiele zréznicowanych wymagan — bezpiecznie przenosi¢ duze
obciazenia, by¢ niezawodne i trwate oraz estetyczne. Powinny takze zdobi¢ meble.

Okucia
| stnigje bardzo szeroki asortyment oku¢ meblowych. Najogdlniej mozna podzieli¢ na:

okucia meblowe o przeznaczeniu ogélnym, ktére mozna stosowa¢ do réznych rodzajow

i typow mebli,

okucia meblowe o przeznaczeniu specjalnym, ktére mozna stosowat do okreslonego

rodzaju i typu mebli (np. rozktadanych lub okretowych).
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Podziat oku¢ w zaleznosci od funkcji ktére spetniaja.

1. Okuciataczace:

- nieruchome czgsci mebli —plytki plaskie i katowe, gwozdzie, wkrety, sruby, ztacza
mimosrodowe, zaczepowe itp.,
ruchome czesci mebli — obrotowe ( zawiasy tasmowe, odcinkowe, czopikowe,
przegubowe, zapadkowe itp.), posuwowe (szyny, suwnice, watki prowadzace itp.
przemieszczane (podporki przenosne, podpdrki przegubowe nieprzenosne,
podnosniki sprezynowe itp.).

2. Okucia zamykajace:

— do zamykania bez kluczy — zatrzaski (kulkowe, rolkowe, zaciskowe, zaczepowe,
magnetyczne), zasuwki (naktadane, wpuszczaneitp.),

— do zamykania kluczem — zatrzaski zasuwkowe, wpuszczane, naktadkowe, ryglowe,
pazurowe, rozsuwnikowe itp.

3. Okucia uchwytowe — uchwyty, gatki, wsporniki wieszaki itp.

4. Okucia zabezpieczajace ( chroniace) — tulgki, wpustki blaszki zaczepowe, ochraniacze

przeciwpytowe, ochraniacze waskich powierzchni elementow itp.

5. Okucia specjdne — nie mieszczace sSi¢ W poprzednich grupach, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem takich oku¢ ktore stuza calemu meblowi, jak slizgacze, rolki, stopki,
rozporki itp.

Metalowe okucia w zaleznosci od kategorii mebli moga by¢ mosiadzowane, niklowane
lub chromowane. Okucia mebli 0 nizszym lub ngjnizszym standardzie moga by¢ pokrywane
lakierami na goraco lub nawet tylko oksydowane.

Okucia Iaczace to gtéwnie potaczenia srubowe i zawiasowe oraz potaczenia suwnicowe
i wodzidtowe, podporki podnosniki drzwi osadzonych na os poziome i uchwyty do
mocowania cienkich ptytowych elementéw, szczegdlnie elementéw wykonanych ze szkla.
Okuciataczace dzidli sie naroziaczne i nieroziaczne.

W grupie oku¢ roztacznych wystepuja ztacza wkretowe, srubowe, mimosrodowe, kotkowe,

zaczepowe i klinowe.

Przedstawiane na rysunkach przyktady zlaczy, oku¢, tacznikdéw i akcesoriow naezy
traktowa¢ jako wiadomosci ogolne w dziedzinie oku¢, akcesoriow, facznikow i jako podstawe
do zrozumienia podzialdbw i mozliwosci ich zastosowania w meblarstwie, stolarstwie
budowlanym i innych branzach gdzie zastosowanie ma drewno. Obecnie na rynku znajduje
si¢ ogromna ilos¢ oku¢, tacznikow i akcesoridw o skomplikowane budowie i uniwersalnym
przeznaczeniu trudnym czasem do jednoznacznego kreslenia ich podziatu. W zwiazku z tym
niemozliwoscia bytoby umieszczanie w poradniku wszystkich znajdujacych si¢ na rynku tego
typu wyrobéw. Jako technicy technologii drewna musicie $ledzi¢ aktualnosci rynkowe
nawiazujac kontakty z przedstawicielami firm produkujacych te wyroby, przeglada¢ prase
fachowa oraz wyszukiwac¢ informacji naten temat w Internecie.
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Rysunek 4 wkret samogwintujacy Si¢ 1 wkiadki. Wkret taki stuzy do potaczen konstrukcji
wielokrotnego demontazu.

Rys. 4. Lacznik specjalny do ptyt widrowych: 1 —wkret, 2 — wktadka, 3 — elementy taczone [4,s,31]

Rysunek 5 przedstawia okucie umozliwigjace taczenie drewna, lekkich metali lub plyt
widrowych bez wczesniejszego wiercenia otworow i bez gwintowania. Pokazana jest rowniez
réznica w budowie tbha i gwintu oraz orientacyjny czas wkrecania w drewno przytoczony
w celach poréwnawczych wkretow typowych i o budowie z nowym gwintem.
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Rys. 5. Wkrety samogwintujace: z tbem wypuklym, soczewkowym i stozkowym,
b) ksztalt gwintu, ¢) ksztalt naciecia na thie, d)czasy wkrecania wkreta typowego

i samogwintujacego w drewno [4, s.32]
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Duze zastosowanie w konstrukcjach rozbieralnych maja ztacza klinowe rys.6, srubowe
rys. 7 i mimosrodowe rys.8.

Rys. 6. Okucie taczace[4,s.32] - ztacze klinowe
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Rysunek 7 przedstawia przyktady ziacz srubowych wraz z zaleznosciami wymiarowymi
przy taczeniu elementdw z ptyty widrowsj.

Rys. 7. Ziacze srubowe i przyktady montazu: a) z nakretka wateczkowa,
b) z mufa, ¢) tarczowe z montowana sruba, d) tarczowe do whijania[4,5.33]
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Rysunek 8 przedstawia ztacza mimosrodowe stosowane w potaczeniach elementow
z drewnai tworzyw drzewnych.

I trzpleniem:

Rys. 8. Ztacza mimosrodowe - stosowane do taczenia potek lub wieacdw ze $cianami
bocznymi wraz z przyktadami montazu [4,534]
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Rysunek 9 przedstawia sposoby faczenia ziaczeniami mimosrodowymi polaczen
katowych.

Rys. 9. Sposoby taczenia ztaczami mimosrodowymi potaczen katowych
(z zastosowaniem réznych trzpieni i muf): a) naroznego potkrzyzowego,
b) krzyzowych, c) pod katem ostrym, d) pod katem rozwartym [4,s.35]
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Do taczenia elementéw nieroztaczny i niewidoczny stuzy ztacze jak narysunku 10.
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Rys. 10. Ztacze nieroztaczne ztozone z whijangl mufy i trzpienia: [4,5.36]
a) gwintowanego, b) podwdjnego

Okucia wodzace. Stanowia istotna grupe oku¢ stuzacych do taczenia ruchomych
podzespotéw mebli. Prowadnice, stuza suwania lub przemieszczania ruchomych czesci mebli,
takich jak: szuflady, pétki ruchome, drzwi szafek, plyty wierzchnie. Prowadnice moga by¢
rolkowe rys.11. lub kulkowe rys. 12. Rolki lub kulki sa prowadzone po metalowych szynach,
ktorych powierzchnie s3 powlekane zywica epoksydowa, co zapewnia cicha i lekka prace.

Rysunek 11 przedstawia przyktad zastosowania prowadnic rolkowych.
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Rys. 11. Prowadnice rolkowe a) szuflada, b) pdtka, c) sposdb
domykania szuflady, d) montaz prowadnicy szuflady [4,5.39]
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Rysunek 12 przedstawia przyktad zastosowania prowadnic kulkowych.

Rys. 12. Prowadnica kulkowa: szuflada, b) montaz prowadnicy w szufladzie z dnem
wpuszczonym w bok, ¢) montaz prowadnicy w szufladzie z dnem potaczonym na styk
Z bokiem, d), €), montaz prowadnic [4,s.40]
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Rysunek 13 przedstawia przyktady zawias roztacznych i nieroztacznych
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Rys. 13. Zawiasy: a), b) roztaczne, c)+~d ) nieroztaczne oraz sposob ich montazu [4.5.42]

Okucia zamykajgce, zaeznie od przeznaczenia i konstrukcji, mozna podzieli¢ na
zatrzaski, zasuwki oraz zasuwnice.

Zatrzaski sa  wytwarzane w szerokim asortymencie. Stuza do tatwego, bez uzywania
klucza, zamykania ruchomych czesci mebli. Sa coraz bardziel popularne. Ich dziatanie polega
na wypychaniu z oprawy czesci kulki, watka, do specjanie wykonanego dla nich gniazda
w blaszce zaczepowe. W przypadku zatrzaskow magnetycznych dziatanie ich polega na
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przyciaganiu do siebie dwdch czesci zatrzasku, za pomoca magnesu. Moga by¢ one, zaleznie
od sposobu mocowania, zarbwno naktadane , jak i wpuszczane.

Zasuwki stuza gtownie do unieruchamiania skrzydet drzwiowych z gniazdem do rygla
zamkowego. Wykonywane sa jako nakladane lub wpuszczane. Moga by¢ wykonywane ze
stali narzedziowsy, ale takze z tworzyw sztucznych.
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Rys. 14. Okucia zamykajace: a)+h) zatrzaski, i),j) zasuwki: a) zatrsask kulkowy wpuszczany, b) kulkowy
Sorezynowy naktadany, dwukulkowy sprezynowy naktadany, d) jednowatkowy sprezynowy naktadany,
€ dwuwalkowy sprezynowy naktadany, f) sprezynowy wierzchni, @) jezyczkowy podwdiny
z przyciskiem, h) magnetyczny, i) zasuwkawierzchnia prosta, j) wierzchnia odgieta [4,5.58]

Zamki stuza do trwatego — za pomoca klucza zamykania ruchomych czesci mebla(drzwi,
szuflad). Podobnie jak zatrzaski, dzieli si¢ je na naktadane(wierzchnie) i wpuszczane
(wewngtrzne i zewngtrzne).
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Rys. 15. Okuciazamykajace: zamki: @) zasuwkowy wpuszczany wewnetrzny, b)zasuwkowy wpuszczany
zewnetrzny, zasuwkowy wpuszczany zewnetrzny z cylindrem, d) zasuwkowy pélwpuszczany okragy,
€)zasuwkowy naktadany, f) skrzydetkowy, g) zaczepowy (popularnie-zal uzjowy), h) centralny bez klucza,
i) centralny zasuwnikowy (popularnie — baskwilowy z kluczem), j)centralny bez klucza, j)do drzwi
przesuwanych ze szkia, k) typowe profile pior kluczy do zamkéw [4, s.58]
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Okucia uchwytowe, zabezpieczajgce i specjalne

Okucia uchwytowe umozliwigia uzytkownikowi chwytanie ruchomych czegsci mebli.
Wymiary, ksztalt i barwa oku¢ sa rézne, zaleznie od funkcji, jaka maja spetnia¢. Jednoczesnie
niemal zawsze stanowia one ozdobe wyrobu. Grupe tych oku¢ tworza klamki, gakki
i uchwyty. Wykonuije si¢ je z drewna, metali, a takze z tworzyw sztucznych. Przyklady okué
uchwytowych przedstawia rysunek.

Rys. 16. Okucia uchwytowe: a+€) gatki, f+k)uchwyty: @) gatka zwykta aluminiowa, b) aluminiowa
ozdobna, ¢) walcowa, duminiowa profilowana, €) profilowa, f) uchwyt pretowy, g) pretowy stalowy
oksydowany, h) pretowy aluminiowy i) pretowy znalowy, j) okragty miseczkowy wpuszczany,
Z tworzywa, K) do drzwi szklanych [4,s.59]

Okucia zabezpieczgjace dluza jedynie do ochrony powierzchni  wyrobdéw przed
uszkodzeniami  mechanicznymi. SzczegOlna role petnia  profilowe ochraniacze waskich
powierzchni elementéw plytowych (popularnie zwane doklgkami), a takze ksztaltki czesci
przymykowych drzwi ptytowych, wpustki i tarczki kluczowe, slizgacze i1 tulgki (topki) —
zabezpieczgace nie tylko nogi, ae i podioze, na ktérym dSe¢ opierga. Moga by¢ wykonane
z metdli lub tworzyw sztucznych.

Rys. 17. Okucia zabezpieczgjace: a—c) wpustki do kluczy, d) tarczka, e+j) slizgacze, k) doklgka brzegowa,
) +n) nézki, wpustka zwykla, b) prostokatna, ) okragtaz tworzywa, d) tarczkakluczowa, €) §lizgacz zwyczajny,
okragty, g) kwadratowy, h) prostokatny, i) tulgkowy, j) zewngtrzny, k) doklgkabrzegowa, ) nézkakwadratowa
z koncdwka z tworzywa sztucznego, m) okragta z koncowka z tworzywa, n) sktadana do stotu. [4,s.60].
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Okucia specjane to takie, ktorych nie mozna zakwalifikowa¢ do uprzednio oméwionych.
Rysunek 18 przedstawia przyktady oku¢ specjalnych w tym przypadku w wigkszosci stopki
stosowane w meblach.

Rys. 18. Okucia specjalne: stopka obrotowa otwarta, b) stopka obrotowa zamknigta, ¢) stopka
prosta ze srubowym regulatorem wysokosci, d) stopka ze sprezynowym regulatorem wysokosci,
stopka z pneumatycznym regulatorem wysokosci, f) regulator poziomu, g) kétko meblowe,
h) kétko meblowe z bieznikiem z tworzywa sztucznego [4,s.60].

Przyktady oku¢ budowlanych:

Okucia zamykajace przedstawiarys 18.1, 18.4.

Rys. 18.1. Zamki: a) wpuszczany zapadkowo-zasuwkowy, b) wpuszczany bezkluczowy zpadkowy,
¢) wierzchni bebenkowy zapadkowy [5,5.293]
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Rys. 18.2. Zasuwy i zasuwnice: a) zasuwa wierzchnia, b) zasuwa wpuszczana czotowa z dzwignica,
C) zasuwnica wpuszczana czotowa bez trzpienia [5,5.293]

Rys. 18.3. Zakretki: a) wpuszczana kluczowa, b) wpuszczana jednoramienna, €) wpuszczana
dwuramienng[5,s.293]

Rys.18.4. Zamykacze: a) sprezynowy z ttumikiem hydraulicznym, b) dzwigniowy [5,5.294]
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Okuciataczace przedstawiarys. 18.5., 18.6.

Rys. 18.5. Zawiasy; a) dwuskrzydetkowa czopowa przykrecana, b) splatana przykrecana, c) wahadtowa
przykrecana, d) pasowa z hakiem do wmurowania, €) dwuskrzydtowa czopowa whijana[5,5.295]

Rys. 18.6. Narozniki i ztacza: a) zawiasa— naroznik z hakiem do whijania, b) naroznik do okien i drzwi,
C) ztacze $rubowe przykrecane (do taczenia ramiakow okien i drzwi )[5,5.295]

Okucia zabezpieczajace przedstawiono narysunku 18.7, 18.9.

Rys. 18.7. Haki: @) ptaski, b) z drutu z oczkiem [5,5.296]
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Rys. 18.8. Przytrzymywacze: @) zaczepowy spinajacy okienny, b) pretowy cierny okienny, c) przyciskowo-

cierny drzwiowy [5,5.296]
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Rys. 18.9. Okucia zabezpieczajace: a) rozwoérka jednoramienna okienna, b) odbdj okienny z gatka [5,5.296]

Okucia uchwytowo-ostonowe przedstawiarys. 18.10., 18.11.

Rys. 18.10. Klameczki: a) jednoramienna nasadowa, b) dwuramienna nasadowa, ¢) dwuramienna
Z trzpieniem[5,s.297]
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Rys.18.11. Klamki: a) z tarczkami z podtuznymi z otworem do klamki i klucza, b) z tarczkami okragtymi do
klamki i klucza[5,s.297]

Prezentowane na powyzszych rysunkach okucia nie wyczerpuja calego asortymentu
dostepnego na rynku. Przyklady oku¢ stanowia tylko ich gtéwny podziat konstrukcyjny.
W rzeczywistosci spotyka sie je o takig lub podobne konstrukcji lecz przer6zne budowie
i wykonczeniu dostosowanemu w zaleznosci od zastosowania. Nieograniczona ilos¢
przyktadéw oku¢ mozna znalez¢ w prasie fachowej oraz Internecie.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie znasz kryteria podziatu gwozdzi i ich charakterystyke?

Jakie sa kryteria podziatu wkretdw i ich charakterystyka?

Scharakteryzuj i dokonaj podziatu okuc.

Jakie jest zastosowanie oku¢ faczacych?

Jakie jest zastosowanie oku¢ zamykajacych?

Jakie jest zastosowanie oku¢ uchwytowych?

Jakie jest zastosowanie oku¢ zabezpieczajacych i specjalnych?

Nogk~wdpE

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Firma w ktérej pracujesz musi zbudowa¢ magazyn pototwarty do magazynowania tarcicy
przeznaczongl do suszenia w suszarni komorowe). Budynek magazynu wykonany bedzie
z drewna, a konstrukcje stanowié¢ beda stupy nosne podtrzymujace konstrukcje dachu. Dach
pokryty bedzie gontem bitumicznym (dachéwka bitumiczna) na papie podktadowsej i petnym
deskowaniu grubosci 25 mm.
Twoim zadaniem bedzie dobra¢ taczniki do mocowania deskowania do krokwi, gwozdzie do
mocowania papy podkiadowe i gontu bitumicznego do deskowania. Deskowanie bedzie
zabezpieczone srodkiem impregnujacym solnym.

Sposob wykonania ¢wiczenia
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Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:
1) zapozna¢ si¢ z podstawowymi konstrukcjami wigzb dachowych,
2) zapoznat Sig z podstawowymi konstrukcjami pokry¢ dachowych,
3) zapoznat dSie rodzgjami lacznikdw stosowanych w  stolarstwie i budownictwie

drewnianym,

4) zapoznat Sie z warunkami nosnosci podstawowych tacznikéw,

5) zapozna¢ <S¢ z zastosowaniem i wiasciwosciami  podstawowych materiatdw
pokryciowych,

6) uzasadni¢ nauczycielowi swoj wybor,
7) dokona¢ prezentacji opracowania pozostatym grupom.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— literatura z réznymi przyktadami konstrukcji wigzb dachowych,
— prospekty z rodzajami i charakterystyka materiatdw pokryciowych,
— literatura dotyczaca zasad mocowania materiatbw pokryciowych,
— normy charakteryzujace taczniki do drewna,
— literatura dotyczaca odpornosci tacznikbw na dziatanie warunkow atmosferycznych
i srodkéw chemicznych,
— stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu,
— notatnik,
—  oléwek/dtugopis,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

W budowanym magazynie wedtug opisu z ¢wiczenia 1, beda mocowane 2 pary wrot
wjazdowych dla wézkéw o wysokosci 2,5 m i szerokosci 3 m. Wrota frontowe wykonane
z zespawanych katownikéw 50 x 50 x 5 mm pokryte blacha ocynkowana drobnofdista.
Drugie wykonane z drewna (wrota o0 konstrukcji deskowe)o przekroju poprzeczek
i zastrzatéw 100 x 50 mm z deskami poszyciowymi grubosci 25 mm. Wrota beda zamykane
na zasuwe i ktédke. Twoim zadaniem bedzie dobra¢ wszystkie okucia i faczniki potrzebne do
wykonania wrét ich prawidiowej eksploatacji oraz porowna¢ wiasciwosci  techniczno-
uzytkowe tych oku¢ i facznikéw np. zawias do drzwi wykonanych z metalu i wykonanych
z drewna.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

1) zapozna¢ Si¢ z podstawowymi konstrukcjami stolarki budowlanej otworowsy,

2) zapoznat Sig z przyktadami konstrukcji wrot i drzwi zewngtrznych,

3) zapoznat Si¢ rodzajami okué i facznikéw stosowanych w stolarstwie i budownictwie
drewnianym,

4) zapoznat Sie¢ z warunkami nosnosci podstawowych okug i tacznikéw,

5) uzasadni¢ nauczycielowi swoj wybor,

6) dokona¢ prezentacji opracowania pozostatym grupom.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— literatura dotyczaca projektowania wyrobdw stolarki budowlanej otworowe,
—  prospekty z przyktadami wyrobéw stolarki budowlane) otworowe,
— literatura dotyczaca zastosowania oku¢ i facznikéw w wyrobach z drewna,
— normy charakteryzujace wiasciwosci oku¢ i tacznikdw do drewna,
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literatura dotyczaca odpornosci facznikbw na dziatanie warunkéw atmosferycznych
i srodkéw chemicznych,

stanowisko komputerowe z dostegpem do I nternetu,

notatnik,

otéwek/dtugopis,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3

Majac do dyspozycji meble zngjdujace si¢ w twojg sali lub inngj, dokong klasyfikacji

wszystkich oku¢ i tacznikbéw zastosowanych w tych wyrobach oraz zaproponuj alternatywne
zastosowanie Twoim zdaniem odpowiedniejsze w danym migjscu okucie i tacznik.

1)
3)

4)
5)
6)
7)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

zapozna¢ Sig z podstawowymi zasadami projektowania stolarki meblowsy,

zapoznat sSig klasyfikacja oku¢ i facznikéw stosowanych w wyrobach z drewna,

zapozna¢ Sie rodzajami oku¢ i tacznikobw proponowanych przez producentow tych
wyrobow andizujac foldery firmi witryny Internetowe,

zapozna¢ sig z warunkami nosnosci podstawowych okuc i tacznikow,

uzasadni¢ nauczycielowi swéj wybor,

dokona¢ prezentacji opracowania pozostatym grupom.

dokona¢ oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

katalogi prezentujace rodzaje okuc i tacznikow

literatura dotyczaca projektowania wyrobow stolarki meblows,

literatura dotyczaca zastosowania okuc i tacznikbw w wyrobach z drewna,
normy charakteryzujace wiasciwosci okuc i tacznikow do drewna,
stanowisko komputerowe z dost¢pem do I nternetu,

notatnik,

otéwek/dtugopis,

literatura z rozdziatu 6.

4.1.4. Sprawdzian postepow

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Czy potrafisz: Tak Nie

dokona¢ podziatu gwozdzi i okresli¢ ich charakterystyke?
okresli¢ charakterystyke wkretOw i kryteria ich podziatu?
okresli¢ charakterystyke i podziat ogolny okuc?

wyliczy¢ zastosowanie oku¢ faczacych?

zaproponowa¢ zastosowanie oku¢ zamykajacych?
zaproponowa¢ zastosowanie okué¢ uchwytowych?

okresli¢ zastosowanie oku¢ zabezpieczajacych i specjalnych?
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4.2. Akcesoria, klasyfikacja i podziat

4.2.1. M aterial nauczania

Akcesoria meblowe

Akcesoria (przybory) stosowane w meblarstwie stanowia cze¢sci wyposazenia mebli, nie
tworzac ich konstrukcji. Do akcesoriow zalicza si¢ wszelkie pojemniki, szuflady, wietrzniki,
drazki wieszakowe, wieszaki do zawieszania pétek na scianie, a takze oprawy stuzace do
oswietlenia wnetrz  mebli  skrzyniowych  (barkéw, sekretarzykow itp). Szczegllne
zastosowanie znagjduja akcesoria w meblach kuchennych i biurowych. Niektore akcesoria
stanowia podzespoly stanowiace na przyktad tzw. systemy okuc.

Rysunek 19 przedstawia przyktady réznych rozwiazan szuflad stosowanych w meblach
kuchennych i biurowych

Rys. 19. System szuflad: standardowa, b) niska, d) niska zewnetrzna, d) wewnetrzna,
€) z wysokim frontem, wysoka, g) tackowa podwojna i potrgjna, h) do teczek
wiszacych, i) z jednym wsuwem, k) piornikowa[4,s.62].
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Rysunek 20 przedstawia przyktad szuflady metalowej stanowiacej podzesp6t mebli.

Rys. 20. Szuflada metalowa : konstrukgja, b) sposb regulagji czota z bokiem 1 - mocowanie do frontu na
wcisk, 2 — mocowanie do frontu wkrecane, 3 — zaslepka, 4 — aluminiowy bok szafy, 5 — prowadnica do
montowania nakorpusie, 6 — czesci mocowane do frontu szuflad wewnatrz. [4,s.63].
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Rysunek 21 przedstawia przyktady akcesoribw meblowych o zr6znicowanym

przeznaczeniu.
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Rys. 21. Akcesoria meblowe: wietrznik okragty tworzywowy, b) uchwyt do weza, c)ogniwo wieszakowe,
d)drazek pretowy zwykty, €) wieszak do zawieszanianascianief) hak do zawieszanianascianie, g) drazek
pretowy ze wspornikiem i haczykami, h) zegp6t oswietleniowy sekretarzyka (oprawa) 1 — listwa
montazowa, 2 — statecznik, 3 — zaptonnik, 4 — swietldwka, 5 — ciegno wytacznika, 6 — ostona oprawki,
7 — odbtysnik, 8 — liswa czotowa. [4,5.67].

Prezentowane na rysunku powyzszych rysunkach okucia i akcesoria nie wyczerpuja

catego asortymentu dostepnego na rynku. Przyktady oku¢ i akcesoriow stanowia tylko ich
gtéwny podziat konstrukcyjny.

W rzeczywistosci spotyka sie je o takig) lub podobne konstrukcji lecz przer6zng budowie
i wykonczeniu w zaleznosci od zastosowania. Nieograniczona ilos¢ przyktaddéw okué
i akcesoridbw mozna znalez¢é w prasie fachowej oraz Internecie. Rodzgj, ksztalt, kolorystyka
iinne cechy zewnetrzne zaleza od upodoban klientow i to oni zmuszaja projektantéw
i wytworcow do réznorodnosci tych wyrobow.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

PN PE

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Co zaliczamy do akcesoriow meblowych?

Wskaz przeznaczenie akcesoriow?

Jakie akcesoria sa stosowane w meblach biurowych?

Jaki wplyw na jakos¢ mebli ma wiasciwy dobor akcesoridw?
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4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Podczas wycieczki do salonu mebli kuchennych na ekspozycji jednego z zestawdw

dokongj podziatu i klasyfikacji wszystkich akcesoriow meblowych. Od obstugujacego stoisko
uzyskg informacje 0 zasadnosci zastosowania tego rodzaju akcesoriow w meblach oraz
mozliwosci alternatywnych rozwiazan.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

zapoznat Sig z zasadami doboru akcesoriow w zaleznosci od przeznaczenia mebli,
zapoznat Sig klasyfikacja akcesoriéw stosowanych w wyrobach z drewna,

zapoznat¢ Sie rodzajami akcesoribw proponowanych przez producentow tych wyrobdw
analizujac foldery i witryny Internetowe firm,

dokona¢ podziatu i klasyfikacji wszystkich akcesoriow meblowych,

dokona¢ wyboru aternatywnych rozwiazan stosujac akcesoria meblowe,

uzasadni¢ nauczycielowi swéj wybor,

dokona¢ prezentacji opracowania pozostatym grupom.

dokona¢ oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

katalogi prezentujace rodzaje akcesoriow meblowych,

literatura dotyczaca projektowania mebli z uwzglednieniem mebli kuchennych,
literatura dotyczaca zastosowania akcesoriow w wyrobach z drewna,

normy charakteryzujace wiasciwosci akcesoriow,

stanowisko komputerowe z dost¢pem do I nternetu,

notatnik,

otéwek/dtugopis,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

W Twoim zaktadzie wybudowano budynek biurowy w ktérym zostanie urzadzony

migdzy innymi sekretariat oraz pokdj szefa. Twoim zadaniem jest dobra¢ akcesoria meblowe
do pomieszczenia sekretariatu oraz lampy oswietleniowe do pracy przy biurku przedstawigjac
rézne warianty akcesoriow zestawione rowniez pod wzgledem cenowym. Wystrgj
pomieszczenia sekretariatu w nowoczesnym stylu.

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

zapozna¢ Si¢ charakterem pracy w sekretariacie,

zapozna¢ Sig z przyktadami konstrukcji mebli biurowych,

zapoznat Sig z przyktadami akcesoriow stosowanych w pomieszczeniach biurowych,
zapozna¢ Si¢ przyktadami lamp oswietleniowych stosowanych w pomieszczeniach
biurowych,

dokonat ustalenia potrzebnych akcesoridw,

dokonat zestawienia roznych wariantéw ustalonych akcesoriow,

zaprezentowa¢ i umotywowa¢ wybrany wariant zestawienia akcesoridw nauczycielowi
konsultujac z nim swoj wybdr,

zaprezentowac Swoja prace pozostatym grupom,

przedstawi¢ ewentualnie mozliwosci alternatywnych wariantéw wyposazenia,

10) dokonaj oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.
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Wyposazenie stanowiska pracy:

— foldery i prospekty z przyktadami konstrukcji mebli biurowych,

— foldery i prospekty z przyktadami akcesoriow stosowanych w pomieszczeniach
biurowych,

—  prospekty roznych firm produkujacych systemy oswietlen pomieszczen biurowych,

— stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu,

— notatnik,

— dtugopis,

— literatura z rozdziatu 6.

4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz: Tak Nie
1) okresli¢ co zaliczamy do akcesoriéw meblowych?
2) okresli¢ przeznaczenie akcesoriow?

3) wymieni¢ akcesoria stosowane w meblach biurowych?
4) okreslic wptyw wiasciwego doboru akcesoriéw na jakos¢ mebli?
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4.3. Zasady doboru oku¢, akcesoriow i tacznikow oraz ich wplyw
na jakosé wyrobow.

4.3.1 M aterial nauczania

Zasady doboru gwozdzi

Projektujac potaczenie na gwozdzie nalezy pamigta¢c 0 wytrzymatosci jaka mus spetnia¢
potaczenie to znaczy, czy wielkos¢ gwozdzi, ich rodzaj, odpowiedni dobdr, rodzag drewna
i przebieg stojow spetniagja optymalne warunki wytrzymatosci potaczenia.

Nosnos¢ gwozdzi zalezy od gatunku drewna. Trudnig jest whi¢ gwozdz o wieksze
srednicy niz gwézdz o mniejsze) $rednicy. Trudnigj whija si¢ gwozdzie w drewno twarde
a znacznie tatwiej whija sie w drewno migkkie. Latwig) whija si¢ gwozdzie wzdtuz stojow niz
w poprzek. Jak przy whbijaniu gwozdzi podobne réznice obserwuje si¢ przy wyciaganiu
gwozdzi. Nosnos¢ potaczenia na gwozdzie jest mnigjsza w przypadku, kiedy stoje drewna
zostaja przecicte przez whijany gwozdz o stepionym ostrzu. W przypadku whijania gwozdzia
tepego jest mnigjsze prawdopodobienstwo roziupania drewna lecz zwigksza Si¢ opory przy
whijaniu gwozdzia i znacznie obniza nosno$¢ potaczenia. Rozsuwajace Si¢ €lastycznie widkna
obgimuja whijany gwdézdz dajac wytrzymatos¢ polaczenia. faczac elementy na gwozdzie
nalezy unika¢ peknig¢. Bardzo wazna jest odlegtos¢ whijanego gwozdzia od czota elementu,
ktora nie powinna by¢ mnigjsza niz 10 srednic gwozdzia oraz odlegtos¢ od krawedzi boczne
ktéra nie powinna by¢ mnigsza niz 5 $rednic gwozdzia. Nalezy pamigtac réwniez
0 nawiercaniu otworow o srednicy 0,9 przekroju gwozdzia szczegdlnie przy srednicach
gwozdzi powyze 4 mm.

Mimo, ze literatura podaje zasady doboru gwozdzi, ich srednicy i rodzau nie zawsze te
zasady potwierdzaja Sig¢ w praktyce. Podczas prac nalezy wyciagac wnioski z popetnionych
bledow i korzysta¢ z wtasnego doswiadczenia.

Zasady doboru zszywek

Zszywki maja podobne przeznaczenie do gwozdzi, lecz ze wzglegdu na mnigjsze
przekroje drutu z ktérego zostaly wykonane, nie posiadaja tak duzych nosnosci jak gwozdzie.
Przy doborze zszywek nalezy pamigta¢ o ich wielkosci w stosunku do mocowanego
meateriatu.
Nie nalezy dobiera¢ zszywek zbyt matych zwigkszajac ich ilos¢ i stosowac odwrotnie —
dobiera¢ duze stosujac mnigjsza ilos¢. Przy zastosowaniu zszywek nalezy pamictac, ze do
sztywnych podstaw nadaja sSi¢ cienkie zszywki, do mocowania tworzyw wyscietgjacych
najlepsze sa zszywki szerokie, do drewna migkkiego poleca si¢ diugie trzpienie zszywek a dla
twardego krotkie.

Zasady doboru wkretow.
Przy doborze wkretéw poza ksztaltem tba i rodzajem narzedzia do jego wkrecania, nalezy

uwzgledni¢ nastepujace elementy:

— ditugos¢ —wkret musi wystarczajaco zagiebia¢ sie w element, nie moze jednak go przebic,

— $rednica - wkret mus wytrzyma¢ dostatecznie przenoszone sity. Jednak trzpien nie moze
roztupywac¢ drewna,

— materialy — musza by¢ dobrane zgodne z przeznaczeniem, np. wkret nie moze ulegac
korozji w wilgotnym pomieszczeniu ,

— rodzag gwintu — krétki gwint i gtadki trzpien zapobiegaja peknieciom drewna podczas
wkrecania.
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WKkrety musza by¢ dostosowane do ich przeznaczenia. Do potaczenia roztacznego czesci
mebli nadaja sig wkrety stozkowe z them plaskim lub soczewkowym. Wkrety specjalistyczne
moga zaoszczedzi¢ wiele pracy. Na przykitad w przypadku wkretow do piyt widrowych
mozemy pomina¢ wstepne nawiercanie i fazowanie otworéw. Do wkrecania bezposredniego
W nawiercone otwory stosuje sie wkrety z trzpieniem cylindrycznym. Niektore rodzaje
wkretow nagwintowane moga same gwintowa¢ otwory podczas wkrecania.

Zasady doboru srub

Sruby z nakretkami sa pewnigjszymi acznikami niz wkrety do drewna. Polaczenie
srubowe polega na przetozeniu przez otwor wykonany w taczonych elementach sruby
o srednicy nieznacznie mnigjszej od srednicy otworu i nakrecenie nakretki na srubg oraz jg
odpowiednie dokrecenie. W doborze srub  wazna jest ich srednica, rodza) gwintu, ksztait
nakretki oraz materiat z jakiego zostata wykonana. Podczas wykonywania polaczenia
srubowego nalezy pamictaé 0 zapobieganiu powstawania luzéw poniewaz moze to
doprowadzi¢ utraty wiasciwosci potaczenia i jego zniszczenia. Nalezy pamieta¢ réwniez
o odpowiednigj srednicy podkiadkach, ktore zwiekszaja site docisku potaczenia i nie niszcza
faczonych elementéw oraz zabezpieczeniach zapobiegajacych odkreceniu si¢ nakretki
podczas pracy polaczenia.
Nie bez znaczenia jest rowniez stosowany materiat z ktorych wykona jest sruba. W migjscu
narazonym na dziatanie wilgoci czy innych agresywnych czynnikow nalezy zastosowaé srubg
i nakretke oraz podktadki z materiatu odpornego na dziatanie tych czynnikow.

Zasady doboru zawiaséw

Zawiasy jako okucia maja za zadanie potaczy¢ w sposdb ruchomy elementy
wspbtpracujace z soba, zapewni¢ trwato$é, szczelnos¢ potaczenia oraz estetyke catego
wyrobu. Konstrukcja zawiasow zalezy od ich przeznaczenia i sit jakie beda przenosi¢ oraz od
utozenia wzgledem siebie taczonych elementéw. Na przyktad inng konstrukcji beda zawiasy
mocowane w drzwiach garazowych a inne w bardzo lekkich drzwiach wewngtrznych mimo,
ze drzwi moga mie¢ ten sam rodza konstrukcji. Ksztalt i wykonczenie zawiasow zaezy
réwniez od wyrobu w jakim beda uzyte. Zawiasy nigjednokrotnie decyduja o klasie i jakosci
wyrobu. Ilos¢ zastosowanych zawiasow w jednym wyrobie zalezy od wymiarOw taczonych
elementow oraz od ich masy. Podobnie jak przy gwozdziach, wkretach i srubach wazny jest
material uzyty do ich wykonania. Odpowiednia jakos¢ materialu pozwala zastosowa¢ zawiasy
w migjscach o zmiennych warunkach zewngtrznych. Przy zastosowaniu zawias 0 zwigkszonej
odpornosci na dziatanie czynnikbw zewnetrznych w wyrobie nalezy pamigta¢ rowniez
0 odpowiednich wkrgtach czy srubach mocujacych te zawiasy. Istotna rolg w potaczeniach ma
rowniez doktadnos¢ ich mocowania, ktéra bezposrednio wplywa na zywotnos¢ zawiasy
i calego potaczenia oraz estetyke i jakos¢ wyrobu.

Zasady doboru zamkow, zatrzaskéw i zasuwek

Zamki. Po wiasciwie dobranych zawiasach spetnigjacych wszystkie zatozone przez nas
warunki nalezy pomysle¢ o zabezpieczeniu zawartosci, ktéra drzwi zamykaja.
Przy doborze zamkéw musimy pamigtac o tym w jakim wyrobie bedzie one zamocowane
i wjakim stopniu musza zabezpiecza¢ drzwi przed niepowotanym otwarciem. Istniga
nastepujace rodzaje zamkéw ze wzgledu na ich usytuowanie: nakladany wystgjacy,
przyktadany licowany pélwpuszczany i wpuszczany. Zamki nakladane wystgjace mozna
stosunkowo fatwo wyrwat wraz z wkretami, dlatego mocuje go wkrety musza
charakteryzowa¢ sie wystarczajaca nosnoscia. W przypadku zamkOw wpuszczanych stopien
zabezpieczenia zalezy réwniez od grubosci i wytrzymatosci scianki gniazda, w ktorej zamka
jest osadzony. Kazdy rodzaj zamka charakteryzuje sie osobliwymi cechami, ktére okreslaja
jego optymalne przeznaczenie i zastosowanie. Nalezy dobiera¢ taki rodza) zamka, aby spetnit
nasze oczekiwania a jednoczesnie jego klasa ochrony nie byla zbyt wygérowana poniewaz
wiaze Si¢ to z cena zamka oraz kosztami montazu. Nalezy pamietac rowniez o tym, z jakiego
materialu zamek jest wykonany i w jakich warunkach bedzie uzytkowany.
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Zatrzaski. Najpierw nalezy sprawdzi¢, czy drzwi osadzone na zawiasach zamykaja Sig
automatycznie. Niektore zawiasy dociagaja drzwi do korpusu za pomoca sprezyny. W te
Sytuacji nie zawsze konieczne jest dodatkowe okucie zamykajace w postaci zatrzaskow.
Zatrzaski stosuje Si¢ w przypadku zaistnienia potrzeby zabezpieczenia drzwi przed otwarciem
drzwi w przypadku, gdy zawiasy maga zbyt mala Sl¢ dociagania drzwi lub gdy istnige
koniecznos¢ dodatkowego zabezpieczenia drzwi przed otwarciem podczas uzytkowania wyrobu.
Podczas doboru nalezy pamieta¢ o sile jaka jest wymagana od zatrzaskéw, poniewaz od nigj
zalezy dobor rodzaju zatrzaskéw. Trzeba réwniez wzia¢ pod uwage estetyke zatrzaskow przy
montazu ich szczegdlnie w migjscach widocznych.

Zasuwki. Zamki montuje si¢ w szafach dwuskrzydtiowych przewaznie na prawym
skrzydle. Lewe skrzydto drzwi trzeba wowczas wzmocni¢ zasuwka. Przy doborze zasuwek
nalezy pamictac o ich sile z ktora beda utrzymywaé skrzydio drzwiowe, estetyce oraz
0 materiale z jakiego zostaty wykonane i gdzie beda uzytkowane.

Zasady doboru akcesoriow

Zwarzywszy na to, ze akcesoria stanowia bogate wyposazenie wyrobdéw z drewna, dobdr
ich czesto decyduje o ich funkcjonalnosci. W zaleznosci od przeznaczenia wyrobu zalezy
dob6r akcesoriow. Przy duze roznorodnosci i wyborze akcesoriow dostepnych na rynku
mozliwy jest optymalny dobor akcesoriow do funkcjonalnosci wyrobu. Nalezy tez pamigtac
o klasie jakosci akcesoriéw, poniewaz istnigja ogromne rozpietosci cenowe akcesoriow tego
samego przeznaczenia. Podczas doboru nalezy uwzgledni¢ aby spetnialy swoje przeznaczenie
a jednoczesnie stanowity element dekoracyjny komponujacy z charakterem wyrobu. Nie bez
znaczenia jest tez rodza) materialu z ktdrego zostaly wykonane i jakos¢ wykonczenia
akcesoriow.

Dobra znajomos¢ tacznikéw, oku¢ i akcesoriow oraz umigetnos¢ trafnego ich
zastosowania w wyrobach zgodnie z ich wilasciwosciami techniczno-uzytkowymi jest
warunkiem powodzenia w sprzedazy wyrobu i zapobiega niepozadanym ewentualnym
reklamacjom wyrobu przez nabywce

4.3.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie sa zasady doboru gwozdzi?

Jakie znasz zasady doboru zszywek?

Jakie sa zasady doboru wkretéw i srub?

Jakie sa zasady doboru zamkéw, zatrzaskéw i zasuwek?

Jakie sa zasady doboru akcesoriow?

agrwbdPE

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Do pracowni renowacji mebli dostarczono kredens z drewna dgbowego z elementami
rzezby i intargi, wykonany okoto 100 lat temu. W kredensie z tacznikOw, oku¢ i akcesoriéw
zachowaly sSi¢ jedynie zatrzask kulkowy i tarczka kluczowa. Twoim zadaniem bedzie
dobranie wszystkich brakujacych oku¢, facznikéw i akcesoridéw tak, aby kredens prawidtowo
funkcjonowat, posiadat oryginalny wyglad, a dobrane materiaty nadaty kredensowi estetyczny
wyglad i wysoka jakos¢.
Nalezy dobrac; zamki do drzwiczek wpuszczanych, zamki wpuszczane do szuflad, tarczki do
kluczy, brakujace gwozdzie mocujace $ciang tylna oraz plyciny w $cianach bocznych
i drzwiach. Ponadto nalezy uzupetni¢ brakujace wkrety i zasuwki oraz listwy mocujace poiki
oraz inne nie wymienione faczniki, okucia i akcesoria, ktére Twoim zdaniem sa niezbedne
I poprawia efekt odnowienia kredensu.
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1)
2)

3)
4)

5)
6)

7)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

zapozna¢ Sig z konstrukcja i technologia wytwarzania mebli w wymienionym okresie,
zapozna¢ Si¢ materiatami, tacznikami, okuciami i akcesoriami stosowanym w meblach
wspomnianego okresu,

zapozna¢ Si¢ cechami charakterystycznymi mebli produkowanych w tym czasie,

na podstawie literatury fachowej, informacji z Internetu dokona¢ zestawienia tacznikéw,
oku¢ i akcesoridw mogacych mie¢ zastosowanie w odnawianym kredensie,

przedstawi¢ | umotywowaé swoje opracowanie nauczycielowi,

po konsultacji z nauczycielem zaprezentowa¢ i umotywowaé swoéj wybdr pozostatym
grupom,

dokona¢ oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

literatura dotyczaca konstrukgji i technologii wytwarzania mebli przez okoto 100 laty,
katalogi z przyktadami mebli wykonywanych we wspomnianym okresie,

stanowisko komputerowe z dost¢pem do I nternetu,

notatnik,

diugopis,

literatura z rozdziatu 6.

4.3.4. Sprawdzian postepow

1)
2)
3)
4)
5)

Czy potrafisz: Tak Nie

dobra¢ gwozdzie wedtug okreslonych zasad?

dobra¢ zszywki wedtug okreslonych zasad?

dobra¢ wkrety i sruby wedtug okreslonych zasad?

dobra¢ zamki, zatrzaski i zasuwki wedtug okreslonych zasad?
dobra¢ akcesoria wedtug okreslonych zasad?
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4.4. Zasady przechowywania i magazynowania oku¢ oraz
akcesoriow

4.4.1. M aterial nauczania

Okucia, akcesoria oraz faczniki wykonywane sa zazwyczay z metalu i tworzyw
sztucznych. Dobor materiatu do wykonania tych wyrobow zalezy od ich przeznaczenia oraz
klasy jakosci. W zwiazku z tym wazne s3 zasady przechowywania i magazynowania tych
wyrobow. Wyroby hutnicze powinny by¢é magazynowane w pomieszczeniach krytych
zabezpieczonych przed wilgocia. Wyroby dostarczane w opakowaniach fabrycznych
zazwyczaj Sa zabezpieczane przed korozja olejem przeciwkorozyjnym, nalezy jednak zwracac
uwage na ten fakt i samemu oceni¢ czy ich zabezpieczenie jest wystarczajace. Wyrobow nie
nalezy uklada¢ bezposrednio na ziemi lub betonie, lecz na podkiadach drewnianych,
segregujac je zaleznie od rodzaju, wymiarow, odmian itp. Laczniki metalowe oraz okucia
meblowe i budowlane powinny by¢ przechowywane w opakowaniach fabrycznych
(skrzynkach, woreczkach, kartonach), w magazynach suchych, z daleka od materiatdw
chemicznych, mogacych oddziatywa¢ na nie korodujaco. Wyroby tego samego rodzau,
odmiany, postaci i z jednakowa powloka ochronno- dekoracyjna nalezy uklada¢ oddzielnie,
najlepigg na regatach lub drewnianych podkiadkach. Kazdy wyr6b powinien posiada¢ na
swojg ulotce charakterystyki techniczngy warunki przechowywania, ktére naezy przede
wszystkim bra¢ pod uwage poniewaz producent znajacy doktadnie sktad i budowe wyrobu
okresla warunki przechowywania i magazynowania wazne rowniez ze wzgleddw
reklamacyjnych danego wyrobu.

4.4.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Z jakich materialdw wykonywane sa ngjczescigj okuciai akcesoria?

W jakich pomieszczeniach powinny by¢ przechowywane okuciai akcesoria?

Jakie sa metody zabezpieczania magazynowanych okuc¢ i akcesoriow przed korozja?
W jaki sposdb powinny by¢ uktadane okuciai akcesoriaw magazynie?

Jakie informacje powinny posiada¢ przechowywane artykuty w magazynie?

agrwNPE

4.4.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Jestes przedstawicielem handlowym firmy produkujacej okucia i akcesoria stosowane
w wyrobach z drewna. Materiat reklamowy, ktory otrzymates z firmy zawiera informacje
ujete w sposdb powierzchowny dotyczacy gtéwnie cen wyrobdw. Majac kontakt z odbiorcami
za kazdym razem musisz omawiat ich charakterystyke, przeznaczenie, sposob
przechowywania. Twoim zadaniem bgdzie opracowanie w formie tabelaryczngj lub opisowe
informacji dotyczacej; przechowywania i magazynowania prezentowanych przez Ciebie
produktéw w sposdb czytelny, zrozumiaty i przekonujacy dla klienta oraz pomocny dla
Ciebie podczas ich prezentacji. Informacje powinny zawierac migdzy innymi odpowiedzi
zawarte w pytaniach sprawdzajacych tego rozdziat. Do opracowania masz; uchwyty meblowe
wykonane ze stali, mosiadzu i tworzyw sztucznych, szuflady wykonane z tworzyw
sztucznych i szkla bezpiecznego oraz kosze obrotowe montowane w szafkach naroznych
mebli kuchennych.
W opracowaniu nalezy poda¢ réwniez informacje dotyczace ewentualnego odswiezenia
(odczyszczania) artykutdw po diuzszym przechowywaniu w magazynie i uzytkowaniu
w domu.
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1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)
8)

Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykonac¢ ¢wiczenie powinienes;

zapoznat Sie z literatura dotyczaca charakterystyki i wiasciwosci materiatdw z ktorych sa
wykonane okuciai akcesoria,

zapoznat Sie z zasadami oraz warunkami przechowywania i magazynowania akcesoriow
i okuc,

zapoznat si¢ metodami zabezpieczen stosowanych podczas magazynowania materiatow,
wykonac¢ projekt formy graficznel lub opisowej opracowywanej informagiji,

przedstawi¢ projekt nauczycielowi,

opracowa¢ informacje uwzglednigjac wszystkie niezb¢dne dane na temat kazdego z okuc¢
i akcesoriow,

dokona¢ prezentacji opracowania motywujac swéj wybor,

dokona¢ oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

literatura dotyczaca charakterystyki i wiasciwosci materialdw z ktorych wykonane sa
okuciai akcesoria,

literatura dotyczaca zasad i warunkow przechowywania akcesoriéw i okuc.

stanowisko komputerowe z dost¢pem do I nternetu,

otéwek/dtugopis,

notatnik,

literatura z rozdziatu 6.

4.4.4. Sprawdzian postepow

1)
2)

3)

4)
5)

Czy potrafisz: Tak Nie

okreslic materialy z jakich ngjczescigl wykonywane sa okuciai akcesoria?
okresli¢ w jakich pomieszczeniach powinny by¢ magazynowane okucia

i akcesoria?

okreslic metody zabezpieczen magazynowania oku¢ i akcesoriow przed -
korozja ?

omowi¢ zasady uktadania okuc¢ i akcesoridw w magazynie?

okresli¢ jakie informacje powinien zawiera¢ artykuty przechowywane
w magazynie,
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4.5. Zasady prawidlowe] gospodarki materiatami
4.5.1. Material nauczania

W zakladach przemystowych opiece stuzby magazynowe] powierzone sa surowce

i materialy produkcyjne, wyroby gotowe, péifabrykaty wiasng produkcji oraz otrzymane
z zewnatrz, w ramach kooperacji, narzedzia i inne srodki pracy, materialy energetyczne,
odpady i opatowe, opakowania. Kazda z tych grup materialdbw wymaga z reguty innych
warunkéw magazynowaniai podlega odmiennym zasadom obrotu i ewidencjonowania.
W celu zapewnienia ciagtosci produkcji w zaktadzie produkcyjnym mus by¢ zgromadzony
pewien zapas niezbednych surowcow i péifabrykatéw. Zadanie terminowego, rwnomiernego
i rytmicznego zasilania produkcji odpowiednimi pod wzgledem rodzaju i jakosci materiatami
produkcyjnymi nalezy do dzialu zaopatrzenia przedsigbiorstwa. Dziatowi temu podlega
stuzba magazynowa, ktéra prowadzi cala gospodarke magazynowa przedsicbiorstwa, tj.:
przyjmuje zakupione materialy do magazynu po ich sprawdzeniu pod wzgledem ilosci
i jakosci; sktaduje je w sposdb zgodny z przepisami; na zlecenie dzialu zaopatrzenia wydaje
materiaty z magazynu wydzialom produkcyjnym; przyjmuje zwroty wydanych, lecz nie
wykorzystanych materiatow; prowadzi biezaca ewidencje ( dokumentacje) stanu materiatow
w magazynie;, informuje stuzbe zaopatrzenia o wyczerpaniu Si¢ zapasow materiatdw lub
0 nadmiernym ich nagromadzeniu, zgtaszajac wnioski o uptynnienie zbednych materiatow.

Materialy stanowia powazna pozycjc w kosztach wiasnych produkcji wyrobdw. Z tego
wzgledu racjonalne gospodarowanie materiatami, tzn. wiasciwe okreslenie wielkosci zuzycia,
przestrzeganie odpowiednigj jakosci i terminbw dostaw oraz sktadowania i wydawania
materiatlow, wptywaw duzym stopniu na ekonomiczne wyniki dziatalnosci zaktadu.
Warunkiem ciaglej, rytmiczngj produkcji, co juz zostalo powiedziane, jest dysponowanie
pewnym zapasem materiatdw produkcyjnych. Zapas ten nie moze by¢ jednak zbyt duzy,
materialy nie moga by¢ gromadzone na przyktad na caly rok, gdyz wplywaloby to
niekorzystnie na wspomniane wyniki dziatalnosci zaktadu poprzez wzrost kosztu srodkéw
obrotowych, a takze byloby marnotrawstwem. Oprocz tego zbytnie nagromadzenie
materiatbw powoduje trudnosci w ich wiasciwym magazynowaniu i podnosity jego koszty.

W celu zapewnienia ciagtosci produkgji, przy jednoczesnym przeciwdziataniu powstania
zapasOw przekraczajacych rzeczywiste zapotrzebowanie, niezbedne jest normowanie zapasow
materiatow.

Przy ustalaniu norm magazynowania bierze si¢ pod uwage zapotrzebowanie na materiaty
w planowanym okresie, obliczone wedtug technicznych norm zuzycia materiatow i planu
produkcji oraz terminy dostaw poszczegd6lnych materiatdw, z uwzglednieniem ewentualnych
zaktécen w tych terminach. Zapas materiatbw niezbednych do zapewnienia ciagtosci
produkcji migdzy kolgnymi dostawami to zapas produkcyjny. Jego wielkos¢ jest zmienna
iwynika z iloczynu dziennego zuzycia przez liczb¢ dni migdzy kolginymi dostawami.
Poniewaz z réznych przyczyn moga nastapi¢ odchylenia w terminach dostaw materiatow,
zapas produkceyjny ustalony w powyzszy sposdb musi by¢ powiekszony o zapas rezerwowy,
tzn. o minimalna ilos¢ materiatdw, ktéra zawsze powinna Sie znajdowaé¢ w magazynie na
wypadek zaklécen w dostawach. Tak wiec, zapas rezerwowy jest stata, niezmienna czescia
zapasu produkcyjnego. Druga, zmienna czgscia tego zapasu jest zapas biezacy. Osiaga on
najwyzszy stan w dniu dostawy, kiedy jego wielkos¢ powinna wystarczy¢ na pokrycie potrzeb
materialowych do terminu nastgpng dostawy. Taki stan zapasu produkcyjnego, Iacznie
Z zapasem rezerwowym, nazywa Si¢ zapasem produkcyjnym maksymalnym. Zapas ten
zmnigjsza Si¢ w miare wydawania materiatdbw do produkcji, az osiaga poziom zapasu
rezerwowego, co jest sygnatem, ze powinna nastapi¢ nastgpna dostawa materiatu.
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Obowiazkiem stuzby zaopatrzenia i stuzby magazynowej jest przestrzeganie, aby zapasy
magazynowe znajdowaly si¢ w granicach normatywu, tzn. aby stan zapasOw miescit sig
kazdego dnia migdzy zapasem rezerwowym a zapasem maksymalnym. W wypadku
przekroczenia zapasu maksymanego, co spowodowane bywa abo niewlasciwym
planowaniem zaopatrzenia, albo tez zwigkszonymi dostawami w stosunku do planowanych,
mamy do czynienia z zapasem ponadnormatywnym. Szkodliwe skutki takiego stanu
w magazynie zostaty juz omowione.

Warunki magazynowania. Jak juz wiemy, poszczegélne grupy i rodzaje meateriatow
wymagaja odmiennych, nieraz specjalnych warunkow magazynowania. W zaktadach
przemystu drzewnego zngduja Se magazyny zamknicte, magazyny stale pototwarte,
magazyny tymczasowe i magazyny otwarte.

Magazyny stale zamknigte sa to trwate budynki zaopatrzone, stosownie do rodzau
przechowywania materiatbw, w urzadzenia oswietleniowe, przeciwpozarowe i transportowe.

Magazyny state pototwarte sktadaja Si¢ z zadaszenia opartego na scianach lub stupach
bez szczelnych $cian. Nadaja sie tylko do magazynowania materiatéw o matej wrazliwosci na
zmienna wilgotnos¢ 1 temperature powietrza lub do przesciowego magazynowania tarcicy
powietrzno-suchej i materiatdw drzewnych. Magazyny te nie nadaja Se do magazynowania
oku¢ i akcesoribw oraz innych materiatow wrazliwych na zmienne warunki wilgotnosciowe
powietrza

Magazyny tymczasowe Sa tO prowizoryczne pomieszczenia, Wznoszone przewaznie
w wypadku braku magazynow statych pétotwartych lub niedostatecznej ich powierzchni.

Magazyny otwarte, czyli place sktadowe, stanowia odpowiednio zniwelowany teren
fabryczny, ubity, wysypany zuzlem, wybrukowany, wybetonowany lub pokryty asfaltem. Sa
przeznaczone przede wszystkim do magazynowania materiatow tartych.

Niezaleznie od rodzaju magazyny powinny by¢ oswietlone, zabezpieczone przed pozarem

i kradzieza oraz wyposazone W urzadzenia ulatwigiace skladowanie i manipulacje
materiatami, tj. podkiady, potki, woézki transportowe, dzwigi, suwnice i inne urzadzenia
utatwiajace prace w magazynie.

4.5.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie zadania w swoich kompetencjach ma stuzba magazynowa?

Co jest warunkiem utrzymania ciagtej, rytmicznegl produkcji?

Jaki jest podziat zapasbw magazynowych?

Jakie sa obowiazki stuzby zaopatrzenia?

Jaki jest podziat magazynow?

W co powinny by¢ wyposazone magazyny?

Sk~ wdhE

4.5.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

W Twoim zakladzie opracowano projekt komody, ktéra bedzie produkowana przez
6 miesiecy. Twoim zadaniem bedzie wykonanie zapotrzebowania na zawiasy, prowadnice
szuflad i nézki regulowane na caty okres produkcji. Dziennie zaktad bedzie wykonywat 100
komdd. Do wykonania jednej komody potrzeba; 4 komplety zawias puszkowych, 4 komplety
prowadnic rolkowych i 16 nézek z mozliwoscia regulacji wysokosci. Nalezy przyja¢ 20 dni
pracy w miesigcu. Z dostawca nalezy tak uméwié cykl dostaw, aby zapas wystarczat na 5 dni.
Oblicz ile zaktad zuzyje wymienionych oku¢ i akcesoriow w ciagu 6 miesiecy oraz ile sztuk
zapasu mus by¢ w magazynie aby zachowat zalozony 5 dniowy zapas umozliwigacy
rytmiczna prace.
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Sposob wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie powinienes:

zapozna¢ Sie z dokumentacja techniczno rysunkowa przyktadowego mebla na podstawie
ktérego mozna dokona¢ zapotrzebowania na akcesoriai okucia.

zapoznat sie z zasadami doboru oku¢ i akcesoriéw do mebli,

dokona¢ zapotrzebowania na jednodniowe zuzycie produkgiji,

obliczy¢ ile wynos 5 dniowy zapas,

obliczy¢ ile zostanie zuzyte wymienionych okué¢ w ciagu 6 miesigcy,

przedstawi¢ obliczenie nauczycielowi,

zastanowi¢ Sig czy taki zapas akcesoriow i oku¢ do produkdji jest uzasadniony czy nie,
dokona¢ oceny poprawnosci wykonanego ¢wiczenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:

literatura dotyczaca zasad prawidtowe] gospodarki materiatami,

literatura dotyczaca zasad projektowania konstrukcji wyrobéw z drewna,
katalogi oku¢ i akcesoriow,

kalkulator,

notatnik,

otéwek/dtugopis,

literatura z rozdziatu 6.

4.5.4. Sprawdzian postepow

1)
2)
3)
4)
5)

okresli¢ zadania stuzby magazynowej?
okresli¢ warunki ciagtgj, rytmiczng produkcji?
omowi¢ podziat zapasdw?

okresli¢ obowiazki stuzby zaopatrzenia?
omowi¢ podzial magazynow?

okresli¢ wyposazenie magazynow?

Czy potrafisz: Tak Nie
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1.

2.
3.
4

Przeczyta) uwaznie instrukcje.
Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.
Zapozng] Sig Z zestawem pytan testowych.
Test | zawiera 20 pytan 0 r6znym stopniu trudnosci. Sa to pytania wielokrotnego wyboru.
Do kazdego pytania dolaczone sa cztery mozliwosci odpowiedzi, tylko jedna jest
prawidtowa.
Udzielg) odpowiedzi tylko na zataczonegl karcie odpowiedzi, stawigjac w odpowiednig
rubryce znak X. W przypadku pomyiki nalezy bltedna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem,
a nastegpnie ponownie zakreslic odpowiedz prawidiows.
Test | sktada si¢ z dwdch czesci o réznym stopniu trudnosci: | czgs¢ 10 pytan — poziom
podstawowy, Il czesé 10 pytan - poziom ponadpodstawowy.
Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje z wykonanego zadania.
Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie sprawiato trudnosé¢, wtedy odioz jego rozwiazanie na
poznig i wrd¢ do niego, gdy zostanie czas wolny.
Narozwiazanie testu masz 45 minut.

Powodzenia!
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1. W zaleznosci od przeznaczenia gwozdzie dzielimy na:
a 2grupy,
b) 3 grupy,
c) 7grup,
d) 12 grup.

2. W zalezno$ci od rodzaju powtoki rozréznia sie wykonczenie gwozdzi przez:
a) emaliowanie,
b) cynkowanie,
c) oflowiowanie,
d) lakierowanie.

3. Wielkos¢ wkretow okresla sie:
a) srednica tbasruby,
b) skokiem gwintu,
c) wysokoscia gwintu,
d) srednica trzpieniai dtugoscia wkretu.

4. Specjalne wkrety do ptyt widrowych réznia sie¢ od wkretéw do drewna:
a) wigkszym skokiem gwintu,
b) nagwintowaniem na odcinku % dtugosci trzpienia,
c) wicksza $rednica rdzenia,
d) 2zwigkszonym oporem wkrecania

5. Zszywki produkuje si¢ z drutu o srednicy:
a 05+1,5mm,
b) 1,0:3,5mm,
¢ 0,2+0,5mm,
d) ponizg 0,2 mm.

6. Okuciataczaceto:
a) zatrzaski kulkowe i rolkowe,
b) gakki i uchwyty.
c) plytki ptaskie i katowe, wkrety, sruby, ztacza mimosrodowe.
d) ochraniacze przeciw pytowe do drzwi.

7. Wkret samogwintujacy stuzy do:
a) wkrecaniawkretu bez wezesnigjszego nawiercania,
b) wielokrotnego demontazu taczonych elementow,
c) laczenia elementow o znacznych wymiarach grubosci,
d) taczenia elementéw metalowych z elementami z drewna.

8. Zlaczaklinowe i mimosrodowe zalicza Sie¢ do okug:
a) nierozbieranych,
b) rozbieranych,
C) specjanych,
d) zamykajacych.
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9. Okuciawodzace stuza do:
a) taczenia zamkow i zasuwek do drzwi przesuwnych,
b) taczenia kétek jezdnych do korpusu mebla,
C) taczeniaroztacznego segmentow mebli,
a) taczeniaruchomych podzespotéw mebli.

10. Do prowadzenia szuflad w korpusie mebli najlepig uzyc¢:
a) prowadnic kulkowych lub rolkowych,
b) wylacznie prowadnic rolkowych,
C) wylacznie prowadnic kulkowych,
d) prowadnic kulkowych z zamknigtym obiegiem kulek.

11. Dziatanie zatrzaskOGw magnetycznych polega na
a) przyciaganiu do siebie za pomoca dziatania elektromagnesu,
b) przyciagania do siebie dwdch czesci zatrzasku za pomoca magnesu,
c) zabezpieczeniu zamykanych drzwi przed wiamaniem,
d) przyciaganiu namagnesowangj czesci metalowse i czesci z tworzywa sztucznego.

12. Okucia uchwytowe umozliwiaa :
a) chwytanie czesci mebli podczas ich transportu,,
b) przenoszeniu mebli podczas ich produkcji,
c) chwytanie ruchomych czesci przez uzytkownika,
d) zmiang wygladu zewngtrznego wyrobu .

13. Akcesoria meblowe to:
a) czesci wyposazenia wyrobdw nie tworzacych ich konstrukgji,
b) czesci wyposazeniawyrobow tworzacych ich konstrukcje,
C) czesci wyposazenia dodatkowo montowane w wyrobach ,
d) elementy taczace ruchome czesci wyrobdw.

14. Ktorego z wymienionych wyrobdw nie mozna zaliczy¢ do akcesoriow :
a) wietrznik okragty tworzywowy,
b) wieszak do zawieszania na scianie,
c) gatkaauminiowa profilowana,
d) hak do zawieszania nascianie.

15. Minimalne odlegtosci whijanego gwozdzia od czota elementu powinna wynosic:
a) 5 érednic whijanego gwozdzia,
b) 10 srednic whijanego gwozdzia,
c) 20 srednic whijanego gwozdzia,
d) przy nawierceniu otworu nie wazna jest odlegtosc.

16. Przy doborze wkretow poza ksztattem tha nalezy bra¢ pod uwagg:
a) ksztalt nacigcia umozliwigjacego wkrecenie,
b) dlugosc, srednice i rodzaj gwintu,
c) skok gwintu,
d) srednice trzpienia wkregtow.
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17. Przy doborze srub wazne sa nast¢pujace czynniki :
a) skok gwintu,
b) dlugos¢ nagwintowania natrzpieniu sruby,
c) zastosowanie podkiadek pod sruby i nakretki,
d) srednica, rodza gwintu, ksztalt nakretki oraz materiat z jakiego zostata wykonana.

18. Akcesoria dobierane do wyrobu musza:
a) gpetniac zamierzony cel i stanowi¢ element dekoracyjny podnoszacy walory wyrobu,
b) spetnia¢ wylacznie upodobania klienta,
C) spemiat wytacznie wizje tworcze projektantow,
d) dobdr akcesoriow nie ma wigkszego znaczenia.

19. Dobra znajomos¢ tacznikdw, okué i akcesoridw wptywa na:
a) podrozenie kosztow wytworzenia wyrobu,
b) skomplikowanie procesu technologicznego przez roznorodnosé tacznikow, okué
i akcesoridw.
C) zwigkszenie prawdopodobnienstwa sukcesu sprzedazy wyrobu,
d) przy dzisegszym ogromnym wyborze tych materiatbw ich znajomos¢ nie ma
wigkszego znaczenia

20. Gospodarka magazynowa w zaktadzie zajmuje Sig:
a) szef produkgji i podlegli mu mistrzowie,
b) dzial zaopatrzeniai podlegta mu stuzba magazynowa,
C) dyrektor do spraw technicznego zaopatrzenia produkdji,
d) kierownik danego wydziatu nawtasna reke.

,Projekt wspoétfinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

a7



KARTA ODPOWIEDZI

F TR 7= v T 1S (o TSRS

Rozpoznawanie okué, akcesoriow i tacznikow

Zakresl poprawng odpowiedz

Nr Odpowiedzi Punktacja
zadania
1. a b c d
2. a b c d
3. a b c d
4, a b c d
5. a b c d
6. a b c d
7. a b c d
8. a b c d
9. a b c d
10. a b c d
11. a b c d
12. a b c d
13. a b c d
14. a b c d
15. a b c d
16. a b c d
17. a b c d
18. a b c d
19. a b c d
20. a b c d
Razem

,Projekt wspoétfinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

48




6. LITERATURA

1. Deyda B., Beilschmidt L.: Technologia drewna. Podrecznik do nauki zawodu. cz. 1.
Wydawnictwo REA, Warszawa 2002.

2. Dzegielewski S. Smardzewski J.. Meblarstwo. Projekt i konstrukcja. Panstwowe
Wydawnictwo Rolniczei Lesne, Poznan 1995.

3. Nowak H.: Technologiai materialoznawstwo. Stolarstwo cz.2 WSIP, Warszawa 2000.

4. Swaczynal.Swaczyna M.: Konstrukcje mebli. Cz.2. WSi P, Warszawa 1998.

5. SzczukaJ. Zurowski J.: Materiatoznawstwo Przemysiu Drzewnego WSIP, Warszawa 1999.

6. PN-85/M-82504. Wkrety do drewna.

7. PN-91/M-77622. Okucia meblowe. Zamki meblowe suwakowe i zaczepy.

8. PN-91/M-77624. Okucia meblowe. Klucze do zamkéw meblowych.

9. PN-92/M-77621. Okucia meblowe. Wytrzymatos¢.

10. PN-93/M-77623. Okucia meblowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

11. PN-EN 12526:2002. Ko6tka i zespoty jezdne. Terminologia, zalecane symbole.

12. PN-73/B-94054. Okucia budowlane. Zamki. Zawiasy czopowe dwuskrzydetkowe.

13. PN-73/B-94060. Okucia budowlane. Zawiasy.

14. PN-94/B-94025-2 : 1997. Okucia budowlane. Zakretki. Ogélne wymagania i badania.

15. PN-B-94423:1998. Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty, tarczki.

Czasopisma

Meblarstwo — pismo dla producentéw i odbiorcow mebli: Wydawnictwo Inwestor sp. z 0. o.

,Projekt wspoétfinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

49



