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1. WPROWADZENIE

Poradnik kdzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy i nabywanimigjetnosci z zakresu

charakteryzowania materialdw drzewnych i pomogribz Pozwoli wiaciwie klasyfikowa

I rozpoznawa materiaty stosowane w produkcji wyrobow stolarbkic

Jednostka modutowa. Charakteryzowanie materiatdbwzevdnych i pomocniczych
742[01]01.03 jest jednz podstawowych jednostek dotycych podstaw stolarstwa.

1.

2.

4.

5.

Poradnik ten zawiera:

Wymagania wsfpne, czyli wykaz nieziginych umiegtnosci, ktdre powinieng posiada,

aby przysipi¢ do realizacji tej jednostki modutowe.

Cele ksztatcenia tej jednostki modutowej, ktéreeSlaja umiegtnosci, jakie opanujesz

w wyniku procesu ksztatcenia.

Materiat nauczania zawiesgly informacje nieztédne do realizacji zaplanowanych

szczegotowo celdéw ksztatcenia udiwia samodzielne przygotowaniegsio wykonania

¢wiczen i zaliczenia sprawdzianow. Wykorzystaj do poszeizewiedzy wskazan

literature oraz innezrodta informacii.

Obejmuje rownie:

— pytania sprawdzage wiedz, niezlzdna do wykonanigwiczen,

— ¢wiczenia z opisem sposobu ich wykonania oraz wyjmrsa stanowiska pracy,

— sprawdzian pogpow, ktory umaliwi sprawdzenie poziomu Twojej wiedzy po
wykonaniuéwiczen.

Sprawdzian oggni¢¢ w postaci zestawu pyiasprawdzajcych opanowanie umignosci

okreslonych w tej jednostce modutowe.

Wykaz literatury dotyczcej programu jednostki modutowe;j.

Jezeli masz trudnéci ze zrozumieniem tematu lwwiczenia to popré nauczyciela lub

instruktora o wyjénienie i ewentualne sprawdzenie prawididéaiowykonywania danej
czynngci.

Po zapoznaniu siz materialem nauczania sprobuj zaliczprawdzian z zakresu jednostki
modutowej. Wykonujc sprawdzian pogbow, powinieng odpowiada na pytania tak lub nie.

Po przyswojeniu materiatu sprobuj zaliézsprawdzian z zakresu jednostki modutowej.

Wykonujac sprawdzian pogpéw powiniené odpowiadd na pytania takub nie, co oznacza,
ze opanowalemateriat lub nie.
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742[01].01
Podstawy stolarstwa

\ 4
742[01].01.01
Przestrzeganie przepiséw bezpigstea
i higieny pracy, ochrony przeciwparowej
oraz ochronyrodowiska

!

742[01].01.02
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Charakteryzowanie materiatéw drzewnych
i pomocniczych

v A 4
742[01].01.04 742[01].01.05
Magazynowanie, sktadowanie oraz Postugiwanie s dokumentagj techniczi
transport materiatow i wyrobéw
stolarskich

Schemat ukiadu jednostek modutowych
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2. WYMAGANIA WST EPNE

Przystpujac do realizacji jednostki modutowej powinignemiec:

— scharakteryzow@azagraenia zwiazane z wykonywanpraa,

— stosowé odziez ochronn orazsrodki ochrony indywidualnej odpowiednio do realigac
prac,

— udzieli pierwszej pomocy osobom poszkodowanym w wypadkuagy,

— zastosowazasady ochrongrodowiska,

— rozpoznawa gatunki drewna,

— scharakteryzow@awady drewna,

- okreli¢ wiasciwosci drewna,

— rozr&niat przekroje drewna,

— scharakteryzow@podstawowe elementy budowy drewna,

— okresli¢ mechaniczawytrzymataé¢ drewna.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowejpyniene umiec:
— rozr&ni¢ sortymenty drewna okgtego do obrobki tartacznej,
— scharakteryzow@asortymenty drewna okgtego do obrobki skrawaniem na forniry,
— dokon& pomiaru oraz obliczymiazszaci¢ surowca drzewnego,
— dokon& cechowania surowca drzewnego,
- scharakteryzowasortymenty materiatow tartych,
— dokon& pomiaru oraz obliczymiazszci¢ tarcicy,
— o0znakowa tarcic,
- scharakteryzow@arodzaje oklein i obtogow,
— dokona& pomiaru oklein i obtogdw,
— charakteryzowarodzaje oktadzin i akcesoriow z tworzyw sztucznych
— scharakteryzowarodzaje sklejki,
— scharakteryzowarodzaje ptyt stolarskich,
— scharakteryzow@rodzaje ptyt wiérowych i palzierzowych,
— scharakteryzowaptyty pilsniowe i MDF,
— scharakteryzow@ptyty OSB,
— scharakteryzowadrewno warstwowe LVL,
— scharakteryzow@rodzaje lignofolu i lignostonu,
— scharakteryzow@amateriaty podtogowe,
— scharakteryzowamateriaty tapicerskie,
— scharakteryzow@okucia, hczniki i inne materiaty pomocnicze.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Podstawy tartacznictwa

4.1.1.Materiat nauczania

Drewno okragte

Scicte w lesie drzewa po okrzesaniu z egatdzieli sk na odpowiednie sortymenty.

Sortymenty g to materiaty o okrdonych wymiarach i jakeci.
Przed poznaniem najwmiejszych sortymentéw drewna agtego dla produkcji stolarskiej
naleey zaznajomé sie z podstawowymi pepiami wywanymi w oznaczaniu drewna
pozyskanego w lesie. Najogdlniej dziele ino na drewno iglaste istiiaste oraz drewno
uzytkowe i opatowe.

Zaleznie od grubéci drewna uzyskanego z nadziemnegsck drzewa rozrénia Sk
grubizre i drobnig. Grubizna obejmuje drewno wielkowymiarowe gednicy w ciészym
koncu od 14 cm) i drewndredniowymiarowe (csrednicy w ciészym kacu od 5 cm).
Sortymenty o mniejszejrednicy zalicza si do drobnicy, czyli drewna matowymiarowego.
Srednie mierzy s¢ bez kory.

W zaleznosci od diugaci drewno oksgte okréla sk jako diuzyce (od 6,1 m), ktody (2,7
+ 6,0 m) i wyrzynki (0,5 + 2,6 m).

Drewno o dtugéci zblizonej do wyrzynkéw, lecz mierzone w stosach, a nie w
pojedynczych sztukach, okta sk jako waitki (drewno okygte) oraz szczapy (drewno
lupane).

Calds¢ drewna uytkowego pozyskanego w lesie sma podziek na nasfpujace
sortymenty:

- uzytkowane w stanie okgtym (np. drewno kopalniakowe, stupy teleenergatggz

— przeznaczone do obrébki mechanicznej (np. drewnadane, okleinowe, sklejkowe,
beczkowe, rezonansowe, szkutnicze, na prowadnykicsze),

— przeznaczone do przerobu chemicznego lub fizykoatmrago (np. papieréwka, drewno
przeznaczone do wyrobu ptyt gmiowych).

Drewno wielkowymiarowe

Aktualne Polskie Normy przyjmaljjako podstaw klasyfikacji surowca drzewnego jego
jakos¢ i wymiary, bezscistego okrélenia wymaga zwiazanych z przeznaczeniem tego
surowca. Uwzgidniono w ten sposob zalecenia Rady do Spraw Sur®smawvnego EWG.
Dotyczy to réwnie drewna tartacznego, okleinowego i tuszczarskieQdrebne normy
zashpione zostaty wspdlnymi wymaganiami dla drewna koelymiarowego ze
zroznicowaniem na drewno iglaste isdiaste. W ramach tych uniwersalnych wynmaga
jakosciowo-wymiarowych ustala simiedzy dostawg i odbiora szczeg6towe wymagania,
wynikajace z przeznaczenia surowca.

Zaleznie od wymiarow i wysgpujacych wad, drewno wielkowymiarowe iglastesciaste
dzieli sk na cztery klasy jak@iowo-wymiarowe: A, B, C i D.

Zasadniczy wptyw na klasyfikagjakosciowa drewna wielowymiarowego iglastego mpaj
takie wady jak: &ki, krzywizna, sinizna, brunatnica i zgnilizna. Pegag; bierze st réwniez
wystepowanie gknieé¢, zabitek i skgtu widkien.

Przy rozpatrywaniu drewna wielkowymiarowegosciastego w miejsce sinizny
I brunatnicy bierze gipod uwag obecnéc¢ fatszywej twardzieli i zaparsde Pozostate rodzaje
wad & w zasadzie takie same jak w surowcu iglastym.
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Dla kazdej klasy drewna iglastego isdiastego jest ustalony dopuszczalny rodzaj
I rozmiar wys¢powania wad. W drewnieskiastym bardziej rygorystycznie nw iglastym
jest traktowane wygpowanie huby i zgnilizny wewatrznej. Przyczya jest szybsze
rozszerzanie gizgnilizny w drewnie Kciastym. W tartakach przerabia gjitdbwnie drewno
wielkowymiarowe iglaste, do ktérego zalicza; sirewno sosnoweswierkowe, jodtowe,
modrzewiowe i daglezjowe (jedlicowe). Drewno igiastanowi okoto 90% przecieranego
w Polsce drewna tartacznego.

Tabela 1 Charakterystyka drewna wielkowymiarowego z driglastych i léciastych
Rodzaj drewna | Drewno wielkowymiarowe  Drewno wielkowymiarowe ficiaste
iglaste

Klasa A| B ]| C D A B C D
Srednica 22 14 30 20 18
najmniejsza gorna
(w goérnym kaicu)
bez kory —gw cm

Srednica 35 | 25 |nie ogranicza 8i nie ogranicza si
najmniejsza w
odlegtaici 1 m od
dolnego kaca z
kora (znamionowa
—d,wecm

Minimalna 2,7 2,5
dhugas¢, wm

Drewno okleinowe

Drewno okleinowe, jak sama nazwa wskazuje, jesezraczone do produkcji oklein
i obtogow, czyli cienkich ptatow nazywanych formmna

Drewno okleinowe wyrabia &iprawie ze wszystkich rodzajow drzewsciastych
rosrmacych w kraju. Duae ilosci tego surowca sprowadza dakze z zagranicy gtownie ze
strefy podzwrotnikowe;.

Brak dostatecznej ikei surowca okleinowego o odpowiedniej jakb sprawia, ze
obecnie wykorzystuje sirébwniez krajowe gatunki drewna z drzewdiastych, a z gatunkéw
iglastych drewno modrzewiowe i sosnowe.

Zaleznie od udziatlu drewna okleinowego w surowcu remié st dwie klasy jakéci: | i Il,
a zalenie od sposobu rozmieszczenia drewna okleinowegamoia st cztery typy.

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”
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Wyst¢powanie surowca okleinowego

Klasa T
p w drewnie okragtym
1 w calej klodzie
I
2 e w trzech éwiartkach ktody

11

Rys. 1.Podziat drewna okleinowego na klasy i typy

Drewno okleinowe klasy Il, typu 4 wykazuje cechyrauca okleinowego tylko
w warstwie przyobwodowej kiody, zwanégianky uzyteczra. Mozna je wyrabia jako
sortymenty okleinowe z drewnaglibwego, jesionowego i wzowego.

Grubai¢ scianki wytecznej powinna wyno&iw drewnie g¢bowym (po odliczeniu bielu)
co najmniej 16 cm. W razie dego udzialu drewna okleinowego w surowcu okleiny
produkuje st z drewna okygtego nawet o niewielkigjrednicy.

Drewno okleinowe jest zaliczane do sortymentéw Wigjojakasci. Powinno by
mozliwe pozyskanie z niego jakoiowo dobrych oklein, w tym rownieodznaczajcych se
walorami dekoracyjnymi. Niektére wady surowca draego, takie jak: faliskg wiokien,
czeczowaté& w drewnie okleinowym uznaje ¢iza cechy pozytywne, stanawe
o atrakcyjndéci oklein.

W odniesieniu do drewna okleinowega sistalone réne wymagania dotyaze
dopuszczalnych wad i szercgkd stojow rocznych. Odnosi sito gtébwnie do drewna
debowego, ktdrego okleiny powinny byvaskostoiste, np. 4 stoje na | cm, w przecigivie
do drewna jesionowego, ktérego okleiny szerokotdaisbardziej cenione niwaskostoiste.
Dopuszczalng wad drewna okleinowego jest uwarunkowana ich resmizeniem na
przekroju kiody. Toleruje sina og6t wady w pobitu rdzenia, poniewata czs$¢ drewna
pozostaje po skrawaniu jako deska pavea. Wadami surowca okleinowege wszelkie
peknigcia i dlatego drewno okleinowe, zwlaszczebawe i bukowe, nie powinno by
korowane. Zaleca i ponadito stosowaniesrodkOw zapobiegagych nadmiernemu
wysychaniu cz6t ficiastych sortymentéw drewna okleinowego.

Drewno tuszczarkie sklejkowe i zapatczane

Drewno tuszczarkie jest surowcem przeznaczonymrddykcji forniru tuszczonego na
skrawarkach obwodowych, tj. tuszczarkach. Jest wymbiane jako drewno tuszczarskie
lisciaste i iglaste, dla ktérego oklene wymagania omoéwiono oddzielnie w odniesieniu do
drewna sklejkowego i zapatczanego.

Drewno sklejkowe stanowi podstawowy sortyment dr@wrszczarskiego, wyrabianego
w korze w 2 klasach jakoi, w postaci dhayc i ktod lub wyrzynkow.

Do produkcji forniru sklejkowego aywa sk drewna brzozowego, olchowego
i bukowego oraz w mniejszych ficach innych rodzajow drewna z drzew krajowychjdiak
jak: klon, jawor, grab, lipa, topola orazazii jodta.
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Stosunkowo dzy udziat w produkcji sklejki ma drewno sosnowe (8% ogodlnej masy
przerabianej na sklejk Drewno sosnowe jako surowiec sklejkowy wykazuyeiej
korzystne wiéciwosci techniczne i drewno liciaste ze wzgdu na szorstk powierzchng
luszczonej wsigi forniru i zwarté¢ zywicy, utrudniajcej skrawanie i sklejanie.

Podstawowe znaczenie w ocenie jakodrewna sklejkowego maéacianka uyteczna,
czyli warstwa zewgirzna przeznaczona do ziluszczania. Warstwa ta amarawzdha
promienia w drewnie sortymentéwsdiastych powinna mée6 cm grubéci, a w drewnie
iglastym, co najmniej 8 cm.

Wymagania dotycxe dlugdci poszczegélnych sortymentowa szrGznicowane
i wynosz: w odniesieniu do dityc lisciastych 6 m, diyc iglastych 9 m, ktéd — 4 + 5,9 ze
stopniowaniem co 0,1 m oraz 2,4 + 4,0 ze stopnigevanvg uzgodnienia stron. Na ogot
wymagania co do diugoi nie g zbyt due. Dopuszczalny jet réwnienvyréb wyrzynkéw o
diugcsci dostosowanej do prawitow tuszczarek, tj. 1,35 + 2,35 m.

Najmniejszasrednica powinna wynosiw cieaszym kaicu bez kory w drewnie drzew
lisciastych 18 + 22 cm, iglastych - 20 cm, a nakszasrednica w potowie diugei drewna
bukowego - 50 cm.

Drewno na surowiec sklejkowy powinno dyproste i mié jednolia budowe stojow
rocznych. Niezalenie od grupy rodzajowej w sortymencie tyra dopuszczalne niektére
wady drewna, takie jak: niewielka zbystas¢ (np.: | cm na | m) sptaszczenie (do &édnicy
w srodku dtugdci), peknigcia wewrgtrzne pozacianka uzyteczry oraz krzywizna (powinno
by¢ mazliwe wyciecie wyrzynkow z krzywiza co najwyej jednostrons o strzatce wygicia
| cm na | m w klasie | oraz 2 cm na | m w klasie Wystpowanie innych wad drewna takich
jak: zaparzenia, zgnilizna boczna lufkpiccia zewrtrzne dyskwalifikuj opisany sortyment
drewna.

Pomiar i obliczanie mizszaci drewna wielkowymiarowego

Pomiar drewna wielkowymiarowego wykonuje sia pojedynczych sztukach. Drewno
przygotowane do pomiaru powinnodgkrzesane z gati i wystapcych skéw. W drewnie
iglastym przeznaczonym do przetarcia powinny b§wniez scigte zgrubienia i naptywy
korzeniowe. Kace kadej sztuki drewna przycinagsprostopadle do podinej osi.
Elementami pomiaruas dtugas¢ | i srednicasrodkowa w potowie diugai d.

Dlugos¢ drewna mierzy si taSma lub innym przyradem z dokladn&ia do 5 cm,
zaoknglajac wyniki do petnych decymetrow w dot.

Srednice drewna o regularnym ksztaicie dékaesi na podstawie jednego pomiaru
srednicomierzem. JFeli miejsce pomiaru wypada na znieksztatceniu pmeteni drewna,
wowczas pomiaru natg dokon& ponizej i powyzej znieksztalcenia, w jednakowej od niego
odlegtcci. Za podstaw przyjmuje s¢ sredni arytmetyczgn tych dwoch pomiarow. Pomiaru
dokonuje st z doktadnécia do | mm i zaokggla do petnych centymetréw w dét (do 5 mm)
lub w gok (powyzej 5 mm).

Srednice nalgy rejestrowd bez kory. Przy pomiarzgednicy drewna w korze stosuje si
okreslona w Polskiej Normie (PN-93/D-9500) redukcgrednicy. Jej wielké zalezy od
rodzaju i grubéci drewna. Mana rownie w miejscu pomiaru zd¢ kore, czyli wykond tzw.
obraczkowanie.

Miazszag¢ drewna okggtego, mierzonego pojedynczo w sztukach, dkrese na
podstawie pomiarowrednicy i diugéci, w metrach szeiennych z doktadrigia do dwdch
znakoéw po przecinku (za zgpdstron do pierwszego znaku po przecinku).a2dzcé V
oblicza s¢ wg wzoru:

_m*d?
4*1000(

*

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

11



w ktorym:  d —$rednicasrodkowa drewna w cm,
| — mdhluga¢ drewna w m.,
n = 3,14.

W praktyce mizsza¢ drewna okggtego okréla sk za pomog specjalnych tablic objosci
walcow.
Cechowanie

Na czole odziomkowym sztuki drewna e@fego umieszcza ginumer identyfikacyjny
jednostki administracyjnej lasow fstwowych i numer sztuki.

07183
01230!

al

Rys. 2.Pomiar i cechowanie drewna wielkowymiarowego: fg)ka z numerem sztuki (u géry) i numerem
identyfikacyjnym jednostki laséw patwowych (na dole), b) pomiar dtugm i srednicysrodkowej

Materiaty tarte. Podstawy technologiczne produkcji

Materiaty tarte (tarcig) otrzymuje st z drewna okigltego po jego przetarciu, czyli
rozpitowaniu rownolegle do osi podioej. Jakkolwiek wprowadzenie ptytowych tworzyw
drzewnych ograniczylo zakres stosowania tarcicyahaalicza si ja do podstawowych
materiatdw aywanych w produkcji stolarskiej.

Tarcica jest produkowana w specjalnych zakladactzemystowych-tartakach,
znajdupcych sé zwykle w pobliu bazy surowcowej, tzn. obszaréwsrigch. W kadym
zakladzie tartacznymaswyodrebnione: sktad surowca, hala tartaczna i sktad agrcskiad
surowca stay nie tylko do przejcia i magazynowania drewna dostarczonego z lasu.
Odpowiednie warunki skladowania powinny rownigapewnt nalezyta konserwacje
surowca. Ponadto w skfadzie dokonujeatrobki wsg¢pnej surowca, polegajej na podziale
dtuzyc tartacznych na krétsze odcinki, nazywane ktodami
Podziat dhldyc nas¢puje po uprzednim wyznaczeniu miejsc ich prege, czyli po
przeprowadzonej manipulacji surowca. Manipulacjazytt musi uwzgidniat wymiary
I wymagania techniczne dotygz tarcicy, jaka ma ldyz nich pozyskana. Otrzymane kitody
sktaduje st osobno wedtug: gatunku drewna, grup fowych i wymiarowych. Segregacja
wedtug grup wymiarowych opieragsprzede wszystkim na wielkoi srednicy w ciészym
koncu ktod, majcej decydujce znaczenie w procesie przetarcia. Stosownie do
przeznaczenia, sklad surowca jest podzielony mapgaoztadunkow, skiad dhiyc, ptac
manipulacyjny i sktad kiod.

Surowiec pozostaje zwykle w sktadzie przez kilkeesgcy. W tym czasie mie by
naraony na ujemne dziatanie wptywow atmosferycznychzaraatakowany przez grzyby
i owady. Najlepszym sposobem zabezpieczenia drgestasktadowanie w wodzie. Sktady
wodne surowcaasu nas jednak rzadko stosowane, ze whglna brak odpowiednich
zbiornikbw wodnych. Powszechnie wgstija ladowe skiady surowca. Elementarnym
sposobem ce#ciowego przynajmniej zabezpieczenia drewna w tyktadach jest jego
skladowanie na legarach, czyli podktadach. Do skartechsrodkow konserwacji surowca

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

12



w sktadach naley zraszanie drewna wadgrzyby nie rozwijaj sic w drewnie 0 wysokiej
wilgotnosci).

Hala tartaczna jest miejscem wdavego przerobu ktdd na tareic Podstawowymi
obrabiarkami w hali tartaczneja straki pionowe lub temowki do kitdd. Najbardziej
rozpowszechnianpodstawow obrabiarlg, stosowan do przecierania surowca iglastego, jest
trak pionowy. Téméwki do kidd g przeznaczone do przecierania cennego surowca
lisciastego.

Ogodlna zasada przetarcia na traku pionowym jestemigisca. Klodz zamocowaa na
specjalnym wozku trakowym wprowadze sia pdérednictwem walcow posuwowych do
ramy trakowej, w ktérejasumieszczone pity. Pity rytmicznie wznasgic i opadaj wraz z
ramg trakowg i przecierag podsuwan klode na tarcie. Grubg¢ tarcicy odpowiada
odlegtcci miedzy pitami w ramie trakowe.

Przetarcie na gmowce do kiod, zwanej rownigasmowka blokowa, odbywa st na innej
zasadzie. Obrabiarka taka jest wypass w pit tasmowa bez kdica, rozp¢ta na dwdch
obracagcych s¢ ze znacza predkoscia kotach. Z ktody przesuwagej sk wraz z wozkiem
pozyskuje si kazda desk oddzielnie. Za kadym nawrotem wdzka ktoda jest dosuwana do
pity na odlegté¢ odpowiadajca zadanej grubéci tarcicy. Schematy przetarcia na traku
pionowym i tdmdwce do kidd przedstawia rysunek 3.

al

Rys. 3 Schematy przetarcia: a) na traku pionowym, bigéradwce do kiod

Przecieranie na ¢mowkach do ktéd umdiwia lepsze wykorzystanie drewna, gdy
pozwala na pozyskanie tarcicy o gréticdostosowanej do jego jada.
Oprocz wymienionych obrabiarek podstawowych w haftacznej znajdaj sic obrabiarki
pomocnicze, sttace do dalszej obrobki tarcicy. Po zakeeniu obrébki mechanicznej targic
kieruje s¢ do sortowni tarcicy, gdzie napuje jej klasyfikacja i podziat wg wymiaréw
i jakosci. Posortowasn tarcicc odwozi s¢ do sktadu tarcicy lub uprzednio poddaje i
kapieli w specjalnych srodkach chemicznych, zabezpieezgch przed grzybami,
a w szczegolnai przed siniza. W skiadzie uktada sija w przewiewne, lgno utazone stosy,
zwane sztaplami. Petno waftb owym produktem staje giona dopiero po przeschkuoiu -
w sposob naturalny, na wolnym powietrzu w sztaplddb w sposob przyspieszony
w suszarniach.
Sposoby przetarcia

Przed zaznajomieniemesize sposobami przetarcia, w wyniku ktorego pozyesksij
materiaty tarte, nafyy przyswot sobie kilka podstawowych nazw dotycych tych
materiatow.
Poszczegolne elementy powierzchni tarcicy aoszwe ptaszczyzny boku, czota i kradzi.
Plaszczyzna 1 i bok 2390 — szersza i gsza powierzchnia podina tarcicy. Czoto 4
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stanowi powierzchnia poprzeczna materiatu tart@ypececie ptaszczyzny z bokiem tworzy
krawedz podiuzna 3, a przecicie ptaszczyzny z czotem - kradZ poprzecza 5. Rozrénia
si¢ prawg (dordzeniow) i lewa (przeciwrdzeniow) ptaszczyza tarcicy.

4 BN

Rys. 4.Elementy powierzchni tarcicy: a) nie obrzynangjpbrzynanej
| — ptaszczyzna, 2 — bok, 3 — kredhz podtuwzna, 4 — czoto, 5 — krastlz poprzeczna

W tarcicy nie obrzynanej szerakolewej ptaszczyzny w jej nagizszym miejscu okrda

si¢ jako odkrycie. W zalnosci od czsci przekroju poprzecznego ktody, z ktérej zostata
pozyskana tarcica, zaliczac g4 do materiatu bocznego lub do materiatu gtéwneggdl@ie
mozna powiedzié, ze materiat gidwny pochodzi w pewnym przyeiniu z czsci
ograniczonej kwadratem wpisanym w obwod przekrajprpecznego ktody.
Przecieranie tarcicy nmie st odbywa& w sposob indywidualny, wéwczas po zkgm
przegciu ktody przez obrabiatkpozyskuje si jedm sztule tarcicy (tamowki do ktod), lub
w sposob grupowy, gdy kloda jest przecierana jedgoce na pewa liczbe sztuk tarcicy
(traki). Ze wzgédu na podstawowe znaczenie, jakie ma produkcjaictarna trakach
pionowych, nkej opisano szczegétowo rodzaje przetarcia grupowego

Do przetarcia grupowegozywa skt okrelonego sprggu pil, czyli zestawu pil
trakowych, zamocowanych sztywno w ramie traka. Rily sprzgu s rozdzielone
przektadkami
o grubdci odpowiadajcejzadanej grubéci tarcicy.

Rozr&nia sk trzy podstawowe rodzaje przetarcia grupowego: tprze jednokrotne
(na ostro), przetarcie jednokrotne z obrzynanigmrzetarcie dwukrotne (z pryzmowaniem).
Zasady przetarcia jednokrotnego i dwukrotnego mtsdono na rys. 5. W wyniku
przetarcia jednokrotnego otrzymuje $arcic; nie obrzynan, ktorej boki § nienaruszonymi
wycinkami powierzchni ktody.

bj

Rys. 5.Zasada przetarcia: a) jednokrotnego, b) dwukratr{egpryzmowaniem)
| — tarcica nie obrzynana, 2 — opoty
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Rozr&nia st dwa rodzaje przetarcia jednokrotnego: blokowe esnane. W pierwszym
wszystkie sztuki tarcicy, stanoyge materiat gtdwny, majjednakows gruba¢. W przetarciu
mieszanym materiatem gtownym jest tarcicang grubdci. Najgrubsze sztuki tarcicy
pozyskuje si wtedy zesrodkowych cezsci kiody, w miae oddalania s od jej srodka -
uzyskuje st tarcie coraz ciész.

O przetarciu jednokrotnym z obrzynaniem mow widwczas, gdy tarcica nie obrzynana po
wyjséciu z traka jest obrabiana na tarczéwkach wadyoh (obrzynarkach). W rezultacie
otrzymuje s¢ tarciez obrzynana rownolegle, ktérej ptaszczyzny, bokizota maj ksztat
prostokitow. Jeeli tarcica ma boki nie obrobione co najmniej ndopade ich diugdgci,
wowczas jest zaliczana do nie obrzynanej.

Niekiedy pozyskuje si tarciez obrzynam zbiezyscie, ktorej ptaszczyzny majksztait
trapezéw lub, w razie obrzynania tylko z jednegkibtarcie jednostronnie obrzynan

W przetarciu dwukrotnym kiadprzeciera s na traku w dwdéch etapach lub kolejno na
dwoch trakach. Pierwsze przetarcie, czyli pryzmaeapolega na odpitowaniu z ktody
materiatlu bocznego, w celu otrzymania pryzmy. Pryzpo obréceniu o 90°, przeciera Si
ponownie, otrzymwc od razu tarcie obrzynam. Tarcica ta ma jednohit szerokéc,
odpowiadajca grubcci pryzmy, z ktorej zostata pozyskana.

Podziat materiatéw tartych na grupy, sortymentowe isortymenty

Najbardziej ogélnym podziatem materiatéw tartyckt jeozr@&nienie na materiaty iglaste
i lisciaste. Do pierwszych nafe tarcica sosnowa (So), modrzewiowa (Méyjerkowa Sw)

i jodtowa (Jd). W praktyce wyidia sk zwykle dwie grupy tarcicy iglastej: sosnowo-
modrzewiowy i $wierkowo-jodtows. Do materiatow tartych dciastych nalgy tarcica dbowa
(Db), bukowa (Bk), grabowa (Gb), jesionowa (Jsydaowa (Brz), wizowa (Wz), klonowa
(KI), jaworowa (Jw), olchowa (Ol), osikowa (Os),ptdowa (Tp) oraz lipowa (Lp),
w nawiasach podano symbole, jakimi oznaczacizaj drewna.

Zaleznie od szerok&i stojow rozré@nia st materiaty tarte wsko-stoiste,$redniostoiste
(tylko w tarcicy lsciastej) i szerokostoiste. Nachylenie stojow roadngo ptaszczyzn tarcicy
decyduje o zaliczeniu jej do materialdw promienigtvy stycznych.

g [y b Sy
WY vz

70°
00

i —

Rys. 6.Uklad stojéw rocznych w materiatach tartych: ajmieniowych, b) pétpromieniowych, c) stycznych

o

c 45°

Tarcice iglast i lisciast dzieli se wg sposobu obrdbki lub przeznaczenia na trzy
podstawowe grupy sortymentowe. Nale do nich: nie obrzynane materiaty tarte
0 przeznaczeniu ogolnym, obrzynane materialy targrzeznaczeniu ogolnym, materiaty
tarte o okrélonym przeznaczeniu.

Nie obrzynane materiaty tarte o przeznaczeniu ggplstosuje s gtownie w produkciji
stolarskiej. Ich podziat na poszczegodlne sortymgesy oparty gtownie na grubd lub na
grubaci i odkryciu. Sortymentami tego rodzaju nie obragych materiatdw tartychas
deseczki, deski i bale.
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Obrzynane materialy tarte o przeznaczeniu ogolnyykuje skt czesto w takiej postaci,
jaka uzyskaty one w obrébce tartacznej. Sortymentyzaake do tej grupy mma podziek
pod wzgkédem ksztattu przekroju poprzecznego na dwa rodzajprzekroju w ksztaicie
wydtuzonego prostoka oraz o przekroju zlonym do kwadratu. Pierwsze z nich stosuge si
gtéwnie jako materiat oktadzinowy, drugiesgzako elementy konstrukcyjne w budownictwie.
Podziatl obrzynanych materiatow tartych na poszdreg&ortymenty obejmuje: deseczki,
deski, bale, listwy, taty (graniaki), kraadziaki i belki. Charakterystyczny wygl niektérych
sortymentow tarcicy obrzynanej przedstawiono na7tys

EIN
2

g
N\

r,
/ @j\j
Rys. 7.Wyglad sortymentéw tarcicy obrzynanej: a) deski, b) ba)distwy, d) laty (graniaki),
e) krawedziaki, f) belki

Materiaty tarte o okfdonym przeznaczeniu (materialy tarte specjalne)skaje s¢
w wyniku raznych sposobow przetarcia. Wspsloechy wszystkich tego rodzaju materiatow
tartych jest scisle okre&lony sposéb #ytkowania, do ktérego jest dostosowane ich
przecieranie oraz wymiary.

Rola tarcicy o okrdonym przeznaczeniu, czyli tarcicy przeznaczeniowgjje st coraz
wigksza. Jej produkcja umliwia wiasciwe wykorzystanie drewna zaréwno pod vezigim
wymiarowym, jak i jakéciowym. Tarcica ta obejmuje szeroki zakres sortyiden np.
sortymenty przeznaczone do produkgjodkéw transportu (tarcica wagonowa, g¢ikwa,
lotnicza) oraz réne poifabrykaty, np. do wyrobu elementéw meblilastd budowlanej,
deszczutek posadzkowych i inne.

Do tartych péifabrykatow meblowych zaliczg giétfabrykaty z drewna drzew iglastych
oraz lgciastych.

Kryteriami podzialu péifabrykatow iglastycha sich przeznaczenie oraz sposob
wykonania (jednolite, klejone do pelnego wymiarb lprzeznaczone do klejenia na petny
wymiar).

Do lisciastych potfabrykatow meblowych nadesortymenty bukowe, ktére dzieligsi
wedtug przeznaczenia na elementy dgigi oraz proste, a ta& wedtug wymiaréw przekroju
(graniakowe i deskowe) i diuga (krotkie, sredni diugie, dtugie i specjalne).

Tarte poifabrykaty stolarki budowlanej, wykonywamedrewna iglastego, dzieli ¢si
zalenie od przeznaczenia nascteznice drzwiowe, écieznice okienne, skrzydia drzwi
wewrgtrznych oraz skrzydta okienne.
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Zasady klasyfikaciji

Klasyfikacja wymiarowa materiatow tartych. Klasydigja wymiarowa opiera gina
ustaleniu granic sortymentéw na podstawie ich wyévia Decydujce znaczenie ma ich
grubai¢ oraz jej stosunek do szeragko(tarcica obrzynana) lub grugoi odkrycie (tarcica nie
obrzynana) Charakterystyki wymiarowe materiatowytar nie obrzynanych i obrzynanych
0golnego przeznaczenia przedstawiono w tabelach.

Tabela 2.Charakterystyka wymiarowa tarcicy nie obrzynamg PN-75/D-01001)

Nazwa Grubas¢ Odkrycie minimalne
sortymentu mm
najmniejsza | najwigksza
Deseczki 5 13 50
Deski 16 ponizej 50 80
Bale 50 100 100

Tabela 3.Charakterystyka wymiarowa tarcicy obrzynanej (v 7/D-01001)

Nazwa Grubag¢ mm Szeroké¢ mm
sortymentu
najmniejs najwigksza najmniejsza najwigksza
ze
Deseczki 5 13 50 bez ograniczenia
Deski 16 ponizej 50 dla grubdci ponizej | bez ograniczenia
30 mm - 80, dla
grubaci 30 mm i
wyzej - 100
Bale 50 100 oraz powsej | dwukrotna grub&e bez ograniczenia
100 dla bali
szerokdci powvyzej
250 mm
Listwy 16 ponizej 30 jednokrotna grub& ponizej 80
Laty 32 ponizej 100 jednokrotna grubé | dla grubdci do 50
(Graniaki) mm szeroké¢
ponizej |00 mm dla
grubasci od 50 do
ponizej 100 mm
szerokd¢ mniejsza
Krawedziaki 100 ponizej 200 jednokrotna grub& ponizej 200
Belki powyzej | bez ograniczenia 200 ponizej 2,5 grubéci
100
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Podane w normach wymiary grudoo i szerokdci tarcicy odnosz sic do materiatow
powietrzno-suchych. Materiaty o wgzej wilgotndci powinny mi€ wymiary zwkkszone
0 nadmiar na zeschniecie.

Wartas¢ tego nadmiaru dla poszczegdlnych grup materiaigiastych i liciastych okréla
Polska Norma PN-57/D-03003. Jedynie wymiary kydmiakow i belek iglastych odnagzic
do drewna o takiej wilgotrsgi, jaka ma ono w chwili przecierania. Niezalée od namiarow
na zeschniecie, waa role odgrywap rowniez dopuszczalne odchytki od wymiardw tarcicy.
Dopuszczalna war$é odchytek zwgksza s¢ ze wzrostem wymiaru tarcicy.

Rozgraniczenie diugai tarcicy jest rane w zalenosci od sortymentu. W odniesieniu do
tarcicy ogolnego przeznaczenia jest onogpagice:

— tarcica iglasta: dluga - 2,4 + 6,3 m (belki 3,0,3 f),$redniej dtugéci - 0,9 + 2,3 m,

— tarcica lkciasta: dluga - od 2,0 m wzwysrednia - 1,0 + 1,9 m, krotka - 0,3 + 0,95 m.

W obrocie towarowym wyodbnia s¢ tarcie o wymiarach handlowych, tareic
0 ograniczonej szerokoi i (lub) dlugcci oraz tarcie¢ wymiarows. Tarcie nie obrzynaa
dostarcza siw blokach, tzn. kompletach pochadych z przetarcia jednej ktody lub w stanie
luznym.

Tarcica o wymiarach handlowych jest to materiat:

- jednakowej grubgzi, o r&znych wymiarach szerokoi i dtugaosci (deseczki, deski, bale),

— 0 jednakowym przekroju poprzecznym izn@j diugdci (listwy, laty, krawedziaki,
belki).

Wystepuje jeszcze tarcica o ograniczonej szefékio(lub) dtugcci, kompletowana w ten

sposob,ze w skfad partii wchodg sztuki jednakowej grulsgi o okr&lonym przedziale

szerokdci i (lub) dtugaci lub o jednakowym przekroju poprzecznym i ckoaym

przedziale diuggi.

Tarcica wymiarowa jest to materiakoisle okrelonych trzech wymiarach.

Ze wzgkdu na dae znaczenie, jakie w produkcji wyrobéw stolarskieta tarcica nie

obrzynana, w tabelach 4 i 5 podano jej znormalizevaymiary.

Poffabrykaty tarte do wyrobu elementéw mebli i atki budowlanej odpowiadapajczsciej

pod wzgédem grubéci, szerokéci i dtugasci elementom finalnego wyrobu lub stanaweh

wielokrotna¢.

Tabela 4.Wymiary tarcicy iglastej nie obrzynanej ogélnegagznaczenia (wg PN-75/D-96000)

Wymiary Odchyiki
Nazwa — — ~ — . —
sortym entugrubaac odkrycie dhugas¢ grubgci odkrycia | dtugasci
mm m mm m
Tarcica dluga, +1,0w +w +0,05 w
stopniowanie cqdowolnej liczbig granicach do-
19 60 030. Tarcica sztuk stopniowania wolnej
22 i wyzej sredniej w partii, -1,0 liczbie
25 diugcici, najwyzej w 10% sztuk,
Deski stopniowa- sztuk w -0,02 naj-
nie co 0,10 partii wyzej w
20% sztuk
w partii
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+2,0
28 w dowolnej
32 100 liczbie
38 I wyzej sztuk w partii,
45 -1,0 najwyej
w 10% sztuk
w partii
50 _
63 120
Bale 75 i wyzej
100
*) Stopniowanie szerokoi co 10 mmr

Klasyfikacja jako §ciowa materiatéw tartych

Klasyfikacja jakdciowa materialtbw tartych ma podstawowe znaczenia dih
wihasciwego stosowania. Niekorzystne jest bowiem stosieveo okrélonego celu zaréwno
tarcicy zbyt wysokiej, jak i zbyt niskiej jakoi. W pierwszym przypadku cenny materiat jest
niewtaciwie wykorzystany, w drugim zZyywa sk tarcice w nadmiernej ikei, nie zawsze
uzyskupc dobmg jakos¢ wyrobu. Klasyfikacja jakéciowa opiera s na podziale materiatow
tartych wedlug rodzaju, wielkoi, ilosci, a niektorych sortymentéw rowriewedtug
rozmieszczenia wad.

Materiaty tarte o przeznaczeniu ogélnym dziek sia poszczegélne klasy jakom.
Oznacza sije liczbami rzymskimi, poczyng od jakdci najwyzszej -1 klasy.

Tabela 5 Wymiary tarcicy liciastej nie obrzynanej ogdlnego przeznaczenia (My 2D-96002)

Wymiary Odchyiki
Nazwa Tl e =~ — —
sortymentugrUbGC* najmniejszadtugas¢ |grubasci dtugasci
szerokaé
odkrycia **'
mm m mm m
(16) 80
19 80
22 80
Deski nie 25 100 +1,0 +0,050 w do-
obrzynane (28) 100 wolnej liczbie
32 100 sztuk
38 100 diugie
45 100 i srednie
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50 120 -0,025 najwyej w 10%
(55) 120 sztuk w partii
60 140

Bale nie | 63 (65) 140

obrzynane 70 160 12,0

75 160
80 180
90 180
100 200

*) Wymiary podane w nawiasach sie zalecane.
**) Stopiowanie szerokgi - co 10 mrn.

Rozr&nia st cztery klasy jakéci tarcicy iglastej i trzy klasy tarcicy skiastej.
Sortymenty obrzynane o przekroju poprzecznym zepblym do kwadratu, takie jak
krawedziaki i belki, dzieli st w tarcicy iglastej i w tarcicy dciastej na dwie klasy jakoi.

W razie maliwosci tacznego stosowania tarcicy dwoéch lub trzech klaos@akjest
dopuszczalneatzenie tych klas w grupy (np. iglasta tarcica rhezgnana I/11).

Najwickszy wptyw na klasyfikagj jakasciowa materiatow tartych wywierajscki oraz
zgnilizna. Podstaw do okrélenia klasy jakéci jest ptaszczyzna jakoiowa lepsza, pod
warunkiem,ze druga ptaszczyzna wykazuje jakmizsz tylko o jedm klas:. Jeli réznica
klas obu ptaszczyzn jest glisza, tarci¢ zalicza st do klasy o jeden stopielepszej od
wykazywanej przez gorgptaszczyza.

Zasady Kklasyfikacji jakeiowej tarcicy obrzynanej i nie obrzynanej ogoélnego
przeznaczenia #ia Sic znacznie. Tarcica obrzynana jest na 0gol stosowanalzielenia na
mniejsze elementy. Z tego wzdu rozmieszczenie wad jest rozpatrywane na catejcéiti
poszczegolnych sztuk. Natomiast tarcica nie obmgnatywana gtdwnie jako materiat
stolarski, podlega dalszej obrébce dmej na mniejsze elementy. Dlatego w klasyfikacji
jakosciowej iglastej tarcicy nie obrzynanej okia sk dopuszczalne wady w poszczegoélnych
czesciach diugdéci deski. Po usunciu czsci wadliwych mana z niej pozyska
petnowartéciowe elementy. Klasyfikag jakdciowo nie obrzynasm tarcic lisciash
0golnego przeznaczenia, oprocz dlereia granic dopuszczaldm poszczegoélnych wad,
rozpatruje si dodatkowo réwniz powierzchng wolna od wad kadej sztuki. Wymagania
jakosciowe poffabrykatow tartychaszwiazane z ich przeznaczeniem. Wymagania te sdjee
dopuszczalny i niedopuszczalny rodzaj i zakres wagbtepujacych w pojedynczym
poffabrykacie.

Znakowanie, pomiar i obliczanie mazszaici materiatow tartych

Znakowanie materiatdbw tartych. Znakowanie (cechae)ammateriatéw tartych ma
gtéwnie na celu umdiwienie szybkiego zidentyfikowania materiatu. Zanpoa znakowania
okresla sk jakas¢, pochodzenie oraz wymiary tarcicy. Znakuje sBdwniez rodzaj tarcicy
specjalne;.

Znaki umaliwiajace rozpoznanie jakoi tarcicy umieszcza sina jej czotach: $to
barwne punkty drednicy | cm. Jeeli na czole brak miejsca, znaki te umieszczanaijednej
Z ptaszczyzn tuprzy czole. Na ich podstawie ma okréli¢ klas: lub grug jakaosci tarcicy.
Sposob znakowania tarcicy iglastej o przeznaczegalnym przedstawiono w tabeli 6.zéé
w partii tarcicy wystpuje kilka jakdci (grup jakdci), stosuje € oznaczenie zimne z
dwéch punktéw: jeden klasy naisizej, drugi klasy najwaszej, jaka wysfpuje w partii
materiatu.
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Znaki dotycace wymiaréw, stosowane w odniesieniu do tarcicy olazynanej,
umieszcza si na ptaszczynie mniej wicej w potowie dtugéci, na znaki te sktadajsie:
diugas¢ w metrach i szerokdé w centymetrach.

Tabela 6.Znakowanie tarcicy iglastej ogolnego przeznaczén@PN-7 5/D-96000)

Klasa jakdci Liczba punktow Barwa punktow
I 1 niebieska
Il 1 zielona
[l 1 czerwona
vV 1 czarna
Uwaga. Znakiem dodatkowym informagym o zabezpieczeniu tarciésodkami anty-
septycznymi jest jederdity punkt.

Pomiar materiatéw tartych

W wyniku pomiaru materiatow tartych, tj. zmierzeigh grubdci, szerokéci i dtugasci,
uzyskuje si dane do obliczenia miszaci (objetosci) tych materiatébw. Grubig tarcicy
mierzy st z doktadnécia do 0,1 mm i wyraa z doktadnécia do | mm. Pomiaru dokonujecsi
za pomog suwmiarki, w odlegtéci co najmniej 15 cm od czota. Gruigo tarcicy
bezpdrednio na czole nie jest miarodajna, ze wdgl na znieksztalcenia wygiujace
podczas przetarcia. Sortymenty grubsze 200 mm mana mierzy¢ miarka metryczn. Do
obliczer miazszaci przyjmuje s¢ grubag¢ znormalizowan lub podan w zamdéwieniu, jeeli
potwierdzag ja wyniki pomiaru. Jeeli zmierzona grubid@ ma niedopuszczalne dla danego
wymiaru odchytki minusowe, przyjmujecsnajblizsza, mniejsa gruba¢ znormalizowaa lub
grubas¢ zaokaglona w dét do petnych milimetrow.

Szerok@¢ tarcicy mierzy si w milimetrach miark metryczra, odrzucajc koncowke
mniejsz niz 10 mm. Szeroki tarcicy obrzynanej réwnolegle mierzygsiv dowolnym
miejscu. Szerok tarcicy nie obrzynanej mierzyesw potowie jej diugéci prostopadle do
poditwznej osi materiatu, przy czym pomiar materiatow alggci do 40 mm réni sig od
pomiarow materiatdw grubszych. W pierwszym przypagkzyjmuje st szeroké¢ wezszej
(lewej) ptaszczyzny, w drugim ga- srednh arytmetycza pomiaru obustronnego,
zaokgnglona w dét do 10 mm. Pomiaru szerégioodkrycia dokonuje siprostopadle do osi
materiatu z zaokigleniem w doét do 10 mm, w nagiszym miejscu lewej ptaszczyzny tarcicy
nie obrzynane;.

Dtugos¢ tarcicy mierzy si w metrach z doktadioia zalezna od przygtego dla danego
sortymentu stopniowania diugm. Na przyktad przy stopniowaniu co 10 cm odrzsea
czesci mniejsze nt 10 cm.

Do pomiaru stosuje sina ogol faty z podziatkk decymetrow, przyktadane wzdiu
podiuznej osi materiatu. Gdy tarcica jest krzywa, diiganierzy s¢ wzdhuz najkrotszej
odlegtcgci migdzy czotami. W pomiarze tarcicy nie obrzynanej sjesst redukcg
szerokdci i dlugcdici. Polega ona na wadzeniu z pomiaru pasa tarcicy obarczonegoawad
niedopuszczalw danej klasie jakii. Na jednej sztuce tarcicy maa wykona tylko jedm
redukcg, tzn. zredukowa albo szerok&, albo dlugéc¢. Tarci ze zredukowanymi
wymiarami klasyfikuje si wedtug czsci pozostatej po zredukowaniu, tzn. tak, jakby wada
stanowaca przyczyrn redukcji w ogéle nie wyspowata. Przyktady redukcji wymiarow
przedstawiono na rys. 7.
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Rys. 7.Przyktady redukcji wymiaréw tarcicy: a) na diégg b) na szeroki

Obliczanie mizszaci materiatdw tartych. Mizszcg¢ tarcicy okréla se w metrach
szeciennych. Jedynie w odniesieniu do desek okorkowyezh. tarcicy nie obrzynanej
o odkryciu mniejszym i 8 cm, jednostk miary jest | metr diugei. Obowhzuje tutaj
przelicznik 400 m diugei odpowiada | i

Miazsza¢ jednej sztuki tarcicy otrzymuje ¢siprzez pomngenie jej wymiardéw grubdei,
szerokdci i dlugasci. Jali wartos¢ ta ma by wyrazona w m3, oblicza sija wedtug wzoru

G*S*L 4
=———m
100000t

w ktérym: G — grubg tarcicy w mm,
S — szerok& tarcicy w mm,
L — dtuga¢ tarcicy w m.
Miazsza¢ pojedynczej sztuki tarcicy oldla sk zasadniczo z dokladiaia, jaka wypada
z wyliczen, ale dopuszcza i stosowanie zaokglen w sortymentach srednio-
I wielkowymiarowych z doktadriwia do trzeciego miejsca (do trzech cyfr po przecinku)
Jeili na czwartym miejscu po przecinka syfry | + 4, stosuje sizaokaglenie w dét, a jdi
cyfry 5. + 9, nasfpuje zaoksgglenie w go¢. Zaokrgli¢ nalezy ostateczny wynik obliczenia.

Przyktad: Obliczy miazsza¢ deski o wymiarach G =32 mm, S =200 mm i L =12,8

M = 327 200" 28 _ 0,017920n° = 0,018m°
100000(

Réwniez miazszas¢ partii tarcicy podaje siz zaokagleniem do trzeciego miejsca po
przecinku, tak jak mizszc¢ jednej sztuki. Wykonanie zestawienia partii tayacpodziatem
wg wymiaréw, czyli specyfikacji, pozwala ugmc¢ obliczenia mizszaci. Sporadzenie
specyfikacji i obliczenie miszaci partii tarcicy wykonuje si trzema sposobami,
w zaleznosci od sortymentu. Pierwszy sposéb odnosi & tarcicy okrélonej jednakowej
grubaici, a r@nej szerokéci i dtugasci. Dotyczy on zatem m.in. tarcicy nie obrzynanej.
Drugi sposéb stosujeesdo obliczania mizszdci tarcicy o okrélonych wymiarach przekroju
(grubai¢ i szerokd¢), a ré&nej diugaci. Odnosi st on do takich asortymentéw, jak np. taty,
krawedziaki lub listwy. Za pomag trzeciego sposobu obliczae¢simiazszaé tarcicy
o okr&lonych trzech wymiarach - grubm, szerokéci i dlugasci. Do tego sortymentu néaide
tarcica wymiarowa, np. wagonowa. Przyktady spe@d)ki obliczania mizszaci tarcicy
wedtug kadego z wymienionych sposobow przedstawiono w tabela8 i 9.
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Jak wid& w tabeli 7, w pierwszym sposobie wybiera sktuki tarcicy tej samej diuga,
a nastpnie w zakresie kalej dlugdgci grupuje st je wedtug szerokai. Nastpnie oblicza s
taczm szeroké¢ (sung iloczynow liczby sztuk i szerokoi) oraz hczm powierzchng
(iloczyn facznej szerokgxi i diugaici) tarcicy jednej diugsri. Miazszas¢ tarcicy jednakowe;j
grubaci oblicza s¢ mnazac sunme tacznych powierzchni poszczegolnych diégoprzez
grubai¢.

W przyktadzie obliczenia miszaci partii 13 sztuk tarcicy nie obrzynanej (podanym
w tabeli 7), dtugé& 2,5 m miato 6 sztuk tarcicy (3 sztuki szer&éiol00 mm i 3 sztuki
szerokdci 120 mm).

Tabela 7.Przyktad obliczania miszdici tarcicy nie obrzynanej

Grubai¢|Dlugosc|Liczba sztuk/szerokd [kaczng taczna taczna |[Miazszaé
liczba|szerokac|powierzchnigag m3
mrn m mm sztuk| mm m2
2,5 3/100, 3/120 6 660 1,650
32 2,6 1/100, 1/140, 1/150{ 3 390 1,014
2,7 1/1 10, 2/120, 1/150 4 500 1,350
Grubag¢ 32 mm razem. 13 — 4,014 0,128

taczna szerok tarcicy dtugdci 2,5 m:
3*100 mm + 3 * 120 mm = 660 mm.
taczna powierzchnia tarcicy diugm 2,5 m:
2,5 m-0,660 m =1,650 m2.

Obliczona w ten spos6kdzna powierzchnia tarcicy diugm 2,6 m wynosi 1,014 fna
tarcicy dhugdci 2,7 m - 1,350 f lloczyn sumy powierzchni tarcicy poszczegélnytgdsci
i grubaici daje mizszai¢ partii tarcicy: (1,650 m+ 1,014 mi + 1,350 m) * 0,032 m = 4,014
m** 0,032 m=0,128 th

Stosujc drugi sposob (tab. 8) wydzielag ssztuki tarcicy o tym samym przekroju,
podajc liczbe sztuk jednakowej diugeoi. Po zsumowaniu iloczynéw poszczegolinych
diugcici i liczby sztuk takiej samej diugo otrzymuje st taczm diugas¢ tarcicy kadego
przekroju. lloczyn dcznej dtugéci i powierzchni przekroju daje misza¢ tarcicy o danym
przekroju. Po zsumowaniu miszaci tarcicy poszczegolnych przekrojéw otrzymuje si
Miazsza¢ partii.

Tabela 8.Przyktad obliczania mszaci krawedziakow

Przekroj Liczba taczna taczna Miazszas¢
sztuk/dtugd¢ | liczba diugas¢ m®
m sztuk m

grubas¢ | szerokd¢ | powierzchnia
mm mm cn?’
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120 120 120140 144 168 196| 2/3, 1/4, 586 18,8 32,0 0,271
140 140 1/4,3, 1/4,5 29,0 0,538 0,568
1/3, 1/34, 3/4,
3/4,5 1/4,
5/5
Razem 19 — 1,377

W przyktadzie obliczenia miszdcci partii 19 sztuk krawdziakéw (podanym w tabeli 8)
przekroj 120 x120 mm miato 5 sztuk kregziakéw. Ich 4czna diugéc: 2*3 m+1*4 m + |
*43m+1*45m = 18,8 m. Misza¢ krawedziakow o przekroju 120 x 120 mm wynosi:
18,8 m * 0,0144 rh= 0,271 ni.

Obliczona w ten sam sposobaisza¢ krawedziakow o przekroju 120 x 140 mm wynosi
0,538 ni, a krawdziakéw o przekroju 140 x 140 mm = 0,568.nMiazszci¢ partii
krawedziakéw wynosi: 0,271 i+ 0,538 mi + 0,568 mi = 1,377 ni.

Trzeci sposob (tab. 9) polega na wydzielaniu tgrckezdego wymiaru, a naginie
doktadnym obliczeniu miszasci jednej sztuki tej tarcicy. Pomaenie mazszaci jednej
sztuki przez liczb sztuk daje mizsza¢ tarcicy danego wymiaru. Suma grezaci tarcicy
poszczegolnych wymiardw jest gagzacia partii. Kolejngé obliczeh wykonywanych w tej
metodzie sposobie podano w tabeli 9.

Tabela 9.Przykiad obliczania miszaci tarcicy wymiarowej

Wymiary Doktadna Liczba sztuk] Miazsza¢ ogotem
Miazszaé 1 m®
sztuki
grubas¢ | szerokd¢|  diugasé m®

mm mm m

25 80 4,0 0,008000 500 4,000

25 80 4,5 0,009000 350 3,150

25 90 50 0,011250 500 5,625
Razem 1350 12,775

4.1.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@viczen.

CoNohrwWNE

Ktéra jest prawa, a ktora lewa ptaszczyzna tarcicy?
Co skt okresla jako odkrycie w tarcicy nie obrzynanej?
Jakie g rodzaje przetarcia?
Jakie znasz sortymenty obrzynanych materiatéwchrty
Jaka tarcica jest stosowana gtéwnie w produkcjasskiej?
Czym st roznia zasady klasyfikacji jak@iowej tarcicy obrzynanej i nie obrzynanej?
Jak s¢ dokonuje pomiaru tarcicy nie obrzynanej?
Jak s¢ oblicza mazszai¢ tarcicy nie obrzynanej?
Jak dzieli s drewno oksgte pod wzgtdem grubéci i dtugasci?

10 lle jest klas jakéciowo- wymiarowych drewna wielkowymiarowego?

11. Jakie wady drewna bierzeepod uwag przy klasyfikacji, drewna wielkowymiarowego?

12. Jak przeprowadzaespomiar i oblicza mizsza¢ drewna wielkowymiarowego?
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13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.

Co to jest klasyfikacja jakksiowo-wymiarowa surowca drzewnego?

Jakie zakresyrednic charakteryzajposzczeg6lne klasy wymiarowe drewna
wielkowymiarowego?

Jaki jest gtéwny podziat pomiaru surowca drzewnego?

Przy pomocy jakich naeglzi dokonuje si pomiaru drewna?

Z jaka doktadndcia mierzy s¢ dtugas¢ drewna w pojedynczych sztukach?
Do jakiej wielkasci zaokngla sk wyniki pomiarusrednic?

Przy pomocy jakich naeglzi dokonuje si cechowania drewna?

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Okresl wymagania jakéciowo-wymiarowe drewna przeznaczonego do mechaegzn

przerobu w tartakach. Zestaw je w formie tabelamggz zaprezentuj wykonarisviczenie.

1)

2)
3)
4)

5)
6)

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

odszuka informacje w literaturze dotyaze wymaga jakosciowo-wymiarowych drewna
przeznaczonego do mechanicznego przerobu w tattakac
scharakteryzowawymagania dotycge wymiarow,

okresli¢ rodzaje wad i cech drewna,

przyporadkowa dopuszczalne i niedopuszczalne wady i cechy drgyvasaczegolnym
klasom jakdci,

zestawt wymagania w formie tabelarycznej,

zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:

notatnik,

arkusz papieru w kragkformatu A4,

przybory do pisania,

przymiar liniowy,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza wymaga jakosciowych drewna.

Cwiczenie 2

Scharakteryzuj drewno okleinow@viczenie wykonaj w formie opisowe] a ngshie

zaprezentu; je.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

odszuka informacje w literaturze dotyaze charakterystyki drewna okleinowego,
przedstawd przeznaczenie drewna okleinowego,

okresli¢ gtowne wymagania dla drewna okleinowego,

okresli¢ niedopuszczalne wady,

przedstawd wymagania i wnioski w formie opisowej,
zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
notatnik,

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

25



— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea drewna okleinowego.

Cwiczenie 3
Wykonaj pomiar surowca drzewnego w pojedynczychikaath przygotowanych przez
nauczyciela.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przygotowa narzdzia pomiarowe,
2) zapozna si¢ z zasadami pomiaru surowca w pojedynczych sztykach
3) wykona pomiar dtugéci sztuki,
4) wykona pomiarsrednicysrodkowej (w korze, bez kory),
5) wykona& pomiarsrednicy znamionowej,
6) wykona pomiarsrednicy gornej,
7) zanotowa& wyniki pomiaréw,
8) zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— tasma miernicza o doktadgoi pomiaru 1 cm,
— $rednicomierz o doktadrdoi pomiaru do 1 mm,
—  przymiar liniowy,
— narzdzie do usunicia kory (skrobak, siekiera, ap
— notatnik,
— przybory do pisania,
— dhuzyce lub ktody drewna wielkowymiarowego,
— literatura z rozdziatu 6 dotygeza wykonywania pomiarow drewna.

Cwiczenie 4
Wykonaj pomiar tarcicy przygotowanej przez naucehgi

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przygotowa narzdzia pomiarowe,
2) zapozna si¢ z zasadami pomiaru tarcicy,
3) wykona pomiar dtugéci, szerokéci i gruba,
4) zanotowa wyniki pomiaréw,
5) zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
—  przyrzaady pomiarowe,
— notatnik,
— przybory do pisania,
— tarcica,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea tarcicy.
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Cwiczenie 5
Wykonaj cechowanie drewna wielkowymiarowego w satkk pojedynczo
przygotowanego przez nauczyciela.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z zasadami cechowania drewna,
2) przygotowa sprzt do cechowania,
3) przygotow& znaczniki wraz zasobnikiem,
4) nabk na czole sztuki znacznika z numerem sztuki,
5) nabk na czole sztuki znaku jednostki,
6) zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— numerator,
— znaczniki,
— zasobnik znacznikéw,
— dhuzyce drewna wielkowymiarowego,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea cechowania drewna wielowymiarowego.

Cwiczenie 6
Oblicz mhzsza¢ drewna okigtego wskazanego Ci przez nauczyciela. Zaprezentu;j
wykonanetwiczenie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapoznési¢ z zasadami okéania mazszaci,
2) przygotowa przyrzady i pomoce naukowe do obliazeniazszasci drewna okigtego,
3) obliczy¢ miazsza¢ na podstawie wzorow,
4) okresli¢ miazszaé na podstawie tablic,
5) zanotowa wyniki obliczea,
6) zaprezentowawykonaneiwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— dhuzyce drewna wielkowymiarowego,
— kalkulator,
— tablice mazszaici drewna okigtego,
— tablice wspotczynnikow zamiennych,
— notatnik,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea obliczé& miazszdci drewna okigtego.

4.1.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) wskaz& ptaszczyza prawa i leva w tarcicy? 0 0
2) wyjasni¢ okreslenie odkrycie w tarcicy nieobrzynanej? 0 0
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3) scharakteryzow@rodzaje przetarcia?

4) scharakteryzow@asortymenty materiatow tartych?

5) okresli¢ zastosowanie tarcicy w produkcji stolarskiej?

6) okresli¢ zasady Kklasyfikacji jak@iowej tarcicy obrzynanej
i nieobrzynanej?

7) wykona pomiar tarcicy obrzynanej?

8) wykona pomiar tarcicy nieobrzynanej?

9) okreili¢ klasy jak@ciowo-wymiarowe drewna wielkowymiarowego?

10) scharakteryzowa wady wplywajce na klasyfikag drewna
wielkowymiarowego?

11) okresli¢ zakresysrednic klas grubici drewna wielkowymiarowego?

12) przedstawd gtbwny podziat pomiaru surowca drzewnego?

13) scharakteryzowazasady przygotowania drewna do pomiaru?

14) nazwa narzdzia do pomiaru drewna?

15) wyjasni¢ doktadnd¢ pomiaru dlugéci drewna w pojedynczych
sztukach?

16) wyjasni¢ wielkos¢ zaokaglenia wynikow pomiarévérednic?

17) wyjasni¢ co to jest dtugee, szerokéc i wysokas¢ stosu drewna?

18) nazwa narzdzia wywane do cechowania drewna?

(I

(N Y I B O (I I B B O

[ I I B I

(I

(N Y I B O (I I B B O

[ I I B I
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4.2. Okleiny i obtogi

4.2.1. Material nauczania

Okleiny % to cienkie arkusze drewna (ptaty) nazywane fomira przeznaczone do
okleinowania (fornirowania) powierzchni wyrobéwoelu ich uszlachetnienia.

Ze wzgkdu na régne metody pozyskiwania oklein rozrda sk forniry ptasko skrawane oraz
forniry tuszczone, otrzymywane przez skrawanie atovee, przeznaczone gtéwnie do
produkcji obtogow.

Obtdg jest fornirem przeznaczonym do oklejania veyno jako podktad pod okleine, farb
lub inm powtoke kryjaca: stwzy takze na zewstrzne warstwy sklejki, do oklejania ptyt
stolarskich.

Dla potrzeb meblarstwa produkuje irzede wszystkim okleiny ptasko skrawane, ktore
stanows ok. 99% ogo6lnej produkcji oklein. Metoda ptaskiegkrawania zapewnia
pozyskanie arkuszy oklein o podobnym rysunku drewna
Surowiec drzewny

Okleiny pozyskuje si z drewna o wysokich walorach estetycznychzejluwardgci
i odporngci na uszkodzenia mechaniczne, gtownie drewnoagdér (diuzyce, kiody,
wyrzynki).

Najlepszym surowcem drzewnym przeznaczonym do adwklein s takie gatunki
drewna, jak: db, jesion, jawor, klon, brzoza, buk, a@ grusza, winia, modrzew, sosna.
Duzy jest rownie udziat drewna gatunkow egzotycznych.

W zaleznosci od rodzaju drewna i sposobu skrawania ora ryswehjow rocznych w arkuszu
forniru rozr@nia sk cztery typy oklein:

— promieniowe,

— poipromieniowe,

— styczne (warstwowe),

— styczno-czotowe (wzorzyste).

Najbardziej cennymi okleinami w meblarstwig akleiny styczne, majone fadny rysunek
drewna w wyniku stzkowego ukfadu stojow rocznych.

Niektore rodzaje oklein roz#dia sk ponadto wedlug ich obrobki, jako okleiny:
nietrasowane, oznaczone symbolem N ¢ngiko wyréwnane boki), trasowane oznaczone
symbolem T (z wyeitymi miejscami o niedopuszczalnym nasileniu waddzosktadane
w formatki (dobierane wg rysunkuadzone na styk lub nie) [5, s. 160]

Pomiar oklein i obtogow

Gruba¢ oklein i obtogbw mierzy sgi na trzech ptatach lub formatkach, przyjauwj
sredni arytmetycza ze wszystkich pomiarow. Grufo sprawdza si mikromierzem
wyposaonym w stopki pomiarowe érednicy 10 + 16 mm z dokladdma do 0,01 mm -
mierzac w 3 miejscach ptata przy diugd do 350 cm lub w 4 miejscach ptata przy diaio
powyzej 350 cm w odlegkxi nie mniejszej i 3 cm od brzegu.

Dlugos¢ i szerokd¢ mierzy s¢ na zewrtrznym ptacie wazki oklein lub obtogéw, albo
na odpowiednich trzech formatkach. Did§go szerok@¢ mierzy s¢ przymiarem liniowym
Z podziatls centymetrow i milimetrowa, przy czym szerolk@ mierzy s¢ z doktadnécia do
lcm, z& dlugas¢ z doktadnécia do 0,10 m z uwzgbnieniem w obu wypadkach
dopuszczalnych odchytek.

W wiazkach oklein lub obtogéw o bokach brzegowanych mdegle oraz w formatkach
okleinowych mierzy si

— szeroké¢ — w dowolnych miejscach diuga wiazki lub formatki,

— dlugas¢ — w dowolnym miejscu szeroka wiazki lub formatki rownolegle do bokdéw.
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W wiazkach oklein i obtogéw niebrzegowanych lub brzegoyeh zbieysci mierzy s¢:
— szerokdé¢ — w potowie diugéci wiazki,
— dlugas¢ — rownolegle do podinej osi wiazki.
W razie zastosowania redukcji wymiaréw dtégolub szerokéci w wiazkach oklein
i oblogéw (odpowiadagej podiiznemu lub poprzecznemu zegowi wady) przyjmuje siza
diugas¢ lub szeroké¢ sune wymiarow czsci niezredukowanych, powstatych po redukcji bez
wzgledu na ich diug& lub szerokét (szeroké¢ ustala s z doktadnécia do | cm
z zaokggleniem w dot).
Jednostk rozliczeniow, pomiaréw oklein i obtlogéw jest metr kwadratowy’m
Klasyfikacja jako sciowa oklein

OkKleiny dzieh si¢ na trzy klasy jakeci tj. I, 11 i 1ll. Podstawy klasyfikacji jakagciowej
oklein jest jaké¢ drewna — jego rysunek, zabarwienie oraz wértechniczno-aytkowe
pozyskanego forniru okleinowego. Zatei¢ od rodzaju i iléci wysipujacych wad drewna,
klasyfikacja poszczegollnych arkuszy pozwala wysgtaiowa odpowiednie klasy jakaoi
zgodnie z ustaleniami, okdlenymi w normie przedmiotowej na okleiny i obtogi.
W klasie | dopuszczasizdrowe gki 0 srednicy do 3 mm bez ogranigzeraz dwa &ki na
1 mérednicy do 5 mm, skt widkien do 3 cm/m, ¢kniecie na kacach ptatu do 5 cm inne
wady & niedopuszczalne.
W klasie 1l mog by¢ dwa gki o srednicy do 15 mm na 1 m, dweks ciemnesrednicy do 10
mm na 1 m, nieliczne de chodniki owadzie, gknigcia na kécach do 10 cm, nieznaczne
rysy i plamy pléniowe, zgnilizna twarda do 1/10 diugd na kacu ptatu.
W klasie Il dopuszcza sitrzy ski zdrowe srednicy do 40 mm na 1 m, trzgks ciemne
srednicy do 20 mm na 1 m, jedetkswvypadajcy srednicy do 20 mm na 1 mgknigcia do 10
cm, zgnilize twarca do 1/5 dtugéci ptata, zmarszczenia i inne wady. Szczego6towe
wymagania g zawarte w Polskiej Normie PN-85/D-97002.

Tabela 10.Wazniejsze wady oklein skrawnych obwodowo, przyczyaty powstawania
i sposoby usuwania [6, s. 60]

Rodzaj wady Przyczyny Sposoby usuwania
Grubai¢ forniru wzrasta lub| - néz o kranedzi ostrza - naostrzy prawidtowo
maleje w kierunku wzdtu nieprostoliniowej lub zte néz
wiokien ustawienie wzajemne | — wyregulowa szczelir

noza i listwy dociskowej skrawania
Wypukte rysy na fornirze | - wyszczerbiony ndlub - przeszlifowd néz lub
listwa dociskowa liste dociskowg
Wklgste rysy na fornirze | - zanieczyszczona — 0czyci¢ szczelir
szczelina skrawania skrawania
Nieregularny rozrzut - néz skpiony — naostrzyg néz
grubdci - kat przylazeniangaza |- ustawi prawidtowo né
duwzy lub za maty — ustawt wtasciwie listwe
— brak docisku listwy dociskowg
dociskowej
Peknigcia na zewstrznej — za duy docisk listwy - wyregulowa ustawienia
stronie forniru dociskowej listwy
Peknigcia na stronie — za stabe zmkczenie — podda& drewno ponowne
wewrgtrznej drewna obrobce hydrotermiczne)
(przyrdzeniowej) forniru
Powierzchnia forniru — zite uplastycznienie — skrock czas parzenia
mechowata drewna drewna lub obriy¢
temperatug
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Tabela 11.Typy oklein [3, s. 97]

Typy oklein

nazwa

symbol

Rysunek drewna

Zwykty

A

Niezraznicowany przebieg stojow rocznych b
kontrastowego zabarwienia, z wi{iem r&nicy
zabarwienia midzy bielem i twardziel

Warstwowy ze
skrawania
stycznego

Ws

Wyranie widoczny, urozmaicony, wynikajy
Z ukasnego przeeicia przyrostéw rocznych.

Btyszczowy

Bt

Jak typ Zw, wzbogacony wzdhie, poprzecznie lu
ukosnie  przebiegacymi liniami i pasami
Z przecgcia promieni rdzeniowych.

Pasiasty

Ps

Prostoliniowe, regularne wzdia przebiegage,
ciemniejsze i jéniejsze pasy, rownomiern
szerokdci i 0 kontrastowym odcieniu.

Potwzorzysty

Pwz

Parabolicznie lub eliptycznie jegapce krzywe
(wskutek przeeaicia stojow rocznych) pokrywage
czs$¢ ptata o  wyranym  zr@nicowanym
zabarwieniu lub kontrastowym odcieniu wczesn
i poznych czsci przyrostéw rocznych drewna all
falisty przebieg stojow rocznych lub poprzecz
prazki rownomiernej szerokii.

Wzorzysty

Zespoty krzywoliniowych pasm zamgtgch lub
otwartych pochodicych z przegicia nieregularnie
uktadapcych s¢ stojow lub zgrupowania matyc
seczkow i mczkow $piacych, charakteryzuje i
zroznicowanym kontrastowym zabarwienig
I potyskiem pokrywagcym caty ptat okleiny.

Kwiecisty

Kw

Regularnie  lub  nieregularnie  rozmiesace
zgrupowania bardzo wzorzyste lub o zmienn
potysku.

O

e

ych
DO
ne

m

ym

Piramidalny

Pr

Rownomiernie  oddalone od  siebie el
hiperboliczne, przetkane  warstwami  drew
o r&znym zabarwieniu i potysku, rysunek drew

ni
na
na

przypomina uktadeber.

4.2.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.

oA WNE

Co to jest okleina?
Jakie g typy oklein?
Jakie jest zastosowanie okleiny w przéhaydrzewnym?

Jakie g§ sposoby pozyskiwania oklein?

Ktore gatunki drewnaasnajlepszym surowcem do produkcji oklein?

Co jest podstawklasyfikacji oklein i jakie § dopuszczalne wady w danej klasie?
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4.2.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Dobierz surowiec stosowany do produkcji oklein.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapozné sk z literatun dotyczca oklein,
2) okresli¢ dopuszczalne wady surowca,
3) dokon& podziatu surowca na odpowiednie grupy,
4) przedstawd powyzsze w formie opisowe;j.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea oklein.

Cwiczenie 2
Dokonaj klasyfikacji jakéciowej oklein na podstawie prébek przygotowanychepr
nauczyciela.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) zapozné si¢ z literatup dotyczca klasyfikacji jakagciowej oklein,
2) przygotowa arkusze oklein,
3) dokon& oceny ilgciowej i jakaciowej wad na arkuszach okleiny,
4) zanotowa wyniki obserwaciji,
5) zaprezentowawykonanetwiczenie,
6) dokona& oceny poprawrkzi wykonanega@wiczenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— arkusze okleiny,
—  przymiar liniowy,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotyaea klasyfikacji jak@ciowej oklein.

4.2.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) wyjasni¢ co nazywamy okleuf 0 0
2) przedstawd typy oklein? 0 0
3) wyjasni¢ zastosowanie oklein w przeihy drzewnym? 0 0
4) przedstawd sposoby pozyskiwania oklein? 0 0
5) scharakteryzowagatunki drewna stosowane do produkcji oklein? 0
6) sklasyfikowa& okleiny? 0 0
7) wymienit dopuszczalne wady w danej klasie okleiny? 0 0
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4.3. Sklejka

4.3.1. Material nauczania

Sklejka jest phyd warstwowa sklejory z nieparzystej liczby arkuszy forniru. Zasadaicz
cechy sklejek jest to,ze kierunek przebiegu widkien wassednich arkuszach forniru jest
wzajemnie prostopadty, a uktad fornirow jest syiypetny wzgktdem arkusza stanoygego
srodek sklejki. (PN-EN 313-2)

MM

RN

Rys. 8.Schemat utzenia fornirow w sklejce [5, s. 163]

Z koniecznéci zachowania symetrii wynika,ze sklejka powinna si sktad&
z nieparzyste] liczby arkuszy (co najmniej trzeotaz, ze arkusze znajdage sg
w jednakowej odlegkei w gor lub w dét od arkuszd@rodkowego powinny by z tego
samego gatunku drewna, tej samej gégboo takim samym przebiegu wiokien. Z tej zasady
symetrycznéci wynika fakt, ze obtogi, czyli zewgtrzne arkusze forniru w sklejce, maj
wzajemnie rownoleglty przebieg wiokien. W przeciwnyiazie sklejka jest podatna na
paczenie i
Jako zalety sklejki wymieniacsi
— wyréwnanie whaciwosci mechanicznych wzdii w poprzek arkusza,
— wyrdwnanie i polepszenie wieiwosci fizycznych, takich jak kurczliwkg, nasakliwosé,
pecznienie,
— znaczna wytrzymakd przy niewielkich grubgciach,
- duze wymiary arkuszy,
— zredukowanie lub wyeliminowanieknie¢ powodowanych zmianami wilgotsd,
- mozliwos¢ stosunkowo tatwego zginania (profilowania).
Surowiec sklejkowy
Sklejka jest materiatem konstrukcyjnym,ewisurowiec na sklegkpowinien s¢ dobrze
skrawa, drewno na sklegk ma wkksze srednice nt do przerobu tartacznego. Na skigjk
przerabia s gtdwnie olck, brzoz, buk i sosn. Przerabia gi rowniez drewno sklejkowe
egzotyczne takich gatunkéw jak: okoume, khaja, iam
Podziat sklejek
Ze wzgkdu na rodzaj surowca drzewnego sklejki dziek sia iglaste, fciaste
| egzotyczne.
Zaleznie od zastosowania sklejka peo by przeznaczenia ogoélnego, stosowana
w stolarstwie i budownictwie oraz sklejka o przezzeniu specjalnym: lotnicza, szkutnicza,
techniczna, szalunkowa, okleinowana.
Ze wzgkdu na technologisklejki dzieli s¢ suchoklejon i mokroklejory.
Ze wzgkdu na grubgc sklejka mae by cienka — do 6 mm i gruba — pogwgj 6 mm.
Klasyfikacja
1. ze wzgkdu na budow
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-z forniru

— osrodku wykonanym z drewna (ptyta stolarska listewkaviornirowa)

- réznowarstwowa
2. ze wzgtdu na postai ksztatt

- plaska

— profilowana
3. ze wzgkdu na trwatéé

— do wytkowania w warunkach suchych

— do wytkowania w warunkach wilgotnych

— do uzytkowania w warrunkach zewtrznych
4. ze wzgtdu na wykaczenie powierzchni

— nieszlifowana

- szlifowana

- wsfgpnie wykaiczona
z oktadzinami (oklejana, okleinowana)

5. ze wzgtdu na wiaciwosci mechaniczne

6. ze wzgkdu na wygid powierzchni

7. ze wzgkdu na eksploatacyjne wymaganig/tkowe
(PN-EN 313-1)

Klasy jakosci

- A,

—_ B,

- BB,

- BBB.

Klasa A obejmuje sklefknajlepszej jakéri, natomiast klasa BBB najgorsze).
Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne

Sklejka w przeciwigstwie do drewna jako tworzywo o strukturze bardpeinorodnej
wykazuje wyréwnane wkgiwosci fizycznych i mechanicznych wzdiwtokien i w poprzek
widkien arkusza. Wyrownane wilgiwosci fizyczne sklejki (np. kurczliwg i pecznienie)
chroni ja nawet przy zmianach wilgotéa przed powstawaniemgknig¢, towarzysacych
procesowi wysychania drewna.

Korzystny uktad przeciwlegtych widkien drzewnychpwszczegdlnych ptatach fornirow
sklejki, zapewnia jej die wiaciwosci mechaniczne nawet mimo matych wymiarow
grubaci. Te wiaciwosci sklejki wyraznie zaznaczajsie przy probach jej wytrzymaigi na
rozciaganie. W przeciwigstwie do drewna ktérego wytrzymaéona rozcaganie w poprzek
widkien jest 30-krotnie mniejsza od wytrzymgdona rozciganie wzdha widkien, sklejka
ma prawie jednakowy wskaik wytrzymatadci we wszystkich kierunkach. Badania
wiasciwosci techniczno-aytkowych sklejki ze wzgldu na jej odporn@& na wod wykazup,
ze sklejka suchotrwata zachowuje cechy dobrego aki@j przy zastosowaniu jej
w warunkach suchych o wilgotém wzglednej do 75%, sklejka pétwodoodporna — wykazuje
cechy dobrego sklejania przy wilgotto wzglednej powietrza do 90%, g&asklejka
wodoodporna zachowuje swoje cechy nie ulggagmianom w powietrzu o dowolnie
wysokiej wilgotn@ci wzglednej oraz w wodzie o temperaturze do 25 °C. Omdavion
wiasciwosci zaleza od nasgpujacych czynnikdéw: struktury rodzajowejzytego drewna,
grubaici srodka, rodzaju kleju, a tak od widciwosci obrébki wykaiczeniowej. [5, s. 166]

Podczas obrobki nagdziami skrawajcymi sklejka zachowuje sipodobnie jak drewno
lite tego samego rodzaju. Nie sprawia rownteudnagci wzajemne sklejanie sklejek lub
sklejanie z innymi materialami drzewnymi.
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Zastosowanie:
- meblarstwo (tylngcianki mebli, dna szuflad i skrayapczandéw)
— wyposaenie pomieszcze(produkcja drzwi, okfadzinycienne
— budownictwo (szalunki)
— $rodki transportu (w produkcji taboru kolejowego, wrzemyle stoczniowym,
do produkcji kajakowzaglowek, szybowcow)
— opakowania
Lignofol
Lignofol jest tworzywem powstatym ze sklejenia g@aaco klejem wodoodpornym pod
cisnieniem 5-20 MPa, arkuszy lub skrawkow forniru. Airalogia lignofolu wywodzi si
Z drewna warstwowego, jedniakw tym przypadku nie dopuszcza sadnych wad surowca
(forniru). Grubd¢ fornirow przeznaczonych na lignofol wynosi zazwgic,4-0,8 mm,
klejem stosowanym najegiej jestzywica fenolowo-formaldehydowa.
Podziat lignofolu:
Zaleznie od wymiaréw aytego forniru,
— arkuszowy,
— skrawkowy.
Zaleznie od uktadu wiokien,
— rownolegtowtdknisty,
- krzyzowowtoknisty,
— gwiazdzistowtOknisty.
Zaleznie od sposobu wprowadzania kleju:
- powlekany,
- nasycany.
Zaleznie od gatunku drewna:
— bukowy,
- brzozowy,
— klonowy,
— mieszany.
Zaleznie od grubéci:
- cienki do 20 mm,
— gruby powyej 20 mm.
Zastosowanie
Lignofol mazna stosowa wszdzie tam, gdzie as cigzkie warunki pracy, tj. gdzie
wystepuje kurz, piasek, woda — czynniki powoghg szybkie niszczenie €i metalowych.
Kurz i piasek mog si¢ wbija¢c w jego powierzchri i nie powoduj zacierania si Czgsci,
a woda nie powoduje jego korozji.
Z lignofolu w lotnictwie wytwarza sismigta i inne elementy konstrukcyjne, w gérnictwie —
sortowniki. Lignofol ma réwniz ze wzgédu na odporn@& na dziatanie pewnych
odczynnikéw zastosowanie w prze§teychemicznym.

Tabela 12.Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne lignofolu [6, s. 109]

Wiasciwosci Jednostki Warta
Gestasé [kg/m°] 1000-1200
Wilgotnosé [%] 4-8
Nasiakliwos¢ po 24 godzinach moczenja [%] ponizej 12
Wytrzymatai¢ nasciskanie [MPa] 100
Wytrzymata¢ na zginanie statyczne [MPa] 180
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Udarngc¢ [J/cnT] 7,0
Twardas¢ wg. Brinella HB [MPa] 20-50

Lignoston

Lignoston jest to drewno zegsgczone, otrzymywane przez sprasowanie drewnaoliteg
w temperaturze 140 + 160°C podraeniem 14,72 + 34,34 MPa.

Do produkcji lignostonu izywa sk pozbawionego wad drewna bukowego, brzozowego
I grabowego, rzadziej drewna innych drzesgikstych, takich jak: olcha, topola, osika.

Pod wzgédem widciwosci fizycznych i mechanicznych lignoston przeasya lignofol.
Gestas¢ lignostonu dochodzi do 1500 kgimzalenie od cénienia prasowania. Wraz ze
wzrostem gstasci lignostonu wzrastajwskaniki wtasciwosci mechanicznych.

Lignoston wytwarza giprzewanie w postaci graniakdw o wymiarach dostosowanyeich
przeznaczenia.

Jaka¢ lignostonu ocenia sina podstawie wkziwosci fizycznych i mechanicznych.
Zastosowanie lignostonu jest podobne jak lignofolu.

Drewno warstwowe

W odr&nieniu od sklejek, w drewnie warstwowym wiokna prmegolnych warstw
forniru przebiegaj do siebie przewaie réwnolegle. Sposdb przygotowania i sklejania
fornirow jest taki sam, jak przy sklejkach. Ze wall na swaj budowe piyty z drewna
warstwowego wykazaj szczegllnie wysak wytrzymal@dé na rozcaganie i zginanie
w kierunku wzdhlinym. Wytrzymatd¢ ta wzrasta w miar obnizania grubéci warstw
forniru. Drewno warstwowe stosujegsi miejscach natanych na tego rodzaju olgenia,
np. w produkcji sprau sportowego, w szkutnictwie i w przestg/ lotniczym.

W ostatnich latach drewno warstwowe z grubych fommi(3,2 mm) jest produkowane za
grania pod nazw LVL z przeznaczeniem dla budownictwa, gdzie zngdzastosowanie
w postaci wazarow dachowych oraz innych konstrukcjisngch.

Drewno warstwowe z warstw forniru o rownolegle fyiegapcych do siebie widknach
znajduje take zastosowanie w produkcji mebli, na elementyogklejone.

Plyta OSB - to w rozwingciu Oriented Strand Boards, w tlumaczeniu - piyta
o ukierunkowanych wiérach ptaskich. Jest produktgmewnym, ptaskoprasowarptyta
trojwarstwows, ktéra skiada si z prostolgtnych wioréw ptaskich , ktore pod wptywem
wysokiego ddnienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spasweacjalnej wodoodpornej
zywicy formaldehydowo-fenolowo-mocznikowo-melamingwsprasowywane asna ptyty
metody walcowania na gaco. Jest to pierwsza ptyta drewnopochodna opracawpacjalnie
dla budownictwa.

Piyta OSB zawiera ponad 90% drewna. Produkujgaste specjalnie selekcjonowanych
pni drzew - tzw. wyrzynkdéw sosnowych, pozyskiwanygizede wszystkim z przecinek
pielegnacyjnych lasow. Drewno te jest okorowane i zegkree catkowicie na prostatne
wiory ptaskie, ktore majzaktadane wymiary: dtugé - 100 - 120 mm, grul$é - 0,6 mm
i rOzng szeroké¢, w zalenosci od tego z ktorej eZci pnia pochodz Pasma wiérow
w ptycie OSB przebiegaj w warstwach zewgirznych réwnolegle do diugoi piyty,

a w warstwach wewtrznych prostopadle. Wysokie parametry techniczigypOSB
wynikaja z zachowania widknisgai drewna, wyréwnania wiorow ptaskich w warstwach
i zazbiania s¢ diugich wiorow, a przez natryskiwanie wioréw spdoym systemem
klejowym i emulsy parafinow w tzw. zaklejarkach - uzyskujeesiduza odpornd¢ na
wptywy warunkow atmosferycznych

Plyta OSB jest wolna od garbow,ckmie¢ oraz innych wad wewitrznych, a obie
powierzchnie wykazuajjednakovd jakas¢. Produkowana w nowoczesnej technologiiagai
parametry porownywalne ze sklejkprzy tym jest zdecydowanierisza. tatwa w obrébce

| przetwarzaniu powoduje mniejszezyuie narzdzi, a dzg¢ki swej duzej wytrzymataci nie
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stwarza probleméw przy mocowanitub i klamer budowlanych. Ptyta L OSB oznacza si

stabilnagcia ksztattu, bardzo dobrodporndcia na wptywy warunkéw atmosferycznych,

uderzenia, dobrym tlumieniem zwickdéw, fatwa obrabialnécia i przetwarzalnécia.

Mikrostruktura zagbionych ze saob wiéréw zapobiega wytamywaniueskrawedzi rownie

przy faczeniu krawdzi na gwadzie i daje wysok sztywna¢ i odporndé na zginanie jak i na

scinanie - g wazne wiasnéci w budownictwie szkieletowym.

Rodzaje piyt:

OSB 2 - ptyta ogdlnego stosowania w warunkach scichwewntrz.

— OSB 3 - piyta konstrukcyjna do stosowanidgrawdowisku o umiarkowanej wilgotdoi na
zewrntrz i wewmtrz, najpopularniejsza i najeiej stosowana w budownictwie.

— OSB 4 - plyta konstrukcyjna do zastoséwaosnych o podwyszonych obazeniach
mechanicznych i podwgzonej wilgotnéci na zewntrz i wewratrz.

- Piyty OSB 3 i OSB 4 muazby¢ bezwzgtdnie zabezpieczone przed begeanim
wpltywem dziatania wody, zaréwno podczas magazyn@aygak i prac budowlanych.
Piyty te naley natychmiast po zamontowaniu na zaewn budynku: nascianach
i dachach zabezpieczydpowiedn izolacp przed niekorzystnym wptywem warunkéw
atmosferycznych.

— W plycie OSB 3 i OSB 4 poddanej jednak dziatanilgegi przez diaszy okres czasu
MOog hieznacznie nagznie brzegi, zgodnie z norn OSB 3 do 15 %, OSB 4 do 12%.
By¢ maze konieczne dzie przeszlifowanie brzegow w celu uzyskania rgwne
ptaszczyzny przed pateniem elementéw wykazeniowych, takich jak na przyktad
dachéwka bitumiczna na dachu

W zaleznosci od sposobu wykitczenia krawdzi rozr&niamy trzy rodzaje piyt:

— plyta z kravedziami prostymi,

— plyta z kravedziami dwustronnie frezowanymi na pioro i wpust,

- piyta z kravedziami czterostronnie frezowanymi na pioro i wpust.

Zastosowanie
Piyty OSB3 oraz OSB 4 ze wzglu na odporn& na dziatanie wilgoci zawartej

w powietrzu, nisk nasakliwosé i pecznienie szczegolnie nadaje sio budowy budynkéw

w technologii szkieletowej. Posiada odpowiednie apatry techniczne w zakresie

wytrzymataci gwarantugce sztywné¢ i wytrzymaitas¢ konstrukceji budynku.

Piyta OSB to drewnopochodny materiat przysetoJakdé, nieszkodliwgé dla srodowiska,

tak podczas produkcji jak izytkowania oraz wszechstronne #hwosci zastosowania to

najwazniejsze cechy ptyt OSB.

Konstrukcyjne ptyty OSB 3 i OSB 4 doskonale nadsg do:
poszy potaci dachowych,

— $cian zewntrznych i wewrtrznych,

— podtog, stropow,

— elementow konstrukcyjnychzdigaréw,

— belek dwuteowych i kratownic,

Plyty OSB 3 i OSB 4 mag mie¢ réwniez zastosowanie w innych dziedzinach, a
mianowicie do:

— pokry¢ dachowych pod dachoéwki bitumiczne lub inne poszydachowe, zamiast
tradycyjnego deskowania,

— remontow i adaptaciji

— budowy schodow, podestow, wybiegow,

— szalowania platform betonowych lub schodéw zgvemych,

- tymczasowych ogrodaeplacéw budowlanych,

- zamykania otworéw budowlanych jak drzwi i okna,
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— budowy skrzyt transportowych i palet,

— konstrukcji regatow, stojakdéw oraz stoisk wystawaotvy

— plyty ncsne ptyt piankowych (warstwowych),

— potki meblowe, lady sklepowe, blaty stotowe, patgpeewretrzne,

— wzmocnienia w meblach tapicerowanych,

— elementy konstrukcyjne przy budowie altanek i domkékreacyjnych,

— wykonaniascian w campingach, barakach i kontenerach,

— wykonania pomieszcaena statkach i w wagonach kolejowydtiénki dziatowe, sufity,
itp.),

— boazerie panelowe.

Rys. 9.Plyta OSB

4.3.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
Jaki g zalety sklejki?

Jaki surowiec stosowany jest do produkcji sklejki?

Jakie g kryteria podziatu sklejki?

lle jest klas jakéci sklejki?

Do jakiej wilgotnaci nalezy suszy forniry po skrawaniu?
Wymien rodzaje suszarni do forniru?

Na czym polega formowanie wsadu?

Jakie g wady klejenia sklejki i przyczyny ich powstawania?
Wymien parametry prasowania sklejki?

10 Scharakteryzuj wkxiwosci technologiczne sklejki?
11.Przedstaw zastosowanie sklejki?

12.Jakie zastosowanie mgpyty OSB?

CoNoohrwWbE

~Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

38



4.3.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)
5)

Ocen jakas¢ przygotowanych probek sklejki przez nauczyciela.
Sposo6b wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozna sig z rodzajami wad klejenia i przyczynami ich powsaava,
okresli¢ rodzaj wysg¢pujacych wad,

okresli¢ przyczyny powstawania wad,

zanotowa& wyniki w arkuszu,

dokon& oceny poprawnii wykonanegawiczenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:

arkusze sklejki,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza oceny jakeri sklejki.

Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Dokonaj pomiaru sklejki przygotowanej przez naudzhgc
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sie z literatup dotyczica wykonywania pomiaréw badania sklejki,
przygotowa kilka arkuszy i prébki sklejki,

sprawdzt wyglad zewretrzny arkuszy sklejki,

sprawdzé wymiary i ksztait,

0znaczy gestase,

oznaczy wilgotnose,

zanotowa@ wyniki,

poréwna otrzymany wynik z podanym w normie,
zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
zestaw arkuszy sklejki,

zestaw probek sklejki,
wilgotnosciomierz,

waga laboratoryjna,

przymiar liniowy,

kalkulator,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaea sklejki.
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4.3.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

1) wymieni zalety sklejki?

2) scharakteryzow@asurowiec stosowany do produkcji sklejki?

3) przedstawd kryteria podziatu sklejki?

4) wymieni klasy jakdci sklejki?

5) wyjasni¢ do jakiej wilgotndci nalery suszy arkusze do produkciji
sklejki?

6) wymieni rodzaje suszarnizywanych do suszenia forniru?

7) przedstawd na czym polega formowanie wsadu?

8) scharakteryzowawady klejenia i przyczyny ich powstawania?

9) okresli¢ parametry prasowania sklejki?

10) scharakteryzowawtasciwosci technologiczne sklejki?

11) okresli¢ zastosowanie sklejki?

12) okresli¢ zastosowanie ptyt OSB?

Tak

[ I I B I

0 Y Y Y O A O

Nie

[ I I B I

0 Y Y Y O A O
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4.4. Plyta stolarska

4.4.1. Material nauczania

Piyty stolarskie podobnie jak sklejka, najelo najstarszych potfabrykatow stosowanych
na elementy ptytowe mebli. Jest to tworzywo plytomezone z grubej warstwyrodkowej
oklejonej obustronnie pojedynczymi lub podwojnymargtwami obtogu lub arkuszami piyt
pilsniowych. Obtogi mog by¢ pojedyncze, wtedy otrzymujeespiyte trzywarstwowy lub
podwojne, wowczas geiowarstwow.

b) s ,///
// -’-ﬁ < //

Rys. 10.Plyta stolarska petna: a) trzywarstwowa, kcmwarstwowa [6, s. 127]
Ze wzgkdu na budow ptyty stolarskie dzieli gi na ptyty osrodkach petnych i pustakowe

nazwane inaczej komorkowymi.
Zaleznie od budowysrodka ptyty petne dzieli sina: deszczutkowe, listewkowe, fornirowe

TR

|

A

———

T
A

T,

Rys. 11 Rodzaje piyt stolarskich: &)odek deszczutkowy, Byodek deszczutkowy nacinany, gpdek
listewkowy, d)srodek wytwarzany systemem blokowym se)dek z paskéw forniru [6, s. 128]

Piyty komorkowe mayj srodki zbudowane z tektury, z papieru wzmacnianageicami
syntetycznymi, szkiem wodnym, z paskow plytspibwych lub forniréw, ewentualnie
z piankowych tworzyw sztucznych, np. polistyrene.\dzgkdu na lekké¢ konstrukcji ptyty
ze srodkiem z korka, drewna balsy, specjalnych plysmdwych porowatych itp. mma
zaliczyé do ptyt komérkowych. Ich gstasé moze by mniejsza od 150 kg/inpodczas gdy
plyty stolarskie zérodkami petnymi majagptas¢ dochodaca do 700 kg/m.
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Rys. 12.Rodzaje ptyt stolarskich @odkach komérkowych. [6, s. 129]

Piyty stolarskie produkuje gigrubcci 12, 16, 18, 20, 22, 24, 28, 32, 35 mm. Piyty
stolarskie dzieli si na dwie klasy jakéi | i Il. O zaliczeniu do odpowiedniej klasy jada
decyduj wady wystpujace na powierzchni pityty. Nate do nich wady drewna i wady
produkcji. Stosuje si takze podziat uwzgldniajacy rodzaj i gatunek drewna obtogéw.
[6, s. 130]

Piyty 1 materiatem konstrukcyjnym, ktérego budowa ma ndu cejednolicenie
wytrzymaldci oraz zmniejszenie i wyréwnanie kurczliged i pecznienia, a tym samym
ograniczenie mgdiwosci paczenia gidrewna.

Zastosowanie ptyt stolarskich

Piyty stolarskie z&rodkami petnymi maj gestas¢ dochodzaca do 700 kg/ms3. Znajduj
zastosowanie przede wszystkim w meblarstwie, azetalw lotnictwie, komunikacji,
w przemyle okretowym i chtodnictwie. Stosuje gije rowniez jako wymiarowe elementy
w budownictwie. Z ptyt stolarskich petnych jak roen ptyt komdérkowych wyrabia si
ptyciny drzwiowe, drzwi oraz elementy szaf wbudowem W lotnictwie czy komunikacji,
dla wzmocnienia lub zabezpieczenia przeciwogniowatimsuje s blaclke aluminiows lub
stalowy jako warstw zewretrzna lub jako wktadk pomigdzy dwoma obtogami.

Plyty stolarskie stosowane do wypgsaia wretrz w przemyle budowy oketéw map
z reguly powierzchnie laminowansrodki ptyt stosowanych w chiodnictwie wykonang s
Zz materiatdbw o wysokich wéaiwosciach izolacyjnych.

Tabela 13.Wtasciwosci fizyczne i mechaniczne piyt stolarskich petnych

Rodzaj wiaciwosci Wymagania
Wilgotnosc% 9+3
oklejanych obtogiem 650
Gestase ptyt nie wiecej niz kg/ m3 | oklejanych ptyd pilsniowa twarch 750
Wytrzymata¢ na zginanie oklejanych obtogiem 20
statyczne ptyt nie mniej aAiMPa | oklejanych ptya pilsniowa twarch 10
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w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzny

w kierunku rownolegtym do

ptaszczyzny i prostopadtym do listew

Zdolngs¢ utrzymywania wkgtow
nie mniej nz N/ mm

Rys. 13 Piyta stolarska obtogowana zwykla, klasa |

4.4.2. Pytania sprawdzajce

CoNoohRWNE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jeéspezygotowany do wykonani@viczen.
Jaki jest podziat ptyt ze wzglu na budow?

Jaki jest cel wytwarzania ptyt stolarskich?

Z jakich materiatow zbudowane &odki ptyt stolarskich?

Co decyduje o klasyfikacji jakoiowej ptyt stolarskich?

Jakie wady s niedopuszczalne w listwach stosowanych do prodyékajikow ptyt?
Na czym polega przygotowanie obtogow?

Jaka jest wymagana wilgotftotarcicy stosowanej na warsfwewrgtrzng?

Jakie jest zastosowanie ptyt stolarskich petnykbnorkowych?

Jakimi wiaciwosciami charakteryzujsi¢ ptyty stolarskie?

4.4.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

Dokonaj oceny jakei ptyty stolarskiej przygotowanej przez nauczyaiel
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przygotowd zestaw ptyt stolarskich petnych,

zapozné sig z rodzajami wad i wielkaiami dopuszczalnych odchytek,
przygotowd narzdzia pomiarowe,

okresli¢ rodzaj wystpujacych wad,

wykona: pomiar grubéci,

dokon& podziatu na odpowiednie grupy

zanotowa& wyniki w arkuszu,

zaprezentuj wykonanaviczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:

arkusze ptyt stolarskich,

mikrometr,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza oceny jakéci ptyty stolarskiej.
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Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)

Dokonaj pomiaru ptyt stolarskich przygotowanychgzrnauczyciela.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné si¢ z literatug dotyczca pomiardw i ptyt stolarskich,
przygotowa probki,

wykona po trzy pomiary,

zanotowa@ wyniki,

dokon& oceny poprawniei wykonanegawiczenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:

zestaw probek,

przyrzady pomiarowe,

kalkulator,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza wykonania pomiarow pityt stolarskich.

Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Okresl zastosowanie ptyt stolarskich przygotowanych pmzauczyciela.
Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przygotowa zestaw probek piyt stolarskich,

zapozné si¢ z literatug dotyczca budowy i zastosowania ptyt stolarskich,
okresli ¢ wiasciwosci ptyt podlegajce ocenie podczas doboru do zastosowania,
scharakteryzow@azalety i wady poszczegolnych ptyt w zalesci od zastosowania,
przedstawd powyzsze w formie opisowej,

dokon& oceny poprawnii wykonanegawiczenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:

zestaw probek,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza ptyt stolarskich.

4.4.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) przedstawd podziat ptyt stolarskich? 0 0
2) okresli¢ jaki jest cel wytwarzania ptyt stolarskich? 0 0
3) okredli¢ materiaty stosowane do produkgjodkéw ptyt stolarskich? 0 0
4) wyjasni¢ co ma decyddry wptyw na klasyfikagj jakosciowa ptyt? 0 0
5) okresli¢ niedopuszczalne wady listew stosowanyckrodki ptyt? 0 0
6) wyjasni¢ na czym polega przygotowanie obtogéw? 0 0
7) okresli¢ wilgotnosé tarcicy stosowanej na warsfwewretrzna ptyt? 0 0
8) okreili¢ zastosowanie ptyt stolarskich petnych i komdrkod/c 0 0
9) okresli¢ whasciwosci ptyt stolarskich? 0 0
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4.5. Plyty wiérowe i padzierzowe

4.5.1. Material nauczania

Piyta wiérowa - tworzywo drzewne w postaci ptytyykenane przez sprasowanie pod
wplywem temperatury matych gztek drewna (np. wiory drzewne, strugane, waflowe,
pasmowe, trociny) i / lub innych gztek lignocelulozowych (np. pdzierze Iniane, konopne,
bagassa, stoma) z klejem. (PN-EN 309)

Podziat ptyt wiérowych prasowanych (zwyktych)
1. Piyty wiérowe prasowane (zwykte) tma podziek ze wzgédu na:

— budowe piyty

— ksztalt i wymiary widréw

— rodzaj zaklejenia

—  gestase piyt

— grubgs¢ piyt

— przeznaczenie ptyt

2. Podziat ptyt widrowych ze wzglu na budow.

— piyty jednowarstwowe — zbudowane z wiérow twmych jednoroda warstwe,

- piyty wielowarstwowe — sktadajsic z kilku warstw raniacych s¢ ksztattem
i wielkoscia tworzacych je widréw, gstascia oraz zawartcia kleju.
Produkowanessnastpujace ptyty wielowarstwowe:

- piyty trzywarstwowe — skiadajsie z dwoch warstw zewstrznych i warstwy
wewrgtrznej,

— plyty picciowarstwowe — sktadage s¢ z dwdch warstw zewatrznych, dwoch warstw
paosrednich i warstwy wewgtrznej. Warstwy zewgtrzne § najczsciej zbudowane
z drobnych cienkich wiérow ptaskich albo bardzo kirngch wiéréw znanych
mikrowiorami. Warstwy pérednie § z reguty zbudowane z cienkich wiérow ptaskich,
a warstwy wewetrzne z wioréw grubszych i wkszych. W warstwach zewtmznych
i posrednich zawart& kleju jest weksza nk w warstwie wewatrznej.

- piyty frakcjonowane — w ktorych wielkoi wioréw zwieksza s¢ bezstopniowo od
ptaszczyzn ptyty ku jejrodkowi. Piyty te jakkolwiek nie majwyraznego podziatu na
warstwy, to jednak — d&ki zgrupowaniu drobnych widrow o wkszej zawartci
kleju w poblzu ptaszczyzn — & zblizone pod wzgldem widciwosci do piyt
wielowarstwowych.

- piyty warstwowo frakcjonowane — to ptyty warstwows, ktérych wszystkie lub
najczsciej tylko warstwy zewetrzne g frakcjonowane. [1, s. 22]

3. Podziat ptyt widrowych prasowanych ze wlyl na ksztatt i wymiary wiorow:

— Piyty wiérowe standardowe — to piyty ogdllnego praezenia, wytworzone
z normalnych wiorow ptaskich lub wiérow drzazgowyc

- Plyty wiorowe =z warstwami zewtrznymi z mikrowioréw — to piyty
wielowarstwowe, w ktérych warstwy zewtrzne g wykonane z bardzo drobnych
wioréw, tzw. mikrowiorow nadagych powierzchniom piyt bardzo maat
chropowaté¢. Piyty te nadaj sic szczegdlnie do produkcji mebli.

— Piyty widrowe ptatkowe (Flakeboard) — to ptyty wyirgone z wioréw ptaskich
0 wickszej szerokei nadagce widrom ksztatt ptatkow. Piyty tey sprodukowane
gtéwnie w USA do celéw budowlanych.
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4. Ze wzgkdu na rodzaj zaklejania piyty, ma je podzieli na dwa typy:
- Typ V 20 — to piyty nieodporne na dziatanie czymmk atmosferycznych
i przeznaczone do stosowania w warunkach, w kibmpaze wystpowa® jedynie
krotkotrwate pérednie lub bezpwednie nawitenie piyty.
- Typ V 100 - to plyty odporne na dziatanie czynnikéatmosferycznych
i przeznaczone do stosowania w warunkach, w ktényake wystpowa dtugotrwate
nawilzenie lub krétkotrwate zamoczenie piyt. [1, s. 22]
5. Ze wzgtdu na gstai¢ piyty dzieli sk na:
- lekkie — o gstasci do 500 kg/ms3
— $rednie — ciekie — o gstasci 500- 750 kg/m3
— ciezkie o gestasci ponad 750 kg/ms3
6. Ze wzgtdu na grubgc rozr&nia sk piyty:
— cienkie — grubéci do 7 mm
— $redniej grubéci — 7 — 25 mm
— grube — powyej 25mm
7. Z uwagi na przeznaczenie, ptyty dzielg sia ptyty ogodlnego przeznaczenia i ptyty
modyfikowane w toku wytwarzania w celu nadania lpblepszenia ok&onych ich
wiasciwosci. Oprocz wymienionych ptyt specjalnego przeznaca produkowane piyty:
— grzyboodporne (typ v 100 G) — o zkszonej odpornici na dziatanie grzybow
rozktadapcych materiat lignocelulozowy,
— trudno palne - o zwkszonej odporrgei na dziatanie ognia. [1, s. 22]

Surowiec do produkcji piyt
— drewno okggte (papieréwka),
- zrebki,
— trociny, wibry i ewentualnie pyt drzewny,
— niedrzewne surowce lignocelulozowe Zgaierze Iniane i konopne, bagassa, stoma, juta,
luska zbaowa, archidowa),
— drewno pouytkowe,
- kora.
. Surowiec na warstwy zewtnzne
— lekkie isrednio cezkie gatunki iglaste (sosng&wierk),
— lekkie iérednio cezkie gatunki léciaste rozpierzchtonaczyniowe (topola, olcha,
brzoza, wierzba).
. Surowiec na warstwy wewtnzne
— ciezkie gatunki liciaste rozpierzchtonaczyniowe (buk),
— ciezkie gatunki liciaste piefcieniowonaczyniowe {b).

[EEN

N

Charakterystyka techniczna ptyt wiérowych prasowanygh (zwyktych)

Piyty wiorowe g charakteryzowane napujacymi podstawowymi wisciwosciami:
gestdécia, wilgotndécia, spcznieniem po moczeniu w wodzie, wytrzymaha na zginanie
statyczne oraz wytrzymaioia na rozciganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn piyty.
W zalenosci od potrzeb charakterystyka ptyt oo by uzupetniana wieloma innymi
wiasciwosciami fizycznymi, mechanicznymi i technologicznymip. wytrzymaté¢ warstw
zewrgtrznych, nasikliwos¢, chropowaté¢ powierzchni, stabiln@ ksztattu, zdolnge
utrzymywania wketow.

Przewaajaca ilos¢ produkowanych nawiecie ptyt widrowych (a w Polsce wagdznie) to
ptyty prasowane éredniej grubéci i sredniej gstasci.
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Gruba¢ tych ptyt zawiera si w granicach 8-25 mm, a minimalne odchytki od wymia
nominalnego grub@i wynosz = 0,1 mm. Z reguly od gruboi piyt 3 uzalenione
dopuszczalne odchytki grubm (im wigksza grub& tym wigksza odchytka) oraz
wiasciwosci wytrzymatagciowe piyt (im wiksza grubé& tym mniejsza wytrzyma#ks).
W kraju produkowaneasptyty grubaci: 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18, 22, 24 i 25 mm, \ktbr
odchytki od wymiaru nominalnego gruwm wynosz od = 0,2 mm do = 0,5 mm (BN-
85/7123-04/16).

Wymiary dtugdci i szerokdci arkuszy ptyt widrowychasuzaleznione od formatow piyt
grzejnych pras, przy czym € ptyt o wymiarach produkcyjnych jest dzielona naigjsze
formaty. Poniewa plyty prasowane zwykle magjpraktycznie wyréwnane wdaiwosci
w ptaszczynie ptyt, za diug&t przyjmuje s¢ wymiar diwzszego boku piyty, a za szergko-
wymiar boku krotszego. Wymiary diugm produkowanych w kraju piyt zawierajsie
w granicach: 1830-4100 mm, a wymiary szekwke- 1220-2500 mm. Maksymajmtugaicia
ptyt w obrocie handlowym jest 4100 mm. Dopuszczaldehytki od wymiaru nominalnego
dlugcsci 1 szerokdéci wynosz = 0,5 mm, natomiast odchyiki odatia prostego
I prostoliniowaci krawedzi £ 0,2 mm/m (BN-85/7123-04/16).

Gestas¢ ptyt widrowych jest jednym z czynnikow decydeych o ich widciwosciach.
Z reguty g:stas¢ ptyt zmniejsza siw miar wzrostu ich grubgzi. [1, s. 35]

Tabela 14.Wiasciwosci fizyczne i mechaniczn@ednio cezkich ptyt widrowych [1, s. 35]

o Jednostkal Grubai¢ ptyt [mm]

Wiasciwosci miary 8-25 > 25-40
Wilgotnaos¢ % 6-12 7-12
Specznienie na grub@ po moczeniu
w wodzie przez:
-2h % 4-8 3-6
-24 h % 10-16 8-13
Spcznienie na diug@ | szerokéc po 24 h % 0,15-0,45 0,15-0,45
moczenia w wodzie
Nasikliwos¢ po 24 h moczenia w wodzie % 20-60 40-80
Wspotczynnik przewodnictwa cieplnego W/m-¢ 0,162 150,
Wytrzymata¢ na zginanie statyczne MPa 15-25 12-18
Modut spezystasci przy zginaniu MPa 2500-4500 1600-300(
Wytrzymata¢ na rozcaganie w kierunku MPa 0,3-1,0 0,25-0,6
prostopadtym do ptaszczyzn piyty
Wytrzymatai¢ nasciskanie w kierunku MPa 12-15 11-14
rownolegtym do ptaszczyzn
Wytrzymata¢ na rozcaganie w kierunku MPa 7-10 6-9
rownolegltym do ptaszczyzn
Wytrzymatai¢ nascinanie w kierunku MPa 6-10 5-8
prostopadtym do ptaszczyzn
Wytrzymatai¢ warstw zewntrznych na MPa 0,8-1,6 0,8-1,6
rozciaganie w kierunku prostopadiym do
ptaszczyzn piyty
Twardac¢ Brinella MPa 35-50 30-40
Zdolngs¢ utrzymywania wkgtow
w kierunku: N/mm
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— rownolegtym do ptaszczyzny piyty 30-75 30-75
— prostopadtym do ptaszczyzny piyty 55-80 55-80

Z przyjetego dla plytrednio cizkich zakresu gstasci 500-750 kg/mw kraju produkuje
sic plyty o gstasci ponad 620 kg/fh przy czym — aby uzyskapiyty o wigciwosciach
zgodnych z norm— w miak pogarszania sijakosci surowca drzewnego, produkowarge s
ptyty o coraz wikszej gstasci. Prawidiowym dzialaniem bytoby wytwarzanie piyt
wiérowych o maliwie matej g:stasci i dostatecznych wigiwosciach wytrzymatéciowych.

Wilgotnas¢ rownowana ptyt widrowych jest na ogot mniejszaznirewna litego ze
wzgledu na stosowanie w produkcji ptyt klejéw syntetygaim, srodkéw hydrofobowych,
a take obréblg cieplm wiérow w czasie prasowania piyt.

Srednie wartéci wiasciwosci produkowanych naswiecie plyt widrowych srednio
cigzkich, sredniej grubéci i grubych przedstawiono w tab. 15. W tabeli poal@odstawowe
wihasciwosci ptyt wiorowych produkowanych w kraju w zatesci od ich grubéci. S to
ptyty ogllnego przeznaczenia (Z) oraz piyty z weeshi zewrtrznymi
z mikrowiérow (M). W punkcie A wymieniono wdaiwosci wymagane normami, w punkcie
B — wiaciwosci podawane informacyjnie. Podstawowe $gtwosci ptyt widrowych
produkowanych w kraju podane(wg BN-87/7123-04/BNi85/7123-04-16).

Tabela 15.Podstawowe wigiwosci ptyt wirowych produkowanych w kraju. [1, s. 36]

o Jednostkal Grubai¢ ptyt [mm]
Wiasciwoscl miary | dol3 | 1419 | 2025
A. WYMAGANE NORMAMI
Chropowaté¢ powierzchni (max) um 80-160
Wilgotnas¢ % 6-11
Specznienie na grubg po 2 h % 7-12
zanurzenia w wodzie (max)
Wytrzymata¢ na zginanie statyczne MPa 15-19 12-17 10-14
(min)
Wytrzymatai¢ na rozcaganie MPa 0,30-0,40| 0,25-0,35 0,20-0,30D
w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzn ptyty (min)
B. PODAWANE
INFORMACYJNIE
Spcznienie na grubig po 24 h % 13-18
zanurzenia w wodzie (max)
Nasikliwosé po 24 h zanurzenia % 60-100
w wodzie (max)
Modut spezystaici przy zginaniu MPa 2300-2700 2100-2500 1800-2200
(min)
Zdolnas¢ utrzymywania wkgtow N/mm
w kierunku ptaszczyzny:
— prostopadtym (min) 55-65
— rownolegtym (min) 30-35

Wickszas¢ wiasciwosci ptyt widrowych o tej samej egtdsci, zaklejonych klejem
mocznikowo-formaldehydowym i fenolowo-formaldehydow, r&ni sie nieznacznie.
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Wyraznie wigksza jest odporrio ptyt z klejem fenolowo-formaldehydowym na dziakni
czynnikébw atmosferycznych oraz sorpcja ptyt w zateci od wzgkdnej wilgotndgci
powietrza o temperaturze 20°C. Odpdémotych plyt na dziatlanie czynnikow
atmosferycznych mierzona ich wytrzym@&a na rozciganie w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzn po 2 godzinach gotowania w wodzie wyrdlai ptyt grubéci do 25 mm
minimum 0,15 MPa, dla ptyt gruba do 40 mm — minimum 0,1 MPa, a piyt z klejem
mocznikowo-formaldehydowym 0. [1, s. 37]
Ptyty wyttaczane

Piyty wyttaczane wytwarza giw wyniku jednoczesnego formowania i prasowania jak
wstkege ciagla w czasie przettaczania przez komqrasowania prasy korbowej. &Gienie
prasowania dziala w kierunku rownolegtym do ptagzoz ptyty, a czstki 3 utozone
przewanie prostopadle do tych ptaszczyzn.

TSR EERRES
— =

1

|1l|4“11]||F|ili;}I‘|ilf

Rys. 14.Schemat budowy plyty wyttaczanej [6, s. 348]

Wskutek takiego utzenia widrow piyty te charakteryzyjsic zrGznicowary budowg
I wiasciwosciami w kierunku dtugéci, szerokéci i grubasci arkusza oraz bardzo zyu
chropowatécia powierzchni. Wytrzymaks na zginanie ptyty w kierunku réwnolegtym do
kierunku wyttaczania (wzdfuptyty) jest znacznie mniejsza od wytrzymaow kierunku
prostopadtym do kierunku wyttaczania (w poprzek tyty Zréznicowane jest réwnie
specznienie piyt, przy czym najeksze spcznienie wystpuje w kierunku wyttaczania, jako
kierunku prostopadtego do widkien astek. Natomiast wytrzymadé na rozciganie
w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn znacznie Wemza wytrzymaiee piyt
prasowanych. W celu nadania ptytom wytlaczanym mytralgici na zginanie,
umazliwiajacej ich uytkowanie, okleja si je dwustronnie innymi materiatami w postaci
arkuszy, np. obtogiem lub plypilsniowa.

Produkuje si dwa rodzaje ptyt wyttaczanych: petne i pustakowe.

Rys. 15.Budowa ptyty wyttaczanej: a)petnej, b) pustakojejs. 348]

W plycie petnej castki materiatu wypetniaj catkowicie jej dowolny przekrgj, natomiast
ptyta pustakowa zawiera regularnie rozmieszczomeatya przebiegagce rownolegle do jej
ptaszczyzn zgodnie z kierunkiem prasowania (wydacz). Na przekroju poprzecznym piyty
kanaly te g widoczne jako szereg aigtych otworéw. Dzgki obecndci kanatbw mana
produkowa& ptyty o matej masie i digj grubaci (do 120 mm).

Do produkcji ptyt wyttaczanych stosujeesa reguty wiory z odpadéw drzewnych, wiory
odpadowe i trociny. Charakterysty@zioechy procesu technologicznego jest prasowanie
w prasach korbowych (wytlaczanie ptyt).

Prasowanie ptyt wyttaczanych charakteryzugetissema podstawowymi cechami:

— prasowanie pityty nagbuje jednoczéie z jej formowaniem,
— cisnienie prasowania jest wywierane w kierunku rowgblen do jej ptaszczyzn,
— w wyniku prasowania otrzymujecsptyte jako wstge ciagta. [6, s. 349]
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4.5.2. Pytania sprawdzajce

NookwNE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@viczen.
Jakie produkt nazywamy phlytviorowg?

Jaki jest ogoIny podziat ptyt wiérowych?

Czym charakteryzujsic ptyty frakcjonowane?

Jakie surowce mma przeznaczydo produkcji ptyt wiérowych?

Jakie operacje obejmuje przygotowanie surowca?

Jakie jest zastosowanie ptyt wiérowych?

Jakimi wiaciwosciami powinny charakteryzowssic ptyty?

4.5.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dokonaj klasyfikacji probek ptyt wiorowych zwyklychprzygotowanych przez

nauczyciela. Zaprezentuj wykonakwiczenie.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
przeanalizowazestaw probek ptyt widérowych,
zapozné sig z zasadami klasyfikacji piyt,
dokona podziatu na odpowiednie grupy,
zanotowad wyniki w arkuszu,
zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:

zestaw probek,

arkusze ptyt wiérowych,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 dotyaza ptyt wiérowych.

Cwiczenie 2

Dokonaj oceny jakéi ptyt wiGrowych przygotowanych przez nauczyciedaprezentu;

wykonanetwiczenie.

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przygotowd narzdzia pomiarowe,

zapozné sig z rodzajami wad i wielkaiami dopuszczalnych odchytek,
okresli¢ rodzaj wys¢pujacych (ewentualnie) wad,

wykona pomiar grubéci,

wykona pomiar szeroki i dtugasci arkuszy,

zanotowa wyniki w arkuszu,

zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
arkusze ptyt wiérowych,
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— przymiar liniowy z doktadngcia pomiaru do 0,5 mm,

— mikrometr,

— przybory do pisania,

— literatura z rozdziatu 6 dotygea oceny jakéri ptyt wiérowych.

4.5.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) wyjasni¢ jaki produkt nazywamy ptyta wioray® 0 0
2) przedstawd ogolny podziat ptyt? 0 0
3) przedstawd charakterystyk ptyt frakcjonowanych? 0 0
4) scharakteryzow@asurowce stosowane do produkcji ptyt? 0 0
5) wymieni¢ czynniki wptywajce na proces skrawania wioréw? 0 0
6) okresli¢ zastosowanie ptyt wiérowych? 0 0
7) scharakteryzow@awtasciwosci ptyt? 0 0
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4.6. Plyty pikniowe

4.6.1. Materiat nauczania

Piyta pikniowa — materiat pltytowy wytwarzany z widkien ligredulozowych
z zastosowaniem ciepta i/lubsgienia, o grubgci min. 1,5 mm i w¢kszej. Wazania w ptycie
uzyskuje st w wyniku spikniania wiokien i wykorzystaniu ich naturalnych wdavosci
adhezyjnych lub dodatku kleju syntetycznego do makiknistej. Plyta pdniowa mae
zawierd inne dodatki. (PN-EN 316)

Piyty pilsniowe mana wytwarzd ze wszystkich surowcow §linnych
charakteryzujcych s¢ widknista struktup morfologiczra. W wigkszaci krajow w tym
réwniez w Polsce produkuje siie wylacznie z drewna, chociastosuje si do tego celu np.
wyttoki z trzciny cukrowej, Kcie palmy daktylowej, stomryzowa i zbazowa.

Podstawowym kryterium podziatu ptyt fliowych jest ich gstasé.

Porowate 0 gstaici ponizej 400 kg/ni, twarde o gstaici nie mniejszej ri 800 kg/nd
i bardzo twarde — oggtaici nie mniejszej ri 900 kg/nd

W piytach odrénia st powierzchn¢ prawa, ktéra jest goérm powierzchma w procesie
produkcyjnym (gtadka), i powierzchnilewa, ktéra jest dola powierzchma w procesie
produkcyjnym (z wyranym odciskiem sita). Piyty gihiowe produkuje siw dwdch klasach
jakosci — 1 i Il. Zaliczenie do odpowiedniej klasy jada odbywa s na podstawie
przebadania wkaiwosci fizycznych i mechanicznych oraz okienia wystpujacych wad
zgodnie z normami.

Tabela 16.Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne twardych plytgmiowych zwyktych (wg BN-86/7122-11)

[3, s. 146]
Wiasciwosci Gruba¢ mm Klasy jak|csici piyty
I I

Gestasé, kg/nt Powyzej 800
Wilgotnaos¢, % Wszystkie grubgci 7+2

2,4 40 50
Nashkliwos¢ 3,2
maksymalna po 24 4,0 30 40
godzinach moczenia 5,0

i 0,

w wodzie, [%0] 55 55 35

6,4

2,4 30 35
Pecznienie 3,2 20 25
maksymalne na 4,0 20 25
gruba¢ po 24 5,0 20 25
godzinach moczenia 5,5 17 22
w wodzie, [%0] 6,4 17 22

2,4 32 22
Wytrzymatai¢ na 3,2 35 25
zginanie statyczne, 4,0 35 25
[MPa], co najmniej 5,0 35 25

55 30 20

6,4 30 20
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— Gestaé¢ piyt jest bardzo wana cechy, poniewa wraz z jej wzrostem, wigiwosci piyt,
szczegOlnie mechaniczne, ulegapoprawie. Z drugiej strony ady si¢ zawsze do
otrzymania materiatu, ktory bytby miwie lekki i jednoczénie osagatby maliwie duza
wytrzymatasé. W wyniku tych sprzecznych wymagaprodukuje si piyty twarde,
zwlaszcza przy przerobie surowca drzewnego gojakejci, 0 gzstasci z reguty wekszej
od 800 kg/m i wynoszcej ok. 1000 kg/th W odniesieniu do ptyt porowatych, ktére nie
sa materiatem konstrukcyjnym, wytrzymatoma mniejsze znaczenie i dlategestgsc
ich powinna by mazliwie mata, poniewa takie ptyty maj lepsze wiéciwosci
izolacyjne.

— Nashkkliwos¢ i pecznienie obserwuje &1 oznacza na podstawie moczenia ptyt w wodzie.
Wskazniki te, w sposob pwedni swiadcz o odpornéci ptyt na dziatanie wilgoci.
Pecznienia ptyt porowatych nie badeag,sgdyz zwigkszapc swoje wymiary w wodzie
widkna drzewne wypetniajwolne przestrzenie w strukturze ptyty i powagduylko
w niewielkim stopniu zwikszenie grubgci materiatu.

- Wytrzymalag¢ na zginanie statyczne jest jedynym wskkiem wymaganym przez
norme, ktory okré&la wiasciwosci mechaniczne ptyt. Charakteryzuje ona plytgmpowe
rowniez w sposéb raczej poedni, poniewa bardzo rzadko zdarza esi aby
w konstrukcjach dziatalty na nie sity zgineg. Niekiedy okréda sk rowniez i inne, nie
uwzgkdnione w normie wiiwosci ptyt. Na przyktad zmiany wymiarow, zachade
podczas dziatania na ptyty zmiennych warunkow ktyoanych, wytrzymaté na
rozciaganie w kierunku réwnolegtym i prostopadiym do ptas/zny piyty, twardée
I Scieralnd¢, szczegolnie wane dla ptyt bardzo twardych, zdokéoprzewodzenia ciepta
i ttumienia dwickow dla ptyt porowatych, odpor&é na dziatanie ognia, odpor§tona
dziatanie grzybow i owadéw oraz gtadkgowierzchni. WHaciwosci te oznacza sialbo
metodami zalecanymi przez normy, albo wedtug zatmaegnych metod stosowanych
przy badaniach innych materiatow.

- Barwa pityty zaley przede wszystkim od surowca drzewnego, z ktéregoone
wyrabiane. Obecrié kory w surowcu sosnowym, nadaje pitytom odcigzary lub
szaropiaskowy.

Do zalet ptyt nalga: gtadka powierzchnia, dobra stabiédowymiarowa w warunkach
zmiennej wilgotnéci, dobre wiaciwosci izolacyjne, wysoka wytrzymadé samych ptyt i ich
pofaczeér z innymi materiatami drzewnymi, dobra podaihaa obrobk mechanicza,
mozliwos¢ ksztattowania powierzchni krzywoliniowych, podaiéana obrobk plastycza,
latwos¢ wykanczania materiatami malarsko-lakierniczymi, wysokaardc¢ i niska
scieralngg¢. [6, s. 364]

Wady plyt & zwiazane integralnie z charakterystycznymi cechami gamevorzywa,
a z drugiej zawynikajace z bédow i niedopatrzg a take trudnych czasami do usyaia
zjawisk zachodacych w produkcji. Wady ptyt:

— przebarwienia, widoczne nagei powierzchni ptyt twardych o odmiennym zabarwigni
majce niewyrane kontury, nieregularne ksztalty i nieregularrem@szczenie,

- barankowé¢, polegagca na roéwnomiernie rozmieszczonych na powierzchhyit p
twardych drobnych przebarwieniagtednicy do 3 cm,

— plamy na cgsci powierzchni ptyty o wyranych konturach i rinicach w zabarwieniu
o wielkdici powyzej 5 mm,

— zmatowienie piyt twardych polegae na braku potysku na @zi lub calej prawej
powierzchni ptyty,

— wglebienia i wypukidci w postaci odksztatcenia prawej lub lewej powddrz ptyt
o wyraznych lub fagodnych konturach, wygptijace sporadycznie, pojedynczo Ilub
w skupieniach,
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odciski brzeéne, widoczne jako wegbienia na prawej powierzchni piyt twardych,
zlokalizowane wzdtz obrzeza ptyty,

rysy, jako liniowe odksztalcenia wddte lub wypukie, wyspujace na obu
powierzchniach ptyty, spowodowane przyczynami tedbgicznymi lub mechanicznymi
uszkodzeniami wyrobu gotowego,

wady powierzchni rzazu, toglakowataé, strzpiastaé lub mechowatsx,

zniszczenia boku, czota i powierzchni ptyty w nam&ach,

brak odcisku siatki na lewej powierzchni ptyt tawgch,

odpalenia wglowe widoczne na prawej powierzchrilady zarysowa zweglonych
zanieczyszczeprzylegajcej do matrycy,

cetki o wyrazanych konturach i zabarwieniuariagcym sk od normalnego. [6, s. 366]

Zastosowanie:

meblarstwo {cianki tylnie i dna szuflad),

stolarka budowlana (drzwi, oktadziny, przegrody),

opakowania- galanteria drzewna np. tyty lusterreabw

budownictwo jako materiat do izolacji termiczno-akgcznejscian, podtdg i dachow

Tabela 17.Wymiary twardych ptyt piniowych zwykiych (wg BN-86/7122-11) [3, s. 147]

Gruba¢ mm Szeroka¢ cm Dlugos¢ cm Dopuszczalne
odchytki cm
Dopuszczalne - -
odchyikidla | § s N s N s
klas jakdci c < S =~ S <
. =) © o] ®© © ©
nominalna mm © S A S A S
S S N S N S
I Il
2,4 +0,3 | +0,4 122
183
-0,3 198
3,2 122 150 203
130 61,0 200 205
4,0 160 91,5 250 213
170 106,5 300 244
50 +0,4 214 400 274 +0,3 +0,5
55 +0,5 305
-4 335
366
500
6,4 +0,5 550
610

Ptyty MDF

Piyty pilsniowe poéttwarde wytwarza gimetoda such w ktérej do transportu widkien

i formowania ptyt wywa st powietrza, a nie wody jak w tradycyjnej metodziequkcji ptyt
pilsniowych. Wilgotng¢ widkien w stadium formowania jest mniejszaz nR0%,
produkowane &z zastosowaniem ciepta gnienia z dodatkiem kleju syntetycznego.
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Zalety ptyt poéttwardych spowodowaly szybki wzrosastosowania i produkcji tego
tworzywa.

Gestas¢ plyt MDF wynosi od 450 do 900 kgfnSa one poréwnywalne z plytami
wiérowymi w zakresie grubei, jednak w odrénieniu od ptyt widrowych wykazajbardziej
jednolita budowe i gestas¢ oraz dua gtadkaé powierzchni. Wynika atl tatwas¢ obrobki
mechanicznej, a szczegolnie #iwos¢ profilowej obrobki krawdzi, frezowania wzoréw
dekoracyjnych oraz ttlocznia.

Wymiary. Grubdé¢: 4, 6, 8, 10, 12, 15, 16, 18, 19, 22, 25, 28, Fmm. Standardowe
wymiary szerokéci i dlugasci produkowanych ptyt wynogz1830x2800 mm oraz 2070x2800
mm.

Zastosowanie — gtéwnie jako ptyty meblowe, w eletaeh mebli o profilowanych
krawedziach i ptaszczyznach. Wykonuje: sakze listwy wykaiczeniowe do mebli, boazerii
i podtdg.

Rys. 16 Przykiady ptyt MDF

Klasyfikacja ptyt pikniowych formowanych na sucho:

— plyty o gestasci > 800 kg/ni to HDF

plyty o gestasci > 650 do 800 kg/fhto MDF

plyty o gestasci > 550 do 650 kg/rhto lekki MDF czyli LDF

plyty o gestasci > 450 do 550 kg/rhto ultralekki MDF czyli ULDF

4.6.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonaniaviczen.
Jaki g rodzaje ptyt pgniowych?

Jaka jest gstas¢ ptyt pilsniowych twardych?

Jakie g zalety ptyt pisniowych?

Jakie jest zastosowanie ptytgmiowych?

Jakimi wtaciwosciami powinny charakteryzowssie ptyty pilsniowe?

Jaka jest klasyfikacja ptyt gihiowych formowanych na sucho?

oukhwpr
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4.6.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Okresl rodzaje ptyt piniowych przygotowanych przez nauczyciela. Zapragent
wykonanetwiczenie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przeanalizowazestaw probek ptyt widrowych,
2) zapozna si¢c z zasadami klasyfikacji piyt,
3) dokon& podziatu na odpowiednie grupy,
4) zanotowa wyniki w arkuszu,
5) zaprezentowawykonaneiwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— zestaw prébek,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea ptyt pikniowych.

Cwiczenie 2
Dokonaj oceny jakei ptyt pilsniowych przygotowanych przez nauczyciela. Zapragent
wykonanetwiczenie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przygotowd narzdzia pomiarowe,
2) zapozna si¢ z rodzajami wad i wielkaiami dopuszczalnych odchyiek,
3) okresli¢ rodzaj wystpujacych wad,
4) wykona pomiar grubéci,
5) wykona pomiar szerokei i diugasci arkuszy,
6) zanotowa wyniki w arkuszu,
7) zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— arkusze ptyt péniowych,
— przymiar liniowy z doktadngcia pomiaru do 0,5 mm,
— mikrometr,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea oceny jakeri ptyt pilsniowych.
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4.6.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) okresli¢ rodzaje ptyt pgniowych? 0 0
2) okresli¢ gestasc piyt pilsniowych? 0 0
3) przedstawd zalety ptyt pifniowych? 0 0
4) okresli¢ zastosowanie ptyt gihiowych? 0 0
5) scharakteryzowawtasciwosci piyt? 0 0
6) scharakteryzow@aptyty pilsniowe formowane na sucho? 0 0
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4.7. Materiaty podtogowe

4.7.1. Material nauczania

Charakterystyka ogolna materiatéw podtogowych

Materiatami podtogowymi nazywamy tworzywa naturalnesztuczne lub wykonane
z nich wyroby (elementy podidg), ktére #u do wykladania podidég zasadniczo
w pomieszczeniach zamkitych lub co najmniej przykrytych dachem.
Podtog powinna cechowadobra izolacyjnéé termiczna i akustyczna, trwatowynikajaca
Z odporngci nascieranie i uderzenia, higieniczitoi tatwos¢ konserwacji oraz estetyczny
wyglad. Poszczegdblne rodzaje materiatdw podtogowychzamyd stopniu spetniajte ogolne
wymagania. Z tego powodu rodzaj materiatu powirigt dobrany wg jego dominagych
cech uytkowych zalenie od przeznaczenia pomieszczenia, w ktoryedzie utazona
podioga. Odmienne wymagania stawia podtogom, a wic i materiatom podtogowym,
w pomieszczeniach na staly lub czasowy pobyt lugi, np.: w mieszkaniach, szkotach,
szpitalach, budynkach zyteczndci publicznej, poczekalniach, korytarzach, estragdac
trybunach, ni w obiektach przemystowych i gospodarczych, jak hple fabryczne, skiady,
spichrze, rampy.
Ze znanych obecnie materiatdbw podtogowych, najjepdepowiadag wspomnianym
wymaganiom #ytkowym materialy drzewne, jednak ze wahh na niedobdr surowca
drzewnego oraz relatywnie wysokie koszty ukltadguetdg drewnianych jest ograniczone.
Materiaty podtogowe z drewna, do ktérych zalicza si
— tarcie poditogows,
— deszczutki posadzkowe lite,
— plyty posadzki mozaikowej,
— deski posadzkowe,
- plyty posadzkowe,
- plytki posadzkowe,
— kostke brukow,
— listwy przyscienne.
Tarcica podtogowa

Tarcic; podtogova produkuje si z drewna sosnywierka i jodly. Ze wzgidu na stopig
obrébki rozrénia sk 2 rodzaje tarcicy podtogowe:
— szorstlg (np.: po przetarciu pilarkami),
- strugan.
W struganej tarcicy podtogowej zatee od zakresu obrobki struganiem oraz profiluitarc
(ksztaltu przekroju poprzecznego), wimnda st 10 typow.

T

Rys. 17.Profil tarcicy podiogowej

- S - strugana jednostronnie (obrébka struganiemejérdicowej ptaszczyzny),

- 2S - strugana dwustronnie (obrobka struganiem ¢dmrpzyzn),

— 3S - strugana trzystronnie (obrébka struganieimej ptaszczyzny i obu bokow),
— 4S - strugana czterostronnie (obrébka struganiempédszczyzn i obu bokow),
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— p.w. - obie ptaszczyzny szorstkie, na bokach wykgnapust i wypust zw. pidrem,
— S.p.w. - strugana jednostronnie z wykonaniem wpustypustu,

— 2S.p.w. - strugana dwustronnie z wykonaniem wpustypustu,

— Z - obie ptaszczyzny szorstkie, na bokach wykoreieze wegowe proste,

— SZ - strugana jednostronnie z wykonanieatza wegowego prostego,

— 2SZ - strugana dwustronnie z wykonaniegtzé wegowego prostego.

Klasyfikacja jakosciowa. Ze wzgkdu na wady drewna i wady obrobki takcipodtogova
klasyfikuje s¢ na | i Il klag jakosci. Podstaw do okrélenia klasy jakéci jest rodzaj,
rozmiar i liczba wad drewna oraz obrébki wymijacych na gornej ptaszczyie i bokach
sztuki tarcicy.

Deszczutki posadzkowe lite

Deszczutki posadzkowe litey prostopadiéciennymi wyrobami o struganych ptaszczyznach
oraz profilowanych bokach i czotach, przeznaczongmiuktadania drewnianych posadzek.
Deszczutki posadzkowe lite produkujee @ drewna gbowego, bukowego, jesionowego i
brzozowego, lecz tak za zgod stron, z innych rodzajow drewnddiastego oraz z drewna
iglastego. Pétfabrykatem do wyrobu deszczutek pdsadych litych g fryzy.

Zakres wystpowania wad drewna i obrébki na poszczegdlnych pmghniach deszczutki,
noszcych umowne, znormalizowane nazwy, jest podstaklasyfikacji jakaciowej
deszczutek posadzkowych, rodzajczty wykonanych na bokach i czotach (profil deszkijut
decyduje natomiast o podziale deszczutek na typykionsekwencji o sposobie ukfadania
posadzki.

Wypust czotowy

Ptaszczyzna gorna (licowq)

Warstwa dolna

Warstwa uzytkowa

Wypust boczrny

Woust czofowy Ptaszczyzna dolna (przeciwlicowa)

Rys. 18.Elementy deszczutki posadzkowej lite]

Wypust (piéro) jest wysunia czescia deszczutki wykonanna jej boku i czole (wypust
boczny i wypust czotowy), ktéra sty do kczenia ze sabsasiednich deszczutek. Wpust jest
to wyciecie na boku i czole deszczutki, do ktorego wkiadgsy wypust gsiedniej deszczukki
lub wpustka. Rozrinia sk wpust boczny i wpust czotowy. Wpustka (obce pidjest
oddzielnym elementem mortavym w ksztaicie listwy o przekroju prostghym, stizacym
do faczenia deszczutek z czterostronnym wpustem.

Kryteriami podziatu deszczutek posadzkowych litygah rodzaj drewna, ksztatt profilu,
jakaose.

Wedtug rodzaju drewna deszczuitki dzieti Ba 9 rodzajow.

W zaleznosci od ksztattu profilu i sposobu przytwierdzania plodiaza rozrénia skt 4
typy deszczutek:

— P1 - deszczutka z wypustami i wpustami, przeznazzbm przytwierdzania do podia
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gwozdziami,

- P2 - deszczultka uniwersalna z wypustami | wpustammoki warstwy dolnej
wyprofilowane w ksztalcie ztza pletwowego, zw. jaskélczym ogonem, zmobye
mocowana do podia lepikiem, klejem lub gwaziami.

— P3 - deszczuika z czterostronnym wpustem gdaenia wpustk), boki dolnej warstwy
wyprofilowane w ksztalcie ztza ptetwowego, mocowanie do paiho klejem lub
gwozdziami.

- P4 - deszczulka bez wpustow i wypustow, boki dolmegrstwy wyprofilowane
w ksztalcie zicza ptetwowego, deszczutki uktada sa podkiadzie

W zaleznosci od jakaci drewna deszczutki z drewnaldi, jesionu, wizu i buka dzieli s na

[, I, 11l klase¢ jakasci. W deszczutkach wykonanych z drewna innych r@ilzastosuje si 2

klasy jakaci (1'i II).

Ptyty posadzki mozaikowe]

Plyta posadzki mozaikowej (w skrocie - ptyta mopa) jest wyrobem siacym do
ukladania posadzki mozaikowej o ksztatcie kwadhakuprostolsta wykonanego z zestawow
listewek. W gsiadujcych ze sop zestawach listewkiaswzajemnie prostopadle. Listewki s
pofaczone w pht okresowo (do czasu uenia posadzki) lub na state, eldijednostronnemu
podklejeniu papierem lub siatk

Zestaw listewek posadzki mozaikowej jest elemerdkladowym ptyty mozaikowej. Ma
ksztatt kwadratu lub prostata utazonego z&cisle przylegagcych do siebie bokami listewek
w takiej liczbie, aby suma ich szerdgkd byta réwna dlugéci listewki (przewanie
W zestawie jest 5 listewek).

57///,5//
W=
LT

Rys. 19 Plyta posadzki mozaikowej

Podstawowy surowiec do produkcji ptyt mozaikowychdrewno gbowe, chocia sa
rowniez uzywane inne rodzaje drewna gatunkowcilistych. Do formowania listewek
w zestawy i piyty sty papier natronowy jednostronnie gtadki lub siatk&stylna, albo
Z tworzywa sztucznego. Papierdywa st do oklejania gornej (licowej) ptaszczyzny piyty.
Przykleja st go klejem dekstrynowym albo klejem innego rodzajwtasciwosciach, ktére
pozwalaj tatwo zdp¢ papier z utaonej posadzki po jego navniu wod. Siatke stosuje si
w takiej technologii uktadania posadzki, w ktorestaje ona razem z phyprzyklejona do
podiaza. Siatk przykleja s¢ do dolnej ptaszczyzny piyty, zuwajac do tego celu
odpowiedniego kleju syntetycznego i papieru pes@oego jako nedzy warstwy.

Rodzaj drewnaiytego do produkcji jest podstawlo podziatu ptyt mozaikowych na rodzaje
oznaczane skrotem nazwy rodzaju drewna:

— debowe - Db,

- jesionowe - Js,

wiazowe - Wz,

bukowe - Bk,

brzozowe - Brz,
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- klonowe - KiI,
- jaworowe - Ja.
Ze wzgkdu na jaké¢ ptyty mozaikowe dzieli sina 2 klasy jakeci (11 11).
Deski posadzkowe

Deska posadzkowa jest sklejona z 3 warstw i zappadr w wypusty i wpusty na bokach
i czotach. Warstwa goérna (licowa) deski posadzkojwsf zestawiona z przylegajch do
siebie deseczek wykonanych z twardego drewsealtego (przewanie d:bowego lub
bukowego). Deseczki uktadagstzotami i bokami na styk w 2 lub 3 pasach w zatéci od
ich szerokéci. Po sklejeniu deski warstwa goérna jest szlifoavanlakierowana. Tworzy
zewretrzna, uzytkowa czes¢ deski posadzkowe;.
Warstwa goérna przyklejona jest do warstevpdkowej (wewrtrznej), kton wykonuje s¢
z listew z drewna drzew iglastych, chagigezeli jest to zastrzeone w umowie porgdzy
producentem i odbiosgc mogy by¢ rowniez stosowane listwy z drewna drzewiciastych.
Listwy warstwysrodkowej utazone g prostopadle do bokéw warstwy gornej.
Trzech warstwe deski posadzkowej tworzy warstwa dolna (przecoewa), wykonana
z deseczek z drewna drzew iglastych. Deseczki kmdaks¢ rownolegle do warstwy gornej,
a prostopadle do warstwyrodkowej. W ulgonej posadzce warstwa dolna styk& si
bezpdrednio z podieem.
Deseczki i listwy midzy sola oraz poszczegodlne warstwy deski posadzkowejdne s
syntetycznym klejeni termoutwardzalnym. Przemwa wywa sk do tego celu kleju
mocznikowo-formaldehydowego. Po sklejeniu uformoavateska poddawana jest obrobce
skrawaniem, tj. na bokach i czotach wykonujgewpusty i wypusty, a ptaszczyzmvarstwy
gornej szlifuje si. Ostatnia czynndcia jest lakierowanie tej ptaszczyzny.
W zaleznosci od rodzaju drewnazytego do wykonania deseczek warstwy gérnej razned
si¢ 3 rodzaje desek posadzkowych:
— Db - ccbowe,
— Bk - bukowe,
- Js - jesionowe.
Jakaé¢ drewna deseczek gornej warstwy jest podstdiasyfikacji jakadciowe] desek
posadzkowvch. Rozgdia sk | i Il klase iakosci.

Warstwa gorna ((icowa)_

Y, NS SNNNNNRANNNNNNNNNNN,

Warstwa srodkowa (wewngtrzng)
warstwa doina (przeciwiicowa;}.

LI,

Rys. 20.Przekroj poprzeczny deski posadzkowej

Ptyty posadzkowe

Ptyta posadzkowa jest elementem posadzkizartgm z trzech warstw (gornej,
srodkowej i dolnej) sklejonych klejem melaminowo-madkowym, kazeinowym lub innym
0 potwierdzonej przydatdoi. Na bokach ptyt, w warstwigrodkowej, wykonaneaswpusty
do ich hczenia za pomac wpustek z ptyty péniowej twardej, sklejki lub tworzywa
sztucznego. Warstwgorm (licowa) tworzy ptyta posadzki mozaikowej. Warstéradkowa
wykonana jest z ptyty wiorowej prasowanej zwykieklasie higieny El, a warstwa dolna —
Z ptyty pilsniowej porowate;j.
W zaleznoéci od rodzaju drewna listewek warstwy gérnej phpggsadzkowe dzieli )
podobnie jak ptyty mozaikowe, na siedem rodzajow:
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debowe - Db,
jesionowe - Js,
wiazowe - Wz,
bukowe - Bk,
brzozowe - Brz,
klonowe - K,
jaworowe - Ja.

Warstwa gorna
( ptyta mozaikowa)

Warstwa srodkowa
(ptyta wicrowa prasowana)

Warstwa dolna
(ptyta pilsniowa prasowana

Rys. 21.Przekrdj poprzeczny ptyty posadzkowej, 1 — wargidma (ptyta mozaikowa), 2 — warstéradkowa
(ptyta wiérowa prasowana), 3 — warstwa dolna (ppiténiowa porowata).

Kostka brukowa drewniana

Charakterystyka ogollna i podziat. Kostka brukowa&wdriana przeznaczona jest do
uktadania podtég w halach fabrycznych, magazynattiedziicach i pomieszczeniach
gospodarczych. Obecnie, wobec deficytu surowcawirggo oraz znalezienia bardziej
racjonalnych kierunkéw zastosowania drewna malaeidwego i odpadow drzewnych,
kostka brukowa drewniana ma bardzo mate zastosew&nzyczynito i do tego rownig
wynalezienie nowych, daginych i taiszych materiatéw podtogowych, ktére charakteryzuj
sig cechami drewna, takimi jak np.: ttumieniewdekOw i izolacyjnag¢ cieplna, maj inne
pozadane witdciwosci uzytkowe, ktérych pozbawiona jest kostka drewniana.
Surowcem do produkcji kostki brukowej drewnianej gndoy¢ odpady grubszej tarcicy
i drewna kopalniakowego, watki potuszczarskie, wgoe z eksploatacji podkitady kolejowe
oraz ztomy drewna budowlanego. Do prdukcji kosthdap siec wszystkie rodzaje drewna
iglastego oraz drewncgglu, buka, jesionu i wiu.
Podstaw podziatu kostki brukowej jest rodzaj drewngyiego do produkcji, ksztatt przekroju
poprzecznego i stopiebrobki.
Wedtug rodzaju drewna rozndia st 2 rodzaje kostki:
— iglast (so-sosna, md-modrzewwy-swierk, jd-jodta),
— lisciast (db-chb, bk-buk).
W zaleznoéci od ksztattu przekroju poprzecznego i stopniabkrrozr@nia sk 3 typy kostki
- typ | - profilowana,
— typ Il - o przekroju prostaitnym,
— typ Il - o przekroju okagtym.
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Rys. 22.Kostka brukowa: a) typ [, b) typ II, ) typ Il

4.7.2. Pytania sprawdzajce

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
Jaki @ rodzaje materiatéw podtogowych?

Jaka g rodzaje profili tarcicy podtogowej?

W jaki sposObdczy skt deszczéwki podtogowe?

Z jakich elementéw wykonana jest posadzka mozaikowa

Jak zbudowana jest deska podtogowa?

Gdzie ma zastosowanie kostka brukowa drewniana?

ouhwnE

4.7.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozr&nij materialy podiogowe wdd przygotowanych prébek przez nauczyciela.
Zaprezentuj wykonan@viczenie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przygotowd zestaw probek materiatow podtogowych,
2) zapozna si¢ z zasadami podziatu materiatéw podtogowych,
3) dokon& podziatu na odpowiednie grupy,
4) zanotowa wyniki w arkuszu,
5) zaprezentowawykonaneiwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— zestaw prébek materiatow podtogowych,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygeza materiatow podtogowych.
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Cwiczenie 2
Dokonaj oceny jakei materiatdbw podiogowych przygotowanych przez mryuila.
Zaprezentuj wykonan@viczenie.

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene
1) przygotowa narz:dzia pomiarowe,
2) zapozna si¢ z rodzajami wad i wielkaiami dopuszczalnych odchyiek,
3) okresli¢ rodzaj wysgpujacych wad,
4) wykona pomiar grubéci,
5) wykona pomiar szerokei i diugaici,
6) zanotowa wyniki w arkuszu,
7) zaprezentowawykonanetwiczenie.

Wyposaenie stanowiska pracy:
— materiaty podtogowe,
— przymiar liniowy z doktadngcia pomiaru do 0,5 mm,
— mikrometr,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea oceny jakéci materiatow podtogowych.

4.7.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) okrssli¢ rodzaje materiatdw podtogowych? 0 0
2) okresli¢ ksztatty profili tarcicy podtogowej? 0 0
3) przedstawd sposobydczenia deszczutek podtogowych? 0 0
4) okresli¢ wielkos¢ i ksztaltt elementow posadzki mozaikowej? 0 0
5) scharakteryzow@abudowe deski podtogowej? 0 0
6) okresli¢ zastosowanie kostki brukowej drewnianej? 0 0
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4.8. Okladziny z tworzyw sztucznych. Materiaty taicerskie

4.8.1. Materiat nauczania

Do materiatow oktadzinowych zaliczamy: laminaty wkeciknieniowe (HPL), laminaty
niskocknieniowe - sztuczne okleiny na émiku papierowym, sztuczne okleiny nasniku
z folii poliestrowej, okleiny z PVC oraz listwy fdilmwe do wykaczania wskich
powierzchni elementow plytowych. Laminatami nazywamntworzywa warstwowe
otrzymywane przez utwardzenigywic syntetycznych wprowadzonych do wioknistych
nosnikow, takich jak: papier, tkaniny, mata z widkreklsnego.

Wysokocknieniowe wielowarstwowe ptyty dekoracyjne (laminaHPL)

Laminaty HPL - High Pressure Laminates (decorative) przeznaczone na oktadziny
ptyt roboczych, wsig drzwiowych mebli kuchennych, mebli w kawiarniactestauracjach,
paneli podtogowych, boazeryjnych, parapetow. Paetenie laminatow HPL wykazajduza
odpornd¢ na substancje plagte i chemiczne (alkohole, estry, roztwory stabyasax
i kwasow). Diugotrwate oddziatywanie ¢gbnych kwasow, zasad i innych aktywnie
dziatapcych substancji chemicznych te powodowa zmiany, nawet nieodwracalne.
Laminaty § odporne na dziatanie substancjiywanych w gospodarstwie domowym (wody
zimnej i gonpcej, tluszczow, barwnikdw) orazaru papierosa. Odznaczajic duza
wytrzymataicia mechaniczg nascieranie, uderzenia i zarysowania. Wzornictwo, kgdtyka
i faktura warstw dekoracyjnych laminatow bardzo urozmaicone. Wytwarzag sSivzory
z nadrukiem drewnopodobnym lub fantazyjnym, o feke¢ugtadkiej, mniej lub bardziej
porowatej, moletowanej, o powierzchni wylkiaonej na wysoki potysk lub jedwabisty mat.

Klasyfikacji i oznaczenia laminatu HPL dokonuje sgodnie z normpPN-EN 438-1.

Na przyktad oznaczenie HPL-PN-EN 438-P 324 infoenma¢ laminat wysokognieniowy

HPL wedtug normy PN-EN 438 ma wtawosci:

- P - wielowarstwowa ptyta dekoracyjna do ksztattomawtérnego, do postformingu
(oprocz P stosuje gitez oznaczenia: S - standardowa ptyta, F - laminaki@stonej
palnaci),

- 3 - trzeci stopig wytrzymaldgci nascieranie (w czterostopniowej skali),

— 2 - drugi stopié wytrzymalaci na uderzenia kulk (badanie wykonane wg normy
PN-EN 438-2),

— 4 - czwarty stopie wytrzymataci na zarysowania.

Warstwy laminatu tworg

— papier nény i podiazowy przed sprasowaniem, poddane impregnacjgyciam zywic
aminowych i fenolowych,

— dodatkowe warstwy papieru, wptywaag na grubg laminatu, nasycanezywica
fenolowo-formaldehydow

— papier dekoracyjny impregnowatywica melarninowo-formaldehydayy ktéra decyduje
0 odporndci uzytkowej warstwy dekoracyjnej laminatu,

- od zewntrz folia ochronna polimerowa Ilub aluminiowa - zapeczajca przed
uszkodzeniami warstwy dekoracyjnej w czasie trartgporaz w czasie wykonywania
postformingu, nagpnie usuwana.

Po wysuszeniu zaimpregnowanych papierow kompletigigch zestawy, ktore naginie s

poddawane prasowaniu w temperaturze 150-170°C, agiezdobranym odpowiednio do

stosowanycltywic, podcinieniem nie przekraczggym 7 MPa. Grub& laminatu wynosi od

0,3 do I,5 mm. Laminaty grubo mniejszej ni 0,65 mm mog by¢ nawijane w rolki,

pozostate najeZciej s cicte w arkusze.
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Ptaskie powierzchnie ptyt wiorowych lub ptyt MDFréivna st nie okleja) mog by¢
oklejane laminatem zzyciem kleju wihzacego na zimno lub na gmo. Najczscie] uzywa
si¢ do tego celu klejow neopren-wych, mocznikowycloligctano-winylowych.
Laminat HPL nadaje si do jednoczesnego oklejania szerokich askich, uprzednio
profilowanych, powierzchni ptyt wiérowych i MDF. @& powierzchni laminatu HPL
przeznaczona do pokrycia profilu jest uplastyczaitermicznie, a nagtnie, bardzo szybko,
bez strat ciepta w laminacie, naprasowywana nailpi©Opisana technologia nosi nagw
postformingu. Najmniejszy promieoklejanego profilu mze by rowny 10-krotnej grubii
laminatu HPL. Powierzchnie ptyt ma@goy¢ uszlachetnione laminatem HPL obustronnie,
w innym rozwazaniu lewe strony ptyt pokrywacgssztuczm okleim przeciwpezna.
Tasmy do wykanczania waskich powierzchni elementow ptytowych

Przy oklejaniu ptaszczyzn okleinami sztucznymi zath konieczné oklejania
bocznych waskich ptaszczyzn takim samym materiatem pod wdgin faktury, wzoru
I barwy. W tym celu firmy produkage folie i okleiny sztuczne produkujakze analogiczne
wzory tam obrzeowych.
Handlowe nazwy tych fan 3 rozne, pochodz od producentow. Najwygodniejsze vrygiu
sa tadmy z naniesionym na lewstrore klejem topliwym, nie wymagage wykaczania
powierzchni. Mana te naby tasmy bez kleju, a nagbnie nanié¢ klej topliwy we wtasnym
zakresie za pomamdpowiedniego ukglzenia.
Waskie, ptaskie powierzchnie elementow ptytowych mebbga by¢ pokrywane témami
obrzezowymi o wiaciwosciach podobnych do wdaiwosci laminatu HPL. Témy obrzeowe
z laminatu § odporne na urazy mechaniczne ick&zad¢ czynnikbw chemicznych.
Stosowane g do mebli kuchennych i tazienkowych. Szer@kdasmy wynosi od 19 do
22 mm, a grub& od 0,35 do 0,50 mm. Produkowane w Polscémya o podanych
wtasciwosciach nosz nazve lamiflexu.

Inne wiaciwosci map tasmy obrzeowe unoflex, ktére rownie s3 wykonywane
z laminatu  jednowarstwowego, z papieru dekoracynegasyconego zywicami
syntetycznymi. Powierzchnia éfay jest wykaiczona lakierem wodorozpuszczalnym lub
rozpuszczalnikowym. Grulké tasmy unoflex wynosi od 0,30 do 0,40 mm, szerako
standardowa: 21 i 40 mm. Produkowan@brzeza unoflex bez kleju i z klejem o naniesieniu
0,2 kg/nf, a take o powierzchni nie wykzonej, przeznaczonej do lakierowaniasnig
unoflex  przeznaczone do mebli pokojowych nie kargych na dziatanie wody.
Do naklejania t&m obrzeowych mana stosowa rézne kleje i ragne techniki klejenia,
poczynagc od catkowicie ¢cznego klejenia, np. z zastosowanigaiskow stolarskich
i odpowiedniej listwy dociskowej (klej glutynowyak skorny, rybi, albo klej neoprenowy
dociskany miotkiem w warunkach rzerfiir@czych), przez klejenie w specjalnygéhiskach
z wyciem tdmy ogrzewanej pdem niskiego napcia, & do nowoczesnych wdzer o
pracy cagtej, przystosowanych do klejéw topliwych i wypasaych w dua liczbe rolek
dociskowych
Okleiny sztuczne

Okleiny sztuczne s substytutem oklein z drewna. Stosuje je db uszlachetniania
powierzchni elementow mebli wykonanych z tworzywelwnych.
Okleiny mog by¢ wytwarzane z polichlorku winylu (PVC), zywicy akrylowej lub
z laminatu niskoénieniowego, tj. papieru nasyconeg@vica sztuczm. Maja post& arkuszy,
wsteg lub tam folii grubdsci ponizej 0,5 mm. Powierzchnia okleiny m® by gtadka albo
wzorzysta - o wzorze i barwie §ladujacych naturalny rysunek i kolor olétenego gatunku
drewna. W celu lepszego upodobnienia okleiny dowdee niektére jej rodzaje as
moletowane, tzn. na prawych powierzchniach jesttoggbny wzor imitujcy przecete
naczynia na wzdinym przekroju drewna.
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Ze wzgkdu na materiat zyty do wykonania okleiny rozemiamy:
— laminaty niskocinieniowe - okleiny sztuczne nadmiku papierowym,
— okleiny z tworzywa sztucznego - polichlorku winyR\VC),
— okleiny sztuczne na Kdoiku z folii poliestrowe;j.
Ze wzgkdu na faktug prawej strony okleiny sztuczne bez nadruku (jednabe)
i z nadrukiem (drewnopochodnym lub fantazyjnymetimic na:
— okleiny gtadkie,
okleiny z moletowaniem mechanicznym,
okleiny z moletowaniem chemicznym (folia synchropdw
Ze wzgkdu nasta prawej powierzchni rozedia sk:
okleiny sztuczne z wylkia@zona powierzchai(okleiny finish),
okleiny sztuczne o powierzchni nie wylazonej, surowe,;.

Rys. 23.Przyktady oklein sztucznych i profili

Laminaty niskocisnieniowe - okleiny sztuczne na podia papierowym

W kraju @ produkowane okleiny sztuczne nasmié&u papierowym o0 nazwach
handlowych: elastofol Fs, elastofol Fw.

Oznaczenie sztucznej okleiny na $niku papierowym powinno zawierapetn
informacje o jej przeznaczeniu i cechach lub ozearzliterowe.

Okreslenie przeznaczenia: D - dekoracyjna, P - podktadd¥P - przeciwgena.

Okreslenie stopnia elastyczgdi: T- sztywna, EL - uelastyczniona, Sel - supesslezna.
Okreslenie grubdci: G- gruba (grubg powyzej 0,20 mm)Sr - pasrednia (grubécé 0,15-0,20
mm), C - cienka (grulsé 0,10-0,15 mm), mikrookleina (grukoponiej 0,10 mm).

Podanie sposobu wykozenia powierzchni dekoracyjnej, N - nie lakieroagsurowa),
FR - lakierowana lakierem rozpuszczalniowym, nidetwwvana, gtadka, FRm - lakierowana
lakierem rozpuszczalnikowym, moletowana, Fw - ledeana  lakierem
wodorozpuszczalnym, nie moletowana, Fwm - lakierwavéakierem wodorozpuszczalnym,
moletowana.

Podanie symbolu barwy i numeru wzoru: J - okleiednpbarwna, np. nr 128&ld -
okleina z nadrukiem dekoracyjnym.

Okleina sztuczna na srmku papierowym o nazwie handlowej elastofol F$ jesokleina
dekoracyjna, synchropowa, uelastyczniohavica akrylowa, przeznaczona do oklejania
ptytowych elementéw meblowych o #kj gltadkdci i zwartgci powierzchni w prasach
walcowych na zimno lub w prasach pétkowych naagor Wytwarza s ja z papieru
dekoracyjnego o gramaturze 60-100 g/m2 oggmvicy mocznikowo-formaldehydowej
i akrylowej. Najczsciej wwywa Sk papieru o barwie i rysunku imiagym r&ne gatunki
drewna. Elastofol Fs nie nadaje slo wykaiczania powierzchni roboczych. Powierzchnia
okleiny jest wykaczona specjalnym lakierem modyfikowanym chemiczmie,ktorego
powltoce, w czasie utwardzania, powstailerowndgci.

Podobne cechy ma okleina sztuczna nsniko papierowym o nazwie handlowej elastofol
Fw. Istoty réznice stanowi fabryczne wykiwzenie (lakierowanie) prawej powierzchni.
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Wykonczona powierzchnia jest odporna na dziatanie pakeas | godziny zimnych ptynow
(wody, alkoholu etylowego, atramentu, sokusmowego, czerwonego wina, ttuszczu
roslinnego) oraz na dziatanie podiszonej temperatury. Nie jest dostatecznie odpoma n
scieranie, zarysowanie i uderzenie, nie nadajeveec na elementy ptytowe przeznaczone na
powierzchnie robocze i potki.

Powierzchnie oklejanych elementéw ngletraktowa szczegodlnie ostémie, tak by nie
zostaly uszkodzone. Usuniecie wszelkich wad, takjak: wttoczenia, porysowania,
peknigcia, nie jest maiwe. Wady obniaja jakos¢ wyrobu albo go dyskwalifikiaj

Okleiny z tworzywa sztucznego (polichlorku winylu -PVC]

Folia okleinowa z PVC jest w meblarstwie przeznaezogtownie do oklejania
elementdow mebli, w tym mebli kuchennych z wigjem elementow przeznaczonych na
powierzchnie robocze. Powierzchnie wykaone oklein PVC g tatwe do utrzymania
w czystdci, lecz mato odporne na uszkodzenia mechaniczae a dziatanie temperatury
powyzej 80°C. Odporn& powierzchni wykaczonych foly na dziatanieswiatla oraz na
$cieranie i zarysowanie jest ghisza nik odpornd¢ powierzchni pokrytych powtokami
lakierniczymi. Mimoze folie PVC charakteryzajsie duza odporndcia na dziatanigrodkow
spazywczych i krétkotrwate dziataniérodkéw chemicznych, plamy powstate z dtugopisu,
atramentu i pasty do butow Bie do usurcia.

Gruba¢ okleiny produkowanej w Polsce wynosi od 0,15 d@00nm. Ze wzgidu na kolor
i spos6b wykaczenia prawej strony wygaiamy okleiny jednobarwne - OJ, ktére mdgy¢
gtadkie lub moletowane, i okleiny drukowane - Oyletowane.
Produkuje si okleiny PVC z dodatkiensrodkéw antystatycznych dodawanych na dew
strorg, co poweksza przyczeprié oklein do podtaa.
Powierzchnie profilowanych elementow ptytowych ma oklejg& okleima naturalm,
dekoracyja okleim sztuczm, folia PVC w jednym cigu technologicznym - techrik
optaszczowania. Uszlachetnia s ten sposob elementy przeznaczone na paneleypaze
listwy ozdobne, wigce i ramy, drzwi wewetrzne. Poniewaelementy poddawane oklejaniu
maja skomplikowane ksztalty, ugdzenia do naprasowywania folii sklaglagic z wielu
podzespotdbw w odpowiedniej kolejfw naprasowujcych poszczegoélne plaszczyzny
z dociskiem wywieranym za pompcelastycznych rolek i klockéw dociskowo-na-
prasowugcych oraz ptyt dociskowych. W procesieglego optaszczowania stosuje kleje
topliwe na bazie reaktywnego PUR, emulsyjne, ng. Rronewil.
Do oklejania profilowanych szerokich powierzchreraentéw, zwilaszcza wykonanych z pyt
MDF z wyciem folii PVC, g stosowane prasy membranowe. Nawajsz funkcje w tego
typu prasach spetnia elastyczna membrana goubi®4 mm, wykonana z silikonu lub
syntetycznego kauczuku. W linii do oklejania w @@s membranowych podstawowe
operacje to: formatowanie ptyt MDF i frezowanie vich profili, nanoszenie kleju na
oczyszczon powierzchnie pityt, podsuszanie naniesionego kleiadanie elementéw wraz
z okleim na stole zatadowczym prasy, zandane prasy i wywieranie podaiienia 0,08 MPa
przez 30-70 s, naginie naprasowywanie folii za ponpspkzonego powietrza przez ok.
2 minut w temperaturze 120°C.
Sztuczna okleina na néniku z folii poliestrowej o handlowej nazwie Touchvood

Jest to rodzaj sztucznej okleiny przeznaczonej gkaiczania na gotowo bardzo
gtadkich, szerokich lub ggkich (profilowanych lub nie) powierzchni (np. pIMDF). Takie
powierzchnie nie wymagajakierowania.
Okleina sztuczna Touchwood ma budowarstwowa, sktada si z czterech warstw
(wymieniamy w kolejnéci od spodu okleiny):
- 1 - cienka warstwa kleju termoaktywnegozsltego do przyklejenia okleiny do ptyty

meblowej,
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— 2 - nadruk naniesiony od spodu na kt@krylowa (warstwe trzechn) - jednobarwny lub
wielobarwny, ze wzorami imitagymi barwe i rysunek drewna lub kamienia,

- 3 - bardzo cienka, gruba 0,03 mm, péiprzaoczysta akrylowa btona zewtnzna,

- 4 - warstwa néna - folia poliestrowa, ktora pokrywa pravetrore okleiny i ktora,
odmiennie nt w innych sztucznych okleinach, podczas nanoszekiginy na elementy
zostaje zdjta i zwinigta na specjairolke odpadow.

Do naktadania folii Touchwootgrzystosowane specjalne agzenia: walcowe naktadarki

do ptaszczyzn, czopiarko-naktadarki doaskich powierzchni, prasy membranowe do

wykanczania powierzchni profilowych. Wykazanie powierzchni trwa bardzo krotko,
naktadarka pracuje w sposohgly. Technologia nanoszenia jest tak opracowaeajie ma
potrzeby obcinania obrzg. Otrzymane z nakladarki elementy gstatecznie wykiczone

I gotowe do montau.

Listwy profilowe do wykanczania waskich powierzchni elementéw ptytowych
Do oklejania wgskich powierzchni meblowych elementow plytowych ssije s

doklejki, czyli listwy profilowe wykonane z tworzyw sztucznych, najeZciej

z uplastycznionego polichlorku winylu (PVC). Wyb¢rofili i barw jest bardzo bogaty,

poniewa listwy zabezpieczajwaska powierzchnie piyty oraz magstanowt ozdole mebla.

Przykleja je si za pomog tych samych klejow, ktorymi jest przyklejany laraina listwy

0 specjalnym profilu przymocowuje¢sdo elementu na wcisk -w uprzednio przygotowany

wpust. Ze wzgldow ekologicznych (podczas ewentualnegazgpo spalaniu si PVC

towarzyszy wydzielanie chloru)aswprowadzane listwy profilowe z tworzywa ABS

0 podobnych wigciwosciach wytkowych i estetycznych.

Okucia meblowe z tworzyw sztucznych
W konstrukcjach meblarskich coraz céziej s stosowane okucia wykonane

z tworzyw sztucznych (poliamidu i polietylenu), feowanych metog wtrysku, lub

z modyfikowanego polimeru naturalnego - octanélarau celulozy, formowanego przez

wytlaczanie lub prasowanie w formach. Okucia z #&yer sztucznych & lzejsze od

metalowych, odporne na kor@zjodznaczaj sic matym wspotczynnikiem tarcia i €6 duza
odporndcia nascieranie. § estetyczne, trwate i stosunkowo tanie. Szczeg@n@zydatne
do mebli wykonywanych z tworzyw drzewnych.

Okucia z tworzyw sztucznych spelrjaje same funkcje, co tradycyjniezywvane okucia

Zz metalu. Ma@na wyr@nic¢:

— okucia hczace nieruchome e&%ci mebli - zhcza mimd@rodowe, lamelki, zcza
Hoffmana, listwy do d4czenia elementow plytowychscian tylnych w meblach
skrzyniowych, zicza trapezowe,

— okucia hczace ruchome ggci mebli - elementy zawias puszkowych, zawiasy dampe,
listwy profilowe - prowadnicglizgowe do szyb i do drzwi przesuwnych oraz element
oku¢ drzwi sktadanych lub sktadanych i przesuwnychwanice (lub ich elementy) do
szuflad, podporki pod poiki,

— okucia zamykaijce - elementy zamkow, zaczepow, zaciskow, zatrzasko

— okucia uchwytowe - uchwyty i gaiki - wykonane w @& z tworzyw sztucznych lub
metalizowane,aczone z metalowymi wktami, elementami z drewna i metalu,

— okucia zabezpieczge - tulejki, wypustki, zderzaki do drzwi, odbojnik

— okucia pozostateslizgacze, rolki, stopki, kétka, nogi, uchwyty dcster, zalepki.

Akcesoria z tworzyw sztucznych do mebli

Akcesoria mebloweasto elementy wyposnia mebli nie tworge ich konstrukgciji.

Do tej grupy § zaliczane pojemniki, np. na {fmel, szuflady (np. w formie kuwety)

w meblach biurowych lub kuchennychagki wieszakowe, wieszaki do zawieszania polek na

cianie, oprawy do awietlania wewitrz mebli oraz elementy zdobnicze - listwy profiew

lub oktadziny naklejane n&iany frontowe mebli.
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Przykiad montazu
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Rys. 24 Przyktady rénych zastosowaoku z tworzyw sztucznych: a) noga cokotowa EURO, ljpiivka pod
potke szklary, z zabezpieczeniem, ¢) zabezpieczenie pétki, dvythi gatki, e) zalepki na przewody

Sprezyny tapicerskie

Do wykonywania tapicerowanych @zi mebli wywa sk réznego rodzaju spgyn
stalowych pojedynczych, w formatkach lub jako date

Zaleznie od rodzaju obgienia dzialajcego na spgyny rozr&nia Sk Spezyny
pracujce na rozeiganie i Spgzyny pracugce nasciskanie.

Sprzyny map rozny ksztait. Pod tym wzgtlem mana wyr@ni¢: sprzyny
cylindryczne, spyzyny stazkowe, spezyny spiralne ptaskie i spryny faliste.

Sprezyny cylindryczne

W tej grupie spgzyn wyskpuja Spkzyny pracujce na rozeiganie i spgzyny pracujce
na sciskanie. Pierwsze produkujeg¢sz drutu stalowego sgrynowego ocynkowanego
srednicy 2 + 2,2 mm. Przeznacza; §e na siatki tapicerskie. Sgiyn tego typu, lecz
dtuzszych i z grubszego drutuzywa st na podnéniki do tapczanow.

Ze spezyn cylindrycznych pracagych nasciskanie wykonuje siformatki spezynowe
plecione, zwane szlarafi Spgzyny map ksztalt cylindrasrednicy 46 + 58 mm i wysokoi
51 + 328 mm. Wykonuje siie z drutusrednicy 1,2 + 2,2 mm.

Sprezyny stazkowe

Sprzyny te wykonuje i z drutu spgzynowegosrednicy 2,5 + 4,0 mm, zabezpieczonego
przed korozj powtoka miedziows lub mosadzowa.

Sprzyny jednostakowe produkuje siw wysokaciach h = 90 + 255 w zataosci od
liczby zwojow (4 + 8).Srednica podstawy 335 mm, asrednica gérnego zwoju D=75 +
125 mm. Spgzyny te shia do produkcji siedzisk krzesel, siedzisk i apdoteli oraz do
wykonywania formatek spzynowych, zwanych koszyczkowymi
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Rys. 25 Spezyna cylindryczna L =55,d=2,2,r=5+7,5, B= 15

Sprzyny dwustakowe mag wysokagé h = 105 + 35 mm, liczb zwojoéw 4 + 8,srednic
skrajnych zwojow D = 90 + 130 mm. Spyny dwustakowe stosuje giw tapicerstwie,
przede wszystkim do siedzisk sk mebli o m¢kkiej tapicerce. Specjadmodmiare sprezyn
dwustakowych stanowi sprzyny przeznaczone do wykonywania formatek typu Bariok
wymiary s nastpujace: srednica drutu 1,8 + 2,2 mm, wysakol00 + 140 mm,srednica
skrajnych zwojow 80, 85 i 90 mm, liczba zwojow 5.

a) b)

SﬁWWL\\Y/* S ‘ '!\VA\\V S

h

Rys. 26 Spezyny stazkowe: a) jednostikowa, b) dwustgkowa

Sprzyny faliste wykonuje si z drutu stalowego sgrynowegosrednicy 4,0 + 5,0 mm.
W celu podwyszenia spmzystasci uformowane spryny poddaje s obrdbce cieplnej.
Uzywa sk ich do wykonywania warstwy podtrzymuggj tapicerowanych ¢ci mebli, przy
czym na mate powierzchnie tychegei (oparcia i siedziska krzeset i foteli) przezreacz
sprezyny z drutusrednicy 4,0 mm, na wksze powierzchnie (tapczany jednoosobowe) -
srednicy 4,5 mm, a na da powierzchnie (tapczany dwuosoboweéjednicy 5,0 mm

Rys. 27 Spezyny faliste (fragment warstwy podtrzynaagj - siatki)

Sprzyny spiralne ptaskie. Sgryny spiralne ptaskie stosujegdiak jak spgzyny faliste.
Produkuje si je z drutusrednicy 1,8 + 2,5 mm, szerokoich wynosi okoto 18 mm, a diugo
dostosowana jest do wymiarow tapicerowanyafiaznebli.
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Formatki sprezynowe

Tapicerowanie mebli za pomwcpojedynczych spgyn tapicerskich jest bardzo
pracochtonne, a zastosowanie sznurka, jakanika do formowania zasadniczej warstwy
sprzynujacej, W znacznym stopniu ogranicza trw&totapicerki. Dlatego spgyny
pojedyncze coraz ¢gciej zas¢puje se formatkami spgzynowymi.

e o o o o

\o/ " No/ "o/ T \o/——\of

Rys. 28 Spezyny spiralne ptaskie (fragment warstwy podtrzyacej siatki)

Formatka jest to poéfabrykat, wyprodukowany przeme poza zakidem meblarskim,
stanowicy pohczenie pojedynczych sgtyn w samoistny zespot o oktenych wymiarach
zewretrznych. Istnieje kilka rodzajow formatek,zrdacych st¢ konstrukcy oraz rodzajem
I wymiarami spezyn. S formatki utworzone z zespotu jednagtowych lub dwustekowych
sprezyn, pohczonych 4cznikami metalowymi lub sznurkiem i obramowanychstganie
drutem lub téma stalowa. Potfabrykatow takich zywa sk do nierozdzielnego tapicerowania
foteli i krzeset oraz do oddzielnych poduszek tagskich. Spgzyny dwustakowe mog by¢
rowniez polaczone tkania jutowa, uformowan poprzednio (przez odpowiednie przeszycie)
w przylegajce do siebie woreczki frednicy odpowiadagej najwekszejsrednicy spezyn
i glebokasci dostosowanej do wysokad sprzyn. Umieszczone w woreczkach spmy s
taczone w zespot @adanych wymiarach powierzchniowych, ktéry rpstie zostaje opasany
na krawedziach drutem stalowym. Innym rodzajem omawiany6tigbrykatow tapicerskich
sa formatki spezynowe plecione zwane szlargafivykonane ze spgyn cylindrycznych,
pofaczonych przez wzajemne splecenie w zespafydanych wymiarach, obramowanérta
stalowg lub drutem. Zalenie od sposobu atzenia spgzyn wyrdznia sk formatki
przerywanego plecenia i formatki aglego plecenia. Pierwsze z nichy svykonane
z pojedynczych spgyn o wysokdci odpowiadajcej grubdci formatki, natomiast
w formatkach cigtego plecenia kaly rzad spezyn jest utworzony z jednej diugiej spyny,
pozaginanej na poszczegolne cztony o wysokdostosowanej diadanej grubéci formatki.
Brzegi formatek s zwykle wzmocnione podwoéjnymi sgtynami. Ponadto formatki
0 wigkszych wymiarach powierzchniowycha szaopatrzone w jeden lub dwa mostki
wzmacniagce, z ptaskownika stalowego. Poszczegolngasktadowe formatek patzone
sa facznikami metalowymi. Formatki sprynowe plecione mag by¢ stosowane do
wszystkich mebli o mekkiej tapicerce, zarowno jako zasadnicza warstwazgpujaca na
state padczona z podizem, jak teé w postaci oddzielnych poduszek tapicerskich. Foknzze
szlarafii zastpuje st formatkami o analogicznym zastosowaniu, lecz bajdgprzystymi
i trvatymi. Nosz one nazw formatek typu Bonnel. Zbudowane g omowionych ju
sprezyn dwustakowych, pohczonych za pomac spkzyn spiralnych osrednicy zwoju
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11 mm i skoku 11 mm, wykonanych z drutu scednicy 1,2 + 1,3 mm. Elementy
wzmacniagce % tu takie same jak w formatkach plecionych.

=

b,
o
TR

N
-———

Rys. 29.Formatka spizynowa pleciona typu szlarafia Rys. 30 Formatka spzynowa typu Bonnel

Rys. 31.Przyklady materacy do #ék

4.8.2. Pytania sprawdzajce

oahkwnNE

Odpowiadajc na pytania, sprawdzisz, czy jespezygotowany do wykonani@aviczen.
Z jakich warstw sktada siaminat?

Gdzie ma zastosowanie laminat?

Wedtug jakich kryteriow mina podziek okleiny sztuczne?

Gdzie maja zastosowanie laminaty nisko@niowe?

Jakie g zalety okd meblowych z tworzyw sztucznych?

Jakie rodzaje spzyn s stosowane w tapicerstwie?

4.8.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

Rozr&nij oktadziny z tworzyw sztucznych éndd przygotowanych probek przez

nauczyciela.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

przygotowa zestaw probek oktadzin ,

zapozné sig z zasadami klasyfikacji oktadzin z tworzyw sztuypam,
dokon& podziatu na odpowiednie grupy,

zanotowa wyniki w arkuszu przygotowanym przez nauczyciela,
zaprezentowawykonanetwiczenie.
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Wyposaenie stanowiska pracy:
— zestaw prébek okfadzin sztucznych,
— fronty meblowe,
— arkusz,
— przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 dotygea oktadzin z tworzyw sztucznych.

4.8.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie
1) scharakteryzow@arodzaje warstw z jakich sktadkdaminat? 0 0
2) okresli¢ zastosowanie laminatéw? 0 0
3) okresli¢ kryteria podziatu oklein sztucznych? 0 0
4) okresli¢ zastosowanie laminatéw niskéaieniowych? 0 0
5) scharakteryzow@zalety ok meblowych z tworzyw sztucznych? 0 0
6) okresli¢ rodzaje spgzyn stosowanych w tapicerstwie? 0 0
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4.9. Okucia i iczniki

4.9.1. Materiat nauczania

Wiadomosci ogolne i podziat ok

Okucia @ to r&norodne cgsci skiadowe wyrobéw stolarskich, peioe w ich
konstrukcji funkcg pomocnicz lub uzupetniajca, wykonane z metali, tworzyw sztucznych
lub z obu tych materiatébw. Okucia ¢t0 maj cechy zdobnicze. Ich wplyw na jako
wyrobu, a zwlaszcza trwad6, funkcjonalnd¢é oraz estetyl jest znaczny, a dla wielu
wyrobéw decydujcy. Z tego wzgidu wykonanie okél powinno odznaczasie szczeglla
starannécia.

W wyrobach stolarskich stosuje: sviele okt o r&znym przeznaczeniu.
Do niedawna okucia produkowano wytnie ze stali, aluminium, masizu lub innych
stopéw. W ostatnich latach zZy wplyw na zwikszenie asortymentu okuwywarto
zastosowanie do ich produkcji tworzyw sztucznycHaddiwosci tych tworzyw, np. wysoka
wytrzymaitaé mechaniczna i odporsé na dziatanie korozji, w pet¢zeniu z mat mas, 1
przyczyry statego zwikszania ich udziatu w produkcji oku
Wiasciwosci estetyczne oku stalowych lepszej jakoi podwyzsza st przez niklowanie,
chromowanie lub mostlzowanie. Okucia gorszej jad@ pokrywane g tylko lakierami lub
oksydowane. Okucia stosowane w wyrobach stolarskizieli se ogodlnie na meblowe
I budowlane.

Przedstawiony w tabeli 18 dalszy podziat ékmalezny od spetnianej przez nie funkciji,
odnosi s¢ zaréwno do okéimeblowych, jak i budowlanych. [6, s. 167]

Tabela 18 Podziat okd w wyrobach stolarskich [6, s. 168]

bez kluczy (m. In. Zatrzaski, zasuwki, zasuwy, »asue,
zakretki)
zamykajce
z kluczem (zamki)
Okucia
taczace nieruchome (zicza)
obrotowe (zawiasy)
uchwytowe (uchwyty, klamki)
zabezpieczage (ochraniajce), przytrzymujce i specjalne
Charakterystyka oku¢

Okucia zamykajace

Okucia zamykajce bez kluczy. W tej grupie okurozr&nia sk okucia meblowe
zatrzaski i zasuwki oraz okucia budowlane zatrzassuwy, zasuwnice, zgkki, zamki
bezkluczowe, zamykacze i samozamykacze.
Stosowane w meblarstwie zatrzaski kulkowe dzialay zasadzie wypychania spyna
z oprawy zatrzasku egci kulki i wpychania jej w odpowiednio uksztattowegniazdo lub
zaczep.W nieco inny sposOb dziatajatrzaski watkowe sptynowe oraz gzyczkowe.
Stosuje si rowniez zatrzaski magnetyczne dziale¢ w wyniku sity przycigania magnesu
umieszczonego w oprawie jednej z dwoche$ce zatrzasku. Te nowoczesne zatrzaski
odznaczaj si¢ dziataniem bezszelestnym.
Zasuwki shida w meblarstwie najegciej do unieruchamiania jednego skrzydia
dwuskrzydtowych drzwi wikszych mebli, np. szaf. Rozmdia st kilka odmian zasuwek
w zaleznosci od sposobu ich przytwierdzania (wierzchnie, wqmasne) oraz ksztattu
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I usytuowania cgci ruchomej, czyli suwaka. Na rysunku 32-11 a, lzqustawiono dwie
odmiany zasuwek wierzchnich (naktadanych).

¢ a

Lq) b) _
_ [ BB, |
B ]

g

Vol

© )

Rys. 32.0kucia meblowe zamyka@ge bez kluczy. | Zatrzaski: a) jednokulkowy
wpuszczany, 6) jednokulkowy wierzchni, ¢) dwukullowierzchni, d) jednowatkowy wierzchni,
e) dwuwatkowy wierzchni, f) speynowy wierzchni, g)gzyczkowy, n) magnetyczny. Il Zasuwki: a) wierzchnia
prosta, b) wierzchnia odga. [6, s. 169]

Zamki zamykane kluczem. Zamki meblowe dzigdiwedtug sposobu ich zamocowania
na wpuszczane oraz wierzchnie, czyli naktadane vizmitdem konstrukcyjnym rozedia
si¢ zamki zastawkowe, mgje wewntrz specjalne blaszki zabezpiecies (zastawki), zamki
bezzastawkowe idbenkowe.
Ze wzgkdu na sposéb zamykania roznéa st najczsciej wystpujace zamki zasuwkowe
(suwakowe) oraz zamki skrzydetkowe, zaczepowe uwagowe (baskilowe). Nazwa tych
zamkow wskazuje jednoc@@e na rodzaj elementu zamykag¢go. Do zamykania pionowych
drzwi meblowych oraz szuflad stosuje gtdwnie zamki zasuwkowe rys.33. Mpgne by
wykonane jako lewe i prawe lub jako zamki uniwemsalzarowno do drzwi lewych, jak i
prawych. Do zamykania drzwi (klap) poziomychywa st zamkow skrzydetkowych, a do
drzwi zaluzjowych - zamkow zaczepowych. [6, s. 171]

Rys. 33.Zamki meblbwe: a) zasuwkowy, wpuszczany wetnamy, b) zasuwkowy wpuszczany zexnzny,
¢) zasuwkowy wpuszczanyglenkowy, d) zasuwkowy pot-wpuszczany gy, €) zasuwkowy wierzchni,
f) skrzydetkowy, g) zaczepowy, h) centralny zaswemy (baskilowy) [6, s. 171]
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Zamki zasuwnicowe baskilowe, utworzone z $slwvego zamka i dwoch giow
o0 facznej dtugdci réwnej wysokéci drzwi rys.33-h umazliwiaja ich sztywne zamocowanie
w trzech punktach.gone przeznaczone do zamykania wysokich drzwi ngjab.
Okucia taczace

Okucia hczace shia do rozhcznego lub nieroztznego 4czenia poszczegdlnych
elementéw lub zespotéw wyrobdéw stolarskich w sposisuchomy (zicza) lub obrotowy
(zawiasy).
Ztacza

Stosowanie oktijako zhczy facznikowych jest coraz bardziej powszechne. Dotyirzy
szczegolnie konstrukcji mebli Okucia te zgstia w wielu wypadkach tradycyjne adza
stolarskie i § powszechnie stosowane m. in. w meblach rozkltadan®d dawna stosujecsi
ztacza srubowe, staace do lktowego hczenia wiécodw i bokdw szaf. Specjalne odmiany
ztaczy srubowych § przeznaczone do pmizer rownolegtych w meblach segmentowych, do
przytwierdzania nég oraz do poken katowych w meblach szkieletowych i skrzyniowych
(tzw. $ruby miotkowe — rys 34-e.

Rys. 34.0kucia hczace nieruchome e#ci mebli (zhcza): a + efrubowe, f) zaczepy, g) obejmy,
h) plytki [6, s. 174]
Przedstawione na rysunkwetasrubowe g jedynie przyktadami spodd wielu istniegcych
odmian tych oké. Jako okuciadczace nieruchome g#ci mebli stosuje siréwniez specjalne
zaczepy, obejmy i ptytki rys. 34-f, g.
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7ne

Rys. 35.0kucia hczace nieruchome e#ci mebli (zhcza): a) mimérodowe (z przykecom wpustla
zaczepow), b) zaczepowe, c) sposdb wykonywaniaappénia przy #yciu zlacza mimdérodowego [6, s. 175]

9)

f) g9

Rys. 36.Zawiasy meblowe: a) splatanyt@owy, b) odcinkowy nieroztzny, c) odcinkowy &owy rozhczny,
d) jednoczopikowy, e) dwuczopikowe z ograniczonytek obrotu, !) walcowy (kotkowy), g) puszkowe
przegubowe [6, s. 176]

Jak wynika z rysunku, w celu przytwierdzenia niekth oku trzeba uy¢ dodatkowych
tacznikow, tj. wketow, omowionych poriej.

Ciagly postp w zakresie aczy facznikowych doprowadzit do pojawieniagsiielu nowych
wzoréw oki. Umazliwiajac szybkie wykonywanie patzea trwatych, przyczyniaj sic one
do znacznego usprawnienia montaNaleza do nich m.in. roziczone zicza mima@rodowe
| zaczepowe. [6, s. 177]
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Zawiasy

Bardzo due znaczenie w produkcji wyrobdéw stolarskich ialprotowe okuciaakczace,
czyli zawiasy. Dzieli si je na roziczne i nieroziczne Zawiasy meblowe s6znorodne. Do
pionowych drzwi meblowych (obracanych na osi pioapwstosuje si splatane zawiasy
tasmowe, r@ne odmiany zawiaséw odcinkowych zawiasy czopikowsczajne, szeroko
stosowane zawiasy walcowe (kotkowe) oraz puszkoweiasy przegubowe. aSone
w potazeniu zamkngtym catkowicie niewidoczne, rownieprzy drzwiach naktadanych. Na
rysunku 37 przedstawiono sposob montowania tegaajod zawiasoéw. Niekiedy dla
zwickszenia estetyki mebli zawiasy ¢sieksponuje, np. przy wytwarzaniu mebli
stylizowanych. Stosujegivéwczas np. zawiasyotedziowe i ozdobne (rys. 38).
Przy drzwiach meblowych poziomych, nazywanych kilapatosuje s zawiasy czopikowe
Z ograniczonym #em obrotu.

N

f

Rys. 37.Zawiasy meblowe: aptedziowy, b) ozdobny [6, s. 178]

Okucia uchwytowe

Okucia uchwytowe utatwiajotwieranie ruchomych ezci wyrobow stolarskich. Okucia
te, wykonywane z metalu, drewna lub tworzyw sztychn spetniagg rowniez funkcje
dekoracyjne.

Rys. 38.Meblowe okucia uchwytowe. | Galki: a) zwykla, Bdwbna, c) walcowa, d) profilowa.
Il Uchwyty: a+d) petowe - zwykly, walcowy, ozdobny, ozdobne uchylneokragty miseczkowy wpuszczany,
f) listwowy [6, s. 179]
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Meblowe okucia uchwytowe wygiuja jako gatki oraz mty, miseczki i listwy (rys. 38).
Niektére ozdobne odmiany uchwytowefwych przeznaczaesido wyrobéw wzorowanych

na meblach stylowych.

Okucia zabezpieczajce (ochraniagce), przytrzymujace i specjalne

W meblarstwie okucia zabezpiecga i przytrzymujce shia do zabezpieczenia
wyrobow stolarskich przed uszkodzeniem lub do umvagia ich cgéci w wymaganym
potozeniu. Okucia meblowe tego rodzaju obejmuypustki i tarczki do kluczylizgacze,
chronace meble przy ich przemieszczaniuzmego rodzaju wsporniki, np. wsporniki do
potek oraz podpérki (rozworki) do klap, a takrozmaite zaciski, w tym zaciski do luster

i szyb (rys. 39).

e) f‘) q)
ini
A 03

b) ¢)

m e,

Rys. 39.Meblowe okucia zabezpiecaag i przytrzymujce: a+c) wpustki do kluczy - zwyczajna, prostivia,
okragta, d) tarczka kluczowa, e+§jzgacze, h, i) wsporniki potek - kolkowy, topatkgwj) podpdrka
(rozwérka) do klap, k) zacisk do luster, f) zaaikkszyb [6, s. 180]

Do oku specjalnych, wykazagych pod wzgidem funkcji niektére cechy wspdlne
z wymienionymi asortymentami, natepodnaniki nézki i kétka meblowe oraz prowadnice

rys.40. [6, s. 181]

\

LAY

2l
Vil

=4 AN

Rys. 40.Meblowe okucia specjalne: a) podnik do tapczanu, b, c) aki meblowe kwadratowa i okgta,
d) kétko meblowe, e) metalowa prowadnica szuflgsi@vadnikiem [6, s. 181]
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t aczniki metalowe

taczniki metalowe g to metalowe oxci zlaczne, staace do przytwierdzania okuub
bezpdredniego 4czenia elementéw w wyrobach stolarskich. Bozhikéw tych zalicza si
sruby 1 wkrety do drewna oraz gwolzie i zszywki.

g, b o a) ¢) f) 9

\

W\
WL

W

| | |
!

Rys. 41.Wkrety i sruby: a+e) wkegty do drewna z them ptaskim gtowym, kulistym, stakowym
soczewkowym, czworcaitnym, széciokatnym, f) wkret do ptyt wiérowych, g¥ruba noskowa z them
grzybkowym [6, s. 182]

Nazwa Whkrely gwintowane na calej Wkrety z frzpieniem
wkretu dtugoscdi trzpienia gwintowanym czesciowo
Wkrety z tbem

stozko 4 SR,
VA Bmx\\‘smm @ bu::‘we\wr-»‘ @
krzyzowym

Wkrety z tbem

stozkowym
znacieciem BRI
prostym
Wkrety z tbem
stozkowo- i
B
e &

-soczewkowym
z wgtebieniem
krzyzowym

Wkrety z tbem
stozkowo-
-soczewkowym
Z nacigciem

prostym

Wkrety z tbem
walcowym AL 44

z wgtebieniem %IE\\\\\\‘\‘\\‘\\\\‘\\\""‘ @
krzyzowym

Wkrety z tbem

walcowym

z nacieciem W % Elww %
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Rys. 42 Wkrety do drewna [3, s. 45]

&
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Wkrety i sruby stosuje si powszechnie w konstrukcjach wyrobéw stolarskickta@ap
sig one z tba i nagwintowanego trzpienia Zaleth stosowania jest m.in. mAowosé
tworzenia paiczen rozlacznych. Pod wzgbem ksztattu tba rozedia sk wkrety z them
stazkowym kulistym, stakowym soczewkowym oraz wkty z tbem czworoktnym
I szeciokatnym (rys. 42). Trzy pierwsze rodzaje widw map hackcia do wketaka,

a pozostate dwa wkea st kluczami dosrub.

Wkrety catkowicie lub czsciowo wpuszczane w materiat stosuje sialeznie od
wymogow estetycznych oraz konstrukcji wyrobu. \8fkrz nacgciami do wketaka mag
srednic; tba 2,8+20 mm, a diugé 6+-150 mm. Symbol wkta, np. 4 x 30, oznacza vgkro
srednicy trzpienia 4 mm i diugoi 30 mm. Wymiar diugeci odnosi s¢ do najwikszej
giebokdsci, na jalkk maze by on wkrcony w materiat.

Wkrety do drewna tylko agciowo zachowyj swoje zalety w zastosowaniu do tworzyw
drzewnych, takich jak ptyty wiérowe. W wyniku odmieej od drewna litego struktury przy
wkrecaniu nasfpuje wykruszanie esteczek drewna. Powoduje to, szczegdlnie przy
kilkakrotnym wkrcaniu | wykgcaniu, zniszczenie miejsc zaczepienia zwojow gwintu
Dlatego do ptyt wiorowych stosujegsivkrety specjalne, riniace s¢ od wkretéw do drewna
mniejszym litem i wigkszym skokiem gwintu, mniejgz srednia trzpienia oraz
nagwintowaniem na catej jego diuga

Do naranikowych pohczen ptyt widrowych bywa przydatnyaéznik typu Konfirmat
rys.43 Przy jego uyciu w czole jednego elementu wykonuje siwor srednicy o 0,2 mm
mniejszej odkrednicy kaicowej czsci trzpienia. Otwor w drugim elemencie powinien éie
srednic 0 0,5+1,0 mm wiksz od srednicy walcowej cgci tba hcznika.

>

Rys. 43.Lacznik typu Konfirmant do ptyt wiérowych [6, s. 183]

Sruby, w odrénieniu od ostro zakwzonych wketéw, s zakaczone gwintem do
nakrtek. Symbolsruby, np. M6 x 100, oznaczé&ube z gwintem metrycznym @&rednicy
gwintu 6 mm i dtugéci 100 mm.

Wkrety i sruby produkuje s na ogot ze stali. Wkty stalowe § czesto mosidzowane,
niklowane lub chromowane. W wyrobach wysokiej jaicstosuje si wkrety wytwarzane
Z mosidzu. [6, s. 184]

Gwozdzie wytwarza s w roznych odmianach zateie od ich przeznaczenia. Przy
wytwarzaniu mebli stosowanie gwari ogranicza sitylko do prac tapicerskich. Rgizenia
elementbw na gwalzie % nierozhczne i stabsze od pmzen na wkety. Szersze
zastosowanie znajdujgwozdzie w produkcji skrzynek i drobnych wyrobdéw stekich.
Wymiary gwadzi oznacza si podajpc ich grubd¢ i diugas¢ w milimetrach. Gweadzie
wytwarza s¢ gtownie z drutu lub tany stalowe].

Zszywki metalowe (rys. 44) stosuje ¢siobecnie gtébwnie w pracach tapicerskich.
W przemystowe]j produkcji mebli zszywelkywa st do kczeniascian tylnych z korpusami
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mebli skrzyniowych. Zszywki wbija siw drewno zszywaczami pneumatycznymi. Wymiary
zszywek zalegg od przeznaczenia i wynaszyruba¢ 0,5+1,5 mm, szeroké 10+30 mm oraz
wysokas¢ 10+40 mm.

=

Rys. 44.Zszywki metalowe|[6, s. 185]

4.9.2. Pytania sprawdzajce

CoNooORWNE

Odpowiadajc na pytania sprawdzisz, czy jespgzygotowany do wykonaniawiczen.
Jaka funkaj petnia okucia w wyrobach stolarskich?

Co to jestdcznik?

Dokonaj podziatu zamkéw meblowych ze wahl na spos6b zamocowania?

Do czego shi okucia hczace?

Z jakich materiatbw wytwarzashajczsciej okucia uchwytowe?

Jakie zastosowanie maja okucia zabezpiacea]

Jakie rodzaje uchwytéw stosuje s meblach?

Jaki ksztalt maja tby wktow do drewna?

Do czego st zszywki?

4.9.3.Cwiczenia

Cwiczenie 1

Majac do dyspozycji meble znajdige s¢ w pomieszczeniu wskazanym przez

nauczyciela, dokonaj klasyfikacji wszystkich @ku tacznikbw zastosowanych w tych
wyrobach oraz zaproponuj alternatywne zastosowdmeim zdaniem odpowiedniejsze
w danym miejscu okucie a¢znik.

1)
2)
3)

4)
5)
6)
7

Sposob wykonaniéwiczenia

Aby wykona ¢wiczenie, powiniene

zapozné sig z podstawowymi zasadami projektowania stolarki lmebj,

zapozné si¢ klasyfikach oku¢ i tacznikdw stosowanych w wyrobach z drewna,
zapozna sk rodzajami okd i tacznikbéw proponowanych przez producentéw tych
wyrobow analizujc foldery firm i witryny Internetowe,

zapozna sig¢ z warunkami nénosci podstawowych oktli tacznikow,

uzasadrd nauczycielowi swoéj wybor,

dokon& prezentacji opracowania pozostatym grupom.

dokon& oceny poprawnii wykonanegawiczenia.

Wyposaenie stanowiska pracy:
katalogi prezentage rodzaje okdii tacznikow,
normy charakteryzage wiaciwosci okué i tacznikow do drewna,
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- stanowisko komputerowe z dggem do Internetu, notatnik,

— przybory do pisania,

- literatura z rozdziatu 6 dotygza projektowania wyrobow stolarki meblowej,
zastosowania oku tacznikéw w wyrobach z drewna.

4.9.4. Sprawdzian postpow

Czy potrafisz:

Tak Nie

1) wyjasnic¢ jaka funkcje petni okucia w wyrobach stolarskich? 0 0
2) wyjasni¢ pojecie cznik? 0 0
3) dokonac podzialu zamkéw meblowych ze wigli na sposob

zamocowania? O O
4) wskaz#& zastosowanie okuaczacych? 0 0
5) scharakteryzowa materialy z jakich wytarzane as okucia

uchwytowe? O 0
6) okresli¢ zastosowanie okuzabezpieczagych? 0 0
7) scharakteryzowarodzaje uchwytoéw stosownych w meblach? 0
8) scharakteryzow@a ksztalt tba wkegtdw stosownych do akzenia

elementow z drewna i tworzyw drzewnych? 0 0
9) okreili¢ zastosowanie zszywek? 0 0
10)scharakteryzowa tacznik stosowny do nazoikowych pohczen

ptytowych? 0 M
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwanie instrukcg.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem karbdpowiedzi.

3. Zapoznaj si z zestawem pytatestowych.

4. Test zawiera 20 zadania oznym stopniu trudnii. Kazde zadanie zawiera cztery
alternatywy, tylko jedna jest prawidtowa.

Udzielaj odpowiedzi tylko na zgtzonej karcie odpowiedzi, stawdajw odpowiedniej
rubryce znak X. W przypadku pomyiki naje bledna odpowied zaznaczy koétkiem,
a nastpnie ponownie zakéé ¢ odpowied prawidiows.

6. Test sktada si z dwoch czsci 0 r&nym stopniu trudnéei: | czg§¢ — poziom
podstawowy, Il cgi¢ - poziom ponadpodstawowy.

Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedygdziesz miat satysfakez wykonanego zadania.
Kiedy udzielenie odpowiedziedzie sprawiato Ci trudrié, odi& jego rozwizanie na
poézniej i wrée, gdy zostanie czas wolny.

9. Na rozwhzanie testu masz 45 minut.

o

© N

Powodzenia !
ZESTAW ZADA N TESTOWYCH

1. Klas jakaci oklein jest
a) 2.
b) 3.
c) 4.
d) 5.

2. OkKleiny produkuje si poprzez obrobk
a) struganiem.
b) pitowaniem.
c) skrawaniem.
d) prasowaniem.

3. Sklejka jest tworzywem produkowanym z
a) wioréw.
b) wibkien.
c) forniréw.
d) drewna litego.

4. Ptyty MDF g produkowane z
a) widkien metoda molar
b) wibkien metod sucla.
c) widréw.
d) forniréw.
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5. Poprawne oznaczanie klasy jéaticsklejki to
a) A
b) AA.
c) AAA.
d) AB.

6. Kierunek przebiegu widkien vasiednich arkuszach sklejki jest
a) réwnolegty.
b) prostopadty.
c) ukasny.
d) przypadkowy.

7. Plyta komorkowa to ptyta. ktor&jodek wykonany jest z
a) tektury.
b) listewek.
c) forniru.
d) deszczutek.

8. Czy drewno o diugmi od 2.7 m do 6.0 m to
a) dluzyca.
b) kioda.
c) walek.
d) wyrzynek.

9. Drewno tuszczarskie przeznaczone jest do wyrobu
a) okleiny.
b) sklejki.
c) stupdw teletechnicznych.
d) welny drzewnej.

10. Do produkcji patyczkéw zapatczanych stosujelstwno
a) osikowe. topolowe swierkowe.
b) brzozowe. bukowe i grabowe.
c) akacjowe i dbowe.
d) klonowe i jaworowe.

11. Tarcica iglasta nie obrzynana ogoélnego przezaraa o grubgci 50 mm i wecej to
a) deski.
b) faty.
c) belki.
d) bale.

12. Grubgc¢ tarcicy mierzy si z doktadnécia do
a) 0.1 mm.
b) 1 mm.
c) 10 mm.
d 1lcm.
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13. Klas jakdci tarcicy iglastej jest
a) 2.
b) 3.
c) 4.
d) 5.

14. Do okd zabezpieczagych nalea
a) zasuwki.
b) uchwyty.
C) zawiasy.
d) podporki.

15. Deszczulki posadzkowe lite produkuje sidrewna
a) lipowego.
b) sosnowego.
c) debowego.
d) topolowego.

16. Utwardzenieywic syntetycznych wprowadzonych do widknistychsm&ow. takich jak:
papier, tkaniny, maty z wtdkna szklanego twprz
a) plyte OSB.
b) drewno warstwowe LVL.
c) laminat.
d) lignofol.

17. Cénienie od 5-20 MPa stosujegiodczas prasowania
a) sklejki.
b) lignofolu.
c) ptyt widrowych.
d) ptyt pilsniowych.

18. Piyty pikniowe twarde majgestasé rown
a) 200 kg/ni.
b) 400 kg/nf.
c) 600 kg/ni.
d) 800 kg/ni.

19. Mineralnesrodki wiazace stosowane w produkcji tworzyw drzewnych to
a) zywice mocznikowo-formaldehydowe.
b) zywice melaminowo-formaldehydowe.
c) zywice fenolowo-formaldehydowe.
d) gips. cement.

20. Ptyta widrowa produkowana jest z
a) wiorow.
b) tektury.
c) zdrzewa litego.
d) zwidkniowej tkanki drzewnej.
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KARTA ODPOWIEDZI

Charakteryzowanie materiatéw drzewnych i pomocniczgh

Zakresl poprawna odpowiedz.

Numer . .
pytania Odpowied Punktacja
1. a b C d
2. a b C d
3. a b C d
4, a b C d
5. a b C d
6. a b C d
7. a b C d
8. a b C d
9. a b C d
10. a b C d
11. a b C d
12. a b C d
13. a b C d
14. a b C d
15. a b C d
16. a b C d
17. a b C d
18. a b C d
19. a b C d
20. a b C d
Razem:
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