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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy i nabywaniu umigjgtnosci
praktycznych niezbednych do pracy przy wytwarzaniu specjalistycznych i dekoracyjnych
wyrobdw tapicerowanych.

W poradniku zamieszczono:

- wymagania wstepne, czyli wykaz niezbednych umiejetnosci i wiedzy, ktére powinienes
mie¢ opanowane przed przystapieniem do realizacji tej jednostki modutowej,

- celeksztalcenia, czyli wykaz umigjetnosci, jakie opanujesz podczas tego procesu,

- materiat nauczania zawierajacy wiadomosci teoretyczne niezbedne do wykonania
éwiczen i sprawdziandw,

- zestaw pytan, ktore umozliwia Ci sprawdzenie stopnia opanowania wiedzy potrzebnej do
wykonania ¢wiczen praktycznych,

- ¢wiczenia, ktére pozwola Ci opanowac umigjetnosci praktyczne,

- sprawdzian postepdw badajacy poziom Twojej wiedzy po wykonaniu ¢wiczen,

- Sprawdzian osiagnig¢ — test sprawdzajacy stopien opanowania przez Ciebie wiedzy

i umigjetnosci z zakresu catej jednostki modutowey,

- literature uzupetniagjaca.

Jezeli zrozumienie tematu lub ¢wiczenia sprawia Ci trudnosci zwré¢ sig do nauczyciela
lub instruktora z prosba o wyjasnienie i sprawdzenie prawidtowosci Twoich dziatan.

Jednostka modutowa: Wytwarzanie wyrobow tapicerowanych specjalistycznych
i dekoracyjnych, ktora teraz poznasz, jest czescia materiatu modutu 743[03].Z3 Technologia
tapicerstwa.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

W czasie wykonywania zadan i ¢wiczen musisz przestrzegat obowiazujacych
regulamindw, przepisdw bhp i higieny pracy oraz instrukcji przeciwpozarowych i ochrony
srodowiska, wynikajacych z rodzaju wykonywanych prac. Wiadomosci dotyczace przepisdw
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
znagjdziesz w jednostce modutowej 743 [03].01.01 , Przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska” i poznasz w trakcie
navki.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

—  przestrzegac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska,

— postugiwaé si¢ dokumentacja stosowana w tapicerstwie,

— postugiwaé sig¢ przyrzadami pomiarowymi,

— postugiwac si¢ narzedziami, maszynami i urzadzeniami stosowanymi w tapicerstwie,

— rozpoznawacé, charakteryzowaé, ocenia i stosowac surowce i materiaty tapicerskie, ktére
to umigjetnosci powinienes opanowa¢ w wyniku realizacji programéw jednostek
zawartych w module 743[03].Z1 Surowce i meaterialy tapicerskie i 743[03].Z2
Organizacja produkcii,

— wykorzystywatc wiedze i umiegjetnosci opanowane w wyniku realizacji programow
pozostatych jednostek zawartych w module743[03].Z23 Technologia tapicerstwa,

— ocenia¢ jakos¢ gotowych wyrobow,

— organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z zasadami ergonomii,

— korzysta¢ z r6znych zrodet informacii.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

- scharakteryzowat rodzaje czesci tapicerowanych wyposazenia srodkow transportu,

- okreslic wymagania techniczne i uzytkowe dla wyrobow tapicerowanych srodkow
transportu,

- okresli¢ rodzaje potaczen i tacznikdw stosowanych w wyrobach tapicerowanych srodkow
transportu,

- zadosowat techniki faczenia materialdw w poifabrykatach, czesciach i elementach
tapicerowanych srodkow transportu,

- zagosowat metody montazu wyrobdw tapicerowanych oraz §posoby mocowania czesci
tapicerowanych wyposazenia srodkéw transportu,

- scharakteryzowac rodzaje konstrukcji nosnych sprzetu medycznego,

- dobra¢ materialy do wykonania wyrobdw tapicerowanych  specjalistycznych
i dekoracyjnych,

- zastosowaé metody wykonania czesci tapicerowanych sprzetu medycznego i sportowego,

- scharakteryzowac rodzaje prac dekoratorskich,

- dobra¢ materiaty do wykonania prac dekoratorskich zwiazanych z wyposazeniem wngtrz,

- wykona¢ prace dekoratorskie zwiazane z wyposazeniem wnetrz,

- zastosowat przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe oraz
ochrony srodowiska
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Tapicerowanie wyposazenia sr odkow transportu
4.1.1. Material nauczania

Najwigksza grupe wyrobOw tapicerowanych stanowia meble do siedzenia i lezenia
bedace ruchoma czescia wyposazenia pomieszczen mieszkalnych.

Istnigja jeszcze inne wyroby tapicerowane jak tapicerowane sprzety sportowe
i medyczne, wyposazenie srodkdw transportu.

Najliczniejsza grupe sposrod nich stanowia tapicerowane elementy wyposazenia srodkow
transportu samochodowego. Obejmuja one krzesta, kanapy, tawki, fotele itp. oraz wyktadziny
$cian bocznych, sufitéw i podtdg pojazdow.

Cechami charakterystycznymi tych wyrobdéw sa: stale przymocowanie do $cian lub
podtdg, ruchome zespoly (oparcia, siedziska, podtokietniki, podgtéwki) oraz dostosowanie
ich wymiarow, ksztattow i formy do okreslonego wnetrza.

Sciany boczne wyklada si¢ najczesciej derma, sufit — derma lub tkanina, podiogi —
chodnikami, guma lub gumolitem.

Plaszczyzny boczne najczescie) tapiceruje si¢ materiatem dekoracyjnym lub laminatem,
naszywajac go lub przyklejajac do tektury, ptyty pilsniowej badz sklejki i mocuje catosc
w odpowiednigj ramce albo przykreca do bokdéw blachowkretami. Do sufitu natomiast
przygotowane oklegjki lub poduszki mocuje si¢ za pomoca wyprofilowanych listew, drutu lub
Klei.

Réznorodnos¢ materiatdbw uzywanych w tapicerstwie samochodowym jest ogromna.
Wynikato z wielorakich zadan stawianych tapicerce samochodowsj, wielkigj i stale rosnacej
liczbie rozwiazan konstrukcyjnych tapicerek oraz ogromnego postepu w technologii
i konstrukcji tapicerek.

Znajomos¢ materiatdbw ma na celu utatwienie tapicerom samochodowym dokonywanie
napraw uszkodzonych tapicerek. Ogdlnie w przemysle samochodowym panuje zasada, ze
wszelkie naprawy powinny by¢ dokonywane za pomoca oryginalnych materiatow, to jednak
w tapicerstwie samochodowym dopuszczalne sa zmiany na inne materiaty. Oczywiscie taka
zmiana najczescie] pociaga za soba koniecznos¢ wymiany catej tapicerki, ale jezeli brak
mozliwosci otrzymania orginanych czesci, zastepujemy je innymi, wykonanymi z materiatdw
o zblizonych wiasnosciach. Dobra zngomos¢ materiatdbw pozwoli tapicerowi
samochodowemu dobranie odpowiedniego zamiennika

Materiaty szczecinowo-lateksowe stosowane w tapicerstwie motoryzacyjnym sa znacznie
mniej palne niz stosowane w meblarstwie, dlatego tez nosza nazwe samogasnacych.

Doktadne oméwienie materialdw stosowanych w tapicerstwie zostalo dokonane
w module ,, Surowce i materiaty tapicerskie 743[03].Z1.

Bez wzgledu na budowe samochodéw musiano bra¢ pod uwage maksymalne
wykorzystanie wnetrza, a przede wszystkim wygode pasazeréw dostosowana do wymiarow
cztowieka, szczegblnie w pozycji siedzacej. Funkcjonalnos¢ zostata uwzgledniona przez
producenta juz przy budowie karoserii, a takze przy ustalaniu wielkosci czgsci majacych
podlega¢ tapicerowaniu, to jednak tapicer musi do ich wymiaréw wyjsciowych dostosowat
wyscietanie. Tymi podstawowymi wymiarami funkcjonalnymi sa:

- wysokos¢ od poziomu podtogi do gérnej czesci siedziska,
- wysokos¢ od gornej czesci siedziska do podsufitki,
- glebokos¢ siedziska, liczac od przednigj krawedzi do oparcia.
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Gtéwnymi elementami tapicerowanymi samochodow sa: siedzenia, podtokietniki,
podgtéwki, ptaty tapicerskie drzwi i bokéw nadwozia, naktadki zmigkczajace i maskujace,
dywaniki i wyktadziny izolujace termiczne i akustyczne, podsufitki i uszczelki.

Siedzenia samochodowe stuza do wygodnego przewozenia pasazerOw i kierowcy,
tagodzenia wstrzasow wynikajacych z nierbwnosci drogi oraz zabezpieczenia pasazeréw
i kierowcy przed uszkodzeniami ciata w razie wypadku. Skladaja Si¢ ze szkieletu nagjczescig)
metalowego oraz poduszki na oparcie i siedzenie, zwykle osobno naktadane. W zaleznosci od
typu i rodzaju pojazdu rozwiagzania konstrukcyjne szkieletow sa bardzo rézne. Do
najprostszych naleza konstrukcje rurowe (rys. 1) oraz ksztalttowane z blachy lub tworzyw
sztucznych. Szkielet rzadko jest catkowicie tapicerowany.

Rys. 1. Konstrukcja rurowa fotela samochodowego, 1, 2, 3 — zdgmowane rury
mocujace kotdre nosna [2, s. 190]

W konstrukcje sprzetéw do siedzenia o naktadanych i przykrecanych siedziskach oraz
oparciach montuje si¢ mechanizmy umozliwigjace dokonywanie zmian potozenia oparcia
i siedziskawzgledem przyrzaddw sterowniczych samochodu oraz zasiegu widzenia kierowcy.
Niektére typy samochoddéw maja siedzenia rozkladane az do poziomu, co tworzy
w samochodzie prowizoryczny sprzet do spania.

Wspdlna cecha siedzenia dla kierowcy we wszystkich samochodach jest mozliwosé
tatwej zmiany potozeniaw stosunku do kierownicy i pedatéw.

Konstrukcja szkieletow siedzen, ich elementdéw sprezystych, zmiekczajacych, pokrycia
I wyposazenia jest uzalezniona od usytuowania w samochodzie i przeznaczenia pojazdu.
W zaleznosci od przeznaczenia pojazdéw samochodowych siedzenia mozna podzieli¢ na:

- siedzenia samochod6éw osobowych,
- siedzenia samochodow cigzarowych,
- siedzenia autobusow,

- siedzenia pojazdow specjalnych.

W samochodach osobowych przednie siedzeniawykonuje si¢ zazwyczaj jako pojedyncze
fotele. Cechuje je duza grubos¢ oparciai poduszki, bardzo elastyczne sprezyny, a co si¢ z tym
wiaze duze amplitudy ugie¢ w czasie jazdy. Elementy sprezyste siedzen amortyzuja wstrzasy
pochodzace od zawieszenia samochodu, a gruby podkiad zmigkczajacy likwiduje
najdrobniejsze drgania sprezyn.

Siedzenia samochodéw osobowych wyposazane sa w podgtéwek. Podgtéwek
w znacznym stopniu zabezpiecza kierowcg i pasazera przed uszkodzeniami kregostupa przy
zderzeniach.

Szkielety tylnych siedzenh w samochodach osobowych nie sa elementami nosnymi, nie
potrzebuja przenosi¢ tych sit co siedzenia przednie, bowiem te role spetniaja odpowiednio
uksztaltowane elementy konstrukcyjne nadwozia. Wobec tego szkielety tylnych siedzen sa
elementami  szczatkowymi, wykonanymi z cienkich pretow o przekroju okragtym lub
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prostokatnym. Prety sa zgrzewane lub zaciskane spinkami, wykonanymi z tasmy stalowsy.
Jezeli siedzenie, jest wykonane ze sprezyn dwustozkowych, to szkielet tworzy ramka dolna
i gorna potaczona ukosnymi pretami. Do ramek przymocowane Sa sprezyny wiazadtami
z drutu. Ramka gorna i dolnatakiego szkieletu zapewnia wielkos¢ i ksztalt catego uktadu oraz
stuzy do mocowania pozostatych elementow sSedzenia, to jest: warstwy wyscielgjacej
i pokryciowej. Ukosne prety pozwalaja na ugiecie sprezyn i powr6t zawsze do tg samej
pozycji, prawidtowo usztywniaja catos¢ oraz zapobiegaja przewroceniu Sie sprezyn.

Inny rodza] szkieletu umozliwia zastosowanie sprezyn falistych; sprezyny faliste
rozciagaja ramke, ktéra w zwiazku z tym musi by¢ sztywnigjsza i wykonuje si¢ ja
z ksztattownikow odpowiednio wzmocnionych. Ramka podobnie jak poprzednio opisana
musi stuzy¢ jako zamocowanie wysciokki i pokrycia.

Jezeli wysciotka jest wystarczajaco migkka i zapewnia pozadany komfort lub brak
miejsca na grube oparcie, to ramka moze by¢ wykonana w postaci kratownicy, na ktorej
spoczywa warstwa wyscielgjaca. Moze by¢ tez czesciowo kratownica a czgsciowo podtozem
sprezynowym. Do zewngtrznych pretow szkieletu mocuje si¢ podkiad i pokrycie. Tak
wykonane tapicerowanie moze by¢ uksztattowane w sposob zapewnigjacy sciste przyleganie
do krzywoliniowych elementéw nadwozia. Zaleta uktadu bez sprezyn jest jego mata grubosc.
Dlatego konstruktorzy, w celu lepszego wykorzystania wnetrza samochodu, chetnie stosuja to
rozwiazanie w oparciach tylnych siedzen.

Materiaty obiciowe stosowane w siedzeniach samochodow osobowych, to: skoéra
naturalna, tkaniny wetniane, tkaniny specjalne z tworzyw sztucznych, sztuczna, tkaniny
bawetniane, sztuczna skéra oraz potaczeniatych materiatow.

W samochodach ci¢zarowych sa zazwyczaj dwa siedzenia. Podobnie jak siedzenia
przednie samochodéw osobowych, maja one silna konstrukcje szkieletowa. W duzych
samochodach ciezarowych, przeznaczonych do przewozu tadunkéw na dtugich trasach
stosuje si¢ dwa przednie i jedno lub dwa tylne siedzenia. Diugie jednolite siedzenie jest
przeznaczone réwniez do spania. Czesto oparcie jest podnoszone i w ten sposdb uzyskuje sie
drugie miejsce do spania.

Siedzenie kierowcy w samochodzie cigzarowym i autobusie ma mechanizmy
umozliwiajace dostosowanie jego potozenia do wymagan kierowcy.

Siedzenia dla pasazeréw w autobusie maja konstrukcje szkieletowa.

Konstrukcja siedzen w autobusach migjskich jest prosta Do szkieletu rurowego
przytwierdzona jest wkretami ptyta ze sklgjki z materiatem wyscietajacym, przewaznie pianka
i pokryta derma lub sztuczna skéra. Oparcie moze by¢ wykonane w postaci worka
wypetnionego pianka i naciagnigtego na szkielet. Takie oparcie jest bardziej migkkie i wigce]
Si¢ ugina w czasie uzytkowania. Siedzenia w autobusach miejskich sa mato wygodne, ale ze
wzgledu na cienkie oparcia i dos¢ luzne rozstawienie fatwiej mozna zajmowaé i opuszczaé
takie siedzenie. Coraz powszechnigjsze sa siedzenia, w ktorych szkielet-ksztaltka siedzenia
wykonany jest z tworzywa sztucznego przykrytego nastgpnie materiatem zmigkczajacym
obitym materiatem pokryciowym.

Autobusy podmiejskie przewoza pasazeréw na trasach do stu kilometréw, wigc
i siedzenia musza by¢ wygodniejsze. Oparcia, podobnie jak w migjskich autobusach, sa
z ptyty, pianki i pokrycia. Tu pianka jest grubsza, a pokrycie moze by¢ przeszywane
w miekkie wateczki.

Poniewaz oparcia siedzen autobusowych musza mie¢ uchwyty do trzymania si¢
pasazeréw stojacych, sa one nieco wyzsze od poduszki oparcia, a oparcia typu worek
W gornej czesci maja otwory, ktore odstaniaja naroza szkieletu tworzac uchwyt.

Autobusy dalekobiezne i wycieczkowe maja bardzo wygodne siedzenia pojedyncze,
nazywane lotniczymi, gdyz konstrukcja zblizone sa do siedzen stosowanych w samolotach.
Siedzenia te maja wysokie oparcie siegajace powyzej glowy z migkka poduszka w gornej
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czesci. Poduszka ta jest niekiedy wyprofilowana i ma w $rodku wygodne zagicbienie.

Zaréwno poduszka, jak i oparcie sa wyposazone w sprezyny i gruby podkitad zmigkczajacy.
Pokrycia siedzen autobusow migjskich i podmiejskich wykonane sa najczesciej z dermy

lub sztucznej skoéry, natomiast siedzenia autobusdéw dalekobieznych z reguty maja pokrycie

mieszane z tkaniny bawetnianej potaczonej z derma lub sztuczna skora.

Siedzenia samochoddéw specjalnych, to miedzy innymi siedzenia dla personelu
medycznego w karetce pogotowia. Siedzenie to musi umozliwia¢ udzielenie pomocy choremu
lub przeprowadzanie prostego zabiegu. Siedzenie musi by¢ tatwe do czyszczenia i odkazania

Dla przewozu na znacznych odlegtosciach matych dzieci stosuje si¢ siedzenia doczepne,
specjalnie w tym celu skonstruowane. Siedzenia dla dzieci moga by¢ wykonane jako
siedzenia tapicerskie lub w formie ksztaltki z tworzywa sztucznego. Rozwiazanie to zapewnia
bezpieczenstwo i wygode dziecku podczas podrézy samochodem.

Siedziska i oparcia wykonuje si¢ z najbardziej nowoczesnych materiatéw tapicerskich.

Rozréznia sie trzy rodzaje tapicerowania siedzen samochodowych:

-z zawieszangj kotdry tapicerskigj (rys. 2),

-z uktadem sprezyn,

- z uktadem elastycznym z tworzyw porowatych.

Wykonanie siedzenia z zawieszonej koldry tapicerskiej przebiega nastepujaco:

- przykrywa si¢ i szyje z bardzo mocnego ptétna warstwe nosna kotdry; szycie obejmuje
trzy zaktadki (rys. 2) i obszycie krawedzi,

- przykrawasi¢ formatke z cienkiej warstwy wiokniny tapicerskiej i runoniny o wymiarach
ptétna nosnego. Gdy uzywa sie cienkiej warstwy moltoprenu lub gumy spieniongj nie jest
konieczne stosowanie widkniny,

- przykrywa si¢ formatke z dermy lub skaju o wymiarach o 2-3 cm wigkszych z kazdej
strony od wymiaréw ptétna nosnego,

- Z przygotowanych materialdw szyje si¢ kotdre dokonujac nastepujacych czynnosci:
uktada sie odszyte pt6tno nosne, formatke szczecinowa, runonine i na wierzch derme lub
ska] i catos¢ przeszywa w krate, szczegblnie mocno obszywajac krawedzie; mozna takze
kotdre zszywa¢ bez ptétna nosnego, a dopiero po natozeniu zszy¢ z nim niewidocznymi
sciegami,

- przygotowana kotdre naktada si¢ na szkielet z rur, przetykajac ich konce przez odszyte
zaktadki.

Rys. 2.  Wargwa nosna sedzenia z kotdry tapicerskigj, 1 — zaktadka siedzeniowa przednia,
2 — zaktadka siedzeniowa tylna, 3 — zaktadka oparciowa [2, s. 191]

Siedzenia z ukladem sprezyn naleza do coraz rzadziej stosowanych w samochodach
osobowych. Technologia wykonywania takich siedzen nie odbiega daleko od metod stosowanych
w meblarstwie. Stosuje sie tu bowiem nagjczescigl formatki sprezynowe, np. typu szlarafia,
0 prezynach nieco mnigjszych pod wzgledem srednicy i wysokosci. Podioze moga stanowic:
rama drewniana z nabitymi pasami i tapicerskimi lub sprezynowymi ptaskimi, tasmy stalowe
przypicte do kongtrukcji nosnegj siedzenia lub tez stanowiace wraz z metalowa oskrzynia ramg
tapicerska. Na formatke sprezynowa naklada sSi¢ stosowane w meblarstwie materiaty
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wysciotkowe. Przed utozeniem i przymocowaniem mat sprezyn obciaga Sie rzadka tkanina
tapicerska. Caly tak przygotowany uklad zostaje przeszyty, a nastepnie obciagnigty odpowiednio
uksztaltowana formatka z materiatu pokryciowego. Materiat pokryciowy mocuje si¢ gwozdziami
lub zszywkami do ramy drewniangj lub napina na specjalne kolce konstrukcji nosnej siedzenia.

Cecha ujemna formatki szlarafia jest wydawanie przez nia gtosnych dzwiekdw oraz jej
wysoka cena

Najbardziej sa obecnie rozpowszechnione sprezyny zmijkowe. Sprezyny te maja
odpowiednie zaczepy na koncach. Zaczepy stuza do mocowania sprezyny w szkielecie.
Zasadnicze dwa rodzaje zaczepOw to: zaczep z wydtuzonym koncem, stuzacy do przetkniecia
przez szkielet i zagigcia konca sprezyny w celu zabezpieczenia przed obrotem i wypadaniem
oraz zaczep z lukowym zagigciem, stuzacy do mocowania blaszkami zgrzanymi na szkielecie
lub spinkami. L.ukowe zagigcie zabezpiecza sprezyne przed wysunigciem si¢ ze spinki. Spinki
Sa wykonane z tworzywa sztucznego, znakomicie zabezpieczajacego przed skrzypieniem
sprezyn. Potaczenia migdzy zmijkami, w celu uzyskania wigkszej sztywnosci, sa realizowane
za pomoca sprezynek srubowych naciagowych, za pomoca odpowiednich spinek tacznikdw
lub przez potaczenie wielu zmijek blaszanymi spinkami tasmowymi do tacznika o przekroju
okragtym lub prostokatnym.

Siedzenie z uktadem elastycznym z tworzyw porowatych wykonuje si¢ tak jak inne
meble wytwarzane z tych materiatéw. Podobnie jak w meblach na podioze stosuje sie tu
sklgjke, plyte pilsniowa perforowana, cienka ptyte widrowa lub sa nimi coraz czescigj
stosowane ksztaltki wykonane z tworzyw sztucznych. Mozna réwniez stosowaé pasy
tapicerskie parciane, gumowe lub sprezyny faliste.

Formatke uksztattowana zgodnie z potrzebami przykleja sie do podtoza w taki sposob,
aby nie zaklei¢ otworéw wentylacyjnych. Po ewentualnym natozeniu i przyklejeniu warstwy
runoniny na catosci obciaga si¢ tkanina pokryciowa lub laminowana czy derma Tkaning lub
derme mocuje si¢ do ramy lub stelaza.

Dla zapewnienia wiasciwego stopnia wygody siedzenie powinno posiadaé warstwe
wysciotki uzupetniajacej. Warstwa ta moze by¢ bardzo rdznorodna, zaleznie od rodzaju
uzytego materiatu, metody potaczenia widkien wypetnigjacych oraz metody tapicerowania.
Materiat do wypetniania siedzen samochodéw moze stanowi¢ formatka szczecinowo-
lateksowa. Jest ona wycinana na odpowiednie ksztaltki i obciagana tkaninami tapicerskimi.
Kolejnym etapem jest wykonanie odpowiednio uksztaitowanej bryty, ktora nadaje si¢
bezposrednio do tapicerowania na szkielecie i sprezynach (rys. 3).

Na oparciach siedzen, gtéwnie tylnych, ksztattki z formatek szczecinowo-lateksowych
moga zastapi¢ sprezyny i podkiad zmigkczajacy.

Frogkepy A - A

Rys. 3. Ksztattka wiosiogumy na oparcie przedniego siedzenia[8, s. 33 ]

Naprostsza | natansza metoda wypetniania siedzen jest zastosowanie pianki
poliuretanowej. Pianka poliuretanowa moze wystepowac w réznych twardosciach, moze wigc
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by¢ materiatem nosnym lub zmiekczajacym, daje mozliwos¢ wykonania ksztattki o réznych
twardosciach, w r6znych miejscach.

Gume piankowa stosuje si¢ W tapicerstwie przewaznie na warstwy sprezynujaco-
wysciotkowe lub tylko na wysciétkowe w siedziskach i oparciach foteli, a gtéwnie na
siedziska motocyklowe, samochodowe, wagondéw osobowych oraz innych srodkéw transportu
osobowego. Wedlug wymagan swiatowych materiaty z gumy piankowe] na potrzeby
motoryzacji, okretownictwa i lotnictwa musza wykazywa¢ podwyzszony stopien odpornosci
ogniowej w poréwnaniu z materiatami na potrzeby meblarstwa. Odpornos¢ ogniowa tych
materiatow zwigksza si¢ impregnujac je specjalnymi substancjami chemicznymi.

Kazde siedzenie jest pokryte materiatem obiciowym. Najczesciej stosowane to:

- tkaniny bawetniane,

- tkaniny z tworzyw sztucznych,

- tkaniny mieszane z widkien naturalnych i sztucznych,
- tkaniny powlekane polichlorkiem winylu,

- skoranaturalna gtadka.

Pokrycie przedniego oparcia jest z reguly uszyte w ksztalcie worka naciagnigtego na
szkielet oparcia wraz ze sprezynami i warstwa wyscietajaca. Worek ten w dolnej czesci jest
przypicty specjalnymi tapkami spawanymi na szkielecie lub spinkami wpinanymi pistoletem
pneumatycznym. Poduchy siedzen przednich i tylnych oraz oparcia siedzen tylnych sa
najczesciej opinane spinkami na catym obwodzie.

Pokrycia siedzen z tkanin bawetnianych, tkanin mieszanych i skor sa szyte na maszynach
tapicerskich, natomiast siedzenia z tkanin wykonanych z tworzyw sztucznych oraz tkanin
powlekanych polichlorkiem winylu moga by¢ szyte, zgrzewane lub kiejone.

W celu wykonania wateczkbw na powierzchniach siedzen stosuje sie¢ pianke
poliuretanowa. W pokryciach zgrzewanych miejsca nacisku elektrod podczas procesu
zgrzewania rozgrzewaja Si¢ na skutek przeptywu pradu. Pianka poliuretanowa i tkanina
obiciowa nadtapigja si¢ i migkna, po czym nacisk elektrod skleja te materiaty. Powstge
spoina o grubosci nieco wigkszej od materiatu obiciowego. Do pokry¢ szytych jest uzywana
ptyta z pianki poliuretanowej zbrojona tkanina, czyli po jednej stronie pianki przyklejona jest
cienka tkanina bawetlniana. To zbrojenie zapobiega przecinaniu pianki przez nitkg¢ szwu.
W celu stworzenia waleczka szew musi by¢ cienki, wobec czego pianka musi by¢ mocno
zgnieciona. Pianka, chociaz zbrojona, nadal nie jest zbyt odporna na przecinanie, wobec
czego szycie odbywa si¢ szwem tancuszkowym. Scieg fancuszkowy mniej dociska materiaty
i jest nieco szerszy na skutek, dwu nitek idacych obok siebie. Obicie siedzenia szytego
z pianka pokazano narysunku 4.

Szezegot @

Rys. 4. Obicie oparcia przedniego sSedzenia wykonane ze skaju zmigkczone pianka
poliuretanowal — materiat obiciowy skaj, 2 — pianka zbrojona tkanina, 3 — wypustka
usztywniajaca, 4 — obszywka, 5 — petla dociagajaca obicie do ksztattki zmiekczajace
[8, s 36]
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Wspdlna cecha wszystkich obi¢ tak zgrzewanych, jak i szytych jest stosowanie wypustki
lub obszywek na wszystkich ztaczach (rys. 5). Moga to by¢ profile z polichlorku winylu,
ktére odznaczaja si¢ duza gtadkoscia powierzchni, potyskiem, zadana sztywnoscia
wynikajaca ze srednicy otworu walteczku i zwarta konstrukcja. Wada takiej wypustki jest
gruba ptetwa, trudna do przeszycia i mato odporna na przecinanie. Duza grubos¢ ptetwy
wynika z matej wytrzymatosci tworzywa. Druga wada jest kolor, ktory musi by¢ odmienny
od pokrycia, gdyz dobdr identycznego koloru nie jest mozliwy.

i

Rys. 5. Wypustki i obszywki, a — wypustka jednolita profilowa z polichlorku winylu,
1 — wateczek, 2 — ptetwa, b —wypustka srebrzysta, 3 — wateczek usztywniajacy,
4 — folia srebrzysta, 5 — zewnetrzna przezroczysta powioka; ¢ — kedra sktadana,
6 — sznurek papierowy lub wateczek igielitowy, 7 — obszycie, 8 — szew; d — obszywka
[8, s 37]

Innym rodzajem wypustki jest pasek folii igelitowe] wypetniony zyla z igelitu
i przeszyty. Taka wypustka umozliwia znacznie lepsze dobranie koloru do obicia, jest
réwniez gtadka, ale moze mie¢ wycisk, wskutek czego nie jest tak btyszczaca i bardziej
podobna do pokrycia. Zaleta je jest mozliwos¢ wykonania wprost w tapicerni, ktora szyje
obicia. Wada — niezbyt duza wytrzymatos¢ i trwatosé, gdyz delikatna folia tatwo si¢ przeciera
I Wyrywa ze szwu.

Korzystniejszym rozwiazaniem podobnego typu wypustki jest wykonanie jgj ze sztucznej
skory, z ktérg uszyto siedzenie. Dobranie koloru przy takim rozwiazaniu jest idealne,
asztuczna skéra mocna, wytrzymata na przecieranie, przerywanie, $cieranie i rozciaganie
zapewnia duza trwatos¢ wypustki. Sztuczna skoéra jest znacznie grubsza od folii, co
umozliwia wypetnienie jg niezbyt gtadkim tanim sznurkiem papierowym.

Wypustki sa wszywane do szwéw, ktdre tworza ostra krawedz siedzenia, natomiast nie
nadaja sie do szwéw na powierzchniach ptaskich lub lekko wygictych, czyli na $rodku
siedzenia. Dla szwow znajdujacych si¢ na srodku siedzenia stosuje sie obszywki. Obszywki
wykonane s z tasiemki sztucznej skory wszytej do szwu, a nie wypetnionej wateczkami lub
sznurkiem. Obszywka jest migkka, dobrze uklada si¢ na szwie, przykrywa nitki szwu,
arownoczesnie jest niewyczuwalna przez pasazera siedzacego natakim siedzeniu.

Siedzenia zgrzewane wykonuja fabryki produkujace kilkaset tysiecy siedzen rocznie.
Fabryki o mniejszym zakresie produkcji wykonuja siedzenia szyte.

Rozrozniamy dwa zasadnicze typy podiokietnikéw w zaleznosci od miejsca umieszczenia
w samochodzie: uchylny podtokietnik pomigdzy pasazerami oraz sztywny podiokietnik na
drzwiach lub boku nadwozia. Podtokietnik migdzy pasazerami jest odchylany i chowany
w oparciu. Podtokietniki na siedzeniu sa z reguly szerokie, bardzo migkkie. Wykonywane
podobnie jak siedzenie, to znaczy szkielet stalowy jest wypelniony materiatem
wysciotkowym i okryty pokryciem.
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Rys. 6. Podtokietniki nadrzwiowe, 1 — maty podtokietnik z gumy piankowej obszyty tkanina,
2 — podiokietnik ztworzywa akrylobutadienostyrenu ze zmigkczeniem z pianki,
3 — podtokietnik z pianki poliuretanowej ze szczelna powierzchnia, 4 — podtokietnik
z pianki z otworem na popieniczke, 5 — duzy podtokietnik z pianki z uchwytem do
zamykania drzwi [8, s. 38]

Podtokietniki na drzwiach maja bardzo réznorodne ksztalty, r6zna budowe wewnetrzna
i moga by¢ wykonane z roznych materiatdw. Wszystkie jednak maja sztywny szkielet stalowy
lub z tworzywa sztucznego, otoczony materiatem wyscielajacym. Jezeli wyscietanie
wykonano z wiosia, waty, lub gumy piankowej, wtedy podtokietnik pokryty zostanie jakims
obiciem zgodnym z obiciem siedzen. Obecnie najczgscie] podiokietniki sa wykonywane przez
oblanie szkieletu stalowego spienionym poliuretanem lub guma piankowa. Ksztaltka
piankowa takiego podtokietnika pokryta jest z zewnatrz skorka, na ktorel odwzorowany jest
drobny rysunek upickszajacy powierzchnig. Skorka jest wykonana z tego samego materiatu
co ksztaltka piankowa, tylko pozbawiona poréw. Jezeli szkielet jest wykonany z tworzywa
sztucznego wowczas ksztaltka wyscietajaca, podobnie wykonana jak poprzednio, jest
wmontowana do tego usztywnienia Na rysunku 6 pokazano podtokietniki przednie i tylne
wykonane réznymi metodami.

Rozwdj produkcji tworzyw sztucznych, dazenie do wyciszania hatasu i estetycznego
wykonczania wnetrz samochoddéw oraz zwickszania bezpieczenstwa podczas zderzen
spowodowaty wykonczanie wnetrz elementami i akcesoriami z migkkimi naktadkami
z tworzyw sztucznych.

Do najczescig) stosowanych elementéw i akcesoriow wyposazenia wnetrz samochodéw,
szczegOlnie osobowych, w ktérych wykorzystuje si¢ tworzywa sztuczne, naleza: platy
tapicerskie drzwi i bokOw nadwozia, naktadki zmigkczajace i maskujace, podsufitki oraz
dywaniki i wyktadziny.

Platy tapicerskie drzwi i nadwozia sa wykonywane ze spienionego polichlorku winylu,
ktére w zaleznosci od sktadu chemicznego, a szczegdlnie zawartosci srodka zmiekczajacego,
dziela si¢ na twarde i migkkie. Wszystkie wykazuja zta przewodnosé¢ cieplng i akustyczna.
Dlatego tez w tapicerstwie samochodowym stuza do wykonywania ptatéw tapicerskich
zmigkczonych, w ktérych spetniaja funkcje izolacji cieplnegj i akustycznej.

Platy tapicerskie drzwi i bokOéw nadwozia musza przybiera¢ ksztaitty odpowiednio do
przykrywanych miejsc, aby szczelnie pokrywajac miejsca réwnoczesnie estetycznie
wykonczy¢ wnetrze samochodu. Platy z reguty sa zupelnie ptaskie, wycinane z duzych
arkuszy. W celu zamocowania ptatdw w samochodzie zaopatrzono je w specjalne spinki,
otwory nawkrety (rys. 7), migjsce do przybijania gwozdziami lub tak opracowane brzegi, aby
wsunety si¢ do listwy, weszty pod ramke okna lub parapet (rys. 7).

Platy tapicerskie zmigkczajace sa pokrywane najczescigj folia z polichlorku winylu,
mocowana przez zgrzewanie. W celu zmigkczenia ptatdw stosuje si¢ pianke poliuretanowa,
spieniony polichlorek winylu i watg akrylowana. Do dobrego utozenia i umocowania tych
materiatdw w platach stosuje si¢ gesta siatke zgrzein.

Do zgrzewania wszystkie elementy plata, to jest pokrycie i wypetnienie zmigkczajace,
musza by¢ wykonane z tworzyw sztucznych zgrzewalnych. W celu zmigkczenia ptata uzywa
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sig waty akrylowej, pianki poliuretanowe lub spienionego polichlorku winylu. Wata
akrylowa jest materiatem $wietnie zgrzewalnym, co umozliwia tatwe wykonanie ptatow.
Uzycie pianki poliuretanowej zwiazane jest z uzyciem specjalnych klejow z tworzywa, ktore
wnikaja w platy | zgrzewaja si¢ do pianki. Pianka z kolei zgrzewa si¢ do folii z polichlorku
winylu. Ptaty dla dobrego utozenia oraz mocnego wykonania maja dos¢ gesta siatke zgrzein.
Konce folii po odwrotnej stronie ptata moga by¢ zgrzane, przyklejone lub przypigte spinkami
stalowymi. Zgrzewanie podstawowe wykonuje si¢ do porowatel strony ptata, poniewaz klej
po tg stronie wnika giebigj, wobec czego zgrzeina jest trwalsza i mocniej do plata
przytwierdzona

Rys. 7. Platy tapicerskie zmigkczone, 1 — ptaty zgrzewne mocowane wkretami i parapetem
bez listew ozdobnych i kieszeni, 2 — ptat tapicerski zgrzewany mocowany parapetem
i spinkami z listwa ozdobna i kieszenia [8, s. 40]

Dzisig) na ptatach zgrzewanych stosuje si¢ bezpieczne, bardzo lekkie listwy ozdobne,
wykonane z tworzywa sztucznego. Listwy te maja bardzo trwaty potysk, ktérego nie niszczy
scieranie, poniewaz element btyszczacy jest pokryty gruba warstwa przezroczystego plastiku.
Budowg listwy pokazano na rysunku 8. Listwy tego typu sa zaopatrzone w dwa malenkie
kotnierzyki, ktérymi sa zgrzewane do ptata tapicerskiego. Mocowanie ptata tapicerskiego jest
bardzo réznorodne. Niekiedy na drzwiach jest zgrzana dtuga listwa, pod ktGra wsuwa si¢ ptat,
najczescie) na dolngj krawedzi; gorna krawedz moze pokrywac, ramka okna, parapet lub
naktadka zmigkczajaca (rys. 7). Pozostate boki bywaja przykrecone blachowkretami, (rys. 7)
lub mocowane spinkami (rys. 7).
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Rys. 8. Listwy ozdobne typu “Mylar”, a — liswa tylko do wewngtrznych czesci samochodu,
1 — ksztaltka, 2 — folia btyszczaca i przezroczysta, b — listwa réwniez do czesci
zewngetrznych, 3 — listwa wewnetrzna z polichlorku winylu, 4 — folia blyszczaca,
5 — zewnetrzna warstwa przezroczysta chroniaca potysk [8, s. 42]

Platy tapicerskie twarde spotyka si¢ nagjczescieg w samochodach cigzarowych
i autobusach. Takie ptaty tapicerskie wykonane sa najczesciej z ptyty pilsniowej twardej dla
bokéw nadwozia, a z piyty pilsniowej perforowane] dla podsufitki. Platy te sa lakierowane od
strony wngtrza samochodu, oklejane tkaninami powlekanymi polichlorkiem winylu lub
laminowane twardym tworzywem. Platy tapicerskie twarde sa mniej komfortowe niz ptaty
zmigkczane, maja zalete duzej trwatosci i fatwego utrzymaniaw czystosci.
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Platy mocowane sa za pomoca listew przytrzymujacych brzegi plata, uszczelek
okiennych, wkretéw umieszczonych na catym obwodzie lub klgjenia. Platy klgjone szczelnie
przylegaja do elementéw konstrukcyjnych nadwozia

Platy tapicerskie byly dawniej mocowane blachowkrgtami. Powaznym mankamentem
mocowania blachowkretami jest zbyt diugi czas operacji wkregcania oraz mozliwosé tylko
trzy- lub czterokrotnego przykrecenia w tym samym miejscu. Natomiast taty musza by¢
zdgjmowane z drzwi przy kazdej naprawie armatury drzwiowej lub wymianie sttuczonej
szyby.

Naktadki mickkie sktadaja sic ze szkieletu z blachy, sluzacego réwnoczesnie jako
element mocujacy, lub odpowiednio uksztaltowanej masy z tworzywa sztucznego pokrytej
warstwa spienionego poliuretanu i obciagnigtego folia z polichlorku winylu. Naktadki takie
pokrywaja, np. goérna i dolna, krawedz tablicy rozdzielczej (rys. 9) przycisk sygnatu
w kierownicy, parapety okienne w drzwiach ipod tylnym oknem. Grubosci materiatu
zmiekczajacego, szczegoblnie od strony pasazera, bywaja bardzo duze i dochodza do 100 mm.
Naktadki na drzwiach sa wykorzystywane réwniez jako element mocujacy platy tapicerskie.

Rys. 9. Migkkie naktadki tablicy rozdzielczg [8, s. 43]

Naktadki maskujace sa stosowane w postaci stupkéw w nadwoziu oraz ramek przedniego
i tylnego okna. Wykanczaja przejscie stupka srodkowego w poditoge i progi wewngtrzne,
ktore jednoczesnie utrzymuja uszczelke drzwiowa na progu. Wykanczaja tyt nadwozia
w samochodach typu kombi, zarbwno czesci dolne stupka tylnego, jak zawiasy i drazki
skretne drzwi tytu nadwozia. Naktadki maskujace wykonywane sa z roznych tworzyw, to jest:
masy papierowej obciaganej folia, poliamidu, polietylenu. Tworzywa te nadaja Si¢ nawtryski,
tworzac cienkopowtokowe ksztaltki mocowane do nadwozia za pomoca wkretow. Naktadki
maskujace wykonane metoda wirysku moga mie¢ wystepy spelnigjace rolg spinek.
Powierzchnia naktadek maskujacych jest zazwyczaj porowata i ma wzér symetryczny,
jednolity mat lub jest odwzorowaniem skéry zwierzece).

Dywaniki i wyktadziny samochodowe stuza do ttumienia drgan i hatasu w nadwoziu oraz
ocieplenia wnetrza samochodu. Rozréznia si¢ dwa rodzaje dywanikéw i wyktadzin: z tkanin
dywanowych i z gumy syntetyczngl. W zaleznosci od klasy samochodu stosuje sie rézne
rodzaje tkanin dywanowych i wyktadzin. Najbardziej sa rozpowszechnione dywaniki igtowo-
petelkowe typu boucle. Wyktadziny o skomplikowanych ksztattach pokrywa si¢ polietylenem.
Rysunek 10 przedstawia komplet dywanikéw dla wspétczesnego samochodu osobowego.

Rys. 10. Komplet dywanikéw nowoczesnego samochodu osobowego, 1 — dywanik przedni
boucle, 2 —wktadka z igdlitu, 3 — dywanik tylny, 4 —wyktadzina[8, s. 46]
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Dywaniki z tkanin dywanowych musza by¢ wykanczane na krawedziach i na otworach.
Krawedzie, jezeli sa schowane pod obicia boczkéw, naktadki progéw, tylne siedzenie lub pod
inna cze¢s¢ dywanika nie sa wykanczane ozdobnie, a jedynie chronione przed wypruwaniem
nitek. Natomiast widoczne krawedzie sa obszywane tasma ozdobna dla ochrony
i estetycznego wykonczenia. Wigksze otwory moga byé obszywane tasma, mniejsze maja
zatopione tworzywem sztucznym brzegi albo zamontowane skuwki z plastiku lub blachy.

Dywaniki z tkanin dywanowych najczescigj sa mocowane tylko na obrzezach przez
przyklejenie lub przykrecone listwami progowymi; mniejsze dywaniki nie siggajace do
krawedzi moga pozosta¢ nie mocowane.

Wyktadziny gluszace stosuje si¢ w celu wyciszenia samochodu, sttumienia hatasow
zewnetrznych pochodzacych od silnika i mechanizméw jezdnych oraz wyttumienia drgan
wiasnych blach nadwozia. Jako wykladzing gtuszaca dachu stosuje si¢ pianka poliuretanowa,
albo wata akrylowa. Sa to tworzywa bardzo lekkie, co umozliwia stosowanie grubych warstw.
Grube warstwy zwigkszaja tlumienie drgan wilasnych blachy, znacznie zwigkszaja
pochtanianie dzwigkéw dochodzacych do sufitu, oraz tworzac warstwe izolacyjna ocieplaja
wnetrze kabiny. Na podiodze moze by¢ pianka poliuretanowa sklejona z tworzywem
0 konsystencji migkkiej, mato sprezystej gumy. Pianka ma grubos¢ od 5 do 30 mm, pokrycie
gumowe okoto 5 mm. Na poditogach spotyka si¢ tez wyktadzine ze styropianu, szczegélnie
w bagaznikach tub przestrzeni bagazowej samochodu kombi.

Podsufitki ostaniaja dach od wewngtrznej strony, jego zebra wzmacnigjace i platy
gluszaco-ocieplajace, ocieplaja wnetrze samochodu, ograniczaja hatas i zmigkczaja dach.
Wykonuje si¢ je z tkanin flanelowych, tkanin powlekanych polichlorkiem winylu typu derm
lub folii. Obecnie tkaniny powlekane i folie maja na powierzchni siatkg¢ otwordw, ktore
zapewnigja przewiewnos¢ materiatu. Dzigki takig przewiewng tkaninie mozna realizowat
przewietrzanie wnetrza samochodu przez podsufitke. Podsufitka z tkaniny jest mocowana na
obrzezach sufitu. W tym celu ptaty metalowe maja odpowiednie rowki, do ktorych wciska si¢
podsufitke i wateczek zakleszczajacy (rys. 11a). Bywaja na krawedziach dachu przykrgcane
lisswy zebate, ktére mocuja podsufitke (rys. 11b). Najprostsze mocowanie i najczescie)
stosowane jest klgjenie podsufitki wprost do kotnierzy otworéw okiennych i drzwiowych
(rys. 11c). Podsufitke nieco wigksza mozna w czasie montazu przycia¢ dla lepszego utozenia
na tukach. Do klejenia stuzy klej neoprenowy, a najbardziej naciagnigte naroza podsufitki sa
wzmocnione spinkami stalowymi, ktére uniemozliwiaja odklejenie si¢ podsufitki. Kotnierz
oklejony podsufitka stuzy do mocowania uszczelek gumowych okna oraz uszczelek otworéw
drzwiowych. Uszczelki estetycznie wykanczaja otwory i maskuja nierdwno obcigty brzeg
podsufitki.

Rys. 11. Mocowanie podsufitki, a — mocowanie z wateczkiem zakleszczajacym, 1 — podsufitka,
2 — waleczek zakleszczajacy; b — mocowanie listwa zebata, 3 — listwa zebata, 4 — palak;
¢ — podsufitka klegjona i wzmacniana spinkami, 5 — spinka; d — podsufitka przybijana spinkami
i ostonieta listwa ozdobna, 6 — gwozdz mocujacy listwe tekturowa, 7 — listwa tekturowa,
8 — gpinka mocujaca podsufitke, 9 — listwa ozdobna; e — podsufitka przybijana, 10 — tasma
ozdobna, 11 — listwa tekturowa, 12 —wateczek uszczelniajacy drzwi [8, s. 50]
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Podsufitka musi mie¢ ksztalt zblizony do dachu i wisie¢ w pewnej odlegtosci od dachu.
Do umocowania je stuza pataki stalowe, wilozone do kieszeni. Pataki mocowane sa na
koncach do podiuznych belek dachowych bocznych i opiergja si¢ czescia Ssrodkowa
0 wewngtrzna powierzchni¢ dachu. Kieszenie podsufitki sa wykonane z tkaniny bawetnianej.
Palaki z pretow stalowych o przekroju okragtym tub ptaskim sa mocowane na koncach za
pomoca wkretow lub wktadane koncami w otwory wypetnione tulejka plastikowa (rys. 12).
Podsufitki z folii nie sa szyte, lecz zgrzewane. Folia ma zbyt mata wytrzymatos¢ narozdarcie,
wobec czego nie moze by¢ szyta, bowiem nici na szwach rozrywatyby ja. Podsufitka
wykonana jest z jednego odcinka folii, w ktorym kieszenie na pataki powstaja przez zgrzanie
szwu z pewnym zapasem. Dzigki te] konstrukcji podsufitka jest wykonana z jednego odcinka
folii.

Podsufitki twarde to twarda ptyta pilsniowa lub tektura oklejona derma lub winidermem
i przyklejona wprost do dachu. Gtéwnym zadaniem tej podsufitki jest wygtuszanie dachu.

Rys. 12.  Mocowanie pataka podsufitki, a— patak ptaski mocowany wkretem, b — patak z drutu
okragtego mocowany w tulgjce plastikowsj [8, s. 51]

Kabiny samochoddéw cigzarowych sa wyposazane w podsufitke miekka z flaneli,
winidermu lub folii, albo tez w podsufitke twarda z oklejonej ptyty pilsniowe.

Rys. 13. Mocowanie ptyt sufitowych autobusu, 1 — piyty spilsnione, 2 — dach, 3 — zebro
wzmachigjace dachu, 4 — listwa mocujaca aluminium, 5 — listwa wykanczajaca igelitowa,
6 —wkret mocujacy [8, s. 51]

W autobusach, szczegélnie miejskich i podmiejskich, podsufitki najczesciej wykonywane
Sa z piyty pilsniowej. Ptyty sa lakierowane jednostronnie lub laminowane tworzywem
sztucznym. Moga by¢ jednolite albo perforowane. Mocowanie takich ptyt odbywa si¢ za
pomoca listew ozdobnych, ktére mocuja ptyte, pokrywajac przerwy migdzy poszczegdlnymi
odcinkami ptata oraz dziela duza powierzchnie sufitu na odcinki. Listwe mocujaca ptyte
sufitowa autobusu pokazano na rysunku 13. Autobusy maja twarde i gtadkie podsufitki, tatwo
zmywalne, albowiem jako $rodki masowego transportu musza by¢ czyste.

Wazna rolg w samochodzie spetniaja uszczelki otwordw okiennych, drzwiowych, pokryw
bagaznika, wlotobw powietrza. Zabezpieczaja one wnetrze samochodu przed deszczem,
wiatrem i kurzem. Uszczelki okien spelnigja role konstrukcyjna, mocujac szybe
w odpowiednim potozeniu. Uszczelki maja chroni¢ szybe przed peknigciem swoja
elastycznoscia. Uszczelki okien nie otwieranych tak sa skonstruowane, ze szyba moze by¢
wyjeta tylko na zewnatrz samochodu. Uniemozliwia to w razie wypadku wpadnigcie cigzKiej
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szyby do samochodu i pottuczenie lub okaleczenie pasazeréw. Na rysunku 14 przedstawiono
przyktady profili uszczelek okna przedniego, tylnego i bocznego.

Rys. 14. Przekroje uszczelek okna przedniego, tylnego | bocznego [8, s. 56]

Zupehie inaczej sa skonstruowane uszczelki szyb przesuwnych. W celu zmnigjszenia
tarcia zastosowano do szyb przesuwnych konstrukcje uszczelek ztozonych z réznych
materiatdw. Przewaznie jest to odpowiednio uksztaltowana guma pokryta warstwa
porowatego tworzywa sztucznego. Tworzywo to daje poslizg po szybie, a zaleta jego jest
nieznaczna wsiakliwos¢ wody, zabezpieczajaca przed zamarzaniem zima i unieruchomieniem
szyby opuszczanej. Uszczelka tego typu utrzymuje sie¢ w korytku stalowym prowadnicy
dzieki swojemu ksztattowi oraz sprezystosci gumy, z ktorej jest wykonana.

Uszczelki szyb przesuwnych zamocowane sa w specjalnych korytkach zwanych
prowadnicami okna przesuwnego.

Najtrudniejsze do uszczelnienia sa drzwi samochodu. Uszczelki otworéw drzwiowych s3
najczescig) klgjone do ptatéw lub otworéw drzwiowych. Nowsze uszczelki sa mocowane
spinkami z tasmy stalowej. Moga by¢ z gumy mikroporowatej lub z gumy petnej. Przyktady
przekrojow uszczelek drzwiowych pokazano narysunku 15. Obecnie najczescigj sa uzywane
uszczelki z gumy mikroporowatej pokrytej z wierzchu nie wsiakliwa skérka. Odznaczaja si¢
one wigksza migkkoscia, wobec czego znacznie lepigj uszczelnigja nieréwnomierny luz
drzwiowy.

Rys. 15.  Profile uszczelek otworu drzwiowego, 1 i 2 — uszczelki z gumy porowate o0 petnym
profilu, 3 — uszczelkaz gumy porowate] wargowsyj, 4 — uszczelka z gumy petng o profilu
zamknigtym, 5 i 6 — uszczelki z gumy porowatej o profilu zamknigtym, 7 — uszczelka
z gumy porowatgl o profilu zamknigtym ze spinka z tasmy stalowej w ostonie z PCV
[8, s 59]
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Uszczelki pokrywy bagaznika maja do spetnienia bardzo trudne zadanie uszczelnié¢
powierzchnig pozioma oblewana duza iloscia wody oraz uszczelni¢ tylna czes¢ samochodu,
gdzie zawirowanie powietrza wywotane ruchem samochodu tworzy dos¢ znaczne
nadcisnienie wttaczajace gazy spalinowe, kurz i deszcz do $rodka samochodu. Dla uszczelek
bagaznika z gumy mikroporowategl bardzo wazna jest niewsiagkliwos¢ wody. W celu
unikniecia nasigkania tych uszczelek konstruktorzy zaopatruja obwod pokrywy bagaznika
w rynienke sciekowa, ktora powinna mozliwie szybko odprowadza¢ wode deszczowa.
Przyktady typowych uszczelek pokryw bagaznika pokazano narysunku 16.

Rys. 16.  Uszczelki pokrywa bagaznika, a — wargowa z gumy porowatej, b — wargowa z gumy
petngj, ¢ — o profilu zamknigtym z gumy porowatej [8, s. 60]

Ponad przednia szyba samochodu na suficie umieszczone sa daszki przeciwstoneczne.
Obecnie na skutek zwigkszenia predkosci samochodéw osobowych oraz coraz wigkszych
wymagan bezpieczenstwa samochoddw przy zderzeniach, daszki przeciwstoneczne 53 coraz
grubsze, bardzie] migkkie i elastyczne. Daszek kierowcy moze by¢ wyposazony w kieszen na
dokumenty. Daszek musi by¢ zaopatrzony w mechanizm umozliwigjacy zmiang jego
potozenia. Migkki daszek samochodu osobowego ma szkielet wykonany z cienkiego drutu
stalowego, do ktérego przymocowane sa gniazda oS obrotu i zaciski tej osi. Szkielet
wypetniany jest materialem zmigkczajacym, pianka poliuretanowa, catos¢ otacza pokrycie
zgrzane z folii gtadkigj lub perforowane]. Daszek moze mie¢ szkielet z poliamidu wypetniony
styropianem i pokryty folia.

W celu uniknigcia w czasie jazdy przechytow stosuje sie w samochodzie uchwyty dla
pasazerow.

Uchwyty moga by¢ umieszczone na drzwiach w formie wydtuzonego podtokietnika, na
dachu ponad drzwiami w formie odstgjacego pataka, na stupku srodkowym w ksztatcie
zwisajace] petli lub na tablicy rozdzielczej w ksztalcie pataka podobnego jak nad drzwiami.
Na drzwiach lub na oparciu przedniego siedzenia moga by¢ zamocowane linki uchwytowe.
R&zne rodzaje uchwytéw pokazuje rysunek 17.
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Rys. 17. R&zne rodzaje uchwytow, a — uchwyt tasSmowy, b — uchwyt pleciony, ¢ — linka
uchwytowa[8, s. 65]

Autobusy, szczegblnie migjskie, ze wzgledu na swe przeznaczenie do przewozu
pasazerbw W pozycji stojacej maja wiele uchwytow w ksztalcie drazkéw pionowych
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i poziomych. Na drazkach poziomych lub na suficie moga by¢ zawieszone uchwyty. Oparcia
siedzen maja uchwyty, ktore ngjczescigj tworza wydtuzony szkielet siedzenia.

Dla wygodnego przewozenia odziezy zewngtrznel samochody maja wieszaki. Sa one
najrozniejszej formy oraz ksztaltu i wykonane sa najczescigj z réznych tworzyw sztucznych
lub ze stopdéw aluminium. Wieszaki moga by¢ pojedyncze lub podwadjne, state lub chowane,
umieszczone w statym miejscu lub przesuwne. Rysunek 18 przedstawia kilka typowych
wieszakow spotykanych w samochodach.

RGN

Rys. 18. Typowe wieszaki spotykane w samochodach [8, s. 65]

Chcac wykona¢ jaka$ cze$¢ tapicerska oraz umocowaé ja W samochodzie, tapicer
samochodowy musi by¢ wyposazony w rézne czesci ztaczne. Wspoiczesne tapicerstwo
samochodowe wprowadzito masg réznych spinek, uchwytow, nitéw i innych tacznikéw, ktére
umozliwiaja szybkie i skuteczne potaczenie elementdéw tapicerek miedzy soba oraz
przytaczenie tapicerek do samochodu. Ogdlnie spinki mozna podzieli¢c na spinki metalowe
i spinki z tworzyw sztucznych. Zaleznie od miejsca mocowania, spinki maja najrozniejsze
ksztatty.

W budowie szkieletéw tylnych siedzen stosowane sa spinki mocujace ze soba druty
szkieletowe, tasmy i sprezyny. ROzne rodzaje tych spinek pokazuje rysunek 19. Do
mocowania obi¢ siedzen stuza elementy ziaczne. Typowe przykiady tych elementéw
ztacznych pokazuje rysunek 20.
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Rys. 19. Rézne rodzaje spinek stosowanych do wykonania eementéw catych poduszek
sprezynowych, a — spinka taczaca dwa druty i przykiad jej zastosowania, b — spinka
taczacadrut z tasma, ¢ — spinka taczaca dwie tasmy, d — spinka taczaca dwie sprezyny
zmijowe, e — spinkataczaca sprezyne zmijowa do szkieletu siedzenia[8, s. 66]
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Rys. 20. Typowe przyktady elementdw mocujacych obicia siedzen, a — zszywki, b — spinacze
tapicerskie, ¢ — spinki z drutu typu C [8, s. 67]

W nowych rozwiazaniach mocowania ptatéw tapicerskich spotyka sie wiele réznych
spinek, zaréwno stalowych wykonanych z blachy sprezystej, jak i spinek z tworzyw
sztucznych, ktére coraz bardziej wypieraja spinki stalowe. Typowe przykitady spinek
mocujacych platy tapicerskie pokazano na rysunku 21. Spinki te maja tak skonstruowana
czes¢ chwytajaca plat, ze moga Sie nieco przesuwaé wyrdwnujac tolerancje wykonania
otworéw w placie tapicerskim i w blaszanym ptacie drzwi.
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Rys. 21. Typowe przyktady spinek mocujacych ptaty tapicerskie, a i b — spinki stalowe réznych
konstrukgji, ¢ — spinka z tworzywa sztucznego [8, s. 68]

Migkkie dywaniki w bagazniku samochodu osobowego bywaja mocowane korkami
gumowymi lub zatrzaskami. Konstrukcje takiego korka gumowego, ktéry umozliwia
mocowanie do réznej grubosci podtogi, pokazano na rysunku 22a. Ten korek umozliwia
przypinanie dywanika do cienkiej blachy, gdy grubos¢ blachy i dywanika wynosi 4 mm, az do
sumarycznej grubosci blachy i dywanika 14 mm.

Rys. 22.  Korki i zatrzaski do mocowania dywanikow bagaznika, a — korek gumowy, b — zatrzask,
1 —korpus zatrzasku, 2 — gniazdo nitu zaciskowego, 3 —trzpien zatrzasku [8, s. 68]
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Sa réwniez korki znacznie diuzsze, umozliwigjace mocowanie jeszcze wiekszych
sumarycznych grubosci. Korki te trzymaja dywanik bardzo mocno, ae sa trudne do
odpinania, wobec czego tam, gdzie si¢ dywanik podnos, bardzo wygodne sa zatrzaski.
Zatrzask pokazano na rysunku 22b. Skitada si¢ on z trzpienia 3, ktéry jest przykrecony
wkretem do podtogi bagaznika, oraz korpusu 1 przypictego gniazdem nitu 2 do dywanika.
Zatrzaski tego typu sa bardzo trwate i umozliwiaja wielokrotnie odpinanie i zapinanie. Sq one
jeszcze stosowane przy kieszeniach w ptatach tapicerskich oraz do pokrowcow przypinanych
na siedzeniach w celu zmniejszenia zuzycia obicia siedzen.

W celu wykonania samochodowych czesci tapicerowanych lub zamocowania ich
w samochodzie stosowane sa rézne techniki taczenia materiatow w potfabrykatach, czgsciach
i elementach tapicerowanych.

Ogolnie potaczenia te mozna podzieli¢ na ztacza nieroziaczne i roztaczne.

Z¥acza nieroziaczne, to przede wszystkim ztacza nitowane. Ze wzgledu na ksztaity nitow
oraz metodeg nitowania rozroznia si¢ nastepujace rodzaje nitdw wystepujacych w ztaczach
tapicerskich: nity z tbem kulistym, nity z tbem ptaskim, nity z tbem soczewkowym niskim,
nity z tbem soczewkowym, nity z tbem grzybkowym, nity drazone ze tbem ptaskim, nity
drazone ze tbem grzybkowym, nity Crescant ze tbem grzybkowym i rozcigciem nity,
grzybkowe specjalne z nasadka. Rézne rodzaje nitéw pokazane sa na rysunku 23.

8 9 10
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Rys. 23.  Rodzae nitdw, 1 — z them kulistym, 2 — z them ptaskim, 3 — z them soczewkowym
niskim, 4 — z them soczewkowym, 5 — z tbem grzybkowym, 6 — drazony z thbem
ptaskim, 7 — drazony z tbem grzybkowym, 8 i 9 — dwie odmiany nitu typu crescant,
10 —nit grzybkowy specjalny z nasadka [8, s. 149]

Jednym z nowszych elementéw mocujacych jest nit do jednostronnego nitowania
Wykorzystuje si¢ go do mocowania naktadek, uszczelek itp. Zaleta tego nitu (rys. 24) jest
bardzo prosa technologia nitowania specjalnymi szczypcami lub  przyrzadem
pneumatycznym oraz potrzeba dostepu tylko z jednej strony nitowanej czesci.
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Rys. 24.  Nit rurkowy do jednostronnego nitowania[8, s. 69]
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Rys. 25. Zestaw nitéw rurkowych do jednostronnego nitowaniai ich zasadnicze parametry [8, s. 69]

Nity do jednostronnego nitowania sa to nity rurkowe, majace wewnatrz trzpien stalowy
0 odpowiedniej wytrzymatosci. Wyciagany trzpien rozpecza rurke, tworzac nieregularna
zakuwke. Po catkowitym wykonaniu zakuwki trzpien si¢ zrywa, co swiadczy o zakonczeniu
nitowania.

Nity rurkowe do jednostronnego nitowania s3 wykonywane w niewielkim zakresie
$rednic. Przyktadowy zestaw nitow rurkowych jednostronnych pokazano na rysunku 25. Nity
te sa zroznicowane srednica i gruboscia taczonych czesci. Nity rurkowe jednostronne sa
wykonywane ze stali, aluminium, mosiadzu i miedzi. W tapicerstwie samochodowym
najczesciel spotyka sig nity aluminiowe,

Do ZzZlacz rozlacznych zalicza si¢ przede wszystkim polaczenia gwintowe.
W potaczeniach tych elementami faczacymi sa sruby, nakretki, wkrety. Najczescig)
stosowanym gwintem dla srub, nakretek i wkretéw jest gwint metryczny, znacznie rzadziej
spotkac mozna taczniki wykonane z gwintem calowym. Do najczgsciel stosowanych
w tapicerstwie tacznikdw gwintowanych naleza:

- wkrety ze thami soczewkowymi, stozkowymi, kulistymi, walcowymi;
- nakretki szesciokatne i czworokatne;

- $ruby z tbami szesciokatnymi, czworokatnymi i okragtymi;

- $ruby i nakretki do zgrzewania garbowego oraz nakretkonity.

Do potaczen gwintowych stosowane sa czesto podkiadki tapicerskie ozdobne, podktadki
ptaskie, sprezyste i zabkowane. Podktadki te stuza do ozdoby, zabezpieczenia powierzchni
przed scieraniem, zabezpieczenia ztacza przed odkrgceniem sig i zabezpieczenia migkkich
powierzchni przed zgniataniem.

W tapicerstwie rozpowszechnione sa blachowkrety jako elementy ztaczne. Stuza one do
mocowania wewngtrznych pokry¢ tapicerskich, a takze pétek, schowkow, listew zebatych
mocujacych podsufitki; mocuja tez drobne wyposazenie wngtrza samochodul.

Blachowkrety sa to wkrety o specjalnym gwincie, ktore wkrecane w gtadki otwor
gwintuja go. Moga by¢ wkrecane w gtadki otwoér w blasze, ptytach pilsniowych lub czesciach
plastikowych. Blachowkrety wykonane sa ze <ali  niskowegglowel 1 utwardzane
powierzchniowo przez cyjanowanie.

W celu prawidtowego wkrecenia blachowkreta w gtadki otwor, musi on mie¢
odpowiednia $rednice. Srednice otworéw w réznych rodzajach blach do blachowkretow
podaje norma PN-M/82083 (projekt). Norma réznicuje srednice otworéw w zaleznosci od
sposobu wykonania otworu: przebite i wyciagnicte oraz wiercone i wykrojone, dalej wg
rodzaju materiatu: stalowe, mosi¢zne ze stopdw Monda i blachy aluminiowe.
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Typowe potaczenia blachowkrgtami pokazuje rysunek 26.

b
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Rys. 26. Typowe potaczenia blachowkrgtami, a — potaczenie blachowkrgtem ze them stozkowym
z podktadka ozdobna do otworu przebitego w blasze, b — potaczenie blachowkretem ze
tbem kulistym do wygniecionego w blasze gniazda o linii srubowej, ¢ — potaczenie
blachowkretem z tbem walcowym do staloweg spinki z otworem specjalnym,
d — potaczenie blachowkretem z them walcowym do plastikowe) spinki z otworem
walcowym [8, s. 153]

Inne powszechnie stosowane w tapicerstwie samochodowym techniki taczenia to szycie
maszynowe | reczne, zgrzewanie i spawanie, klgjenie zszywanie za pomoca zszywek
tapicerskich.

Od tapicera samochodowego wymagana jest umiejetnos¢ wykonania catkowitego
demontazu i montazu elementéw tapicerki samochodowej, niezbednego do wykonania
naprawy pojazdul.

Istnieja okreslone zasady montazu lub demontazu potaczen elementéw roziacznych.

Zasady wkrecania srub i wkretdw:

- $ruby lub wkrety nalezy wkreca¢ w otwory gwintowane palcami az do wyczucia
Wyraznego oporu;

- do wkrecania srub stosowac tylko odpowiednie klucze, zarbwno pod wzgledem wymiaru,
jak i ksztattu klucza; do wkretdéw wkretaki;

- wkrety z nacigciem prostym dokrecac wkregtakami o topatce dopasowane] do rowka
wkretaka, wkrety z tbem chowanym, to jest stozkowym lub stozkowo-soczewkowym
dokrecac tak, aby teb nie wystawat z otworu;

- wkrety z nacicciem krzyzowym dokreca¢ wkretakami krzyzowymi o odpowiednich
wymiarach, stosujac te same zasady, co do wkretéw z nacigciem prostym.

Zasady nakrecania nakretek:

- oczysci¢ i usuna¢ nierdwnosci naokoto srub lub wkretow;

- zatozy¢ nasruby odpowiednie podkiadki;

- nakreci¢ nakretki palcami az do wyczucia wyraznego oporu;

- przy wigksze liczbie nakretek nalezy je dokrecac w okreslone) kolejnosci i stopniowo;
jezeli sruby sa roztozone na liniach tworzacych prostokat i na srodkowej osi prostokata,
to najpierw nalezy dokreca¢ nakretki srodkowe, nastgpnie na przemian lewe i prawe;
jezeli sruby sa roztozone na okregu kola lub elipsy, to nakretki nalezy dokrecac na krzyz.
Zasady wkrecania blachowkretow:

- blachowkrety wkreca si¢ od razu wkretakiem, poniewaz blachowkret najczesciej musi
nacia¢ sobie gwint; jezeli blacha nie ma otworu gwintowanego, nalezy bezposrednio
przed wkreceniem wywierci¢ przez obydwa elementy taczone otwor;
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- blachowkrety majace na koncu pletewke skrawajaca nalezy wkreca¢ do blachy bez
otworu za pomoca specjalne] wiertarki z uchwytem do tba wkrgta.

Do najbardzigj pracochtonnych operacji demontazowych zalicza si¢:

- usuwanie nitbw oraz, Sworzni zawias,
- przecinanie (roztaczanie) zgrzein punktowych,
- odkrecanie uszkodzonych srub, nakretek lub wkretow.

Nity usuwa¢ mozna za pomoca przewiercania, obcinania, spitowywania, sfrezowania lub
zeszlifowania tbéw.

Sworznie zawiasdw usuwat mozna z prowadnic za pomoca wybijaka i mtotka.

Rozlaczanie zgrzein punktowych przeprowadzac mozna za pomoca przecinaka lub
przewiercania zgrzeiny.

Przy odkrecaniu uszkodzonych lub skorodowanych $rub nakretek i wkretéw nalezy
postqpowac W nastepujacy sposob:

sruby i nakretki namoczy¢ nafta lub specjalnym srodkiem, poczeka¢ kilka godzin,

uderzy¢ w nakretke lub teb sruby mtotkiem w celu ostabienia skorodowanego potaczenia,

po czym odkreci¢ nakretke lub srubg za pomoca klucza;

- podgrza¢ nakretke i odkreci¢ kluczem;

- odcia¢ srube wraz z nakretka za pomoca pitki do cigcia metali, przecinaka lub palnika
gazowego;

- przecia¢ nakretke za pomoca pitki lub przecinaka;

- odcia¢ jednym z wymienionych wyzej sposobow teb sruby i wybi¢ $rube z nakretka

z otworu;

- przewierci¢ teb sruby za pomoca wiertta, ktérego srednica powinna by¢ rowna srednicy
sruby i usuna¢ srube z otworu.

W zdemontowanych w ten sposdb uszkodzonych ztaczach roztacznych konieczne jest
przy ich montazu zastosowanie nowych elementdw taczacych.

Zasady demontazu spinek:

- zorientow&C Sig, gdzie sa migjsca przypiccia spinek i jaki jest ich ksztalt;

- podwazy¢ wkretakiem spinke lub ptat tapicerski z umieszczona w nim spinka:

- spinki dwuczesciowe z koteczkiem rozpierajacym nalezy demontowaé przez wybicie
kolka rozpierajacego.

Zasady demontazu zszywek i gwozdzi tapicerskich:

- podwazac caty ptat wkretakiem plaskim, dodatkowo pociagajac za plat wyciagac
gwozdzie; gwozdzie wyciaga¢ kolejno rozpoczynajac od jednego naroznika platu;

- nie wyciaga gwozdzi z plata jezeli ma on by¢ wykorzystany do ponownego
zamocowania tego samego plata;

- demontaz zszywek przeprowadza si¢ wkretakiem, podwazajac zszywke i wyrywajac jej
konce z plata;

- demontaz spinek typu C przeprowadza sig, rozginajac spinke, ktéra nie nadaje si¢ do
ponownego zamknigcia za pomoca pistoletu mechanicznego;

- demontaz spinek do pretow szkieletowych sprezynowych przeprowadza sie odgingjac
konce spinek.

Szycie tkanin i dzianin tapicerskich oraz zszywanie za pomoca zszywek tapicerskich
odbywa si¢ na urzadzeniach i wedtug zasad obowiazujacych w tapicerce meblowej, ktére
zostaty omoéwione w jednostkach modutowych: Wytwarzanie wyrobow tapicerowanych
metodami  rzemieslniczymi  743[03].Z23.02 oraz Wytwarzanie wyrobdw tapicerowanych
metodami  przemystowymi 743[03].Z23.03. W niniejszym pakiecie oméwimy nitowanie,
zgrzewanie, spawanie i klejenie stosowane w tapicerce samochodowsy.
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Nitowanie jest potaczeniem nieroztacznym, stanowiaCym potaczenie nitowe cierno-
ksztaltowe. W tapicerstwie samochodowym nitowanie stuzy do faczenia czgsci metalowych,
drewnianych i drewnopochodnych, tworzyw sztucznych, tkanin, skor dywandéw i gumy.
Elementami taczacymi sa nity, ktore sktadaja sie z 1ba, trzonu i zakuwki. Nity zamykane sa na
zimno, a zamykanie moze odbywaé Si¢ recznie za pomoca przypor i miotka, péirecznie
mtotkami pneumatycznymi lub rgcznymi oraz maszynowo na nitownicach.

Oprécz nitowania zwyklego stosuje sie w tapicerstwie inne rodzaje nitowania, dla
ktérego specjalne ksztalty nitbw zmuszaja do stosowania specjalnych narzedzi. Typowe
przyktady potaczen tymi nitami przedstawia rysunek 27.

Rys. 27. Rodzaje nitowania nitami tapicerskimi, a — nit rurkowy, b — nit typu crescent, ¢ — nit
grzybkowy z nasadka, d — nit rurkowy jednostronnego nitowania [8, s. 201]

Nity rurkowe lub drazone wymagaja zagtownika wywijajacego delikatny kotnierzyk
zrurki lub nawierconego trzonu nita (rys. 27a). Nity typu crescant nalezy tylko odgia¢ na
rozdwojonym koncu trzonu nita, aby uzyska¢ jego zamknigcie (rys. 27b). Specjalne nity
grzybkowe z nasadka sa zamykane dzigki wcisnigciu grzybka do nasadki oraz odksztatcenia
grzybka (rys. 27c). Nity rurkowe do nitowania jednostronnego wymagaja specjalnego
przyrzadu do zamknigcia (rys. 27d). Nity rurkowe do nitowania jednostronnego sa obecnie
najpowszechnigj stosowane w tapicerstwie samochodowym ze wzgledu na duza tatwosc
zamykania ich za pomoca prostego przyrzadu oraz potrzebny dostep tylko z jednej strony.
Proces technologiczny zamykania takich nitow pokazuje rysunek 28.
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Rys. 28.  Nitowanie nitem rurkowym do jednostronnego nitowania, a — zatozenie nitu
do przyrzadu nitujacego, b — wiozenie nitu do otworéw w blachach,
¢ — wstepne uksztattowanie zakuwki nitu, d —nit zatozony [8, s. 202]

Do najprostszych sposobdéw demontazu potaczen nitowych zaliczy¢ trzeba; $cinanie tba
nitu przecinakiem i wybicie pozostatej czesci nitu przebijakiem (rys. 29a), nawiercanie tba
nitu wierttem i wybicie pozogtale] jego czesci przebijakiem (rys. 29b), wyprostowanie
zagietych koncdéw w nitach typu crescant lub spitowanie zakuwki pilnikiem i wybicie
pozostatej czesci przebijakiem.

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

27



Nawiercanie tba nitu zalecane jest szczegbélnie w tych przypadkach, kiedy
niedopuszczalne jest uszkodzenie powierzchni blachy oraz do rozbierania nitéw drazonych
i rurkowych. Pitowanie zakuwki pilnikiem jest zalecane w przypadku nitébw z migkkich
stopdw, gdy powierzchnia czesci, na ktérej znajduje sie zakuwka, jest mata i nie przeszkadza
nieznaczne jej uszkodzenie.

a Pzzz_aeinak - | rzebgak
>

b T Wiertto Przebijak

|72

B

I : )
= =]
Rys. 29.  Usuwanie nitdw, a—za pomoca przecinaka, b — za pomoca wiertta[8, s. 203]

Zgrzewaniem nazywa Si¢ taczenie materiatdw przez docisnigcie do siebie czesci
taczonych, rozgrzanie ich do odpowiedniego stanu i wystudzenie pod odpowiednim
naciskiem. Powstate w ten sposob potaczenie nazywa si¢ zgrzeina.

W przeciwienstwie do zgrzewania oporowego gai i innych materiatbw metalowych dla
tapicerstwa znamienne jest zgrzewanie tworzyw sztucznych. Spawaé i zgrzewa¢ mozna tylko
tworzywa termoplastyczne, ktére migkna w podwyzszonej temperaturze i w tym stanie daja
Sig taczy¢ przez docisk, jak to ma migjsce przy zgrzewaniu lub bez docisku jak przy
Spawaniu. Spawanie wymaga uzycia spoiwa.

Zaleznie od zrodia i sposobu doprowadzenia ciepta rozrdznia sie¢ nastepujace sposoby
Spawania i zgrzewania
1. zgrzewanie stykowe, inaczej kondukcyjne, polega na ogrzaniu zgrzewanych

przedmiotOw przez zetkniecie z ogrzanym przedmiotem,

2. zgrzewanie promiennikowe, inaczej radiacyjne, polega na ogrzaniu zgrzewanych
przedmiotéw cieptem wypromieniowanym przez promiennik czyli radiator,

3. zgrzewanie cierne polega na ogrzaniu zgrzewanych przedmiotéw cieptem powstajacym
w wyniku tarcia przedmiotéw przeznaczonych do zgrzewania,

4. zgrzewanie dielektryczne pradami  wielkiej czestotliwosci polega na ogrzaniu
zgrzewanych przedmiotow cieptem wytworzonym przez prad wielkiej czestotliwosci,

5. zgrzewanie ultradzwickowe polega na ogrzaniu zgrzewanych przedmiotow cieptem
wytworzonym wskutek drgan czasteczek tworzywa pod wptywem doprowadzonej do
niego fali ultradzwigkowey,

6. Spawaniew strumieniu goracego gazul.

Rozréznia sie dwa zasadnicze rodzaje zgrzewania stykowego: punktowe i liniowe.

Schemat zgrzewania punktowego przedstawia rysunek 30. Elektroda 1 jest nieruchoma,
natomiast elektroda 2 jest przesuwna; ciepta dostarczaja grzejniki 3 najczgsciej elektryczne.
Zgrzewane przedmioty 4, folie lub cienkie ptyty, przesuwane sa migdzy elektrodami. Pod
wplywem ciepta nastgpuje miejscowe migknienie tworzywa i zgrzewanie pod dociskiem
elektrody przesuwnej 2. Jako wynik procesu zgrzewania otrzymuje si¢ zgrzeing punktowa 5.
W celu uniknigcia przylepiania si¢ zgrzanego materiatu do elektrod, pokrywa si¢ go
tworzywem o matej przyczepnosci, np. teflonem lub lakierem silikonowym.
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Rys. 30. Schemat zgrzewania punktowego, a — schemat urzadzenia do zgrzewania, b — zgrzewane
przedmioty i elektrody, 1 — elektroda nieruchoma, 2 — elektroda przesuwna, 3 — grzejniki,
4 — zgrzewane przedmioty, 5 — zgrzeina punktowa [8, s. 204]

Do zgrzewania punktowego stosuje si¢ zgrzewarki reczne lub mechaniczne, podobne do
maszyn stosowanych przy zgrzewaniu metali.

Najczescie) stosowane w tapicerstwie samochodowym jest zgrzewanie dielektryczne. Jest
to bardzo wydajne zgrzewanie liniowe (rys. 31). Przy zgrzewaniu dielektrycznym,
polegajacym na zgrzewaniu przedmiotow pradem wielkiej czestotliwosci, faczone przedmioty
umieszcza si¢ migdzy elektrodami, stanowiacymi okladziny kondensatora potaczonego ze
zrédtem napigcia wielkiej czestotliwosci. Ciepto wytwarza si¢ wskutek wewnetrznego tarcia
elektronéw i czastek dielektryka. Ogrzewanie materiatlu jest rownomierne, totez jakosé
otrzymanej zgrzeiny jest zwykle bardzo dobra

Rys. 31. Przyrzad do zgrzewania liniowego pradem wielkig czestotliwosci, 1 i 2 — eektrody
3i 4—akuszefalii, 5 —no6z do odcinania brzegéw falii [8, s. 205]

Podczas zgrzewania liniowego cienkie przedmioty sa ogrzane za pomoca lutownicy 1,
ktora przesuwa sie¢ wzdtuz zgrzein w kierunku zaznaczonym strzatka; za lutownica przesuwa
si¢ rolka dociskajaca 2. Schemat zgrzewania liniowego przedstawia na rysunek 32.

Rys. 32. Schemat zgrzewania liniowego, 1 —lutownica, 2 —rolka dociskajaca, 3 — spoina[8, s. 205]

Przez spawanie i zgrzewanie elektryczne mozna w zasadzie taczy¢ wszystkie tworzywa
termoplastyczne, chociaz przy ich faczeniu wystepuja rézne trudnosci. Jedna
z ngjpowazniejszych jest ich mate przewodnictwo cieplne, utrudniajace nagrzanie tworzywa
do odpowiedniej temperatury. Trudnosci spawania sa tym wigksze, im mnigjsze jest
przewodnictwo cieplne tworzywa oraz im wicksza jest jego grubos¢. Bez zadnych wigc
trudnosci mozna spawac folie o grubosci do 0,15 mm.

Trudnos¢ ta nie wystepuje przy zgrzaniu dielektrycznym i ultradzwigkowym.
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Tworzywami sztucznymi, najczesciej taczonymi przez spawanie, 3 polichlorek winylu,
polietylen i polipropylen; dos¢ czesto faczy si¢ w ten §p0s6b polimetakrylan metylu i poliamidy.

Kleje uzywane w tapicerce samochodowe] musza spetniaé nastepujace wymagania:

1. zwilza¢ w stanie ciektym powierzchnie faczonych materiatow,

2. tatwo przechodzi¢ w stan staty,

3. wykazywa¢ w stanie statym przyczepnos¢, czyli adhezje, do powierzchni taczonych
przedmiotéw i mie¢ odpowiednia spéjnos¢ wewngtrzna czyli kohezje.

W celu uzyskania odpowiedniego zwilzania powierzchnia musi by¢ czysta i pozbawiona
wszelkich powtok konserwujacych lub zabezpieczajacych przed samoistnym sklejeniem si¢
materiatu. Oczyszczanie powierzchni zakonserwowanych tluszczem, czyli odttuszczanie
odbywa si¢ metoda mechaniczna przez scieranie powierzchni, a nastepnie myje Si¢
rozpuszczalnymi w wodzie srodkami czyszczacymi lub rozpuszczalnikami organicznymi.
Przy uzywaniu rozpuszczalnikbw nalezy zwraca¢ uwage na dokladne przewietrzanie
pomieszczen pracy, gdyz nagromadzone pary rozpuszczalnikOw sa szkodliwe dla zdrowia.

Do czynnosci przygotowawczych nalezy réwniez przygotowanie kleju. Moze ono
polega¢ na jego rozpuszczeniu, rozcienczeniu, dodaniu napetniacza i utwardzacza

Wiasciwe klejenie sktada si¢ z pokrywania powierzchni klejem, taczenia klejonych czesci
i utwardzania kleju. Klegj ciekly naktada si¢ za pomoca pedzléw, walkkow z tworzywa
sztucznego lub metali, albo tez koncowki rury zasilanej klejem pod cisnieniem lub
natryskiem. Kleje topliwe najczgscie) sypie si¢ w postaci proszku lub ziarenek na
powierzchnie ogrzane do temperatury wyzszej niz jego temperaturatopnienia.

Klgje najczesciel naklada sie¢ na powierzchnie taczonych przedmiotéw przed ich
zestawieniem. Najlepigj jest pokrywac klejem obie sklejane powierzchnie. Klej o matej lepkosci
mozna réwniez wprowadza¢ do szczeliny miedzy zestawionymi przedmiotami, ae nalezy
wowczas uzy¢ go w nadmiarze, aby mie¢ pewnos¢, ze cala szczelina zostata nim wypetiona.

Materiaty o powierzchni gtadkiej moga by¢ pokrywane jedna warstwa kleju, natomiast
materiaty porowate wymagaja kilkakrotnego powlekania

W celu usuni¢cia nadmiaru rozpuszczalnika, czesci pokrytych klejem na og6t nie taczy
Si¢ natychmiast lecz stosuje si¢ diugi czas otwarty otwarte, trwajace np. przy uzyciu klejow
kauczukowych 20-30 minut. L.aczenie czesci powinno nastapi¢ w chwili, gdy powtoka kleju
0siaga najwicksza przyczepnosé. Po ziaczeniu czesci te zaciska si¢ w celu unieruchomienia
ich i usunigciu nadmiaru kleju oraz pecherzykdéw powietrza, znajdujacych si¢ migdzy
taczonymi powierzchniami. Nacisk nie powinien przekracza¢ okreslonej wartosci, zaleznej od
rodzaju uzytego Kleju, stanu powierzchni, rodzaju materiatu tfaczonych czesci itp.

Potaczenia klejowe nalezy pozostawi¢ pod naciskiem do catkowitego zestalenia si¢ kleju.
Szczegllnie wazne jest wzmocnienie koncdéw spoiny, gdzie najtatwiej moze nastapié
roztaczenie przedmiotow.

Tworzywa sztuczne mozna Kklei¢, tak jak inne materiaty, za pomoca klejow majacych
odpowiednio duza przyczepnos¢ do ich powierzchni, albo tez, co jest specyficzne dla nich, za
pomoca rozpuszczalnika. Klejenie rozpuszczalnikiem stosuje sie do termoplastéw takich, jak:
ABS, pochodne celulozy, poliweglany, polistyren, polichlorek winylu.

Podstawowe czynniki wptywajace na wytrzymatos¢ i wyglad potaczenia sa nastepujace:
1. staranne wygrzanie czgsci W podwyzszonej temperaturze w celu usunigcia naprezen

wiasnych,

2. polaczenie ksztattowe czesci,
3. dobdr i zastosowanie rozpuszczalnika,
4. odpowiednie utwardzenie potaczenia.

Wazne jest przygotowanie powierzchni i dobor rozpuszczalnika, ktory moze
spowodowac peknigcie tub rozpuszczenie tworzywa, a przy termoplastach wyptukanie
zmigkczacza, co moze wywotac z kolei kruchosé tworzywa.
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Polietylen i polipropylen ze wzgledu na duza odpornos¢ chemiczna i mata przyczepnosé
do klejow nalezy do tworzyw trudnych do klejenia. Polichlorek winylu migkki sprawia przy
klgjeniu trudnosci tym wigksze, im wigksza jest zawartos¢ zmigkczacza oraz im wigksza jest
jego sktonnos¢ do migracji. Polistyren mozna klei¢ za pomoca wiekszosci rozpuszczalnikéw;
do jego klgjenia stosuje sie rowniez kleje na podstawie poliestréw nienasyconych.

Poliamidy mozna taczy¢é przy uzyciu nielicznych rozpuszczalnikow, np. kwasu
mrowkowego. Wytrzymatos$¢ potaczenia zmniejsza si¢ ze wzrostem stezenia kwasu, ktére nie
powinno przekracza¢ 85%. Poliamidy mozna tez taczy¢ klejami na podstawie poliamidu.
Ogolnie jednak poliamidy naleza do tworzyw trudnych do klejenia.

Tworzyw piankowych nie mozna taczy¢ za pomoca rozpuszczalnikow, poniewaz
powoduja one niszczenie struktury tych tworzyw. Polistyren piankowy faczy si¢ klejami
bitumicznymi i klejami dyspersyjnymi. Poliuretan piankowy taczy si¢ klejami na podstawie
poliuretanu i kauczukéw syntetycznych.

Wspbiczesne siedzenia, wyposazone w szkielety z drutu lub pretow, wymagaja
specjalnego mocowania migkkich elementow. To zadanie spetniaja spinki typu C. Spinki typu
C moga by¢ wpinane recznymi kleszczami. Przy uzyciu recznych kleszczy trzeba
kazdorazowo wtozy¢ spinke do kleszczy, nastepnie naciagajac materiat wpia¢ spinke, puscié
naciagany materiat i witozywszy druga spinkg ponownie ja wpia¢. Znacznie przyspieszaja
operacje spinania pneumatyczne pistolety. Spinki typu C moga mocowaé do szkieletow
z drutu ptaty lub ksztaltki szczecinowo-lateksowe, platy lub ksztaltki pianki poliuretanowej
zbrojonej tkaning oraz wszelkie tkaniny i dzianiny zwykte, powlekane lub laminowane.

W celu wzmocnienia potaczenia delikatnych materiatdw obiciowych, to jest dzianin
z weluru, skajow i innych, krawedzie obicia wykonczone w postaci kieszeni zbroi si¢ drutem
stalowym i w ten sposdb mocuje do szkieletu pretowego. Dzieki temu zbrojeniu spinki typu C
trzymaja brzeg obicia siedzenia réwnomiernie, a zbrojenie zabezpiecza przed zerwaniem
brzegu obicia

Podczas pracy tapicer musi dokonywa¢ demontazu i montazu czesci wyposazenia
samochodu. Przedstawimy ponizej ogllny przebieg montazu podstawowych elementéw
tapicerowanych w samochodach.

Siedzenia przednie sa przykrecane do podiogi samochodu lub do specjalnych
wspornikObw znajdujacych si¢ na podtodze samochodu wraz z mechanizmami przesuwu
siedzen. Lacznikami sa elementy srubowe, czyli sruby, nakretki lub wkrety. Ze wzgledu na
uktad mocowania, dos¢ trudny dostgp do tba sruby lub nakretki najkorzystniejsze do
demontazu s3 klucze nasadowe.

Gdy siedzenie jest juz zdjete, odkreca sie caly mechanizm przesuwu siedzenia od
szkieletu. Jezeli siedzenie przednie jest wyposazone w elementy takie, jak: popielniczka, linka
uchwytowa, uchwyt w gérnej czesci oparcia, podgtowek, sztywne przykrecane oktadziny,
poéteczki, ptyty ochronne itp., to kolgjno nalezy zdemontowaé te elementy postugujac sie
odpowiednimi narzgdziami, to jest przede wszystkim wkrgtakami ptaskimi lub krzyzowymi,
ewentualnie kluczami do srub. Naktadki ostanigjace zsuwa si¢ lub podwaza wkretakiem,
zaleznie od ich konstrukgji.

Tak zdemontowane siedzenie umozliwia zdjecie jego pokrycia. W tym celu usuwa si¢
wszystkie elementy mocujace pokrycie. Jezeli pokrycia sa mocowane na listwach zebatych, to
prostuje si¢ zagicte zeby listew, do czego stuzy wkretak, ptaskoszczypy, miotek lub inne
specjalne narzedzia zalecane przez firmy produkujace dany model siedzenia.

Oparcie siedzenia najczescie] ma ksztait wklesty, co pociaga za soba koniecznosc
mocowania materialu obicia do warstwy wyscielajacel. W najdawniel stosowanych
siedzeniach byly to przepikowania mocujace obicie do tasm tapicerskich. Obecnie do
pokrycia przyszywa si¢ tasiemki, ktore po przelozeniu przez otwory w wypetnieniu
zmiekczajacym sa mocowane do szkieletu. Te tasiemki rowniez trzeba odpia¢ przed zdjeciem
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pokrycia z oparcia siedzenia. Kiedy wszystkie zamocowania sa juz odpigte, pokrycie
siedzenia powinno da¢ si¢ zsuna¢ z warstwy wyscietajacej. Z pokryciem poduszki siedzenia
nie majuz ktopotu, powinno si¢ takze da¢ zdjac.

Po zdjeciu pokrycia z oparcia i poduszki siedzenia mozna przystapi¢ do zdejmowania
warstwy wyscietajacej. Jezeli podkiad jest ksztattka wiosiogumy lub pianki poliuretanowej
przypictej spinkami typu C nalezy tylko rozpiac¢ spinki C i zdja¢ podkiad. Jezeli podkiad jest
wykonany z plata wiosiogumy wycigtego w ksztalcie siedzenia i zmigkczonego luzno
roziozona wata, a calos¢ jest przymocowana tkaning perkalowa przybita gwozdziami do
listew tekturowych, nalezy delikatnie za pomoca tapek tapicerskich usuna¢ w miare
mozliwosci wszystkie gwozdzie lub spinki, nie uszkadzajac tkaniny. Po usunigciu wszystkich
zamocowan odtacza sie poszczegllne elementy, to jest pokrycie biate perkalowe, wate, ptat
wiosiogumy, pokrycie workowe itp.

Pod warstwa wyscielgjaca, ktora stanowi jednolita ksztaitka, albo zespét elementow
potaczonych gwozdziami lub spinkami znajduja si¢ sprezyny lub cate formatki sprezynowe.

Najczesciej stosowane we wspbiczesnych samochodach sprezyny faliste moga byé
wpinane w otwory wykonane w szkielecie albo przymocowane do szkieletu za pomoca spinki
z poliamidu. Odpigcie zarbwno spregzyn mocowanych w otworach, jak i mocowanych
w spinkach nie przedstawia trudnosci. Nalezy pamigtac, ze spinki z poliamidu nie s odporne
na temperatury powyzej 100°C, wigc przy pracach spawalniczych na szkielecie rowniez
musza by¢ z niego wysuniete. Tak zdemontowany szkielet bez zadnych elementéw palnych
mozna podda¢ slusarsko-spawalniczej naprawie, pamigtajac 0 wykonaniu usztywnien
w miejscach ugieé lub peknigc.

Naprawiony, polakierowany i sprawdzony szkielet nadaje si¢ do ponownego montazu,
ktéry przeprowadza sie w sposdb odwrotny niz demontaz, z ta jedynie rdznica, ze nie
wszystkie elementy z rozebranego siedzenia nadaja si¢ ponownie do montazu, wobec czego
nalezy przeprowadzi¢ weryfikacje czesci, eliminujac czgsci uszkodzone i nie nadajace si¢ do
naprawy oraz czesci zuzyte w takim stopniu, ze uzycie ich do ponownego montazu nie
gwarantuje odpowiedniej wytrzymatosci siedzenia, jego wygladu estetycznego i trwatosci.
Czesci wyeliminowane trzeba zastapi¢ czesciami nowymi, ktére moga pochodzi¢ z zakupu od
wytworcow danych czesci, zakupu jako czesci zamiennych lub sa wykonywane w zaktadzie
naprawczym metodami mnigj lub bardziej uprzemystowionymi.

Montaz przedniego fotela z pokryciem ze sztucznej skory powinien przebiega¢ w sposob
opisany ponizej. Siedzenie tego typu przedstawia rysunek 33. Widok od spodu pokazuje
mechanizm przesuwu i odchylania oparcia oraz sprezyny faliste i taczniki tych sprezyn.

Rys. 33. Fotel siedzenia przedniego — widok od spodu, 1 — dzwignia z uchwytem do regulacji
pochylenia oparcia, 2 — prowadnica stata, 3 — sprezyna powrotna przesuwu siedzenia,
4 — prowadnica ruchoma zewnetrzna, 5 — pokrycie siedzenia, 6 — prowadnica ruchoma
wewnetrzna, 7 — prowadnica stata, 8 — dzwignia blokujaca przesuw fotela, 9 — sprezyna
falista, 10 —tacznik sprezyny [8, s. 218]
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W szkielecie nalezy sprawdzi¢, czy mechanizmy przesuwu i przechylania oparcia
dziataja sprawnie, po czym ustawi¢ w uchwytach stanowiska linii montazowej i zamocowac.
Sprawdzi¢ mocowanie spinek sprezyn falistych, a brakujace spinki uzupetni¢. Zabki do
mocowania pokry¢, skontrolowac i zle ustawione odpowiednio dogia¢, aby mozna byto tatwo
wpina¢ pokrycia. Posmarowac dolna poprzeczke szkieletu oparcia klejami i przyklei¢ migkka
tasme. Na szkielet zatozy¢ podktad oparcia i umocowac go spinkami typu C.

W gbrnej czesci oparcia znajduja si¢ wyloty prowadnic do podgtéwka, ktére wchodza
w otwory podkiadu zmigkczajacego. Na te prowadnice nalezy natozy¢ tulejki wewnetrzne
i wycinaki. Zadaniem tulejek jest wykonczenie otworOw w obiciu siedzenia. Wycinaki
natomiast stuza do wyciecia otworéw w obiciu po prawidlowym utozeniu tego obicia na
oparciu siedzenia. Nastgpnie nalezy zamocowac plastikowa scianke tylna, doginajac blaszki
mocujace te scianke. Takie oparcie (rys. 34) nadgje sie juz do pokrywania pokryciem, ktore
jest uszyte w ksztatcie worka odpowiednio uformowanego.

Rys. 34.  Oparcie siedzenia przedniego przygotowane do zatozenia pokrycia, 1 — podkiad
zmigkczajacy, 2 — tulegki wykanczajace otwory prowadnic, 3 — blaszki mocujace
scianke tylna, 4 — scianka tylne, 5 — pasek zmiekczajacy poprzeczke dolna
[8, s 218]

W celu zmnigjszenia tarcia i tatwiejszego naciagnigcia tego pokrycia na zmigkczenie,
nalezy zatozy¢ pas folii polietylenowej, a obicie ze sztuczne] skéry wygrza¢ para wodna.
Zmigkczone na skutek podgrzania pokrycia tatwiej daje si¢ naciagac i lepigj si¢ uktada bez
zataman i odksztatcen. Po czgsciowym naciagnigciu oparcia trzeba przetozy¢ tasiemki przez
otwory w warstwie wyscietajace] i odpowiednio napinajac zamocowa¢ na zabkach listwy
dolngj. Nadmiar tasiemek odcia¢, po czym nalezy catkowicie naciagna¢ obicie oparcia, a po
doktadnym utozeniu i naciagnicciu przypia¢ tylna cze$¢ pokrycia do odpowiednich zabkdow.
Po przymocowaniu czesci tylnej, do zaszewki przedniej czegsci obicia nalezy wiozy¢ drut,
ktory stuzy do zaczepienia pokrycia zabkami tak, aby nie ulegato ono rozdarciu zbyt ostrymi
zabkami. Cate pokrycie dobrze utozone i naciagniete umozliwia zagiecie zabkéw. Jeszcze
w gornej czesci trzeba wycia¢ otwory, uderzajac migkkim miotkiem gumowym lub
plastikowym w miejsce, gdzie odciskaja si¢ wycinaki, ktére po wycieciu otworéw nalezy
wyjac, gdyz sa juz niepotrzebne. Otwory po wycinakach nalezy zakonczy¢ wykanczajacymi
tulejkami zewngtrznymi.

Montaz poduchy siedzenia rozpoczyna si¢ od zatozenia na szkielet warstwy wyscietajace
wraz z pokryciem i po doktadnym utozeniu pokrycia przymocowuje si¢ go w kilku punktach
do zabkéw na dolnej czgsci poduchy.

W celu utatwienia montazu cate siedzenie zostgje odwrocone i w tym potozeniu mozna
tatwo wpiaé¢ obicie na wszystkie zabki — przednie i boczne. Przez nie przypigta tylna czes¢
pokrycia wsuwa sie rurke z para wodna, ktGra rozgrzewa obicie i umozliwia dokladne
ulozenie obicia bez zmarszczek | zafalowan. Gdy pokrycie jest dobrze utozone, mozna zagiac
i dobi¢ zabki za pomoca miotka tapicerskiego. Do tylnej krawedzi obicia nalezy wsuna¢ drut
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i po naciagnigciu wpiaé¢ te¢ krawedz pokrycia na zabki, jednoczesnie naciagajac sznurek
wypustki obszywajacej siedzenie wsuna¢ caty jej koniec do srodka.

Jezeli w pomieszczeniu, w ktorym odbywa sie montaz, jest bardzo zimno i obicie ze
skaju szybko stygnie i sztywnieje, mozna w kazdym momencie procesu technologicznego
podgrza¢ go para wodna.

Po zamontowaniu obicia trzeba jeszcze przymocowaé wkretami ostony boczne,
wykonane jako ksztaltki z twardego plastiku. Wkrety lub blachowkrety sa przykrecane wraz
z podktadkami ozdobnymi zwigkszajacymi powierzchnig¢ tba wkreta i zapobiegajacymi
peknigciu ostony.

Montaz poduchy siedzenia wypetnionej ksztaltka z pianki poliuretanowej i pokryte)
obiciem ze sztucznej skéry w duzych zaktadach naprawczych odbywa si¢ na specjalnych
przyrzadach. Na st6t przyrzadu naktada sie obicie, warstwe wyscietajaca, przektadke filcowa
i szkielet sprezynowy (rys. 35).

Rys. 35. Elementy sktadowe poduszki tylnego siedzenia oraz migsca mocowania podktadow
filcowych, 1 — pas filcowy, 2 — szkielet poduchy, 3 — przektadka filcowa, 4 — warstwa
wyscietajaca, 5 — pokrycie, 6 — spinki typu C mocujace elementy poduszki siedzenia
[8, s 222]

Najpierw nalezy przymocowac spinkami w przednigj czesci szkieletu pas filcowy.
Przyrzad ma ptyte gorna, ktora nalezy przycisnaé¢ szkielet do zamocowania filcu spinkami
typu C w czesci przednigj i bocznej. Podktad filcowy trzeba naciagnaé i przypia¢ w czesci
tylng. Do obicia w czgsci przednigj i bocznych trzeba wyciagna¢ drut i przypia¢ spinkami
typu C do szkieletu sprezynowego. W celu prawidiowego utozenia si¢ obicia nalezy go
rozgrza¢ para wodna i zamocowa¢ tylna cze$¢ do zabkow, ktére po zamocowaniu obicia
nalezy zagia¢. Nastepnie trzeba podnies¢ gorna ptyte przyrzadu, odwréci¢ poduche siedzenia
i w razie potrzeby odprasowac i wyczysci¢. Sprawdzi¢ wykonanie, po czym umiesci¢ na
przenosniku, ktéry przeniesie t¢ poduche na montaz nadwozia lub do magazynu czgsci
naprawionych.

Oparcie tylnego siedzenia moze by¢ wyposazone w podiokietnik odchylany, a ksztaltka
wyscielgjaca moze by¢ wykonana z wilosiogumy. Konstrukcja siedzenia wypetnionego
wiosioguma upraszcza sig, gdyz nie ma potrzeby stosowania filcow, bowiem wiosioguma jest
mocnigjsza, trwalsza i nie ulega rozerwaniu.

Wspdiczesne platy tapicerskie z folia zgrzewana nie nadaja si¢ do naprawy w matych
i srednich zaktadach naprawczych; tylko bardzo duze zaktady naprawcze nastawione na
naprawy gtéwne okreslonego typu samochodu moga sobie pozwoli¢ na odtwarzanie ptatéw
tapicerskich drzwiowych na specjalnej prasie do zgrzewania Montaz ptata tapicerskiego
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zgrzewanego na prasie rozpoczyna sSi¢ od wcisnigcia listwy ozdobne z plastiku
w odpowiednie miejsca na elektrodzie. Listwg wciska Si¢ przesuwajac po niej drewniany
wateczek. Na elektrode ze wcisnigtymi lisswami ozdobnymi naktada si¢ wszystkie elementy
sktadowe plata tapicerskiego prawa strona, czyli widoczna w samochodzie, w Kkierunku
elektrody.

Rys. 36. Zestaw elementdw plata tapicerskiego drzwi przednich z kieszenia, 1 — folia obiciowa,
2 — wata akrylowo-zgrzewalna, 3 — ptyta pilsniowa, 4 — kieszen, 5 — guma kieszeni,
6 — liswa ozdobna zgrzewalna [8, s. 228]

Zestaw wszystkich elementow zgrzewanych réwnoczesnie pokazano narysunku 36. Sa to
lisswa ozdobna zgrzewalna 6, kieszen 4 ptata drzwi oraz guma 5, ktéra wykancza goérna
krawedz kieszeni i zapobiega obwisaniu jgj, folia obiciowa 1, podktad zmigkczajacy 2 ze
zgrzewalnej waty akrylowej oraz ptyta pilsniowa odpowiednio przygotowana.

Przygotowanie piyty pilsniowej do zgrzewania polega na posmarowaniu jej klejem
termoutwardzalnym po stronie sitowej na catej powierzchni wystgpowania zgrzeiny,
natomiast po stronie odwrotnegj, gtadkiej tylko na obrzezu.

Posmarowane ptyty musza przeschna¢ przed zgrzewaniem w czasie 40 minut do
4 godzin. Po ulozeniu wszystkich elementow plata tapicerskiego na elektrodzie
i uruchomieniu prasy powoduje si¢ automatyczne wsuniccie stolu pod prasg i zgrzewanie
plata. Zaleznie od konstrukcji prasy moze nastapi¢ zgrzewanie tylko jednej strony, do
zgrzewania kotnierza trzeba przetozy¢ plat tapicerski w odwrotna strong i zgrza¢ obrzeze
w drugigj operacji lub bardziej zautomatyzowana prasa moze wykona¢ dwustronne
zgrzewanie w jednej operacji.

Po zgrzaniu i zdjeciu ptata ze zgrzewarki, podlega on kontroli jakosciowej samych
zgrzein, a jesli ptat ma kieszen, jest ona dodatkowo mocowana nitem ozdobnym na prasie
recznej do nitowania. Konce gumy na odwrotnej stronie ptata nalezy przymocowac spinkami.

Platy tapicerskie niezgrzewane, wykonane z piyty pilsniowej, pokrytel tkaning
bawetniana lub tkaninag powlekana polichlorkiem winylu sa mozliwe do wykonania
w niewielkim warsztacie naprawy tapicerek, gdyz nie wymagaa one duzego
i skomplikowanego oprzyrzadowania. Ptyte pilsniowa odzyskang z uszkodzonych ptatéw lub
wycigta od nowa na podstawie ksztaltu uszkodzonej ptyty trzeba posmarowaé klejem
i przyklei¢ do nigj wysciotke w postaci waty, a wszystko pokry¢ tkanina. Na lewej stronie
ptata cate obrzeze nalezy posmarowac klgjem i naciagajac tkaning przyklei¢ obrzeze. Jezeli
zaktad ma pistolety do wpinania spinek, obrzeza plata po jego lewej stronie mozna mocowaé
tymi spinkami. Do plata jeszcze trzeba wpia¢ listwy ozdobne metalowe wyposazone w ostre
gwozdzie, ktore przebija ptat i przymocuja tkaning do ptyty pilsniowej. Listwy spetniaja
bardzo wazna role konstrukcyjna, gdyz mocujac tkaning zapobiegaja zwieszaniu si¢ tkaniny
obiciowsej. Dla tg przyczyny migdzy innymi listwy maja uktad poziomy lub zblizony do
poziomego, nieco ukosny. Platy tapicerskie nie wyscietane, pokryte imitacja skory, np.
derma, sa przyklejane na calej powierzchni lub poziomymi pasami co kilkadziesiat
milimetréw.
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Na stupku srodkowym sa obecnie mocowane pasy bezpieczenstwa, $ruba mocujaca
zaczep jest ukryta pod naktadka ozdobna zatrzaskowo, przymocowana, do zaczepu. Naktadke
nalezy zdjaé. Srube pasa odkrecié kluczem sztorcowym. Na stupku bywaja otwory zaslepione
specjalnymi korkami, ktére nalezy zdja¢ podwazajac wkretakiem. W gornej czesci stupka
srodkowego moze by¢ usytuowana lampa oswietlenia wngtrza samochodu, mocowana
zatrzaskowo, ktora nalezy wyja¢ podwazajac wkretakiem. Wieszaki do ubran sa mocowane
wkretami, ktore odkreca sie i zdejmuje wieszak. Jezeli pokrycie stupka, wykonane w postaci
ptata tapicerskiego lub sztywnej naktadki, jest przymocowane wkretami, to odkreca si¢ te
wkrety i zdejmuje ptat tapicerski stupka. Jezeli uszczelki otworéw drzwiowych przyciskaja
naktadke stupka, usuwa si¢ je na cale] wysokosci stupka. Nastepnie zwalnia sie spinki
mocujace nakladke albo podwazajac ptat i wyciagajac jak w platach drzwiowych, albo
unoszac pokrycie stupka ku goérze, az do zwolnienia spinek z otworéw podtuznych.

Napraweg oston stupka srodkowego w wykonaniu tapicerskim przeprowadza si¢
analogicznie do naprawy ptatéw tapicerskich. Jezeli na stupkach sa naktadki z plastiku, to
rzadko ulegaja uszkodzeniu, a naprawa ich nie jest mozliwa

Ostony stupkéw przednich, najczesciej wykonane z plastiku, sa przykrecane
blachowkretami; zdjecie ich sprowadza sie do odkrecania wkretéw i zdjecia naktadki.
Podobne naktadki do tych, ktore wykanczaja stupek przedni, moga by¢ przykrecone dookota
okna przedniego, aniekiedy i tylnego.

Stupek tylny jest dos¢ szeroki i czgsto przykryty ptatem tapicerskim wykonanym z ptyty
ptaskigj lub ksztaltowsj, ktéra moze by¢ tez kierownica strugi powietrza do przewietrzania
samochodu. Plat tapicerski stupka bywa przypicty spinkami lub jest przyklejony pod
uszczelka drzwi tylnych i okna tylnego. Taki plat tapicerski podklejony mozna zdemontowac
dopiero po usunigciu uszczelek, co sig¢ rowna demontazowi szyby tylnej oraz usunigciu
uszczelki drzwi przednich.

W stupku tylnym moze by¢ umieszczona lampka oswietlenia wngtrza samochodu. Tego
typu lampki sa najczgsciej mocowane zatrzaskowo. Demontaz te) lampki przeprowadza sig,
wyciagajac ja z otworu w placie, ktéry moze byé wykonczony pierscieniem z plastiku.
Korpus lampki jest osadzony wciskowo w ramce z zatrzaskami. Potaczenie za pomoca
konektorow umozliwia tatwe odtaczenie lampki od przewodéw elektrycznych i dalszy
demontaz plata tapicerskiego stupka

Migkkie naktadki stosowane gtéwnie na tablicy rozdzielczej i parapetach drzwiowych sa
mocowane najczesciel przy wykorzystaniu swojego  ksztaltu tworzacego zaczepy,
adodatkowo blachowkretami, zaczepami daszkowymi, mocowanymi do zbrojenia naktadki
lub odgietymi wprost ze zbrojenia, albo nitami rurkowymi nitowanymi jednostronnie.

Cienkie lekkie naktadki tablicy rozdzielczej moga by¢ klejone, przypinane spinkami lub
tylko docisnigte innymi naktadkami, a ustalone wytacznikami i innymi urzadzeniami
zamocowanymi natablicy rozdzielcze.

Przed demontazem takich naktadek nalezy skrupulatnie zapozna¢ si¢ z konstrukcja
zaczepOw poszczegblnych naktadek oraz kolejnoscia ich montazu, aby w czasie demontazu
nie uszkodzi¢ niekiedy bardzo delikatnych punktéw mocowania.

Wszystkie naktadki zmigkczajace i 0zdobne na tablicy rozdzielczej, schowki i potki pod
tablica sa z reguty wykonane jako elementy nienaprawialne. Naktadki zmigkczajace
wykonywane sa z poliuretanéw spienionych w formach, inne naktadki formowane z folii
réwniez w formach. Schowki i naktadki samochodéw popularnych moga by¢ wykonane
z masy papierowe] powleczongj folia PCV lub tylko lakierowane.

Montaz naktadek zmigkczajacych i wykanczajacych tablicg rozdzielcza przeprowadza sig
w kolejnosci odwrotnej niz przy demontazu. Naktadki mocowane blaszkami mocuje si¢ tymi
samymi blaszkami, wsuwajac je w otwory ptatow konstrukcyjnych i skrecajac po drugigj
stronie ptata. Naktadki bazowane na ksztalcie ptatéw konstrukcyjnych nadwozia
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i przykrgcone wkretami mocuje si¢ tymi samymi wkretami. Tylko w ptatach lub naktadkach,
ktore byly przymocowane nitami, elementy mocujace (nity) ulegty zniszczeniu i zastepuje je
Sig nowymi.

Naktadki z twardej folii uksztaltowane wg miejsca w samochodzie, ktore pokrywaja,
najczesciel sa mocowane za pomoca Wkretow i podkiadek ozdobnych tapicerskich
krawedziami; opieraja si¢ one o elementy konstrukcyjne nadwozia oraz bywaja przycisnicte
innym elementem tapicerskim np. nastgpna naktadka, dywanikiem itp.. Do ich mocowania sa
wykorzystane tez elementy konstrukcyjne, ktére musza by¢ przykrecone na wierzchu, jak
podtokietniki, zaczepy oparciatylnego siedzeniai inne. Aby zdemontowac te naktadki, nalezy
kolejno zdja¢ wszystkie elementy nakrywajace ich krawgdzie, odkreci¢ wszystkie elementy
przymocowane na naktadkach oraz odkreci¢ wkrety mocujace te naktadki. Po odkreceniu
nalezy zdja¢ naktadki przez wysunigcie ze szczelin mocujacych je. Przy demontazu trzeba
czasem troche ugia¢ naktadke.

Nieco odmienna grupe stanowia plyty wykanczajace oparcie tylnego siedzenia. Musza one
by¢ bardzo solidnie przytwierdzone do oparcia Siedzenia, gdyz spelniaja role $ciany
ograniczajacej przestrzen bagazowa lub podtoge bagaznika. W samochodach o duzej nosnosci,
to jest takich, ktére umozliwigja przewozenie znacznych cigzaréw, ptyty takie moga byc
chronione specjalnymi listwami. Ptyta z lisswami ochronnymi skiada si¢ z ptyty pilsniowe,
pokrytej tkaning powlekana polichlorkiem winylu, listew wykanczajacych, ktore sktadaja si¢
z profilu aluminiowego przymocowanego specjalnymi nitami, zapigtymi do plyty spinka.

Nity mocujace listwe sa przykryte wcisnigta w profil listwy tasma z polichlorku winylu
0 specjalnym ksztalcie. Konce listwy zabezpieczone nakladkami sa mocowane do plyty
pilsniowe wkregtem. Krawedz catej ptyty w celu zabezpieczenia przed odklgjaniem pokrycia na
skutek zaczepienia przesuwanym bagazem wykonczona jest salowym profilem o przekroju
ceowym, wecisnigtym na krawedzie. Demontaz pilyty oparcia tylnego rozpoczyna sie¢ od
odkrecenia i zsunigcia catego profilu stalowego, nastepnie odkreca sie¢ wszystkie wkrety
mocujace naktadki. W celu zdjecia listew nalezy odpia¢ spinki, podwazajac skraj spinki
wkretakiem. Listwa przeznaczona do montazu ponownego nie musi by¢ dalej demontowana,
natomiast listswy nowe lub catkowicie zdemontowane montuje Si¢ podpierajac nity przypora
i wciskajac spinke z drugiej strony dociskaczem do nitowania recznego. Przy montazu takiego
ptata trzeba pamigtac o przyklejeniu catego pokrycia, gdyz tworzywo nie przyklejone moze
spowodowaé powstawanie pecherzy i wzniesien na plycie, na skutek zmiany temperatury.

Polki tylne, za tylnym siedzeniem samochodu osobowego, moga by¢ mocowane
wkretami, wcisnigte pomiedzy pas pod oknem tylnym, stupki tylne i oparcie tylnego siedzenia
albo pokrycie polki poza platem sztywnym jest przyklejone na pasie pod oknem i pod
uszczelka oraz za siedzeniem tylnym. Demontaz takiej poiki tylnej mozna przeprowadzi¢
dopiero po zdjeciu szyby i uszczelki tylnego okna oraz zdjeciu oparcia tylnego siedzenia
Zdejmowanie péiki przyklejonej nalezy przeprowadza¢é ostroznie, aby nie przerwaé obicia
w czasie odklegjania

Duze dywaniki wykonane z gumy, tworzywa sztucznego poliwinylowego lub tkanin
dywanowych, mocowane sa najczescie] wkretami do podiogi. Wkrety moga byé
rozmieszczone na catej powierzchni dywanikow lub w poblizu krawedzi dywanu. Najczesciej
jednak dywany (nawet duze) nie sa mocowane na catej powierzchni, a tylko przycisnicte na
krawedziach innymi elementami znajdujacymi si¢ w poblizu scian samochodu. Sa to: obicie
stupka przedniego, naktadki ozdobne progéw i listwy wykanczajace progi, obicie stupka
srodkowego, poducha tylnego siedzenia i plyta przegrody czotowej. Na przegrodzie czotowej
dywanik moze by¢ zawieszony na specjalnych uchwytach i docisnigty tymi uchwytami albo
cala listwa. Poza tym dywaniki mocuja wszystkie elementy przykrecone lub zatozone na
dywaniku. Do tych elementéw zaliczy¢ trzeba pasy bezpieczenstwa, péteczke umieszczona na
tunelu watu napedowego samochodu, przediuzenie ku dotowi tablicy rozdzielczej zwane
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konsola, ostong dzwigni zmiany biegdbw umieszczona na tunelu watu napgdowego, dzwigni¢
lub ostong dzwigni hamulcarecznego i siedzenia przedniego.

Demontaz pasdw bezpieczenstwa najlepiej wykona¢ za pomoca klucza nasadowego.

Péteczka na tunelu watu napedowego najczescigj jest mocowana wkretami do wspornikow
zngjdujacych si¢ na tunelu. Wkrety 53 ostonicte dodatkowym dnem poteczki. W celu odkrecenia
nalezy dno péteczki unies¢ za pomoca wkretaka i wyjaé. Odkreci¢ wkrety w dnie poteczki
i wyja¢ ja z ewentualnych dalszych zaczepow. Dno poteczki jest mocowane tylko weiskowo.

Konsola, w postaci migkkiej naktadki ostanigjacej nagrzewnicg, jest mocowana do
wspornikow umieszczonych na tunelu watu napedowego i do wspornikéw znajdujacych sie
na potce dolngj pod przegroda czotowa lub do tablicy rozdzielczej. Przed odkreceniem
konsoli nalezy wymontowaé wszystkie urzadzenia, jakie si¢ w nigj zngduja, to jest
wylaczniki $wiatel, wycieraczki, ogrzewania tylnej szyby, zapalniczke, ciggna sterowania
ogrzewaniem i nawiewem lub ich naktadke. Po wymontowaniu tych urzadzen,
we wspodiczesnych samochodach z konsola sa one najczesciej zamontowane wciskowo,
nalezy odiaczy¢ je od przewoddw elektrycznych, wyjmujac konektory. Tak przygotowana
konsol¢ mozna demontowac, odkrecajac wszystkie sruby i wkrety mocujace ja do tablicy
rozdzielczej oraz tunelu i zdja¢ —wysuwajac ku tytowi samochodu.

Odkrecenie i zdjecie ostony dzwigni hamulca recznego i dzwigni zmiany biegdw nie
przedstawia wigkszych trudnosci, gdyz wkrety mocujace te elementy sa najczesciej dobrze
widoczne i tatwo dostepne.

Zdjecie naktadek progdbw mocowanych wciskowo i zabezpieczonych blachowkretami lub
mocowanych catkowicie blachowkretami jest bardzo tatwe, gdyz wszystkie blachowkrety sa
widoczne i fatwo dostepne. Po ich wykreceniu nalezy zdja¢ naktadki progéw i caty dywan
mozna wyja¢ z samochodu.

Pod dywanami znajduja si¢ wykladziny ttumiace drgania blach oraz tworzace izolacje
cieplna. Przy demontazu nalezy zwraca¢ uwagg, aby ich nie rozwarstwic¢ lub nie rozerwac,
jezeli pewne czgsci przykleity sie do podtogi. Tylko wykladziny ostaniajace przegrodg
czolowa sa mocowane przygictymi lapkami, ktére przed demontazem nalezy odgiac.
Demontaz wyktadzin przegrody rowniez nalezy przeprowadza¢ ostroznie, nie uszkadzajac
tych wyktadzin i nie niszczac otworéw mocujacych.

Montaz dywanikéw i wyktadzin odbywa si¢ w sposob odwrotny do opisanego. Przy
montazu wyktadzin nalezy zwraca¢ uwage na mozliwie rownomierne ich roztozenie. Otwory
potrzebne do dalszego montazu urzadzen musza pozostac nie przykryte, natomiast nalezy
skrupulatnie przykry¢ wszelkie otwory i szczeliny, ktore nie beda wykorzystane przy dalszym
montazu. Szczeg6lna uwage nalezy zwracaé na otwory, szczeliny obok wszelkich ciggien
i przewoddw oraz szczeliny wynikajace z podziatu blach nadwozia na przegrodzie czotowsj,
bowiem przed przegroda czotowa znajduje sie silnik, ktéry jest zrédtem hatasu i drgan.

Najbardziej rozpowszechnione sa podsufitki przyklejone do Kkotnierzy otworéw
drzwiowych i1 okiennych pod uszczelkami. Demontaz takich podsufitek przebiega
W nastepujacy sposob:

1. zdemontowaé wyposazenie mocowane na podsufitce lusterka, daszki przeciwstoneczne,
uchwyty, lampy, wytaczniki lamp itp.,

zdemontowac platy tapicerskie na stupkach,

zdemontowa¢ listwy ozdobne okien wewngtrzne,

zdemontowa¢ uszczelki otworéw drzwiowych oraz uszczelki wszystkich okien statych,
zdja¢ spinki mocujace podsufitke na kotnierzach,

odklei¢ podsufitke na wszystkich krawedziach,

demontowa¢ palaki przez odkrecenie wkretéw lub wyjecie z gniazd mocujacych
i zdegmowac wraz z podsufitka,

odklei¢ ptat izolacyjny dachu i zdja¢ go.

Nogkrwd

©
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Tak zdemontowana podsufitka umozliwia przeprowadzenie napraw Spawalniczo-
blacharskich dachu samochodu oraz prac lakierniczych. Podsufitka przyklejana nie nadaje si¢
do ponownego montazu, gdyz obcicte naddatki technologiczne uniemozliwiaja odpowiednie
naciaganie i przyklejenie do kotnierzy. Montaz podsufitki nalezy prowadzi¢ w odwrotnej
kolegjnosci niz jej demontaz.

Demontaz okien statych polega na wypchnigciu szyby wraz z uszczelka i listwami
ozdobnymi. Demontaz okna przedniego nalezy rozpocza¢ od odchylenia ramion wycierakow,
po czym nalezy nacisna¢ na jedno gérne naroze szyby obok uszczelki szyby przy kotnierzu,
aby umozliwi¢ wysuniecie szyby. Gdy szyba wraz z uszczelka zacznie si¢ wysuwat z otworu
okiennego, nalezy cisna¢ dalej az do calkowitego wypchnigcia szyby. Dalszy demontaz
polega na zdj¢ciu listwy ozdobnej z uszczelki oraz zdjeciu uszczelki z szyby.

Demontaz uszczelki wyposazong w waleczek rozpierajacy po wewngtrzng stronie
samochodu nalezy rozpocza¢ od podwazenia drewnianym klinem koncow wateczka
i catkowitego wyciagnigcia tego wateczka. Wateczek nalezy wyciagaé w kierunku prostopadtym
do szyby. Po usunicciu wateczka wycisniecie szyby z otworu bedzie bardzo fatwe.

Jezeli do ponownego montazu przewiduje si¢ uzy¢ zdemontowana uszczelke, to nalezy ja
oczysci¢ z resztek past uszczelnigjacych, ewentualnych drobnych odpryskéw szkia
i pozostatosci klejow. Nowa uszczelke przed montazem nalezy oczysci¢ z talku, ktérym jest
pokrytaw celu konserwacji.

Montaz szyby okna przedniego z uszczelka 0 zawulkanizowanym obwodzie zamknigtym
i plastikowa listwa 0zdobna przebiegaw nastepujacy sposob:

— Na szybe potozona na specjalnym stojaku z przyssawkami nalezy natozy¢ uszczelke
w ten sposob, aby naroza uszczelki pokrywaty sie¢ z narozami szyby. Szyby z narozami
0 matym promieniu do 10 mm nalezy montowa¢ uszczelka od jednego z narozy. Szyby
o wigkszych promieniach zaokraglenia montuje si¢ od srodka jednej z diuzszych
krawedzi. Uszczelka powinna by¢ réwnomiernie naciagnicta na catej swojej dtugosci.

— Do uszczelki nalezy wprowadzi¢ plastikowa listwe ozdobna za pomoca specjalnego
uchwytu oczkowego.

— Pod warge uszczelki nalezy wciagna¢ sznurek konopny o srednicy 3—4 mm. Sznurek ten,
konieczny do montazu szyby, nalezy wciagna¢ za pomoca wkretaka w ten sposob, aby
konce pokrywaly sie¢ na pewnej dtugosci. Sznurek powinien by¢ tak diugi, aby obydwa
wystajace z uszczelki konce miaty minimum 40 cm dtugosci. Przecigtne samochody
osobowe wymagaja sznurka o diugosci 3,5-4m. W celu utatwienia montazu sznurek
nalezy posmarowat woskiem, aw przypadku braku wosku mydtem.

— Otwor okienny z przyklejona do niego uszczelka nalezy dokladnie oczysci¢ z resztek
klgju, brudu i tluszczu przy uzyciu benzyny. Szybe nalezy przystawi¢ do otworu
okiennego od te strony, od ktorg bedzie si¢ ona znajdowala po montazu.
W nowoczesnych samochodach szyby montuje si¢ od zewnatrz. Nalezy ciagna¢ za konce
sznurka i wywija¢ warge na kotnierz otworu. W tym czasie pomocnik powinien lekko
weciskaé lub pobija¢ szybe gumowym miotkiem w migjscach odciagania wargi uszczelki.
W razie potrzeby do odwijania uszczelki mozna sig postuzy¢ wkretakiem,

— Zle odwinicte komnierze wewnetrzne i zewnetrzne uszczelki nalezy odciagnaé
i odpowiednio utozy¢ wkretakiem.

Analogicznie przebiega montaz szyb z uszczelkami i listwami metalowymi, ktore
montuje si¢ do uszczelek za pomoca wWkretaka oraz uszczelek bez listew ozdobnych.

Nieco odmiennie przebiega montaz uszczelek sznurowych, nie zamknigtych uprzednio
w jeden obwad i nie zwulkanizowanych. Nowa, nie zwulkanizowana uszczelka przeznaczona
do montazu jest nieco diuzsza od obwodu szyby. Montaz szyby powinien przebiegac
W nastepujacej kolejnosci:

1. w uszczelce gumowej nalezy osadzi¢ wateczek gumowy,
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2. w celu utatwienia montazu w miejsce listwy ozdobnej o przekroju kotowym osadzi¢
rurke gumowa o srednicy zewnetrznej mniejszej od wateczka,

3. tak przygotowana uszczelke osadzi¢ na szybie w ten sposob, aby przeciecie wypadio na

srodku gornej krawedzi szyby,

uszczelke szyby nalezy obcia¢ tak, aby konce uszczelki zachodzity na siebie,

konce uszczelki nalezy odciagna¢ od szyby i posmarowa¢ klejem, np. butaprenem, a po

przeschnigciu potaczy¢ ze soba i catos¢ osadzi¢ na krawedzi szyby,

6. w rowek zewngtrzny uszczelki gumowej zatozy¢ sznur konopny lub Iniany o srednicy
okoto 4 mm i diugosci okoto 4m. W celu tatwiejszego wyciagania sznur powinien by¢
posmarowany woskiem lub mydtem. Jezeli szyba nie bedzie natychmiast uzyta do
montazu, mozna sznur przetozy¢ na wklesta strone szyby i konce przylepi¢ do niej
przylepcem, w celu zabezpieczenia przed wysunigciem sig sznura z rowka,

7. aby zmontowac¢ szybe, nalezy ja przystawic¢ od strony zewngetrznej do otworu przedniego
i silnie dociska¢. Druga osoba powinna w tym czasie wyciaga¢ sznurek w celu
odwiniecia wargi uszczelki. Dla utatwienia mozna szybe pobija¢ z zewnatrz reka lub
gumowym miotkiem, w celu lepszego osadzenia jej w otworze okiennym,

8. wyciagna¢ rurke gumowa z zewngtrznego rowka i za pomoca specjalnego uchwytu
oczkowego osadzi¢ wateczka z tworzywa sztucznego. Styk koncow wateczka powinien
si¢ znalez¢ posrodku dolnego obrzeza uszczelki gumowej naprzeciwko styku uszczelki
gumowsej,

9. w celu zapewnienia szczelnosci nalezy podwazy¢ drewnianym klinem krawedz uszczelki
gumowej i do wnetrza nalozy¢ pasty uszczelniagjacej nie twardniejace) w czasie
eksploatacji samochodu. Analogicznie nalezy postapi¢ z krawedzia. Usuna¢ topatka
nadmiar pasty uszczelnigjacej, po czym cate obrzeze wokot uszczelki oczyscic.

Jako uszczelnienie ngjlepsza jest pasta o nazwie MK. W ostatecznosci jako szczeliwa
mozna uzy¢ pasty bitumicznej, przy czym do je usuniecia nalezy uzy¢ szmaty nasaczonej
w nafcie. Po umyciu nafta, oczysci¢ z nafty i $ladéw pasty bitumicznej szmata nasycona
denaturatem.

Uszczelki otworéw drzwiowych i bagaznika sa przy kazdym zamknigciu uginane. Sity
dziatgjace na te uszczelki powoduja ich $ciskanie, uginanie, odrywanie lub wspdlne dziatanie
powyzszych odksztatcen. Wobec tego uszczelki te sa znacznie bardziej migkkie, elastyczne
i mnigj wytrzymate niz uszczelki okien stalych oraz musza by¢ przymocowane za pomoca
kleju lub elementow taczacych.

Uszczelki klejone z gumy petnej demontuje si¢ ciagnac oddzielony koniec uszczelki az
do catkowitego oddzielenia uszczelki. Podobny sposdb demontazu nalezy zastosowat dla
uszczelek z integralnymi spinkami. Uszczelki z gumy spienionel maja mniejsza wytrzymatosé
od uszczelek z gumy petnej i zbyt gwaltowne pociaganie uszczelki mogtoby spowodowaé
przerwanie je. Dlatego w razie potrzeby nalezy takie uszczelki podwaza¢ wkretakiem lub
nozem.

Z uszczelek klgjonych i mocowanych spinkami nalezy najpierw usuna¢ wszystkie spinki
a nastepnie odkleja¢c podwazajac w razie potrzeby wkretakiem [ub nozem.

Uszczelki mocowane nitami, wkretami lub gwozdziami demontuje sig, usuwajac te
taczniki i zdejmujac wolne od facznikow uszczelki.

Przed montazem uszczelek na kotnierze otworéw drzwiowych lub bagaznika nalezy je
naprawi¢, jezeli sa uszkodzone. Kotierze zagigte nalezy wyprostowaé klepaniem, urwane
przyspawac. Resztki klegju i brudu przyklejone do kotnierzy nalezy oskrobac i oczyscic.
W kotnierzach klgjonych nalezy posmarowac klejem caty kotnierz oraz cata uszczelke
w miejscu jg klgjenia. Nastepnie klej musi przeschnaé. Po odpowiednim czasie trzeba
uszczelke natozy¢ na kotnierz lub umiesci¢ w korytku, dociskajac ja w miejscach klejenia na
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cale] dtugosci. Jezeli ztacze klejone jest dodatkowo mocowane spinkami, nalezy te spinki

przed klejeniem umocowaé na kotnierzu.

Klegjenie uszczelek dzielonych na narozach otworu nalezy rozpocza¢ od takiego naroza
i przykleja¢ kazdy kawatek oddzielnie az do jego konca. Nastepny podzial moze wystapi¢ na
nastegpnym narozu otworu; wtedy nalezy uszczelke ucia¢ po doktadnym jej dopasowaniu.
Jezeli otwér ma tylko jedno naroze, wowczas nastepny podziat uszczelki powinien nastapic
na linii prostg w przypadku drzwi na srodku progu, gdyz prog jest najczesciej chroniony
naktadka, ktora zabezpiecza przed odklejaniem uszczelki. W przypadku otworu bagaznika
podziat powinien by¢ utrzymywany na linii zamka bagaznika, ktory spetnia role ochrony
koncow uszczelki.

Uszczelki z elementem chwytnym nalezy zacza¢ montowa¢ od naroznika, a jesli otwor
nie ma naroznika, to nalezy ja montowa tak, jak byla zmontowana przed zdjeciem. Montaz
uszczelki polega na wbijaniu jef gumowym miotkiem na wystgjacy kotnierz otworu
drzwiowego. Przy montazu nalezy bardzo doktadnie dobija¢ spinki do kotnierza, szczegblnie
na jego wklestosciach, gdyz uszczelki nie dobite trzymaja si¢ zbyt stabo i moga by¢ sciagane
W czasie otwierania drzwi oraz w czasie jazdy samochodu. Gdy uszczelka zbyt lekko wsuwa
sig na kotnierz otworu drzwiowego, nalezy ja zdja¢ i uderzajac gumowym miotkiem
sptaszczy¢ spinke, zwigkszajac jg zacisk. Nadmiar uszczelki nalezy obciaé. Podobnie jak
w uszczelkach klegjonych, konce uszczelek zabezpiecza si¢ albo wklejonym wateczkiem, albo
spinka metalowa, ktéra wsunigta do profilu uszczelki drugi koniec ma wmontowany do
blachy otworu drzwiowego.

Montaz uszczelki wargowej taczonej z czgscia chwytajaca z tworzywa oraz wzmocnione)
nitami przeprowadza si¢ nastepujaco. Uszczelke gumowa trzeba potaczy¢ z chwytajaca listwa
z tworzywa, rozszerzajac korytko listwy wkretakiem i weiskajac wen uszczelke gumowa. Tak
potaczone uszczelki wciska si¢ na kotnierz, dobijgiac gumowym miotkiem podobnie jak
uszczelki ze spinka stalowa. Zmontowana uszczelkg trzeba przewierci¢ w kilku miejscach
i zamocowaC nitami do jednostronnego nitowania.

Uszczelki mocowane wkretami moga by¢ zastosowane tylko wowczas, gdy druga strona
blachy, do ktorej jest mocowana uszczelka nie jest dostepna, gdyz wystajace konce wkretow
nie moga by¢ widoczne. Uszczelka jest przyklejona do blachy nadwozia klegjem, a nastepnie
przewiercona i zamocowana blachowkrgtem.

Okna przesuwne najczescig) znajduja si¢ w drzwiach. Drzwi samochodu s3 wyposazone
w wiele mechanizmow, jak: zamki, klamki, mechanizmy podnoszenia szyby, mechanizmy
obrotu szyby, prowadnice szyb, ciggna i linki sterowania mechanizmami. W celu
zdemontowania |1 ponownego zmontowania uszczelek szyb trzeba niejednokrotnie
zdemontowa¢ wszystkie mechanizmy. Tapicer samochodowy musi umie¢ bezbiednie
zdemontowa¢ mechanizmy drzwi i ponownie je zmontowac.

Najprostsze do demontazu i montazu sa drzwi, ktére maja ramke kompletna wraz
zuszczelkami i szybami, przykrecona do szkieletu drzwi. W drzwiach takich w celu
demontazu szyb i uszczelek szyb nalezy wykonaé¢ nast¢pujace czynnosci:

- opusci¢ szybe opuszczona w jef dolne potozenie,

- zdja¢ uchwyt wewngtrzny, podiokietnik lub linkg chwytowsa,

- zdja¢ korbke mechanizmu podnoszenia szyby,

- zdja¢ klamke wewnetrzna lub naktadke klamki wewngtrznej,

- zdjac ptat tapicerski,

- usuna¢ papier lub foli¢ pokrywajaca otwory w szkielecie drzwi i odkreci¢ wkrety
mocujace ramke szyby opuszczangj do linki mechanizmu opuszczania szyby oraz zdjaé
ptytke. Podsuna¢ recznie szybe w jej gorne potozenie, naciskajac rownomiernie ramke
szyby ku gorze,

- zdja¢ uszczelki podwazajac je wkretakiem ku gorze.
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Demontaz szyby przesuwnej jest bardzo prosty, gdyz mozna ja wyciagna¢ z ramki drzwi

wzdtuz prowadnic.

Demontujac uszczelke szyby przesuwnej, w przypadku gdy ramka jest wyklejona filcem,

nalezy:

podwazy¢ wkretakiem brzeg filcu i wyrywat go z korytka ramki. Uszczelka filcowa nie
nadaje si¢ do ponownego uzycia,

po oczyszczeniu ramki z resztek kleju i skrawkow filcu mozna wklei¢ nowy filc. Ramka
drzwi wewnatrz korytka i filc musza by¢ posmarowane klejem, a szybe zastepuje piyta
pilsniowa lub ze sklgjki. Wciskajac ptyte do korytka formuje si¢ uszczelke, a nastgpnie
odcinaresztki filcu wystajace poza ramke,

do ramki drzwi wsuna¢ szybe przesuwna i tak zmontowana ramke montowa¢ do drzwi,
powtarzajac czynnosci w kolejnosci odwrotnej niz przy demontazu.

Zupetnie inny rodzaj drzwi, w ktorych ramka okien stanowi jednolita wyttoczke wraz

z catlym ptatem drzwiowym, wobec czego nie daje si¢ oddzieli¢ przy demontazu.

Wymiana szyby opuszczanej wymaga znacznego demontazu drzwi i powinna by¢

przeprowadzonaw nastepujacy sposob:

opusci¢ szybe opuszczana w jej dolne potozenie;

odkreci¢ gatke ciggna wytacznika zamka i wszystkie blachowkrety mocujace ramke okna
drzwi;

wyjac¢ ramke okna drzwi;

zdja¢ podiokietnik, klamke wewnetrzna i korbke mechanizmu podnoszenia szyby;
odkreci¢ blachowkrgty mocujace ptat tapicerski i zdja¢ go wraz ze sprezynami z 0si
klamki i osi korbki;

odkreci¢ wkrety mocujace ramke szyby opuszczanej do prowadnicy mechanizmu
opuszczania szyby;

odkreci¢ sruby, wkrety lub blachowkrety mocujace prowadnice pionowa szyby
opuszczanegj i przesunac ja w bok, wyzwalajac szybe opuszczana;

wyjac¢ szybe wraz z ramka dolna i ramka boczna, jak to pokazano narysunku 37.

S
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Rys. 37.  Wyjmowanie szyby opuszczangj drzwi [8, s. 262]

Montaz szyby opuszczanej nalezy przeprowadza¢ w kolejnosci odwrotnej do demontazu,

z tym, ze:

jezeli trzeba zatozy¢ nowa szybe, nalezy stara wymontowa¢ z ramki i zmontowaé
w starg) uszczelce, gdy uszczelka jest dobra i mocno trzyma szybe oraz zmontowaé
W nowej uszczelce, jesli stara jest uszkodzona lub trzyma szybe zbyt stabo,
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— przy montazu szyby opuszczanej trzeba pamictac 0 ustawieniu jeg tak, aby szyba
obrotowa mogta si¢ swobodnie zamyka¢ i otwierac oraz prowadnice pionowa tak
wyregulowac, aby szyba nie byta wichrowata,

— zalozy¢ sprezyny na osie klamki i korbki mechanizmu podnoszenia szyby i docisna¢ je
ptatem tapicerskim drzwi oraz przykreci¢ blachowkregtami przez wkrecenie ich
w istnigjace otwory. Jezeli do montazu uzyto nowy ptat bez otworéw pod blachowkrety,
nalezy je przewierci¢ w innych miejscach niz byty dotychczasowe otwory,

— przed zatozeniem ramki okna nalezy wzdtuz wargi uszczelki szyby obrotowe zatozy¢
sznurek o srednicy okoto 2,5 mm, w celu wytozenia wargi uszczelki na ptat drzwiowy.

— po zatozeniu ramki okna drzwi nalezy mocno docisna¢ ja do drzwi i zamocowac,
wkrecajac blachowkrety.

Nowoczesne drzwi przystosowane do szybkiego montazu maja ramke wykonana
z profilu z blachy i wspawana do drzwi. Ptat wewngtrzny ma duze otwory utatwiajace montaz
wszystkich mechanizméw. Demontaz szyb i uszczelek takich drzwi nalezy wykonaé
w na.stgpulqcej kolejnosci:

opusci¢ szybe w dolne potozenie,

— odkreci¢ wkrety mocujace podtokietnik i zdjac go,

—  zdja¢ korbke mechanizmu podnoszenia szyby,

—  zdja¢ naktadke ozdobna klamki wewngtrznej lub cata klamke,

—  zdjac ptat tapicerski odpingjac spinki, ktérymi jest przymocowany,

— odiaczy¢ ramke szyby opuszczanej od mechanizmu podnoszenia szyby, odkrecajac
wkrety mocujace ramke szyby do linki,

— przesuna¢ szybe w goérne potozenie i odkreci¢ nakretke mocujaca prowadnice srodkowa
do wewngtrznego ptata drzwi,

— pociagajac ku dotowi wysuna¢ prowadnice z czesci gérnej prowadnicy i wyjac z drzwi,

—  zwiaza¢ drutem linki mechanizmu podnoszenia szyby tuz przy bebnie tak, aby nie mogty
si¢ na nim zluzowa¢ i odkreci¢ nakretka krazka, naciagajac,

—  zdjac linke ze wszystkich krazkow i przesuna¢ ku przodowi drzwi,

— $ciagna¢ szybe przesuwna ku dotowi i wyjaé przez dolny otwér w ptacie wewnetrznym
drzwi. Demontaz i montaz szyby do ramki przebiegatak, jak to opisano na poczatku tego
rozdziatu.

Jezeli drzwi samochodu sa przewidziane do naprawy spawalniczo-blacharskiej lub
wymiany na nowe, nalezy z nich zdemontowa¢ wszystkie mechanizmy i wyposazenie.

Montujac drzwi nalezy wykonywa¢ operacje w odwrotnej kolejnosci niz podczas
demontazu, rozpoczynajac bezwzglednie od montazu ogranicznika drzwi, poniewaz ten
mechanizm zabezpiecza drzwi przed nadmiernym otwarciem i uszkodzeniem.

Tapicerka wnetrz statkdéw, a czesciowo réwniez samolotow i wagondéw kolejowych,
sprowadza si¢ czesto do omoéwionych poprzednio mebli do siedzenia, lezenia lub spania oraz
mebli wielofunkcyjnych.

Mimo znacznego rozwoju transportu samochodowego i lotniczego transport kolejowy ma
nadal bardzo duze znaczenie. Réwniez i tutg dazy si¢ do tego, aby pasazer w czasie jazdy
odczuwat jak najmniej zmeczenia, co w duzej mierze realizowane jest poprzez konstruowanie
wygodnych siedzen, fawek do lezenia i t6zek. W wagonach kolgjowych, ze wzgledu na
masowos¢ przewozu ludzi, wazna jest rowniez mozliwos¢ zmywania i dezynfekcji siedzisk
i oparé. Sprzet do siedzenia wytwarza si¢ z nowoczesnych materialdw stosowanych
w tapicerstwie.

Tapicerowanie wagondw kolejowych obejmuje siedziska i oparcia siedzen i lezanek oraz
wykonywanie wktaddw 16zkowych w formie poduch tapczanowych lub materacow.

Sposoby tapicerowania siedzen wagonowych sa bardzo rozne i zaleza od klasy wagonu
I przeznaczenia.
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Siedzenia wagonowe zaleznie od petnionych funkcji mozna podzieli¢ na:

— jednofunkcyjne — tapicerowana tfawa z oddzielonym oparciem i siedziskiem mocowanym
do konstrukcji nosnej tawy i $cian wagonu,

— dwufunkcyjne, ktére sktadaja sie¢ z siedziska bedacego tawa oraz dzielonego na dwie
Cze$ci oparcia, z czego gbrna szersza jest mocowana na zawiasach do $ciany przedziatu.
Ta czes¢ po podniesieniu i umocowaniu za pomoca specjalnych podpér badz pasow
stanowi prowizoryczne migjsce do lezenia lub spania (rys. 38).
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Rys. 38. Lawka dwufunkcyjna, 1 —oparcieruchome, 2 —oparcie state, 3 —siedzisko [2, s. 193]

Ze wzgledu na sposob tapicerowania i uzyte materiaty siedzeniaw wagonach kolejowych
dzielimy na nizej oméwione rodzaje.

Siedzenie potmigkkie, ktére obecnie sa tapicerowane cienka warstwa wysciotki lub
formatki szczecinowo-lateksowej, moltoprenu lub gumy pokrytel tkanina laminowana
zewngtrznie. Zastosowanie tkaniny laminatowej umozliwia utrzymanie siedzen w czystosci.
Tapicerowanie takie stosuje si¢ obecnie w wagonach drugigj klasy. Istnigja rézne rozwiazania
konstrukcyjne tych siedzen.

Siedzenia migkkie maja uktad sprezynujacy wykonany z formatek sprezynowych typu
szlarafia lub bonnell. Siedzenia te maja ksztalt kanap lub oddzielnych foteli o ruchomych
oparciach 1 siedziskach, uksztaltowanych podtokietnikach oraz oparciach bocznych gtowy.
Fotele sa w pewnej mierze wzorowane na lotniczych sprzetach do siedzenia.

Tapicerowanie tych foteli lub kanap przebiega podobnie jak podczas produkcji foteli
i kanap mieszkaniowych. Poszczegdllne czesci tapiceruje sie osobno, a nastepnie montuje je
i mocuje w wagonie. Do pokrywania wagonowej tapicerki migkkiej uzywa si¢ gtdwnie tkanin
pokryciowych, przy czym tkaniny laminowane, poniewaz 3 nieprzewiewne, stosuje Sig tu
tylko na bodna. Higiene sprzetow zapewnia stosowanie biatych lub innych ptdciennych
wymiennych pokrowcow.

Podzespoly siedziskowo-oparciowe z tworzyw sztucznych moga by¢ tapicerowane lub
nie tapicerowane. Te drugie zngduja zastosowanie w produkcji mebli ogrodowych,
biurowych, siedzisk tramwajowych, kolejowych itp.

W samolotach pasazerskich tapiceruje si¢ tylko sprzet do siedzenia: fotele, tawy i kanapy.
Fotele w samolotach sa podstawowymi sprzetami do siedzenia, tawki i kanapy wystepuja
w palarniach, kacikach do spozywania positkow itp.

Fotele samolotowe (rys. 39) sa sprzetami wielofunkcyjnymi; maja nastawne oparcia,
siedziska i porgcze, co umozliwia zmiang ich potozenia. Oparcie fotela, w migjscu gdzie
spoczywa gtowa, jest wyposazone w oparcie boczne.
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Rys. 39.  Fotel samolotowy [2, s. 194]

Tapicerowanie sprzetdw samolotowych odbywa sie podobnie, jak innych srodkow
transportowych, z tym, ze w tym wypadku wykonuje si¢ wylacznie tapicerke migkka
z grubych warstw gumy porowatej lub moltoprenu. Do wyrobu sprzetow tapicerowanych
samolotowych uzywa si¢ ngjlepszych materiatbw pokryciowych i sprezynujacych.

Tapicerowane sprzety okretowe dzieli sic na dwie grupy: sprzety dla zatogi statkow
towarowych oraz sprzet dla pasazerow i zatogi statkdw pasazerskich.

Sprzety okretowe przytwierdza si¢ do podtogi, aby nie mogty przesuwat si¢ w czasie
kolysania statku. Maja one masywne szkielety i sa wykonywane z trwatych materiatdw
konstrukcyjnych i tapicerskich.

Do wyscietania tych mebli stosuje sie¢ formatki szczecinowe, lateksowe, moltopren
i ostatnio réwniez spieniony polichlorek winylu oraz rézne materiaty pokryciowe, gtéwnie
tkaniny.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.

Jakie sa wspdlne cechy tapicerowanych elementow srodkdw transportu?

O jakich wymiarach podstawowych musi pamigtaé tapicer sasmochodowy?

Jakie s3 wymagania uzytkowe dla siedzen pasazerskich autobusow miejskich?

Jakie wymagania stawiane sa siedzeniom personelu medycznego karetek pogotowia?

Jakie rodzaje tapicerowania stosuje si¢ w siedzeniach samochodowych?

Jaka jest ngjtansza i ngjprostsza metoda wypetniania siedzen samochodowych?

Jakich materiatow uzywa si¢ ngjczesciej do pokrycia siedzen samochodowych?

Jak sa zbudowane podtokietniki drzwiowe?

Jakigj techniki taczenia uzywa si¢ najczesciej do pokrycia ptatdéw tapicerskich folia

z polichlorku winylu?

10. Jak sa zbudowane naktadki mickkie?

11. Jakajest rola dywanikow, wyktadzin i podsufitek samochodowych?

12. Z jakiego materiatu wykonuje sig¢ podsufitki?

13. Jakie zadania spetniaja uszczelki otworéw?

14. Jakie faczniki stosowane sa w tapicerstwie samochodowym?

15. Jakie sa ogblne zasady montazu i demontazu potaczen elementOw rozbieralnych?

16. Jak przebiega nitowanie ngjbardziej obecnie rozpowszechniona metoda?

17. Jakie sa metody zgrzewaniatworzyw sztucznych?

18. Jak odbywa si¢ demontaz przednich siedzen samochodowych?

19. Jak przebiega proces montazu przedniego fotela z pokryciem ze sztucznej skory?

20. Jak przebiega demontaz podsufitki przyklejonej do kotnierzy otworéw okiennych
i drzwiowych pod uszczelkami?

©CoNUR~WNE
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21.
22.

23.

24.

Jak odbywa si¢ demontaz okna przedniego?

Jaki jest ogdlny wymog higieniczny dla siedzisk i opar¢ srodkéw transportu
pasazerskiego?

Jaka jest podstawowa cecha bezpieczenstwa wszystkich elementéw tapicerowanych
w srodkach transportu?

Jakie sa podobienstwa pomigdzy tapicerowanymi sprzetami do lezenia i siedzenia
w srodkach transportu a meblami?

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dobierz materiaty niezbedne do wykonania tapicerowanego siedzenia samochodowego

z uktadem elastycznym z tworzyw porowatych przeznaczonego dla autobusu miejskiego.

1)
2)

3)
4)
5)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokonat analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,

dobra¢ odpowiednie materiaty niezbedne do wykonania siedzenia z uktadem elastycznym
z tworzyw porowatych,

zanotowa¢ w notatniku wybrany zestaw materiatdw potrzebnych do wykonania zadania,
uzasadni¢ swoj wybor,

zanotowa¢ wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:

probki materiatdw szkieletowych,

probki materiatdw na podtoze tapicerskie,
prébki materiatbw zmigkczajacych,
prébki materiatow pokryciowych,
notatnik,

zeszyt ¢wiczen,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 poradnika.

Cwiczenie 2

Przedstaw plan dziatania przy wykonaniu siedzenia samochodowego z zawieszone

kotdry tapicerskigj dla szkieletu z rur.

1)
2)
3)
4)

5)
6)
7)
8)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,

okresli¢ zasady bhp podczas wykonywania zadania,

zanotowa¢ kolejnos¢ czynnosci podejmowanych w czasie wykonywania ¢wiczenia,
zanotowa¢ jakie materialy i narzedzia sa niezbedne do wykonania poszczeg6lnych
operagji,

utozy¢ plan dziatania obrazujacy przebieg wykonywanych operacji,

porowna¢ zapisany plan dziatania z technologicznym zapisem operacji,

przedstawi¢ plan dziatania obrazujac przebieg dziatan przy pomocy tablic pogladowych,
zanotowa¢ uwagi | wnioski w zeszycie ¢wiczen.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
— papier formatu A4,
— flamastry,
— poradnik dlaucznia,
— notatnik,
— zeszyt do ¢éwiczen,
— literatura z rozdziatu 6 poradnika.

Cwiczenie 3
Podaj plan dziatania przy demontazu podsufitki samochodu osobowego przyklejong do
kotnierzy otworéw drzwiowych i okiennych pod uszczelkami.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,

2) okresli¢ zasady bhp podczas wykonywania zadania,

3) zanotowa¢ kolejnos¢ czynnosci podejmowanych w czasie wykonywania ¢wiczenia,

4) zanotowa¢ jakie materialy i narzedzia sa niezbedne do wykonania poszczeg6lnych
operagji,

5) utozy¢ plan dziatania obrazujacy przebieg wykonywanych operaci,

6) poréwnac zapisany plan dziatania z technologicznym zapisem operacji,

7) przedstawi¢ plan dziatania obrazujac przebieg dziatan przy pomocy tablic pogladowych,

8) zanotowa¢ uwagi i wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— papier formatu A4,
— flamastry,
— poradnik dlaucznia,
— notatnik,
— zeszyt do ¢éwiczen,
— literatura z rozdziatu 6 poradnika.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) wskaza¢ wspblne cechy tapicerowanych elementéw  Ssrodkow

transportu? 0 0
2) wymieni¢ podstawowe wymiary o jakich musi pamigtac tapicer

samochodowy? 0 0
3) okreslic wymagania uzytkowe dla siedzen pasazerskich

autobusdw migjskich? 0 0
4) wymieni¢ wymagania stawiane siedzeniom personelu medycznego

karetek pogotowia? 0 0
5 wymieni¢ rodzaje tapicerowania stosowane w  siedzeniach

samochodowych? 0 0
6) opisa¢ najprostsza | zarazem najtansza metode wypetniania siedzen

samochodowych? 0 0
7) wymieni¢c materialy uzywane najczescieg do pokrycia siedzen

samochodowych? 0 0
8) opisa¢ budowe podtokietnikow drzwiowych? 0 0
9) wskaza¢ technike taczenia uzywana najczesciej do pokrycia ptatéw

tapicerskich folia z polichlorku winylu? 0 0
10) omowic¢ jak sa zbudowane naktadki miekkie? 0 0
11) wyjasni¢ role dywanikéw, wyktadzin i podsufitek

samochodowych? 0 0
12) wymieni¢ z jakiego materiatu wykonuje si¢ podsufitki? 0 0
13) okresli¢ zadania uszczelek otworéw? 0 0
14) wymieni¢ taczniki stosowane  w tapicerstwie

samochodowym? 0 0
15) oméwi¢ ogblne zasady montazu i demontazu potaczen

elementOw rozbieralnych? 0 0
16) przedstawi¢ przebieg nitowania najbardziej obecnie

rozpowszechniona metoda? 0 0
17) wymieni¢ metody zgrzewania tworzyw sztucznych? 0 0
18) omoéwi¢ demontaz przednich siedzen samochodowych? 0 0
19) przedstawi¢ proces montazu przedniego fotela z pokryciem

ze sztucznej sKory? 0 0
20) przedstawi¢ przebieg demontazu podsufitki przyklejonej do

kolnierzy otwor6w okiennych i drzwiowych pod

uszczelkami? 0 0
21) opisa¢ demontaz przedniego okna samochodu? 0 0
22) wskaza¢ ogolny wymaog higieniczny dla siedzisk i oparé

srodkow transportu pasazerskiego? 0 0
23) wskaza¢ podstawowa ceche bezpieczenstwa wszystkich

elementow tapicerowanych w srodkach transportu? 0 0
24) wskaza¢ analogie pomigdzy tapicerowanymi sprzetami do

lezeniai siedzeniaw srodkach transportu a meblami? 0 0

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

48



4.2. Tapicerka medycznai sportowa

4.2.1. Material nauczania

Do wyrobdéw tapicerowanych zaliczamy réwniez niektore rodzaje sprzetu sportowego,
np. materace i przyrzady gimnastyczne, oraz niektore sprzety medyczne.

W sktad tapicerowanych mebli i przedmiotow szpitalnych wchodza 16zka, lezanki (rys.
40), fotele, stoly (rys. 41) i fotele zabiegowe, taborety, krzesta, nosze itp. sSprzety.
Charakterystyczna cecha tapicerki tej grupy jest to, ze nie ma ona sprezyn i jest niska. Jako
materiat sprezynujacy uzywane sa tu gldwnie: wiosie konskie, formatki szczecinowe i guma,
a na pokrycie — skora lub zastepujace je tworzywa fatwo zmywalne. Te ostathie materiaty
odznaczaja Sie jednoczesnie duza trwatoscia, odpornoscia na temperatury, kwasy i sole.

Rys. 40. Lezanka stotu sktada Se z dwdch wyscietanych warstw. Wszystko jest obite
odpornym na plamy i brud winylem. Pianka wyscietania jest wykonana z czystego
poliuretanu o wysokigl odpornosci na zuzycie, wytrzymatosci i sprezystosci,
aprzez to mnig podatna na zapadanie sie[14]

Rys. 41. Stot operacyjny. Blat stolu posiada demontowalne, bezszwowe, antystatyczne
materace odporne na dziatanie srodkéw dezynfekcyjnych [13]
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Meble szpitalne maja wigc znaczenie szczegblne. Do tapicerowanych mebli szpitalnych
zalicza si¢ gtownie 16zka, w ktérych w wigkszosci znajduja si¢ luzne materace. Poduszki
materacowe stosuje sie do 16zek, tapczandw higienicznych itp.; uksztatowanie ich nie
wymaga wowczas zewnetrznych efektéw dekoracyjnych. Stosuje sie przewaznie trzy
oddzielne poduszki naktadane na réznego rodzaju podtoza, np. na podioze z siatki druciangj
spoczywajacej na pionowych sprezynach lub potaczongj sprezynami poziomymi.

Poduszki materacowe mozna wypetnia¢ nie tylko materiatem wysciétkowym luznym,
lecz takze gotowymi formatkami szczecinowo- lateksowymi z gumy lub sztucznych tworzyw
spienionych. Wypetnianie pokrowcdéw formatkami tapicerskimi ma wiele zalet, przede
wszystkim odpadaja takie czynnosci, jak rozluznianie materiatdw wyscidtkowych
i formowanie wyscidtki. W razie uzycia formatek gumowych i z tworzyw sztucznych nie
wystepuje takze czynnos¢ ksztattowania krawedzi i pikowanie. W tych wypadkach bardzo
czesto wystarczy na formatke naciagna¢ nowy pokrowiec i zaszy¢ otwor.

Doktadnie sposdb wykonania tych materacy zostat oméwiony w jednostce modutowe
743[03].Z3.01 Przygotowanie elementéw wyrobdw tapicerowanych.

Inna grupe stanowia stoty i fotele zabiegowe, fotele ginekologiczne (rys. 42), krzesta,
taborety itp.

Rys. 42. Fotel ginekologiczny — zastosowane materialy tapicerskie, elementy tworzywowe,
jak réwniez powtoki lakierowane i chromowane, sa fatwe do utrzymania w czystosci

[17]

W wigkszosci wymienione meble maja tapicerke bezsprezynowa o wyscietaniu ptaskim,
charakteryzuja si¢ zatem stosunkowo prosta technologia wytwarzania, ktéra zostata doktadnie
oméwiona w innych jednostkach modutowych modutu 743[03].Z3 Technologia tapicerstwa.
Wspdlna cecha tapicerowanych mebli szpitalnych jest nieszkodliwosé¢ dla zdrowia, tatwosé
utrzymywania ich czystosci, funkcjonalnos¢ i prosta forma. W produkcji tego typu mebli nie
wolno stosowaé materiatdw wydzielajacych substancje szkodliwe dla zdrowia, np. wolnego
formaldehydu. Higienicznos¢ mebli szpitalnych polega m.in. na tym, ze mozna je tatwo
wyczysci¢ lub wyprac. Stad tez powinno si¢ stosowaé pokrowce, jako warstwy wierzchnie,
tatwe do zdgjmowaniai czyszczenia.
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Konstrukcje nosne mebli szpitalnych wykonuje si¢ przewaznie z ksztattownikow
metalowych takich, jak: rury, katowniki czy tez ptaskowniki, wykonczonych farbami
olejnymi, chromowanych lub niklowanych.

Specjalisci ortopedzi zalecaja stosowanie podiozy twardych w meblach do lezenia
z uwzglednieniem odpowiedniego materaca. Taki uktad lezyska dobrze wptywa na kregostup.

Szczelne podioza twarde stosuje sSi¢ przewaznie do czesci  tapicerowanych
wykonywanych systemem bezsprezynowym zaréwno na siedziska, jak i oparcia w meblach
powszechnego uzytku, oraz w wyrobach tapicerowanych szpitalnych, gdzie inne podtoza nie
moga by¢ stosowane, np. stoty operacyjne. Przyklad tapicerki bezsprezynowe na podiozu
twardym demonstruje rysunek 43.

Rys. 43. Konstrukcja siedziska tapicerowanego (taboretu lub tawki) na podtozu twardym
z formatka z gumy spieniongj, 1 — rama, 2 — podtoze twarde, 3 — formatka z gumy,
4 —suréwka, 5 —materiat pokryciowy [3, s. 133]

Do pokrywania niektorych rodzajow mebli wyscietanych, przewaznie lezanek, krzeset
i foteli ambulatoryjnych, ktére czesto nalezy my¢, stosuje si¢ trwate tkaniny o powtokach
z tworzyw sztucznych.

Tapicerowanie innych wyrobdw obejmuje, obok elementow srodkéw transportu i sprzetu
medycznego, rowniez wykonanie elementow tapicerowanych sprzetu sportowego.

Do sportowego sprzetu tapicerowanego zalicza si¢ maty i materace gimnastyczne, konie
i kozty gimnastyczne (rys. 44), pitki lekarskie, worki treningowe roznych typéw, manekiny
zapasnicze itp. Jako material sprezynujacy uzywane jest tu wiosie konskie, szczecina, guma
porowata i pakuty Iniane, a na pokrycia — skéra lub mocne ptétno Iniane. Tapicerka ta jest
wykonywana jako bezsprezynowa.

Rys. 44. Koziot gimnastyczny — korpus kozta wykonany jest z drewna klgonego pokrytego
otuling elastyczna i skéra naturalng [11]

Do wykonywania materacy gimnastycznych (rys. 45) i innego sprzetu sportowego stosuje
si¢ folie tworzywowe, do ktérych naleza: cerata, derma, derma skéropodobna typu skaj,
tkaniny laminowane polichlorkiem winylu, folie z polichlorku winylu oraz tkaniny i dzianiny
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pokryciowe tradycyjne laminowane pianka poliuretanowa, stanowiaca w nich warstwe
spodnia, czyli podtoze.

Rys. 45. Materac gimnastyczny — wypetlniony jest pianka poliuretanowa. Pokrowiec
wykonany z tworzywa PCV, bardzo wytrzymatego i odpornego na uszkodzenia typu
rozerwaniei scieranie [12]

Do wyscietania uzywa Sie materiatéw o duzym wspétczynniku sprezystosci, np. wiosia
konskiego, szczeciny, gumy piankowej, atakze pakut Inianych. Bardzo czesto — ze wzgledu
na wymagana duza trwalos¢ materiatu pokryciowego — stosuje si¢ skére naturana lub
petnowartosciowe tworzywa skoropodobne zastepcze, a takze materiaty widkiennicze
np. grube pt6tno Iniane.

Elementy tapicerowane znajduja sie tez w réznego typu urzadzeniach zngjdujacych si¢ na
wyposazeniu sitowni i klubow fitness. Sa to maszyny do ¢wiczenia poszczegélnych grup
migsni, taweczki treningowe (rys. 46), trenazery, atlasy (rys. 47) itp. Urzadzenia te sa
wyposazone W oparcia i siedziska najczescigj specjalnie uksztaltowane tak, aby byty zgodne
z naturalnymi  krzywiznami kregostupa. Kierujac si¢ opiniami  ortopeddw na temat
pozytywnego wptywu poditozy twardych i odpowiednich materacy na stan naszych
kregostupow w tych elementach zastosowano takie rozwigzania. Réwniez wszystkie miejsca,
gdzie ¢wiczacy powinien oprze¢ stopy sa wyklejone specjalna antyposlizgowa pianka, ktora
zapewnia bezpieczenstwo ¢wiczacym.

Rys. 46. Laweczka treningowa [ 16]

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

52



Rys. 47. Atlas[15]

Tapicerka sportowa stuzaca do pokrycia urzadzen sportowych lub ich elementéw jest

prosa w wykonaniu, jest to przewaznie tapicerka bezsprezynowe o twardym podiozu.
Budowa materacy gimnastycznych, mat zapasniczych rowniez nie jest skomplikowana. Ich
technologia wykonania oraz materiaty do tego celu stosowane doktadnie oméwione zostaty
w module 743[03].Z1 Surowce i materialy tapicerskie oraz 743[03].Z3 Technologia
tapicerstwa.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

CoNoou~wWDNE

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie znasz tapicerowane sprzgty medyczne?

Jakie 53 charakterystyczne cechy mebli medycznych?

Jakie wymagania stawiane sa meblom medycznym?

Jakie wymagania stawiane sa tapicerce medycznej?

Jakie sa cechy charakterystyczne tapicerowanego sprzetu medycznego?

Jakie podtoze jest najczescig) stosowane w t6zkach szpitalnych?

Jakie podtoze w meblach do lezenia zalecaja ortopedzi?

Jaka jest wspdlna cecha tapicerowanych mebli szpitalnych?

Jakie materiaty nie moga by¢ stosowane w tapicerce medycznej?

. Jakie materiaty stosuje si¢ do wykonania tapicerki medycznej?

. Jakie podtoza tapicerskie stosuje si¢ W tapicerce stotow operacyjnych?

. Jakie znasz tapicerowane sprzety sportowe?

. Jakie sprzety sportowe posiadaja elementy tapicerowane?

. Jakie materiaty stosuje si¢ do wykonania tapicerki sportowej?

. Jaka ceche powinny posiada¢ materiaty wyscielajace stosowane w tapicerce sportowej?
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4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Dobierz materiaty do wykonania tapicerki lezanki lekarskigy.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokona¢ analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,
2) dobra¢ odpowiednie materiaty niezbedne do wykonania tapicerki lezanki lekarskie,
3) zanotowa¢ w notatniku wybrany zestaw materiatow,
4) uzasadni¢ swéj wybor,
5) zanotowa¢ wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  prébki materiatdw na podtoze tapicerskie,
—  probki materiatdw zmigkczajacych,
—  probki materialdw pokryciowych,
— notatnik,
—  zeszyt ¢wiczen,
—  przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 poradnika.

Cwiczenie 2
Przedstaw plan wykonania tapicerki lezanki lekarskiej.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) dokona¢ analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,

2) okresli¢ zasady bhp podczas wykonywania zadania,

3) zanotowa¢ kolejnos¢ czynnosci podejmowanych w czasie wykonywania ¢wiczenia,

4) zanotowa¢ jakie materialy i narzedzia sa niezbedne do wykonania poszczeg6lnych
operacji,

5) utozy¢ plan dziatania obrazujacy przebieg wykonywanych operacji,

6) poréwnac zapisany plan dziatania z technologicznym zapisem operacji,

7) przedstawi¢ plan dziatania obrazujac przebieg dziatan przy pomocy tablic pogladowych,

8) zanotowa¢ uwagi i wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— papier formatu A4,
— flamastry,
— poradnik dlaucznia,
— notatnik,
— zeszyt do ¢wiczen,
— literatura z rozdziatu 6 poradnika.
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Cwiczenie 3
Dobierz materiaty na wykonanie materaca gimnastycznego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokona¢ analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,
2) dobra¢ odpowiednie materiaty niezbedne do wykonania materaca gimnastycznego,
3) zanotowat w notatniku wybrany zestaw materiatow,
4) uzasadni¢ swéj wybor,
5) zanotowa¢ wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  probki materialdw zmigkczajacych,
—  probki materialéw pokryciowych,
— notatnik,
—  zeszyt ¢wiczen,
—  przybory do pisania,
— literatura z rozdziatu 6 poradnika.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz: Tak Nie
1) wymieni¢ tapicerowane sprzety medyczne? O 0
2)  wskaza¢ charakterystyczne cechy mebli medycznych? 0 0
3)  okresli¢c wymagania stawiane meblom medycznym? 0 0
4)  okresli¢ wymagania stawiane tapicerce medycznej? 0 0
5)  wymieni¢ cechy charakterystyczne tapicerowanego sprzetu

medycznego? O O
6) okresli¢ jakie podioze jest najczescie] stosowane w tdzkach

szpitalnych? 0 0
7) wskaza¢ jekie poditoze w meblach do lezenia zalecaja

ortopedzi? O O
8)  okresli¢ wspdlna ceche tapicerowanych mebli szpitalnych? 0 0
9) wskaza¢ jakie materialy nie moga by¢ stosowane

w tapicerce medycznej? 0 0
10) wymieni¢ materiaty stosowane do wykonania tapicerki

medycznej? 0 0
11) okresli¢ jakie podioza tapicerskie stosuje si¢ w tapicerce

stotéw operacyjnych? 0 0
12) wymieni¢ tapicerowane sprzgty sportowe? 0 0
13) wskaza¢ jakie sprzgty sportowe posiadaja elementy

tapicerowane? 0 0
14) wymieni¢ jakie materialy stosowane si¢ do wykonania

tapicerki sportowej? 0 0
15) wymieni¢ jakie cechy powinny posiadac materiaty

wyscielajace stosowane w tapicerce sportowej? 0 0
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4.3. Pracedekoratorskie

4.3.1. Material nauczania

Wyposazenie wnetrza stanowia nie tylko odpowiednie meble, ale i inne elementy
wchodzace w zakres rob6t tapicerskich. Dotyczy to zarbwno wnetrz mieszkalnych, jak
i pomieszczen 0 réznym charakterze przeznaczenia publicznego, jak np. lokali
rozrywkowych, sal wyktadowych i reprezentacyjnych. Jak duze znaczenie ma dekoracja
wnetrz i jaki wywiera wplyw na catos¢ wyposazenia, mozna tatwo zauwazy¢ wchodzac do
pomieszczenia juz umeblowanego, ale w ktérym brak jeszcze np. firanek, dywanu, czy
chodnika. Totez tapicer — dekorator, obok umigjetnosci zawodowych, powinien wykazywac
poczucie estetyki.

W zakres prac tapicersko-dekoracyjnych i specjalnych wchodza: wystrdj okien, drzwi
i $cian, wykonczenie nawierzchni podtogowych oraz dekoracje okolicznosciowe.

Funkcje dekoracyjna, oprécz ich funkcji uzytkowsej, spetniaja parawany, gdyz nawypetnienie
ram stojakowych uzywa Sie przede wszystkim réznorodnych w gatunku i kolorze tkanin.

Prace dekoratorskie rozpoczyna si¢ od przygotowania projektu lub szkicu dekoracii.
Nalezy zwrdci¢ szczegllng uwage na dobor materiatow pod wzgledem rodzaju, koloru
i ilosci. Nastepnie trzeba te materiaty rozkroi¢, pamigtajac o naddatkach niezbednych do
wykonania ewentualnych zmarszczen, przeszy¢ lub innych elementéw dekoracyjnych. Do
mocowania tapicerki do drzwi uzywa sSi¢ przewaznie gwozdzi tapicerskich z tbami
dekoracyjnymi, zszywek i kleju. Czesto sosowane jest rowniez taczenie za pomoca szycia.
Materiat wierzchni mozna przeszy¢ wedtug uprzednio zaprojektowanych wzoréw lub upina¢
guzikami obciagnigtymi materiatem oraz dekorowa¢ tasmami gtadkimi, splatanymi itp.

Do dekorowania trybun, wystaw sklepowych, przygotowywania transparentéw i innych
podobnych prac uzywa si¢ ptétna, tkanin laminowanych, folii oraz tworzyw sztucznych.
Wykonywanie tych dekoracji polega na doborze materiatdw, przycieciu w uprzednio
wyznaczonych miejscach, obszyciu, uksztaltowaniu ich zgodnie z przyjetym projektem
i zamocowaniu przygotowanych elementéw dekoracji.

Tapicerswo obgjmuje rowniez prace zwiazane z urzadzaniem wnetrz mieszkalnych, lokali
rozrywkowych, sal konferencyjnych, teatralnych, kinowych i innych. Prace te polegaja gtownie
na tapicerowaniu drzwi, uktadaniu wyktadzin podtogowych, mocowaniu tkanin dekoracyjnych
na $cianach, zawieszaniu firanek, zaston, wykonywaniu tapicerki dekoracyjnej itp.

Tapicerowanie drzwi ma na celu gtéwnie ochrone przed hatasem. Inne korzysci — to:
poprawienie waloréw estetycznych wnetrza i jego ocieplenie. Tapiceruje sie przewaznie
drzwi do sal narad, gabinetow i drzwi wejsciowe do przedpokoju z korytarza. Drzwi moga
mie¢ warstwe wyscielgjaca gruba, srednia lub cienka, zgodnie z wymaganiami uzytkownika.
Powierzchnia drzwi moze by¢ gtadka lub zdobiona w rézne wzory za pomoca obciaganych
guzikow i napinaczy.

Brzegi tapicerki drzwiowej mocuje si¢ gwozdziami tapicerskimi z ozdobnymi thami.

Tapicerowanie drzwi polega na:

— nalozeniu na drzwi warstwy materiatdw wyscielgjacych jak tworzywa spienione,
runonina, mata tapicerska lub trawa zamorska luzna,

— natozeniu ptétna lub inngj tkaniny tapicerskigj i przymocowaniu jej brzegami za pomoca
gwozdzikéw,

—  przykrojeniu materiatu wierzchniego to jest tworzywa skéropodobnego, skory naturalnej
lub innego podobnego i stosunkowo trwatego tworzywa o estetycznej powierzchni,

— natozeniu materiatu wierzchniego na uformowana wyscidtke i zamocowaniu jego
brzegow szpilkami tapicerskimi, napieciu materiatu wierzchniego,
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— whiciu gwozdzi ozdobnych w brzegowa czes¢ podwinigtego Starannie materiatu
wierzchniego, z zachowaniem rownych odstepdw gwozdzi i ich jednakowej odlegtosci od
krawedzi.

Ozdobne guziki, obciagane materiatem wierzchnim, mocuje si¢ za pomoca tacznikdéw
whbijanych. Jezeli ptyta drzwi jest wykonana z cienkiej ptyty, np. ptyty pilsniowej, to na
poczatku pracy i przed utozeniem warstwy materiatu wyscietajacego, nalezy przyklei¢ do jej
powierzchni wzmocnienie z drewna o przekroju 60x60 mm w tych miejscach, w ktérych
zamierza si¢ zamocowa¢ napinacze. W tym celu nalezy wczesnigj narysowat schemat
rozmieszczenia napinaczy i odpowiednio zaznaczy¢ te miejsca. Mozna uzy¢ do tego wzornika
wykonanego z papierul.

Do dzwigkochtonnego tapicerowania wewngtrznych skrzydet drzwi w mieszkaniach
i pomieszczeniach biurowych i do pokrywania scian w celach ochronno-dekoracyjnych
stosuje si¢ rowniez folie tworzywowe, z ktérych wazniejsze to: cerata, derma, derma
skéropodobna typu skaj, tkaniny laminowane polichlorkiem winylu, folie z polichlorku
winylu oraz tkaniny i dzianiny pokryciowe tradycyjne laminowane pianka poliuretanowa,
stanowiaca w nich warstwe spodnia, czyli podioze.

Rozwéj budownictwa mieszkaniowego spowodowat znaczne zapotrzebowanie na prace
tapicerskie typu wykladzinowego. Sprowadzaja sic one do przygotowania podioza oraz
przymocowania wyktadzin i chodnikow za pomoca kleju, gwozdzi lub wkretow oraz utozenia
dywanow.

Ogolny wyglad pomieszczen lokali, sal, klatek schodowych itp. zalezy w duzym stopniu
od dodatkowych pokryé¢ podtogi, jakimi sa dywany, chodniki i wyktadziny. Dywany nie
pokrywajace catej powierzchni podtogi i ich uktadanie nie wymaga blizszego omowienia.

Chodniki nie umocowane do podtogi powinny mie¢ wykonczone brzegi tasmami
w odpowiednim kolorze. Cienkie chodniki zawija si¢ przed zszyciem podwadjnie, a pluszowe
pojedynczo, zas grube lamuje si¢ tkaning dostosowana do koloru chodnika lub wykancza
zaktadka z cienkiej blachy i nituje.

Pokrywanie cate] podtogi dywanami wymaga umiejetnosci fachowych. W tym wypadku
zaleca si¢ uprzednio sporzadzenie szkicu w odpowiedniej skali z naniesieniem wymiaréw
i migjsc taczenia. Gdy chodniki sa wzorzyste, wazne jest zachowanie symetrii wzoru. Jezeli
stosuje si¢ cienkie tkaniny, uwzgledni¢ nalezy naddatek na zakonczenie brzegow, gdy tkaniny
Sa grubsze, nie jest to konieczne, poniewaz brzegi ich sa obejmowane tasmami tkaninowymi
[ub metalowymi.

Zszywania dokonuje si¢ W ten sposob, ze ustawia si¢ dwa kozly tapicerskie, ktore taczy
si¢ diuga deska. Nastepnie uktada sic na desce przycicte pasy brzegami do siebie,
przytwierdza gwozdziami pasowymi i zszywa drobnym sciegiem okretkowym z lewej strony.
Po zszyciu pobija si¢ scieg mtotkiem drewnianym na catej dtugosci.

Zszyte czesci pokrycia podtogowego i napigte we wszystkich kierunkach przybija sig
prowizorycznie gwozdziami. Rozciagania dokonuje si¢ recznie lub za pomoca napinaczy
(rys. 48). Przed ogtatecznym przybiciem do podtogi napina si¢ raz jeszcze cate pokrycie.

Urzadzenie do napinania chodnikow jest uktadem dzwigni zakonczonych uchwytem
wyposazonym w stalowe kolce, do ktoérych mocuje sie naciagany materiat (rys. 48).
Wychylajac dzwigni¢ 2, ktora mozna przedtuzac w celu uzyskania korzystniejszego
przetozenia, naciaga si¢ dtugie odcinki chodnikdéw lub dywandéw. Urzadzenie to obstuguje
jeden cztowiek.
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Rys. 48. Urzadzenie do napinania chodnikow [2, s. 128]

Do przybijania dywanéw do podiogi uzywa sie gwozdzi dekoracyjnych z tbami
soczewkowatymi lub tez wkrgtow z tulejkami (rys. 49), ktére wpuszcza sie przedtem
w podtoge w odstepach co 20 cm.

Rys. 49. Elementy do mocowania dywanow: a— wkret z tulgika, b — gwézdz [2, s. 268]

Przy drzwiach, gdzie nie ma progu, brzeg dywanu nakrywa si¢ tasma dostosowana
kolorem do catosci lub ptaskownikiem metalowym.

Schody proste pokrywa si¢ chodnikami ze wzgledow estetycznych i uzytkowych
(rys. 50). Dtugos¢ chodnika réwna si¢ iloczynowi liczby schoddéw przez sume wymiaru
wysokosci i szerokosci stopnia z uwzglednieniem powstatego skoku na skutek przystajacej
stopnicy. W tym wypadku dodaje si¢ do ditugosci chodnika jeszcze 10 cm przy konce dolnym,
aw zakonczeniu gérnym wysokos¢ jednego stopnia, azeby po przetarciu sie chodnika na
krawedziach stopni méc go przesuna¢ ku dotowi przedtuzajac tym samym jego okres
uzytkowania. Przed natozeniem chodnika wyktada si¢ stopnie niekiedy jeszcze filcem lub
cienka warstwa pianki poliuretanowe.

Rys. 50. Sposéb mocowania chodnika na schodach prostych [2, s. 268]

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

58



Sposdb naktadania chodnika na schodach kretych przedstawiono na rysunku 51.

Rys. 51. Utozenie i umocowanie chodnika na schodach kretych [2, s. 268]

Do umocowania chodnika uzywa sie pretéw osadzonych we wkretach oczkowych
(rys. 52). W odlegtosci okoto 2 cm od brzegu chodnika osadza si¢ nieco skosne wkrety
oczkowe w narozniku kazdego stopnia. Z kolei zaczynajac od dotu przetyka si¢ pret
w przewiniety koniec chodnika i wprowadza w otwory uprzednio umocowanych wkretow
zar6wno przy schodach prostych, jak i kretych.

Rys. 52. Elementy mocowania chodnikéw: a) wkret oczkowy, b) drazek metalowy [2, s. 269]

Nastepne prety umocowuje sie¢ W naroznikach stopni przyciskajac nimi chodnik. Na
schodach kretych nalezy wystep przeszycia, powstaty na skutek koniecznego zwezenia
chodnika od strony wewnetrznej, podwina¢ do srodka i dopiero potem zatozy¢ pret osadzajac
go w otworach wkretow oczkowych.

Wyktadziny i chodniki stanowia istotny element dekoracyjny we wnetrzu. Pokrywanie
podtdég materiatami wyktadzinowymi powinno by¢ wykonane starannie. Niezaleznie od tego
czy pokrywa si¢ wykladzina cata powierzchni¢ podiogi, czy tez uklada sig¢ ja tylko na
pewnym odcinku nalezy bardzo dokladnie zaplanowa¢ jej wymiary, przewidujac pewne
naddatki, ktére potem mozna ewentualnie obciac.

Do krojenia materiatéw wykladzinowych uzywa si¢ specjanych urzadzen lub zwyktego
prostego noza. Cigcie wykonuje si¢ wzdtuz liswy o prostg krawedzi, stosujac podkiadke z deski.

Chodniki i wyktadziny taczy si¢ za pomoca szycia, sklgjania lub ozdobnych listew
z tworzywa sztucznego lub metalu.

Do mocowania wyktadzin do poditoza najczescie) uzywa si¢ kleju. W tym celu nalezy na
powierzchni¢ podiogi lub posadzki natozy¢ klej, rozprowadzajac go réwno za pomoca
specjalnej palety o lekko zatamane) krawegdzi. Nastgpnie rozwija si¢ wyktadzing, starannie
uklepuje ja i nastgpnie przydeptuje.

Whnetrza mieszkalne dekoruje sie réwniez przez upickszanie samych scian i sufitu oraz
wykonanie pokrowcdw. Nie dotyczy to tapetowania, ktore nalezy do malarzy. Stosuje sie
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jednak jeszcze dos¢ czesto oktadanie $cian materiatem tapicerskim, jak np. szarym ptotnem,
tkaninami dekoracyjnymi, foliami plastykowymi itp.; prace te wykonuje tapicer.

Pokrywanie scian ptotnem, oprocz efektu dekoracyjnego ma na celu izolacje cieplna
i akustyczna.

Pokrywanie $cian szarym piétnem stosuje sie w pomieszczeniach specjalnych,
w przedpokojach itp. Pt6tno mocuje si¢ do sciany przez jego przybicie lub naklejenie.

Powierzchnia $ciany przez umocowaniem ptétna powinna by¢ starannie przygotowana,
tynki wygtadzone, rysy i peknigcia zaprawione zaprawa gipsowa, a cala powierzchnia
doktadnie oszlifowana

Podktad pod ptétno stanowia warstwy z papieru podkiadowego produkowanego
w rolkach szerokosci okoto 50 cm. Do naklejania papieru stosuje si¢ klej wykonany z maki
zytnigl i wody w proporcji 1:3. Klg rozrabia si¢ woda goraca o temperaturze 80-90°C.
W stanie gotowym powinien on tworzy¢ jednolita mase o konsystencji gestej smietany bez
grudek, taki sam stosuje si¢ do naktadania tapety.

Na przygotowany podkitad przybija si¢ ptétno uzywajac do tego gwozdzikéw z mozliwie
szerokimi tbami. Rzedy przybi¢ pokrywa si¢ listewkami dekoracyjnymi. Mozna takze
umiesci¢ w tynku listewki szerokosci 25 mm, wystgjace ok. 5 mm ponad powierzchnie¢ i do
nich przybija¢ ptotno i pokrywat listewkami dekoracyjnymi.

Ptétno przybija sie najpierw prowizorycznie u gory, po naprezeniu umocowuje Sie go
u dotu, a nastepnie po bokach. Gdy ptétno mawzér praca jest nieco bardziej skomplikowana,
gdyz trzeba uwzgledni¢ uktad wzoru. Najlepigj jest przygotowac prace wstepne na podstawie
szkicu wykonanego w pracowni. Przyciete uprzednio pasy z ptétna wzorzystego zszywa si¢
mocha nitka na maszynie.

Jezeli  ptétno  naklejamy, Sciane przygotowujemy podobnie jak w metodzie
gwozdziowania. Migjsca przykrywane listewkami dekoracyjnymi smaruje si¢ masa klejowa
i nakleja na podkiad pt6tno dociskajac je owinigta w szmatke szczotka.

Pokrywanie scian foliag z tworzyw sztucznych lub tkanina dekoracyjna.

Folig plastykowa dostarcza si¢ w rolkach; po rozwinigciu wykazuje ona naprezenia, ktore
pozniej zanikaja. Odmierzanie folii i przycinanie na odpowiedni wymiar powinno by¢
wykonywane w pomieszczeniach o temperaturze 18-20°C. Po przeprowadzeniu tych operacji
pozostawia si¢ wycigte kawatki co najmniej przez 24 godziny, aby uleglty odprezeniu.
Podczas przygotowania folii do krojenia nie przewiduje si¢ naddatkéw, gdyz jest to materiat
rozciagliwy.

Folie mozna zaréwno zszywat, jak i taczy¢ przez zgrzewanie. Jezeli folie zszywa si¢ na
maszynie, nalezy stosowac sciegi 0 wigkszych odstepach (np. trzy na 1 cm) uzywajac do tego
nici z jedwabiu naturalnego, poniewaz nici z jedwabiu sztucznego i nici bawetniane 53 za
mato elastyczne.

Maszyna do szycia folii powinna by¢ wyposazona w stopke rolkowa. Gdy maszyna ma
stopke zwykta, konieczne jest lekkie zwilzanie nitki oliwa w celu zapobiezenia marszczeniu
si¢ folii. Dobre efekty daje tasma papieru jedwabnego, ktéra zszywa sie¢ razem z folia,
anastgpnie z tatwoscia oddziera.

Obtozenie scian folia moze by¢ gtadkie lub fatdowane. W pierwszym wypadku stosuje
si¢ folie grubosci okoto 3 mm. Przed przystapieniem do oktadania $ciany nalezy podzieli¢ na
odpowiednie pola z zachowaniem symetrii taczen folii, szczeg6lnie na scianach z otworami
okiennymi lub drzwiowymi (rys. 53). Zalecane jest takze wczesniejsze sporzadzenie na
papierze planu uktadu w pomniejszeniu.
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Rys. 53. Podzial pdl przy pokrywaniu $cian (prosty) [2, s. 262]

Kolejnos¢ czynnosci podczas nakladania folii na $ciang jest nastepujaca: pierwsze
przybicie materialu rozpoczyna si¢ gora na srodku sciany bez nadmiernego rozprezania,
anastepnie u dotu. Z kolei nastgpuje rozmieszczenie folii i przybicie skrajnych brzegéw
bocznych, ostatnia czynnoscia jest przyciecie nadmiaru folii i przymocowanie listewek.
Przybicia dokona¢ mozna takze po zszyciu poszczeg6lnych wycinkow folii w jedna catosé.
Praca przebiega wowczas szybciegj, ale wymaga duzego doswiadczenia, gdyz folia w razie
zbyt mocnego naprezenia tatwo sie odksztatca i tworzy fatdy.

Jezeli obtozenie sciany ma by¢ fatdowane, wykonuje si¢ na folii z gory i z dotu zaktadki,
przez ktore przetyka si¢ drazek. Zbedne jest tu faczenie bokdéw folii, poniewaz podczas
marszczenia schodza si¢ one dos¢ szczelnie. Dodatek na szerokosé tkaniny zalezy od stopnia
marszczenia lub szerokosci fatd, atakze od grubosci materiatu i wynosi 100—150% szerokosci
plaszczyzny.

Umocowanie ha $cianie wymaga uprzedniego osadzeniaw nigj listewek gobra i dotem, do
ktorych przykreca si¢ nastgpnie drazek z materiatem. Przybijanie materiatu uformowanego
w fatdy nastepuje po kazdorazowym utozeniu fatdy najpierw u gory, a nastepnie u dotu.

Innymi  sposobami  pokrywania scian materiatami tapicerskimi sa uktady o podziale
kwadratowym lub rombowym. Tego rodzaju pokrywanie wymaga uprzedniego zaopatrzenia
scian w podktad o konstrukcji ramowej odpowiadajacej wielkoscia pokrywane] powierzchni
i umocowania go na scianie. Do tego celu uzywa si¢ tat, czyli listewek drewnianych,
0 przekroju 20x30 mm. Odstep tat wyznaczaja kwadraty lub romby, ktorych wielkos¢ nalezy
doktadnie obliczy¢. Wielkos¢ rombow lub kwadratow powinna uwzgledni¢ symetryczny ich
uktad na catej scianie.

Rysunek 54 przedsawia kolgne fazy pokrywania $cian materiatem dekoracyjnym
w uktadzie rombowym. Na ramowej konstrukcji 1 umocowuje si¢ tekture 2, gdyz uzywa si¢
gwozdzi dekoracyjnych, lub siatke druciana w razie uzycia guzikbw dekoracyjnych do
zaznaczenia podziatu figur w punktach ich krzyzowania sig. Na warstwe tektury lub siatki
drucianej ktadzie si¢ wate 3 zwykla albo szklana. Jezeli uzywa si¢ tektury, nalezy ja przed
natozeniem waty nasmarowat klejem w kilku punktach. Catos¢ pokrywa si¢ materialem
dekoracyjnym 4, przy czym zaleca si¢ zszy¢ go uprzednio na potrzebny wymiar. Linie podziatu
na kwadraty lub romby mozna zaznaczy¢ takze delikatnym sznurem dekoracyjnym, a w celu
uzyskania bardziej plastycznego efektu sznurem dekoracyjnym innego koloru niz materiat.

Rys. 54. Spostb pokrywania $cian (rombowy) [2, s. 263]
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W podobny sposob pokrywa sie takze sufity, a miejsca ztaczy poszczegdlnych ram
ukrywa si¢ stosujac wypustki lub listewki. Drzwi natomiast pokrywa si¢ bez uzycia podktadu
ramowego dajac przedtem tylko wate przytwierdzona punktowo klejem. W miejscach
krzyzowania si¢ podziatow materiat przybija si¢ gwozdziami dekoracyjnymi.

W celu zabezpieczenia czesci tapicerowanych w wyrobach meblowych i samochodach
przed kurzem, zaplamieniem, wyptowieniem itp. stosuje si¢ poszycia ochronne wykonane
z cienkich tkanin, zwane pokrowcami.

W razie wykonywania zwyktych pokrowcdéw po uprzednim zwymiarowaniu Czgsci
tapicerowanych kroi si¢ tkaniny na odpowiedni wymiar, zszywa si¢ maszynowo i obszywa
brzegi. Gotowy pokrowiec odwraca si¢ tak, aby przystajace brzegi zszycia znajdowaly si¢
wewnatrz pokrowca. Bardziej estetyczny wyglad zapewnia dodatkowe przeszycie jego
krawedzi (po odwrdceniu) lub zastosowanie wypustek, delikathego sznura dekoracyjnego,
atakze falbanek.

W celu zapobiezenia przesuwaniu si¢ pokrowca zaopatruje sie go w tasiemki
w migjscach zapewniajacych unieruchomienie go (rys. 55). Przykrawanie tkanin na pokrowce
mozna sobie utatwi¢ wykonujac uprzednio szablony z papieru. Krojac tkaning nalezy
uwzgledni¢ naddatki ok. 15 mm na szwy.

Rys. 55.  Pokrowiec nakrzesto [2, s. 266]

Oproécz estetycznych zadan, ktore spetniaja r6znego rodzaju przestony, dekoracje okien
i drzwi spetniaja takze funkcje uzytkowe, awigc:
— rozpraszaja i tagodza swiatto dzienne,
—  zmniejszaja widocznosé z zewnatrz,
— pochtaniaja hatasy przenikajace z zewnetrz i wytworzone wewnatrz,
—  zabezpieczaja przed przeciagami i stratami cieptaw zimie.

Rozpraszanie i tagodzenie $wiatta dziennego zapewnigja firanki, a pozostate funkcje
spetniaja zastony, kotary i story.

Zawieszanie firanek (rys. 56), zaston, kotar i markiz polega na zamocowaniu uchwytow
w $cianach, przycigciu materiatu, obszyciu oraz zawieszeniu go na uchwytach z odpowiednim
uksztattowaniem.
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Rys. 56. Sposoby zawieszania zaston: a—naciag pojedynczy, bi ¢ —naciagi podwdjne[2, s. 255]

Gltownym zadaniem firanek jest regulacja oswietlenia, czyli zmniejszanie kontrastu
migdzy cieniem a $swiattem, oraz zmniejszanie widocznosci z zewnatrz przy jednoczesnym
jak najmniejszym ograniczeniu dostepu swiatta dziennego. Decyduje to o doborze tkanin na
firanki. Powinny by¢ przejrzyste, lekkie i cienkie. Im jasnigjsze s firanki, tym mnigj
pochtaniaja $wiatta. Kolor firanek powinien zaleze¢ od kompozycji kolorystycznej wnetrza

Wz6r na tkaninie firankowej powinien by¢ nikty, a wzory tkackie raczej drobne. Tiul,
gaza, siatka, a nawet muslin nadaja si¢ najlepig) na firanki, najlepszymi surowcami na ich
wykonanie sa widkna sztuczne. Widkna te maja naturalng sztywnosé, przejrzystosé, potysk
i kolor, atkaniny z nich wykonane mozna fatwo utrzymac w czystosci.

Firanki mozna zawieszac w rozny sposob zaleznie od rozmiaru otworu okiennego,
podziatu okna, sposobu otwierania, utozenia itp. Wybierajac sposdb zawieszanie firanek
nalezy przede wszystkim uwzgledni¢ ich funkcjonalnos¢, azeby zapobiec ich niszczeniu
podczas otwierania skrzydet okiennych i drzwiowych.

Sposoby zawieszanie firanek i zaston przedstawiono na rysunku 57.
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Rys. 57.  Sposoby zawieszaniafiranek [2, s. 256]

Firanki powinny sigga¢ ponize parapetu, uktad ich powinien by¢ regulowany,
aodlegtos¢ od podiogi jednakowa. Wymaga to dokladnego pomiaru wysokosci
pomieszczenia, starannego dopasowania i probnych zawieszen. Obliczajac dtugos¢ firanek
nalezy uwzgledni¢ dodatek 3+5 cm na obrabek gérny, 10-20 cm na dolny oraz na ewentualne
zbieganie si¢ tkaniny.

Obrabek dolny powinien by¢é napierw prowizorycznie umocowany, czyli
przyfastrygowany, adopiero po wyciagnieciu Si¢ tkaniny pod ciezarem wiasnym lub
skurczeniu po praniu mozna obrabek przyszy¢ na state.

Szerokos¢ firanki, zaleznie od grubosci tkaniny, powinna by¢ pottora do trzech razy
wicksza od szerokosci ptaszczyzny, jaka ma ona pokry¢. Im ciensza tkanina tym wigksza
musi by¢ jej szerokos¢ bez wzgledu nato, czy firanka sktada si¢ z jednej, czy z kilku czesci.
Zmarszczenia lub symetryczne pofatdowania wykonuje si¢ przed zawieszeniem firanki.
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Zazdrostki stanowia specjalna odmiane firanek i umocowuje sie je do poszczegblinych
skrzydet okien lub drzwi pokrywajac tylko powierzchnie szyb. Poniewaz ten rodzaj firanek nie
wymaga obfitego marszczenia lub fatdowania, szerokos¢ tkaniny bedzie tylko poéttora razy
wigksza od szerokosci skrzydta okna lub drzwi. Zazdrostki mozna mocowac luzno lub na sate.

Ruchome zazdrostki zwisaja na jednym preciku metalowym lub drewnianym, ktorego
konce przytwierdza si¢ do ram skrzydet okiennych, zas stale umocowuje si¢ na precikach
gora i dotem.

Tkaniny firankowe obszywa si¢ maszynowo wykonujac obrabek lamowany Iub
podszywany. Pierwszy rodzaj obszywania, czyli lamowania, ma zastosowanie szczeg6lnie
w tkaninach majacych tendencje do strzepienia si¢, natomiast podszywanie z tej samej lub
inngj tkaniny ma miejsce przewaznie w celach dekoracyjnych.

Innym rodzajem przyston sa zastony i story, ktére spetniaja swoja rolg z nastaniem
zmrokul.

Zastony i story izoluja pomieszczenie od zewnatrz oraz stanowia jeden z gtéwnych
elementow dekoracji wnetrza, dogstarczajac duzo mozliwosci jego urozmaicenia; maja
ogromny wptyw na styl, koloryt i nastroj catosci.

Tkanina na zastony powinna by¢ scista, migkka i nieprzejrzysta, natomiast na story im
jest tkanina obfitsza i bardziej pofatdowana, tym lepigj tlumi dzwigki i zwigksza wartos¢
izolacyjna okien. Wyboér stor zalezy od gustu i zamitowan, ale powinien by¢ dokonany
z mysla o catosci kompozycji pomieszczenia.

Rozmiary story dyktuja dwa czynniki: wymiary pokrywane] ptaszczyzny oraz grubosé
i rodza tkaniny, z jakie] beda wykonane. Dlugos¢ stor pokrywa si¢ z dtugoscia firanek lub
sigga do samej podtogi.

Obliczajac potrzebna diugos¢ tkaniny nalezy bra¢c pod uwage faktyczna diugos¢ od
miejsca zawieszenia dodajac 3-5 cm na obrabek gérny, 10-20 cm na zakladke obrabka
dolnego i pewien zapas, ok. 10%, na skurczenie si¢ tkaniny. Catkowita szerokos¢ stor oblicza
si¢ dla tkanin grubych w ten sposdb, ze powieksza sie szerokos¢ ptaszczyzny do zastoniecia
trzykrotnie, a dla tkanin dekoracyjnych bardziej migkkich nawet czterokrotnie. Podczas
wykonywania story dwudzielnej nalezy uwzgledni¢ jeszcze dodatek na zachodzenie na siebie
po zasunigciu. Zszywajac story wzorzyste nalezy doktadnie dopasowac wzory.

Zastony okienne umieszcza si¢ za firanka przestaniajac sam otwor okienny. Przestony
w rodzaju stor umieszcza si¢ przed firankami. Stanowia one najczgsciej obramowanie firanek
po obu bokach, ale moga pokrywa¢ takze cate okna zachodzac dos¢ daleko na sciang.

Zastony, a niekiedy i story, mozna zasuwa¢ w bok lub do gory (rys. 58). W razie
przestonigcia oprocz okna wigkszych powierzchni, a nawet catej sciany, ruchoma czgs$é
stanowi¢ bedzie ta, ktora przestania otwér okienny, a pozostate czesci story moga by¢
zawieszone w sposob nieruchomy.
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Rys. 58. Sposob zasuwania stor od gory [2, s. 256]
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Wykonczenie stor u gory nazywa si¢ lambrekinem. Sa to waskie poziome pasy
zakrywajace konstrukcje nosna; uktad tkaniny moze by¢ prosty lub pofatdowany.

Uktad i sposob wykonczenia stor zostat ostatnio uproszczony. Story najczesciej zwisaja
swobodnie w luznych pionowych fatdach (rys. 59) lub sa odciagnicte na bok, bez rozsuwania,
za pomoca uchwytu z tej samej tkaniny, sznura dekoracyjnego lub klamry i zaczepione przy
scianie, co powoduje naturalne udrapowanie stor (rys. 60).

Rys. 60. Sposob uktadaniai zakonczenia stor bocznych [2, s. 258]

Kotary, czyli portiery, stosuje si¢ gtdwnie do drzwi i to w r6znych pomieszczeniach.
Zadaniem ich jest poza dekoracja:
— odizolowanie pomieszczenia od hatasdw z zewnatrz,
— tlumienie odgtosdw wytwarzanych wewnatrz pomieszczenia,
— zmniejszenie przeciagdw i izolacja od nizszej temperatury z zewnatrz, szczegolnie

w okresie zimowym.

Na kotary uzywa si¢ tkanin przewaznie grubszych i puszystych; kotary siecgaja do samej
podtogi.

W zaleznosci od typu drzwi, jedno — lub dwuskrzydtowych, kotary mozna zawieszaé
w rozny sposob. Mozna je przesuwaé lub odchylac, pod warunkiem ze sposdb ich mocowania
nie utrudni swobodnego otwierania drzwi. Obliczajac potrzebne rozmiary kotar, czyli ilos¢
potrzebnej tkaniny na dtugos¢ i szerokos¢, nalezy doda¢ w zaleznosci od sposobu formowania
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uktadu naddatek na zaktadke tkaniny u dotu, obrabek gorny i po bokach oraz pewien zapas na
skurczenie si¢ tkaniny.

Przed zawieszeniem przeston nalezy przymocowat do sciany elementy mocujace,
tj. karnisze oraz drazki i rury przewaznie metalowe (rys. 61).

) . C)

Rys. 61.  Elementy konstrukcji nosnych zaston: a — drazek metalowy do firanek, b — hak do
firanek, ¢ —rura metalowa do zaston, d — ozdobna koncéwkarur [2, s. 259]

Karnisze, drazki i rury zawiesza si¢ na hakach whitych uprzednio w $ciang. Haki nalezy
mocowa¢ bardzo mocno i starannie ze wzgledu na zwisajacy ciezar przeston. Rozstaw hakow
jest podyktowany ditugoscia karnisza, drazka lub rury przystosowanej do szerokosci
przestony.

Do zawieszania przeston potrzebne sa drabiny zwykle rozstawne. Przed ich uzyciem
nalezy sprawdzi¢ czy szczebliny i stopnie sa mocno osadzone w stojakach, a zawiasy solidnie
do nich przytwierdzone.

Do przesuwania przeston po drazkach, szynach lub rurach uzywa si¢ kotek metalowych,
przyszywanych na state do gornej czesci przeston lub zabek do uchwycenia tkanin (rys. 62).

Rys. 62.  Uchwyty do przesuwania zaston: a — zabka podtrzymujaca, b i ¢ — kétka metal owe,
di e—kotka porcdanowe [2, s. 259]

Jezeli haki nie maja rolek pociagowych, to do jednego z nich przymocowuje si¢
sznurkiem porcelanowe koétko, a do drugiego krazek z trzema otworami. Gdy naciag jest
pojedynczy, to do haka przytwierdza sie na state kotko zewnetrzne, rolke lub zabke. Jezeli
naciag jest podwajny, to przytwierdza si¢ zewnetrzne kotko, rolke lub zabke do jednego
i drugiego haka, a ponadto mocuje kotka do linek na srodku.

Portiery drzwiowe zawiesza sie na precie lub rurze o ksztaicie potkolistym. Ze wzgledu
na duze wygigcie rury lub preta oraz duzy cigzar tkaniny zaktada si¢ na srodku konstrukcji
nosnej dodatkowe wzmocnienie z zelaznego preta, ktorego drugi koniec przytwierdza sie do
sciany, rzadziej do sufitu (rys. 63).
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i | bl
Rys. 63. Sposdb zamocowania portiery drzwiowej [2, s. 260]

Innego typu przestony to markizy, ktére 53 rozpigte na pretach i umocowane na zewnatrz
okien, zarbwno mieszkaniowych, jak i wystawowych lub tez nad balkonami jako ochrona
przed nastonecznieniem, a takze przed deszczem.

Do przesuwania markiz oraz kurtyn i kulis teatralnych uzywa si¢ metalowych urzadzen
bebnowych napedzanych mechanicznie lub recznie za pomoca korbki (rys. 64).

Rys. 64.  Urzadzenie blokowe do przesuwania markiz, kurtyn itp. [2, s. 260]

Do upinania markiz uzywa si¢ tkanin Inianych i bawetnianych, a obecnie coraz czgscie)
ztworzyw sztucznych. Wybiergjac tkaniny nalezy pamigtac o tym, aby kolory byty
Swiattoodporne, a markizy mozna byto tatwo czysci¢; nalezy unika¢ markiz biatych.

Prace tapicerskie dekoracyjne dotycza wykonywania dekoracji okolicznosciowych:
trybun, transparentow, dekoracji wystaw sklepowych, dekoragcji teatralnych itp.

Prace te sprowadzaja Sie najczesciel do przyciecia, obszycia i zamocowania
uksztaltowanych zgodnie z potrzebami materiatdw. Do dekoracji uzywa si¢ ptétna, tkanin
laminatowych, folii z tworzyw sztucznych, a czasem tkanin firnakowych i koronek, oraz
chodnikéw i dywandw.

Do dekoracji okolicznosciowych zalicza si¢ wystroje okien wystawowych oraz sal
i trybun z okazji réznych imprez lub uroczystosci. Wykonanie takiej dekoracji wymaga
duzych umigjetnosci plastycznych, znajomosci postugiwania si¢ kolorami, dobrego smaku
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i fachowosci. Wielostronnosci  form i
nieograniczona.

Upinanie tkanin jest zwiazane z forma dekoracji i jegj krojem. Kréj w duzym stopniu
decyduje o kompozycji elementéw dekoracyjnych.

Sposoby przykrawanie tkanin oraz ich upinanie w rozne uklady dekoracyjne
przedstawiaja rysunki 65-71.

rodzaju dekoracji okolicznosciowych jest

g | )

B O A
<§>f{i:;/t/——\\‘,

Rys. 65. Sposéb przekrojenia tkaniny do upiecia w ksztalcie rury: a — pojedyncze),
b — podwdjng [2, s. 264]
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Stozkowy uktad tkanin: a— pojedynczy, b — podwdjny [2, s. 265]
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Rys. 67. Bogaty uktad tkaniny w fatdy: a—w stanie gotowym, b —roztozonym [2, s. 265]
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Rys. 68. Utozenie tkaniny w tuki [2, s. 265]

+

J

Rys. 69. Promieniste drapowanie tkaniny (od podstawy) [2, 266]

Q2
2

Rys. 70.  Promieniste drapowanie tkaniny w formie kota[2, s. 266]

D

i
I
|
ng

Rys. 71.  Promieniste drapowanie tkaniny w formie prostokata[2, s. 266]
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W pracach dekoracyjno-tapicerskich zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy sa
podobne jak przy innych pracach tapicerskich, ale dodatkowym zagrozeniem jest praca na
Wysokosci czesto z uzyciem sprzetu mechanicznego np. podczas wiercenia otwor6éw pod
kotki rozporowe i haki podtrzymujace karnisz do firanek, zaston, kotar itp. Jednym
z elementéw zabezpieczajacych tapicerow podczas wykonywania tego typu czynnosci jest
uzywanie prawidiowego sprzetu, w tym drabin.

W pracach tapicersko-dekoracyjnych niezbedne sa drabiny sktadane. Podczas prac
tapicerskich dotyczacych wyktadzin, zawieszania i ksztattowania cigzkich zaston itp. nalezy
postugiwa¢ si¢ drabinami wzmocniony pretami metalowymi lub innymi.

W pracach prowadzonych na schodach uzywa si¢ drabin o przedtuzanych jednostronnie
nogach (rys. 72), ktére reguluje si¢ na potrzebne wymiary i blokuje za pomoca $rub lub
w inny sposob.

Rys. 72. Drabina o nogach przedtuzanych [2, s. 31]
4.3.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jaki jest zakres prac tapicersko-dekoracyjnych i specjalnych?

Jakie dekoracje nazywamy okolicznosciowymi?

Jakich materiatéw uzywa si¢ do wykonania dekoracji okolicznosciowych?
Jaki jest cel tapicerowania drzwi do biur i mieszkan?

Jakich materiatéw uzywa si¢ do tapicerowania drzwi?

Jakie znasz sposoby mocowania chodnikéw do schodow?

Jakie prace tapicerskie zwigzane sa z urzadzaniem wnetrz?

Jak przebiega tapicerowanie drzwi?

Jak przebiega zszywanie dywandw i chodnikow?

10. Jakie znasz sposoby mocowania portier?

11. Jak mocuje si¢ wyktadziny podtogowe do podtoza?

12. Jakich materiatdw uzywa si¢ do obijania scian?

13. Jak przebiega pokrywanie scian folia z tworzyw sztucznych?

14. Jaki jest cel stosowania pokrowcow?

15. Jak przygotowuje sig firanki do zawieszenia?

WCoNoU~wWDNE
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16
17
18
19
20

Jakie zadania spetniaja firanki, zastony i story?

Jakie jest zadanie kotar?

Jakie sa zasady obliczania dtugosci i szerokosci tkanin na story?

Jakie elementy stuza do zawieszania firanek?

Jakie sa ngjwigksze zagrozenia podczas prac tapicersko-dekoratorskich?

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

Dobierz materiaty niezbedne do wykonania tapicerowania drzwi.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokona¢ analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,

dobra¢ odpowiednie materiaty niezbedne do wykonania tapicerki drzwi,
zanotowat w notatniku wybrany zestaw materiatéw,

uzasadni¢ swoj wybor,

zanotowa¢ wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:

probki materiatdw na podtoze tapicerskie,
prébki materiatow zmigkczajacych,
prébki materiatow pokryciowych,
notatnik,

zeszyt ¢wiczen,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6 poradnika.

Cwiczenie 2

Zaproponuj plan dziatania dla wykonania tapicerki drzwi.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokonat analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,

okresli¢ zasady bhp podczas wykonywania zadania,

zanotowa¢ kolejnos¢ czynnosci podejmowanych w czasie wykonywania ¢wiczenia,
zanotowa¢ jakie materiaty i narzedzia sa niezbedne do wykonania poszczegdlnych operaci,
utozy¢ plan dziatania obrazujacy przebieg wykonywanych operacji,

poréwna¢ zapisany plan dziatania z technologicznym zapisem operacji,

przedstawi¢ plan dziatania obrazujac przebieg dziatan przy pomocy tablic pogladowych,
zanotowa¢ uwagi | wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
papier formatu A4,

flamastry,

poradnik dla ucznia,

notatnik,

zeszyt do ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6 poradnika.
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Cwiczenie 3
Zaproponuj plan dziatania dla wykonania tapicerowania sciany ptétnem.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokona¢ analizy okreslonego fragmentu materiatu nauczania,
2) okresli¢ zasady bhp podczas wykonywania zadania,
3) zanotowac kolejnos¢ czynnosci podejmowanych w czasie wykonywania ¢wiczenia,
4) zanotowac jakie materiaty i narzedzia sa niezbedne do wykonania poszczegblnych operacji,
5) utozy¢ plan dziatania obrazujacy przebieg wykonywanych operacji,
6) poréwnac zapisany plan dziatania z technologicznym zapisem operacji,
7) przedstawi¢ plan dziatania obrazujac przebieg dziatan przy pomocy tablic pogladowych,
8) zanotowa¢ uwagi i wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- papier formatu A4,
- flamastry,
- poradnik dla ucznia,
- notatnik,
- zeszyt do ¢wiczen,
- literatura z rozdziatu 6 poradnika.

4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) okresli¢ zakres prac tapicersko-dekoracyjnych i specjalnych? 0 0
2) zdefiniowac jakie dekoracje nazywamy okolicznosciowymi? 0 0
3) wymieni¢c materialy uzywane do wykonania dekoracji

okolicznosciowych? 0 0
4) wyjasni¢ cel tapicerowania drzwi do biur i mieszkan? 0 0
5) okresli¢ jakich materiatdbw uzywa si¢ do tapicerowania drzwi? 0 0
6) wymieni¢ sposoby mocowania chodnikéw do schodow? 0 0
7) wskazac¢ prace tapicerskie zwiazane z urzadzaniem wnetrz? 0 0
8) opisa¢ jak przebiega tapicerowanie drzwi? 0 0
9) opisac¢ jak przebiega zszywanie dywandw i chodnikow? 0 0
10) scharakteryzowa¢ sposoby mocowania portier? 0 0
11) opisa¢ jak mocuje si¢ wyktadziny podtogowe do podtoza? 0 0
12) wskaza¢ materiaty uzywane do obijania cian? 0 0
13) opisx jak przebiega pokrywanie scian folia z tworzyw sztucznych? 0 0
14)  wyjasni¢ jaki jest cel stosowania pokrowcdw? 0 0
15) wyjasni¢ jak przygotowuije si¢ firanki do zawieszenia? 0 0
16) wskaza¢ jakie zadania spetniaja firanki, zastony i story? 0 0
17)  okresli¢ jakie jest zadanie kotar? 0 0
18) okresli¢ zasady obliczania dtugosci i szerokosci tkanin na story? 0 0
19) wskazat jakie elementy stuza do zawieszania firanek? 0 0
20) okreslic najwigksze zagrozenia podczas prac tapicersko-

dekoratorskich? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC

INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwaznie instrukcje.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

3. Zapozngj si¢ z zestawem zadan testowych.

4. Test zawiera 20 zadan. Do kazdego zadania dotaczone sa 4 mozliwosci odpowiedzi.
Tylko jednajest prawidiowa

5. Udziela] odpowiedzi na zataczonej karcie odpowiedzi, stawiajac w odpowiednigj rubryce
znak X.

6. W przypadku pomyiki nalezy biledna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem, a nastepnie
ponownie zakresli¢ odpowiedz prawidtowsa.

7. Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje z wykonanego zadania.

8. Jesli udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnosé, wtedy odtoz jego rozwiazanie
na pozniej i wré¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas. Trudnosci moga przysporzy¢ Ci
zadania: 3, 5, 6, 7, 10, 16 gdyz sa one na poziomie trudniejszym niz pozostate.

9. Narozwiazanie testu masz 60 minut.

Powodzenia!
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1.

Siedzenia kierowcow

a) musza Si¢ fatwo demontowac.

b) s wykonane szczegdlnie starannie.

C) posiadaja mozliwosé regulacji potozenia.
d) maja rozktadane oparcia.

W samochodach dwudrzwiowych przednie siedzenia
a) musza tatwo odchylat si¢ do przodu.

b) musza si¢ fatwo demontowac.

C) niemoga dac¢ si¢ cofna¢ do tytu.

d) nie moga dac si¢ roztozy¢ do poziomu.

Materiaty szczecinowo-lateksowe stosowane w tapicerstwie samochodowym nosza
nazwe

a) panych.

b) niepalnych.

C) trudnopalnych.

d) samogasnacych.

Do pofaczen roziacznych stosowanych w tapicerce srodkéw transportu zaliczamy
potaczenia

a) Spawane.

b) gwintowe.

c) klejone.

d) zgrzewane.

Najpowszechnigj stosowanym tacznikiem w ztaczach nieroztacznych jest obecnie
a) nit rurkowy.

b) blachowkret.

C) nit z tbem kulistym.

d) gwodzdz.

Folia z polichlorku winylu pokrywajaca ptaty zmigkczone samochodéw osobowych, jest
najczescie] mocowana do ptata za pomoca

a) zszywania

b) nitowania

C) zgrzewania

d) klgenia

Listwy ozdobne wykonane z tworzywa sztucznego Sa przytwierdzane najczesciej do
zmigkczonych i zgrzewanych ptatow tapicerskich za pomoca

a) klgenia

b) spinania

C) nitowania

d) zgrzewania
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8. W celu zmnigjszenia tarcia i tatwiejszego naciagniccia obicia ze sztucznej skéry na
wysciotke oparcia przedniego fotela sasmochodu osobowego nalezy
a) posmarowac wysciodtke mydiem.
b) wygrza¢ pokrycie parawodna.
C) posmarowat wewngtrzna strong pokrycia mydtem.
d) podgrza¢ wysciotke.

9. Najbardzigj rozpowszechnionym sposobem mocowania podsufitki jest
a) klgjenie do kotnierzy otworéw drzwiowych i okiennych pod uszczelkami.
b) mocowanie listwa z¢bata.
C) przybijanie spinkami.
d) przybijanie gwozdziami.

10. Naoparciach siedzen tylnych sprezyny i wyscidtka moga by¢ zastapione przez
a) ksztaltke z gumy porowatsy.
b) ksztaltke z pianki poliuretanowe.
c) ksztaltke z pianki poliestrowe.
d) formatke szczecino-lateksowa.

11. W produkcji mebli szpitalnych nie wolno stosowa¢ materiatow
a) gumowych.
b) ztworzyw sztucznych.
c) wydzielgjacych substancje szkodliwe dla zdrowia.
d) pochodzenia zwierzecego.

12. Do wykonania materiatéw na firanki stosuje sie przede wszystkim widkna
a) sztuczne.
b) jedwabne.
c) welniane.
d) Iniane.

13. Konstrukcje nosne sprzetu medycznego sa najczescie] wykonczone poprzez
a) miedziowanie.
b) niklowanie.
c) kadmowanie.
d) czernienie.

14. Stoty operacyjne posiadaja podioze
a) zpasdw tapicerskich.
b) zesprezyn falistych.
c) zlistew osadzonych w uchwytach.
d) szczelnetwarde.

15. Czesci tapicerowane sprzetu sportowego wykonane sa
a) zelastyczna warstwa podtrzymujaca.
b) ze sprezysta warstwa podtrzymujaca.
c) bezsprezynowo.
d) zuzyciem formatek bonnell.
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16.

17.

18.

19.

20.

Do tapicerskich prac zwiazanych z wyposazeniem wngtrz nie nalezy
a) tapetowanie.

b) obijanie drzwi.

C) uktadanie wyktadzin podtogowych.

d) zawieszanie zaston.

Tkanina na zastony powinna by¢
a) sztywna.

b) migkka

C) przerzysta

d) luzng fakturze.

Przy taczeniu dywandw wzorzystych ngjwazniejsze jest

a) obszycie taczonych brzegdw.

b) uwzglednienie naddatkdw na zakonczenie taczonych brzegow.
c) dobranie koloréw.

d) zachowanie symetrii wzorow.

Podczas uktadania kotar, firan i zaston szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na
a) mocowanie karniszy.

b) stankarniszy.

c) standrabin.

d) stan elementéw mocujacych kotary, firany i zastony.

Prace spawalnicze przy naprawie szkieletu rurowego przedniego siedzenia samochodu

mozna wykonywac¢ po

a) wymontowaniu siedzenia z samochodu i calkowitym demontazu tapicerki
Z siedzenia.

b) wymontowaniu siedzeniai jedynie odstonigciu elementu uszkodzonego.

c) odstonigciu elementu uszkodzonego bez wymontowywania siedzenia z samochodu.

d) demontazu tapicerki siedzenia, ale bez wymontowywania go z samochodul.
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KARTA ODPOWIEDZI
IMIE I NBZWISKO ... i e e e e e e e e e e ee s
Wytwar zanie wyr obow tapicer owanych specjalistycznych i dekoracyjnych

Zakresl poprawng odpowiedz.

i Odpowiedz Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b c d
14 a b c d
15 a b c d
16 a b c d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d

Razem

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

77



6.

LITERATURA

Bacia K.: Witkowski B.: Technologia tapicerstwa. WSiP, Warszawa 1986

BaciaK.: Materiatoznawstwo tapicerskie. WSIP, Warszawa 1988

Dzicgielewski S.: Meble tapicerowane. Produkcja przemystowa. WSIP, Warszawa 1996
Dzicgielewski S.: Meble tapicerowane. Produkcja rzemieslnicza i naprawy. WSIP,
Warszawa 1997

Jurczyk J.: Materiatoznawstwo tapicerskie. WSIP, Warszawa 1990

Jurczyk J.: Technologia tapicerswa WSIP, Wydawnictwo Akcydensowe, Warszawa 1983
Martyniak Z.: Metody organizowania procesow pracy. PWE, Warszawa 1996

Morawski E.: Tapicerstwo samochodowe. WKik., Warszawa 1980

Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikdw przemystu skérzanego. WSIP, Warszawa 1988
Zestawy norm

. www. pesmenpol.com.pl/index.php/pl/oferta/lkatalog/all/gimnastyka/34
. www.sportplus.pl/sklep/index.php?cPath=263 205 206

. www.famed.com.pl/html/polish/products/operation/su06.htm

. www.optimed.home.pl/stoly.php

www.fitness4you.pl/atlas-do-cwiczen-mastersport-jm3-exclusive,det,306.html
www.sklepfitness.pl/lawka-treningowa-york-abdo-board-250---lawka-skosna-cat-31-id-25.a50x

. www.famed.com.pl/html/polish/products/chairs/fg021.htm

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

78


http://www.pesmenpol.com.pl/index.php/pl/oferta/katalog/all/gimnastyka/34
http://www.sportplus.pl/sklep/index.php?cPath=263_205_206
http://www.famed.com.pl/html/polish/products/operation/su06.htm
http://www.optimed.home.pl/stoly.php
http://www.fitness4you.pl/atlas-do-cwiczen-mastersport-jm3-exclusive,det,306.html
http://www.sklepfitness.pl/lawka-treningowa-york-abdo-board-250---lawka-skosna-cat-31-id-25.aspx
http://www.famed.com.pl/html/polish/products/chairs/fg021.htm

