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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy o materiatach pomocniczych

i wykonczeniowych stosowanych w tapicerstwie i ksztattowaniu umiejgtnosci rozpoznawania,

charakteryzowania i dobieraniaich do produkcji wyrobow tapicerskich.
W poradniku zamieszczono:

— wymagania wstgpne — wykaz umiegjgtnosci, jakie powinienes mie¢ juz uksztaltowane,
abys bez probleméw mégt korzysta¢ z poradnika,

— cele ksztalcenia— wykaz umigjetnosci, jakie uksztaltujesz podczas pracy z poradnikiem,

— material nauczania — wiadomosci teoretyczne niezbedne do opanowania tresci jednostki
modutowe,

—  zestaw pytan, abys mogt sprawdzi¢, czy juz opanowates okreslone tresci,

— ¢wiczenia, ktore pomoga Ci zweryfikowa¢é wiadomosci teoretyczne oraz uksztalttowaé
umiegjetnosci praktyczne,

—  sprawdzian postepow,

— gprawdzian osiagnie¢, przyktadowy zestaw zadan. Zaliczenie testu potwierdzi
opanowanie materiatu catej jednostki modutowej,

— literature uzupetnigjaca.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

—  przestrzegat przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska,

— stosowat terminologie dotyczaca surowcow, materiatow i procesbw technologicznych,

— postugiwa¢c sie¢ dokumentacja techniczna i technologiczna wyrobdw, podzespotow
i elementéw,

— postugiwaé sig¢ przyrzadami pomiarowymi,

— charakteryzowat surowce widkiennicze pochodzeniaroslinnego i zwierzecego,

— rozrézniaé chemiczne surowce widkiennicze,

—  okreslac metody otrzymywania widkien z surowcow naturalnych i chemicznych,

—  okreslac wskazniki jakosci surowcow widkienniczych,

— charakteryzowa¢ wyroby metalowe stosowane w tapicerstwie,

— charakteryzowa¢ wyroby drewniane stosowane w tapicerstwie,

— charakteryzowat skory, tworzywa sztuczne i skéropodobne stosowane w tapicerstwie,

— korzysta¢ z r6znych zrédet informacji oraz z doradztwa specjalistycznego.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

— postuzy¢ si¢ terminologia dotyczaca materiatbw pomocniczych i wykonczeniowych oraz
srodkéw wykonczalniczych,

— scharakteryzowac rodzaje klejow stosowanych do produkcji wyrobow tapicerowanych,

— okresli¢ fazy procesu klgjenia,

—  okresli¢ zastosowanie réznych rodzajéw klejow do produkcji wyrobdw tapicerowanych,

—  okresli¢ przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe oraz ochrony
srodowiska obowiazujace w trakcie stosowania klejow,

— okresli¢ zasady transportu i magazynowania réznych rodzajow klejow,

— scharakteryzowat materiaty tapicerskie wykonczeniowe,

— scharakteryzowat pasy tapicerskie tkane,

— scharakteryzowac pasy tapicerskie elastyczne,

—  okresli¢ wiasciwosci uzytkowe pasdw tapicerskich,

— scharakteryzowat materiaty do odzywiczania i wybielania drewna,

— scharakteryzowat srodki do barwienia drewna,

— scharakteryzowat materiaty i wyroby scierne,

— scharakteryzowa¢ materialy pomocnicze do wykonczania powierzchni  elementow
drewnianych,

— scharakteryzowat materiaty gruntujace i podktadowe,

— scharakteryzowa¢ materiaty malarskie i lakiernicze,

—  scharakteryzowac srodki chemiczne do czyszczeniatkanin i usuwania plam,

— scharakteryzowat materiaty i srodki antykorozyjne,

— scharakteryzowac rodzaje tektury stosowanej do produkcji wyrobdw tapicerowanych,

— okresli¢ rodzaje materiatéw stosowanych do pakowania wyrobow,

— okresli¢ zasady magazynowania materiatdw pomocniczych i wykonczalniczych.
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4. MATERIAL NAUCZANIA
41. Klge

4.1.1. Material nauczania

Klejami nazywa sie substancje, ktére sa zdolne do taczenia dwdoch materiatdw w sposob
trwaly — nieroztaczny. Znalazty one duze zastosowanie w produkcji wyrobow
tapicerowanych. Montaz klejony ma przewage nad innymi, poniewaz unika si¢ przebijania
elementéw wyrobu. Dodatnia cecha klejenia jest sita i szczelnos¢ potaczen utrzymujaca sie
przez diuzszy okres, mozliwos¢ taczenia elementdw z roznych materiatdbw, uproszczona
technologia produkcji oraz oszczednos$¢ materiatow.

Klegjenie zasadniczo przebiega nastepujaco: dwa elementy, ktore chcemy potaczy¢ ze
soba, pokrywamy warstwa kleju, dociskamy i czekamy az klej je zwiaze.

W wyniku procesu klejenia powstaje spoina o strukturze przedstawionej narys. 1.

Kietory materad &

7 iy Aow den wniknad ke

warstwe samegs kish

powlkerzchriows warstns materisu B w kidva wndkng! Rind

deipny materis B

Rys. 1. Spoinaklgowal 9]

Wiasciwosci klejace maja kleje dzieki adhezji (przyczepnosci) i kohezji (spbjnosci
wewngtrzng)) (rys. 2).

a)

Warstwa kleju

Rys. 2. Sily wystepujace w spoinie klgowej a) adhezja (przyczepnosé
powierzchni granicznych), b) kohezja (wewnetrzna spéjnosé klgju) [37]

T R A e
LEBEIESE Y

Wiasciwosci adhezyjne powlok klejacych okreslaja ich zdolnos¢ do taczenia sig
z powierzchnia materiatu, na ktéry naniesiono klej. Przy klgjeniu materiatbw petnych,
nieporowatych adhezja ma zasadnicze znaczenie. Warunkiem prawidtowego klejenia jest
zdolnos¢ zwilzania materiatu, absorpcja kleju, a niekiedy chemiczne oddziatywanie. Przy
klejeniu materiatéw porowatych konieczne jest tatwe wnikanie kleju do wnetrza materiatu
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sklejanego, awigc taczenie si¢ powloki klejacej nietylko z powierzchnia materiatu, lecz takze
Z wewngtrzna powierzchnia kapilar.

Wiasciwosci  kohezyjne substancji klejacej maja wplyw na wewnetrzna spojnosé
wynikajaca z sit dziatajacych migdzy czasteczkami spoiny klejowey.

Podstawowym sktadnikiem kazdego kleju jest spoiwo, czyli lepiszcze. Oprécz spoiwa klej
moze zawiera¢ sktadniki pomocnicze, do ktérych naleza: rozpuszczalniki, rozcienczalniki,
zmigkczacze (plastyfikatory), utwardzacze, wypetniacze, barwniki i inne. Mieszanina spoiwa
i substancji pomocniczych, przygotowana bezposrednio przed powlekaniem Kklejonych
powierzchni, nos nazwe roztworu klejowego.

Okreslaniejakosci kle 6w

Wymagania jakosciowe klejow sa rézne w zaleznosci od przeznaczenia. Kleje stosowane
w produkcji wyrobow tapicerowanych powinny wykazywa¢ mozliwie najwyzsza wytrzymatosé
na rozwarstwianie w miejscu sklejenia, odpowiednia szybkos¢ wiazania tak, aby zapewnic
prawidtowy przebieg operacji technologicznych. Wytworzona spoina klejowa nie moze by¢
twarda, musi wykazywa¢ odpornos¢ na wode, niskie i wysokie temperatury. Proces klegjenia
powinien by¢ prosty i szybki, aby nie zachodzita koniecznos¢ kilkakrotnego smarowania
i dtugiego podsuszania. Kleje te powinny wykazywa¢ odpornosé na diuzsze magazynowanie.

Do cech charakteryzujacych poszczegolne kleje naleza: barwa, zapach, postat,
kwasowos¢ lub zasadowos¢, trwatos¢ i toksycznosé. Najwazniejszymi  wiasciwosciami
praktycznymi i uzytkowymi klejow oraz roztworow klejowych sa: trwatos¢ i lepkos¢ oraz
sucha pozostatos¢, a podstawowa wiasciwoscia spoin klejowych jest wytrzymatosc.

Sucha pozostatos¢ charakteryzuje stezenie klgju, ktore okresla sie miedzy innymi przez
wysuszenie probki w temp. 100°C. Na podstawie zawartosci suchej pozostatosci mozna
ustali¢ wymagana grubos¢ wytwarzanych spoin klejowych oraz wydajnos¢ produktu.

Lepkos¢ klgju okresla sie miara tarcia migdzyczasteczkowego w roztworze.

Lepkos¢ klgjow jest waznym wskaznikiem technologicznym. Klej o duzej lepkosci trudno
nanos sie na powierzchni¢ sklgjanych materiatéw, stabo wnika on w materiat, a naniesiona
powloka jest nierowna. Klej o zbyt niskigj lepkosci przy jednorazowym naniesieniu na
powierzchni¢ materiatdow porowatych daje powloke niewystarczajacej grubosci i konieczne jest
w tym przypadku kilkakrotne smarowanie zwigkszajace jego zuzycie. Optymalna lepkosé klegju
dostosowuije sie do rodzaju sklgjanych materiatdw i ich przeznaczenia.

Lepkos¢ Kleju okresla si¢ laboratoryjnie w paskalosekundach (Pa-s) lub w stopniach
Englera (°E). W praktyce uzywa si¢ okreslenia lepkosci wzglednej czyli umowne.

Lepkos¢ kleju oznacza si¢ za pomoca specjalnych przyrzaddéw zwanych wiskozymetrami
lub lepkosciomierzami (rys. 3).

I'Iﬂ H-Bﬁﬂ-'ﬂ-i

Rys. 3. Rézne rodzaje wiskozymetrow a) Kubek Forda stalowy [33]b) Kubek Forda
ceramiczny z wymiennymi dyszami [21] ¢) Wiskozymetr Brookfield [18]
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Zasada badania kubkiem Forda polega na ustaleniu w okreslone] temperaturze czasu
wypltywu, wyrazonego w sekundach, okreslongj ilosci kleju przez otwér o znormalizowane]
srednicy. Oznaczenie lepkosci kleju nalezy przeprowadza¢ wediug normy PN — EN
12092:2004

Na lepkos¢ Kklgu wplywaja wiasciwosci substancji  tworzacel klgj, rodza
rozpuszczalnika, stezenie i temperatura. Przy podwyzszeniu temperatury lepkosé kleju
zmnigjsza si¢, a przy obnizeniu podwyzsza.

Rozgraniczenie wiasciwosci adhezyjnych i kohezyjnych Kkleju jest trudne i dlatego
w praktyce ocenia si¢ to jako 0gdlna zdolnos¢ klejaca przez okreslenie sity potrzebnej do
rozwarstwienia materiatow sklejonych. Moze wystapic¢ brak wytrzymatosci na granicy spoina
— materiat (staba adhezja kleju) lub w samym ztaczu (staba kohezja). Zasada oceny zdolnosci
sklgjania polega na sklejaniu badanym klejem dwdéch paskéw, a nastepnie rozwarstwianiu
sklgjonych materiatébw na zrywarce. Rozréznia Sie¢ o0znaczanie wytrzymatosci na
rozwarstwianie polegajace na rozwarstwianiu sklejonej prébki oraz oznaczenie wytrzymatosci

nascinanie (rys4).
al Y
)
100 J}!

g |

0 0

Rys. 4. Schemat oznaczaniawytrzymatosci ztacza klgjowego [8, s.305] a) narozwarstwianie b) nascinanie

Ze wzgledu na rodzaj i pochodzenie surowca kleje stosowane do klejenia drewna dzieli
si¢ naklegje:
1. naturalne:
— zwierzgcee, np. glutynowe, kazeinowe, albuminiowe,
— roslinne, np. dekstrynowe, kauczukowe;
2. syntetyczne: mocznikowe, melaminowe, fenolowe, rezorcynowe itp.
Zaleznie od sposobu utwardzania spoin rozroznia si¢ kleje:
1. utwardzajace si¢ przez odparowanie rozpuszczalnika lub krzepnigcie stopionego kleju,
2. utwardzajace si¢ na  skutek  reakcji  chemicznych,  temperatury  np.
chemo — i termoutwardzalne).
W zaleznosci od technologii klejeniarozréznia sie kleje stosowane na:
1. zimno, w temperaturze ok. 20°C,
2. cieplo, w temperaturze 30°C — 70°C,
3. goraco, w temperaturze powyzej 100°C.
Ten ostatni podziat jest umowny i orientacyjny, gdyz niektére rodzaje klejéw (np.
mocznikowe, kazeinowe) mozna stosowa¢ w roznych temperaturach.
W produkcji wyrobdw tapicerowanych stosuje si¢ klgje roznego pochodzenia, 0 réznym
sktadzie i wiasciwosciach pozwalajacych na zastosowanie w roznych fazach produkcji.
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Klg e naturalne ze wzgledu na pochodzenie dzielimy na kleje zwierzgce i klgje roslinne.
Sa to produkty naturalne ktére rozpuszczone w wodzie maja zdolnos¢ klejenia.

Najczescig) stosowanymi klejami zwierzecymi sa kleje glutynowe tj. kleje skorne (rys. 5)
i kostne. Proces produkcji polega na przemianie kolagenu bedacego sktadnikiem skory i kosci
na substancje klejaca, noszaca nazwe glutyny, uzyskiwana przez stopniowe podnoszenie
temperatury roztworu az do wrzenia.

Rys. 5. Klgeskorny w peretkach [39]

Klgj skorny bywa czescigl uzywany niz kostny. Rozréznia sie trzy postacie kleju
skérnego: peretki — P; proszek — PK i tabliczki — T. Rozroznia sie pie¢ gatunkow kleju
skérnego zaleznie od wiasciwosci fizykochemicznych: gatunek Super — S, gatunek Ekstra— E
oraz gatunek I, I1 i 111. Kleje te maja barwg od jasnozotte) do ciemnobrazowe przy czym ani
barwa, ani tez stopien przejrzystosci nie moga by¢ podstawa oceny ich jakosci. Maja one
zapach rozgotowanej skory i rozpuszczaja Si¢ W wodzie.

Klegje glutynowe odznaczaja Sig duza chtonnoscia wody, a podczas jg wchianiania silnie
pecznigja. Kle skérny zanurzony w wodzie o temperaturze 15-20°C powinien po napecznieniu
zwigkszy¢ masg 0 co najmnigl 100% w ciagu: 2 h —klgg P, 1 h—klgf PK i 18 h —klegj T. Do
rozpuszczania stuza specjalne naczynia blaszane ocynkowane zanurzane w kapieli wodney.

Zalety klejow glutynowych to nieograniczona trwatos¢ w warunkach suchych,
nieszkodliwos¢ dla zdrowia, tatwos¢ przygotowywania i stosowania, elastycznos¢ spoiny
klejowej, duza wytrzymatos¢, trwatos¢ i odpornos¢ na starzenie sig spoin w suchych
warunkach uzytkowania. Wady klejow glutynowych to mata trwatos¢ spoin klejowych
w wilgotnych warunkach uzytkowania, mata odpornos¢ na dziatanie grzybow, koniecznosé
naktadania kleju na ciepto dtugi czas wigzania.

Kleje glutynowe sa stosowane do sklejania elementow z drewna i tworzyw drzewnych,
aw szczegélnosci do klejenia ztaczy stolarskich oraz okleinowania elementéw ptytowych
w zaktadach rzemiesIniczych. Kleje te moga by¢ modyfikowane substancjami pomocniczymi.
Sa wtedy fatwiejsze w stosowaniu, maja krotszy czas wigzania i moga by¢ woéwczas
wykorzystane w technologii przemystowsj.

Kleje kazeinowe s produkowane z biatka zwanego kazeina, zawartego w mleku krowim.
W sktad tych klejéw wchodza rowniez: wapno, kreda, kalafonia i nafta jako srodek
antyseptyczny.

W sprzedazy wystepuje technicznie czysta kazeina w postaci biatokremowego grysiku
(rys. 6) lub gotowe mieszaniny kazeiny z wapnem gaszonym i innymi sktadnikami.
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Rys. 6. Kazeina[14]

Kleje z gotowych mieszanin rozpuszczone w wodzie stosuje Si¢ przewaznie na zimno,
sporzadzone wg recepty z czystej kazeiny — na zimno lub na goraco.

Zalety klejow kazeinowych: tatwosé przyrzadzania i stosowania w réznych warunkach,
duza wytrzymatos¢ spoin klgjowych, wigksza od klejow glutynowych trwatosé¢ i odpornosé na
wilgo¢, fatwos¢ sklejania drewna z tworzywami sztucznymi i materiatami wiokienniczymi.

Wady klejow kazeinowych: znaczna szkodliwos¢ dla zdrowia, szczeg6lnie w czasie
przygotowywania i naktadania masy klejowej, wysoka alkalicznos¢, plamienie drewna, dtugi
czas wiazania (12 h), twardos¢ spoin powodujaca tepienie narzedzi.

Kleje kazeinowe stosuje si¢ do sklejania elementéw meblowych oraz do przyklejania
laminatow i materiatdw widkienniczych do elementéw ptytowych. Klegje roslinne to miedzy
innymi tzw klajstry, kleje dekstrynowe i klgje zywicowe.

Klastry sa to klge powstajace przez rozpuszczenie maki zytnigj, pszenng lub
ziemniaczanej w goracej wodzie. Moga wystapi¢ réwniez inne dodatki utrwalajace badz
konserwujace. Klgje takie nie sa stosowane do klejenia drewna.

Klg dekstrynowy

Dekstryng (rys. 7) otrzymuje si¢ ze skrobi przez jg hydrolizg. Na skalg przemystowa
uzyskuje si¢ ja z maki ziemniaczanej lub kasztanow. W zaleznosci od stopnia rozktadu skrobi
otrzymuije si¢ biaty lub zotty produkt.

Dekstryna rozpuszcza si¢ nie tylko w goracej, lecz takze w zimnej wodzie, dajac gesty,
Kleisty, przezroczysty roztwér. Klej dekstrynowy dos¢ szybko wiaze na zimno, jednak jego
zdolnos¢ klejenia zmniejsza si¢ pod wptywem wilgoci i ciepta.

Rys. 7. Dekstryna[11]
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Klgj dekstrynowy stosuje si¢ do powlekania tasm papierowych, uzywanych przy taczeniu
oddzielnych ptatow oklein w formatki okleinowe wigkszych rozmiaréw. Ten sposob taczenia
oklein wystepuje obecnie w zaktadach rzemiesiniczych oraz w niektorych fabrykach
mebli.Zywiczne klgje pochodza z zywicy drzew lub sktadnikéw pochodzenia zywicznego.
Stosowane gtdwnie do uszczelniania i impregnacji drewna, produkcji papieru, oraz np.
w Japonii i Chinach do wytwarzania naczyn — laka. Najpopularniejszym przyktadem kleju
zywicznego jest guma arabska (rys. 8). Jest to produktem wydzielany przez tropikalne akacje.
Przechowywany jest w postaci bezbarwnych lub lekko brazowych kawatkéw, ktére przed
uzyciem rozpuszcza si¢ W zimnej wodzie. W celu otrzymania klgju na jedna czgs¢ gumy
arabskiej bierze si¢ dwie czesci goracej wody, w ktérej ona si¢ doskonale rozpuszcza. Po
uptywie jednego dnia klgj jest gotowy do uzytku. Przechowuje si¢ przez diugi czas bez
srodkOw konserwujacych.

Rys. 8. Gumaarabska[38]

Wszystkie produkty klejowe pochodzenia naturalnego w roztworach wodnych tatwo
ulegaja gniciu i wymagaja dodawania antyseptykow.

Gtownymi sktadnikami klejéw syntetycznych s3 zywice syntetyczne. Wigkszos¢ tych
klgjow wystepuje w handlu w stanie gotowym do uzycia, czyli w postaci roztworéw
klgjowych. Sa gtdwnie stosowane w zaktadach przemystowych, niektére z nich rowniez
w rzemiosle.

Ze wzgledu na wiazanie i utwardzanie kleje syntetyczne dzieli si¢ na odwracalne,
zreguly termoplastyczne, oraz nieodwracalne, a wsérdéd nich  termoutwardzalne
i chemoutwardzalne.

Klgje mocznikowe naleza do najbardziej rozpowszechnionych w klejeniu drewna
Klejowe zywice mocznikowe sa wodnymi roztworami o stezeniu 50%, 60% i 70%, ktore
stanowia syropowate ciecze o barwie od jasnej do brazowe.

Kleje mocznikowe, zaleznie od zastosowania i technologii, musza by¢ sporzadzane
wg okreslonych receptur. Receptury zawiergja oprécz zywic nastgpujace sktadniki:
wypetniacze (np. maka zytnia), utwardzacze (np. salmiak) oraz srodki spienigjace roztwory
klejowe.

Zalety klejow mocznikowych: proste stosowanie, uzyskiwanie spoiny klejowej
w temperaturze 10-110°C w krétkim czasie, a nawet ok. 150°C przy uzyciu pras
przelotowych, odpornos¢ spoin klgjowych na dziatanie wody i grzybdw, duza trwatosé
I wytrzymatose.

Wady tych klejow stanowia: drazniaca nieprzyjemna won formaldehydu, duza
szkodliwos¢ dla zdrowia, sztywna i twarda spoina, kruszaca si¢ w razie zmian wilgotnosci
drewna, nie odporna na podwyzszona temperature. Wady te moga by¢ czesciowo usuwane
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lub zmniejszane przez dodawanie do roztworéw klejowych odpowiednich sktadnikéw, np.
zywicy bezzapachowey.

Kleje melaminowe produkowane z zywic melaminowych i formaldehydu maja posta¢
biatej] sproszkowanej substancji lub wysuszonej btony. Zywica sproszkowana jest tatwo
rozpuszczalnaw goracej wodzie.

Zalety klejow: nieszkodliwosé dla zdrowia, krétki czas wiazania, bezbarwnos¢, duza
wytrzymatosé, trwatosé, odpornos¢ i elastycznos¢ spoin klgjowych nawet w warunkach
zmiennych.

Klegjei spoiny klejowe melaminowe nie wykazuja wad technicznych i uzytkowych, ale s3
bardzo drogie. Dlatego tez 53 zwykle stosowane w mieszaninie z innymi zywicami, np.
mocznikowymi.

Kleje melaminowe stuza gtdwnie do taczenia drewna i tworzyw sztucznych,
a szczegOlnie laminatéw i doklejek z PCW oraz do taczenia fornirow na styk..

Pozostate klgje syntetyczne stanowia najwicksza oraz najbardziej zrdznicowana pod
wzgledem surowcowym grupe klejow syntetycznych. Naleza do niej m.in. nizej wymienione
klgje.

Kleje rozpuszczalnikowe

Do grupy tg zalicza si¢ klgje syntetyczne oraz modyfikowane pochodzenia naturalnego,
do sporzadzenia ktérych niezbedne sa rozpuszczalniki i rozcienczalniki organiczne.

Klegje kauczukowe to kleje z kauczuku naturalnego lub syntetycznego otrzymywane przez
rozpuszczenie go w benzynie. Najpierw zalewa si¢ pokrojony kauczuk benzyna na jedna dobg
w celu specznienia, a nastepnie po dodaniu odpowiednig) ilosci benzyny rozpuszcza si¢
calkowicie przy statym mieszaniu. Uzywa si¢ kauczuku naturalnego wysokiej jakosci, rodzaju
Smoked Sheet walcowanego. Jakos¢ Kkleju kauczukowego zalezy od sposobu walcowania
kauczuku. Nie walcowany kauczuk daje kleje o duzej lepkosci i sa one niewygodne w pracy,
natomiast krotkotrwate walcowanie obniza lepkos¢, ae pozwala na uzyskanie wyzszych
stezen o duzej zdolnosci klejacej. Kauczuki silnie walcowane sa nieodpowiednie do produkcji
klgju. Stosunek wagowy kauczuku i benzyny zalezy od rodzaju uzytego kauczuku
naturalnego i najczescie) sa stosowane kleje jako 8-20-procentowe roztwory. W celu
poprawienia wiasciwosci klejacych dodaje si¢ do kauczuku najczesciej kalafonii w ilosci
5-20% oraz srodkéw wulkanizujacych i roznych przyspieszaczy wulkanizacji.

Najbardziej charakterystycznymi wiasciwosciami klejow kauczukowych sa: niskie
stezenie ze wzgledu na ograniczona rozpuszczalnos¢ kauczuku, wyczuwalna lepkosé
wysuszonych powtok klejacych, dobra adhezja do skory, tkaniny i gumy, a stabe wiasciwosci
kohezyjne, co powoduje tatwe rozdzielanie si¢ wzdtuz powloki klejacej. Ztacze z kauczuku
naturalnego jest mato odporne na wodg, ciepto, olgje i tluszcze, wykazuje niezbyt duza
zdolnos¢ klejenia, szczegblnie obnizajaca si¢ przy oddziatywaniu mechanicznym i przy
uzytkowaniu wyrobu w trudnych warunkach atmosferycznych. W zwiazku z wynalezieniem
metod syntezy kauczuku oraz lepszymi wiasciwosciami klejow kauczukowych syntetycznych,
zastosowanie w przemysle meblarskim klejow kauczukowych naturalnych stato si¢ znikome,
aw ostatnich latach zanikto zupetnie.

Kleje neoprenowe i butadienowe zawiergja spoiwa z syntetycznego kauczuku dobrze
rozpuszczaja Sie W toluenie i benzenie. Dostarcza si¢ je gotowe do uzycia jako roztwory
i emulsje, zwane lateksowymi. Roztwory tworza bardziej wytrzymate spoiny niz emulsje.
Maja szerokie zastosowanie w nowoczesnych technologiach mebli tapicerowanych. Mozna
nimi taczy¢ na zimno gumg, skory naturalne i sztuczne, tworzywa piankowe, tkaniny, filc
oraz drewno.
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Gtéwne zalety klgjow to: mozliwos¢ taczenia réznych materiatdw, bardzo krétki czas
tworzenia spoin, sklejanie bez dlugotrwatego nacisku, elastycznos¢, wodoodpornosé
i thuszczoodpornosé spoin.

Gtéwne wady klejéw to: duza tatwopanos¢ i toksycznos¢, pelzanie spoin pod
obciazeniem statycznym, wrazliwosé spoin na podwyzszona temperaturg powyzej 50°C i na
rozpuszczalniki organiczne, koniecznos¢ nanoszenia kleju na obie sklejane powierzchnie,
dtugi czas otwarty oraz nanoszenie reczne.

Klgj POW jest jasnozoltym, lekko metnym roztworem polioctanu winylu w acetonie,
stosowany na zimno i goraco do taczenia drewna, skor naturalnych i sztucznych, a nawet
metali i szkta oraz r6znych zestawow tych materiatow.

Zalety Kkleju: prostota stosowania, dobra przyczepnosé, tworzenie wytrzymatych
i elastycznych spoin odpornych na dziatanie wody, benzyny, nafty i tluszczéw. Gtownymi
wadami klgju sa: tatwopalnos¢, szkodliwos¢ dla zdrowia i stosunkowo mata, wynoszaca
3 miesiace trwatos¢.

Klegje poliuretanowe stosuje si¢ w przemysle meblarskim jako kleje poliuretanowe jedno
i dwusktadnikowe.

Do pierwszg grupy zalicza sie systemy poliuretandw oparte na termoplastycznych
srodkach wiazacych w roztworze rozpuszczalnikéw, dajace jednorodne substancje klegjace lub
w potaczeniu z innymi polimerami. Kleje jednosktadnikowe poliuretanowe rozpuszczalnikowe
nanos si¢ jedno — lub dwukrotnie, a po podsuszeniu powtoke klejowa aktywizuje si¢ i sklgja
pod cisnieniem. Rozpuszczalnikami poliuretandéw sa octan etylu, toluen, aceton i inne w ilosci
80% w stosunku do suchegl masy kleju.

Do drugigf grupy zalicza si¢ reaktywne dwuskladnikowe systemy poliuretandw,
w ktorych jednym sktadnikiem sa OH-prepolimery, jako podstawowe srodki wiazace,
natomiast drugim  sktadnikiem s3  NCO-prepolimery, zwane utwardzaczami
izocyjanianowymi. Po wymieszaniu zestawu OH-prepolimeru, zwanego zywica PU,
z zestawvem utwardzacza izocyjanianowego zachodzi sieciowanie i utwardzenie zlacza
klejowego. llos¢ stosowanego utwardzacza ma wptyw na szybkos¢ sieciowania, wiazanie
i charakter tworzonego ztacza. Praktycznie stosuje si¢ go 5-7% w stosunku do zywicy PU.
Kleje nalezace do tgl grupy moga by¢ uzywane w normalnej i podwyzszonej temperaturze,
aczas wigzania moze by¢ skrocony przez dodatek srodkéw przyspieszajacych. Do faczenia
materiatow w kolorach jasnych nalezy stosowac utwardzacz nie plamiacy (bezbarwny).

Kleje poliuretanowe jednosktadnikowe maja lepkos¢ 50-90s, wytrzymatos¢ ztacza
klejowego na rozwarstwianie poczatkowe 2,5 daN/cm, po 72h-5,5 daN/cm. Klee
poliuretanowe dwusktadnikowe wykazuja lepkos¢ 45-80s, wytrzymatos¢ na rozwarstwianie
poczatkowa 1,5 daN/cm, a po 48 h—4-5 daN/cm. Trwalos¢ kleju po dodaniu utwardzacza
wynosi nie mnigj niz 8 h.

Klegje poliuretanowe maja posta¢ lepkiej cieczy o ciemnozoitym zabarwieniu i ostrym
zapachu. Kleje tg grupy wiaza bardzo dobrze drewno, tworzywa sztuczne (z wyjatkiem
polietylenu i PVC), kauczuk, skory naturalne, tkaniny i metale. Stuza do klgjenia na zimno lub
na goraco. W czasie klgjenia nanos si¢ na powierzchni¢ materiatu przygotowane fabrycznie
dwa odrgbne sktadniki tworzace po ztozeniu sklejanych powierzchni spoing klejowa.

Glowne zalety klejow to: tatwosé taczenia roznych materiatdw, tworzenie elastycznych
spoin odpornych na wode, stabe kwasy, zasady i tluszcze. Gtéwne wady klejow to:
stosunkowo krétkatrwatos¢ masy klejowej po dodaniu izocyjanianu, szkodliwos¢ dla zdrowia
w czasie klegjenia, duza tatwopal nosc.

Kleje lateksowe, zwane dyspersyjnymi sa emulsjami wodnymi polimeréw syntetycznych
0 zabarwieniu mlecznym, czesto z z6ttym odcieniem. Lateksy sa produktami uzyskiwanymi
w wyniku polimeryzacji emulsyjnej monomeréw dienowych. Sa one wazne ze wzgledow
ekonomicznych, poniewaz rozpuszczalnikiem jest woda, a nie rozpuszczalniki organicznej
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Klge emulsyjne etylenowo-winylowe stanowia mieszaning emulsji
etyleno-winylowych, wypetniaczy mineralnych, kalafonii, rozpuszczalnika organicznego
i srodkéw pomocniczych. Produkowane sa w postaci gestych jednorodnych cieczy barwy
biatej i jasnoszarej o lepkosci umownej 30-80s. Kleje te sa niepalne i nietoksyczne. Klej
moze by¢ produkowany jako mrozoodporny i moze by¢ przechowywany w temperaturze do —
20°C. Znajduja one zastosowanie gtownie do przyklejania folii PV C oraz oklein sztucznych
na nosniku papierowym do drewna i materiatow ptytowych.

Emulsie wodne polioctanu winylu maja wyglad gestegj $mietany, zawiergja 40-60%
suchej pozostatosci. Emulsje specjalnie zmigkczone daja elastyczne ztacza klejowe. Emulsje
polioctanu winylu moga by¢ zmigkczone najczescigj ftalanem dwubutylu, dajac elastyczne
spoiny klejowe. Emulgie polioctanu winylu moga by¢ modyfikowane jako kopolimery
w potaczeniu z zywicami akrylowymi i akrylonitrylowymi.

Uzyskiwane spoiny klejowe sa odporne na benzyne, terpentyng, ttuszcze, ksylen, wodg,
w ktore jednak pecznigja.

Klg poliwinylowy dyspersyjny jest klgjeni emulsyjnym, produkowanym z polioctanu
winylu, stanowiacym mieszaning wodnegj dyspersji polioctanu winylu z wypetniaczem
mineralnym i rozpuszczalnikami organicznymi.

Zalety kleju: dtuga trwatos¢, prostota stosowania na zimno, nieszkodliwos¢ dla zdrowia,
tatwe tworzenie trwalej, estetycznej i wytrzymatej spoiny klejowej, odpornej na czynniki
biologiczne. Wady kleju: mata odpornosé¢ spoiny klejowej na dziatanie wody, je wrazliwosé
na podwyzszona temperature i narozpuszczalniki farb i lakieréw.

Klg ten jest stosowany do klegjenia na zimno drewna z drewnem oraz drewna
z tworzywami sztucznymi i tkaninami. W meblarstwie stosuje si¢ go powszechnie do
sklgjania ztaczy konstrukcyjnych.

Kazdy lateks dowolnego polimeru syntetycznego moze by¢ stosowany jako klej, jesli
wykazuje odpowiednie wiasciwosci adhezyjne i kohezyjne. Kleje otrzymywane z lateksu
kauczuku polichloroprenowego zawieraja 45% suchej substancji, ale wykazuja niska lepkosc.
W celu poprawienia ich wiasciwosci dodaje sie odpowiednich zywic, srodkéw zageszczajacych,
stabilizatoréw i innych. Kleje takie stosuje sie jako pomocnicze. Podobne wiasciwosci maja
lateksy z kauczuku butadienowo-styrenowego.

Ostatnio wprowadza si¢ wodne roztwory dyspersyjne polimerow uretanowych,
o konsystencji i wygladzie mleka, o zawartosci suchej pozostatosci ok. 40% i lepkosci 7
s.Kleje topliwe (rys. 9) sa to termoplastyczne polimery i kopolimery wykazujace wysoka
adhezje do sklejanych materiatdbw oraz wymagane wiasciwosci kohezyjne. Temperatura
migknigciai ptynigcia zywic termoplastycznych nie moze przekracza¢ krytycznej temperatury
rozktadu sklgjanych materiatéw., Kleje topliwe wykazuja niska lepkos¢ i tworza cienkie,
elastyczne i wodoodporne spoiny. Nanoszenie tych klejow odbywa sie przez wttaczanie
stopionego kleju przez dysze maszyny przystosowanej do wykonania okreslonej operacji lub
za pomoca specjalnego pistoletu. Do faczenia elementdw sklgjanych wystarczy stosowanie
niewielkiego krétkotrwatego cisnienia. Do produkcji wyrobdéw skérzanych mozna uzywaé
kleje topliwe w postaci granulatu, pretdw, zytek itp., a niekiedy do punktowego sklgjania
w postaci proszkow i past termoplastycznych.

Rys. 9. Klgetopliwe[32]
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Maszyny te nanosza klgj jednostronnie lub z obu stron taczonych materiatow. Po
wstegpnym potaczeniu i sprasowaniu elementow naniesiony klej stosunkowo szybko
przechodzi w stan staty i wigze je trwale.

Wprowadzenie do produkcji wyrobéw tapicerskich klejow topliwych zamiast klejow
rozpuszczalnikowych zmniejsza szkodliwos¢ dla zdrowia i zagrozenie pozarowe oraz skraca
cykl produkcyjny.

Podstawowymi surowcami do produkcji klejéw topliwych stosowanych w przemysle
tapicerskim sa poliamidy (PA), poliestry, (PE) i kopolimery etylenu z octanem winylu
(OWE).

Kleje topliwe moga zawierac tylko jeden polimer termoplastyczny np. poliamid, poliester
z niewielkim dodatkiem antyutleniacza lub moga stanowi¢ wykonane na goraco mieszanki
polimeru np. kopolimeru octanu winylu i etylenu z napetniaczami i zywicami naturalnymi
I syntetycznymi.

Przy ocenie klejow topliwych, poza lepkoscia i wytrzymatoscia na rozwarstwienie,
oznacza si¢ wskaznik ptyniccia, temperature migknigcia oraz stabilnos¢ termiczna.

Waznym czynnikiem prawidiowego przebiegu klejenia jest temperatura kleju, ktora
zalezy od rodzaju operacji.

Klej topliwy odznacza si¢ duza przyczepnoscia do drewna i innych materialdw po
uprzednim stopieniu w temperaturze ok. 200°C. Po ochtodzeniu wraca do stanu statego.

Gtéwne zalety kleju: znaczna zywotnos¢, nieszkodliwos¢ dla zdrowia w stanie statym,
tatwos¢ stosowania w warunkach przemystowych, duza przyczepnos¢, tworzenie trwatych
spoin. Wadami kleju sa: tatwopa nos¢, szczegolnie przy zapyleniu moze nastapi¢ samozapton,
szkodliwos¢ dla zdrowia przy topieniu, ograniczona odpornos¢ spoiny klejowel na
temperature powyzej 60°C.

Klej topliwy jest stosowany wytacznie na goraco, gtownie w przemysle meblarskim,
szczegOlnie do oklejania i okleinowania waskich plaszczyzn elementéw ptytowych oraz
klejenia tworzyw sztucznych z drewnem i metalami.

Magazynowanie, transport i bezpieczenstwo stosowania klejow

Klgje nalezy przechowywaé¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami z uwzglednieniem
wiasciwosci toksycznych, fizykochemicznych, pozarowych kleju oraz rodzaju zastosowanego
opakowania. Pracownicy zatrudnieni przy pracach z klegjami powinni:

- by¢ przeszkoleni w zakresie obchodzenia si¢ z substancjami toksycznymi i palnymi,
- by¢ przeszkoleni w zakresie udzielania pierwszej pomocy w przypadku zatrucia np.
oparami rozpuszczalnikéw, jak réwniez postepowania na wypadek pozaru.

Klegje powinny by¢ przechowywane w magazynach zamknigtych lub wydzielonych
czesciach budynkéw przeznaczonych do tego celu. Temperatura przechowywania zalezy od
rodzaju kleju i powinna miesci¢ si¢ w zakresie 5-25°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 —75%.

Klegje w opakowaniach transportowych nalezy przewozi¢ srodkami transportu
kolejowego, drogowego i morskiego z zachowaniem odpowiednich $rodkOw ostroznosci
zgodnie z postanowieniami  zawartymi w odpowiednich przepisach transportowych.
Szczegblna uwage nalezy poswigci¢ transportowi Kklejow rozpuszczalnikowych, ktére
klasyfikowane sa jako niebezpieczne w transporcie. Kleje powinny by¢ przewozone
w opakowaniach szczelnie zamknigtych, krytymi s$rodkami transportu, zabezpieczajacymi
przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Opakowania klejow powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom ogolnym:

- zabezpiecza¢ produkt przed ujemnym wplywem otoczenia powodujacym zmiany
fizycznei ilosciowe, np. odparowanie rozpuszczalnika, zelowanie, itp.,
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- wykazywa¢ odpowiednia wytrzymatos¢ mechaniczna zapewnigjaca bezpieczenstwo
w transporcie i magazynowaniu wykluczajac zagrozenie pozarem, zanieczyszczenie
srodowiska,

- wykazywa¢ odpornos¢ na oddziatywanie z zawartoscia opakowania,

- zabezpiecza¢ przed mozliwoscia otwarcia bez pozostawienia wyraznych sladow.

Klegje glutynowe pakuje si¢ w worki papierowe lub jutowe po 50 kg. Zawilgocone tatwo
Sa niszczone przez bakterie i grzyby.

Kleje kazeinowe s3 bardziej higroskopijne niz glutynowe. Z tego tez wzgledu wymagaja
szczelnigjszych i mnig) przepuszczajacych powietrze opakowan. Pakuje si¢ je przewaznie
w worki papierowe i polietylenowe zawierajace 35 i 40 kg klgju.

Roztwory zywic mocznikowych sa dostarczane w szczelnie zamknigtych cysternach,
beczkach i ocynkowanych bankach. Trwatos¢ (zywotnos¢) zywic ptynnych, zaleznie od pory
roku, wynosi 34 miesiecy. Utwardzacze w proszku pakuje si¢ w worki z folii lub bebny
tekturowe o zawartosci 50 kg.

Klg polioctanowinylowy dyspersyjny jest dostarczany w bankach i bebnach metalowych
o pojemnosci do 100 kg. Trwatos¢ kleju w tych opakowaniach wynosi 5 miesiecy. Nie moze
by¢ transportowany i przechowywany w temperaturze ponizej 0°C.

Klegj POW jest dostarczany w szczelnie zamykanych bebnach blaszanych o pojemnosci
do 100 kg. Wymaga przechowywania w temperaturze 0-25°C, bezwzgl¢dnego
zabezpieczenia przed nastonecznieniem w czasie transportu i przechowywania oraz
przestrzegania wszelkich przepisow dotyczacych materiatow tatwo palnych.

Klg topliwy w granulkach lub kawatkach pakuje si¢ w worki polietylenowe o zawartosci
40 kg. Wymaga przechowywania w temperaturze 0-25°C w odlegtosci co najmnigj | m od
grzejnikow.

Kleje poliuretanowe pakuje si¢ w metalowe, ocynkowane pojemniki o zawartosci 5, 20
i 50 kg lub hoboki o pojemnosci 25 do 50 kg. Opakowania te musza by¢ szczelnie zamknigte
i przechowywane w magazynach materialdw tatwo palnych, w temperaturze 5-25°C.
Trwatos¢ tych klejéw wynosi 6 miesiecy.

Kleje neoprenowe wymagaja identycznych warunkéw przechowywania jak
poliuretanowe. Nie moga by¢ przy tym narazone bezposrednio na dziatanie promieni
stonecznych. Wykazuja trwatos¢ 3—6 miesiecy.

Pracownik podczas pracy z klejami powinien by¢ zaopatrzony w odziez robocza i srodki
ochrony osobistel. Stanowisko pracy szczegllnie w przypadku stosowania klejéw
rozpuszczalnikowych powinno by¢ wyposazone w konieczne srodki ochrony i sprawnie
dziatajaca wentylacjg.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Coto jest klgj?

Jak dzielimy kleje?

Jakie sa wskazniki okreslajace wiasciwosci kleju?

Jak oznacza si¢ lepkosé klgju?

Na czym polega adhezja?

Co to jest kohezja?

W jaki sposob bada sie potaczenia klejowe?

Z jakich sktadnikéw sktadaja si¢ kleje?

Jakie w wiasciwosci charakteryzuja kleje rozpuszczalnikowe?
10 Jakie sa rodzaje klejow rozpuszczalnikowych?

11. Czym charakteryzuja si¢ kleje poliuretanowe?

CoNooU~wWDNE

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

17



12.
13.
14.
15.
16.
17.

Co to s klgje lateksowe?

Czym charakteryzuja si¢ kleje topliwe?

Jakie sa rodzaje klejow topliwych?

Jakie kleje naturalne stosowane s w produkcji wyrobdw tapicerowanych?
Jak dokonuje si¢ doboru kleju w produkcji wyrobdw tapicerowanych?
Jakie sa podstawowe warunki bezpiecznej pracy przy stosowaniu klejow?

4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)

4)
5)

Oznaczanie lepkosci kleju rozpuszczalnikowego.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Sig z materiatem nauczania,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania pomiaru,
przedstawi¢ plan dziatania,

pobra¢ probke 200cm?® badanych klejow,

wykona¢ oznaczenie lepkosci kleju za pomoca Kubka Forda 6mm,

Wyposazenie stanowiska pracy:

norma PN—-EN12092:2004,

prébki badanych klejow,

kubek Forda,

zlewki na probki klejow,

cylindry miarowe o pojemnosci 100 cm®,
przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

1)
2)
3)
4)
5)

Rozpoznawanie rodzajow klejow stosowanych w produkcji wyrobow tapicerowanych.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Sig z materiatem nauczania,

przedstawi¢ plan dziatania,

dokona¢ oceny organoleptycznej prébek klejow,

zapisa¢ wyniki oceny w przygotowanej uprzednio tabeli,

na podstawie dokonanej oceny rozpozna¢ rodzaje przedstawionych klejow.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki klejow — po 6 dla ucznia,
przybory do pisania,

Zeszyt,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 3

1)
2)
3)
4)
5)

6)
7)

Przygotowanie kleju lateksowego do prowadzenia procesu klejenia.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Si¢ z materiatem nauczania,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania oznaczen,

przedstawi¢ plan dziatania,

pobra¢ prébke kleju lateksowego,

na podstawie konsystencji kleju okresli¢ jego przydatnos¢ do prowadzenia procesu
Klejenia,

doprowadzi¢ klej do konsystencji stosowanej podczas klejenia,

zapisaé W zeszycie §posdb przygotowania kleju do prowadzenia procesu klejenia.

Wyposazenie stanowiska pracy:
klej lateksowy,

pojemnik naklej,

Zlewka nawode,

mieszadto do mieszania klgju,
literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 4

Dobierz warunki przechowywaniai stosowania klejow rozpuszczalnikowych i emulsyjnych.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Sig z materiatem nauczania,

dobra¢ warunki przechowywania kleju rozpuszczanikowego,

dobra¢ warunki przechowywania kleju emulsyjnego,

ustali¢ warunki stosowania kleju rozpuszczalnikowego,

ustali¢ warunki stosowania kleju emulsyjnego,

dobrac¢ srodki ochrony osobistej na stanowisku klejenia klejem rozpuszczal nikowym,
dobrac¢ srodki ochrony osobistej na stanowisku klejenia klejem emulsyjnym,

poréwnat warunki przechowywaniai stosowaniakleju rozpuszczalnikowego i emulsyjnego,
zapisaé W zeszycie wnioski.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przybory do pisania,

Zeszyt,

katalogi srodkéw ochrony osobistej,

katalogi urzadzen stosowanych podczas klejenia,
literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie5
Dobierz klej do klejenia elementow drewnianych wyrobu tapicerowanego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) zapozna¢ Sig¢ z materiatem nauczania,

2) rozpoznat rodzaje probek klejow,

3) ustali¢ na podstawie literatury i atestow wiasciwosci i zastosowanie poszczeg6lnych
Klejow,

4) dobra¢ klej do klejenia elementéw drewnianych wyrobu,

5) zapisa¢ w zeszycie wnioski.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— elementy drewniane przeznaczone do klejenia,
—  probki klejéw stosowanych w pracach tapicerskich,
—  atesty poszczegolnych klejow,
—  przybory do pisania,
- Zeszy,
— literatura z rozdziatu 6.

4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) wymieni¢ i scharakteryzowa¢ wiasciwosci kleju? 0 0
2) dokona¢ podziatu klejow? 0 0
3) scharakteryzowa sktadniki klgjow? 0 0
4) rozpoznat i scharakteryzowac klej rozpuszczalnikowy? 0 0
5) rozpoznat i scharakteryzowat klej lateksowy? 0 0
6) rozpoznat i scharakteryzowac klej topliwy? 0 0
7) rozpoznat i scharakteryzowac klej naturalny? 0 0

dokona¢ pomiaru lepkosci kleju za pomoca Kubka
8) Forda? 0 0

dobrac klej do wykonania okreslonej czynnosci
9) produkcyjnej? 0

O

10) dobrac rodzaj kleju do rodzaju sklejanego materiatu?
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4.2. Materialty ochronne i wykonczeniowe do drewna, twor zyw
drzewnych i metali

4.2.1. Material nauczania

Powierzchnie elementéw i zespotdw konstrukcyjnych mebli wykoncza si¢ w celu
ochrony przed zabrudzeniem oraz podniesienia trwatosci i estetyki wyrobow. Do
zabezpieczania i uszlachetniania powierzchni tych wyrobow stosuje sie¢ gtéwnie materiaty
malarsko-lakiernicze.

Warstwy ochronne uzyskiwane w wyniku wykonczenia powierzchni nazywa sig
powtokami malarsko-lakierniczymi. Moga one by¢ jedno — lub kilkuwarstwowe zaleznie od
rodzaju i stopnia wykonczenia. Powierzchnia elementéw, podzespotow i zespotdw, na ktora
nanosi si¢ materiaty wykonczeniowe, nosi nazwe podtoza.

Zabezpieczanie i wykonczanie drewnai tworzyw

W konstrukcjach mebli tapicerowanych poditoze stanowia przewaznie elementy i zespoty
z drewna i tworzyw drzewnych. Sa one wykonczane przezroczyscie, a wigc powtokami nie
zakrywajacymi rysunku i struktury podtoza. Przeciwienstwem wykonczenia przezroczystego
jest wykonczenie kryjace, tj. zakrywajace powierzchni¢ poditoza, stosowane przewaznie
w meblach kuchennych i szpitalnych.

Materiaty wykonczeniowe dzieli si¢ na dwie ogolne grupy:

— pomocnicze, do ktérych zalicza si¢ materialy nie tworzace powtok ochronnych, lecz
poprawigjace wyglad estetyczny podioza lub wyréwnujace podioze czy natozona
warstwe powtoki, a wiec stosowane do przygotowywania powierzchni przed jej
wykonczeniem ochronnym lub dekoracyjnym;

— podsawowe, stuzace do wytwarzania powlok malarsko-lakierniczych ochronnych
i dekoracyjnych, nazywane réwniez materiatami powtokotworczymi.

Ze wzgledu na cdl, sktadniki i kolgjnos¢ ich uzycia, materiaty wykonczeniowe moga
stuzy¢ do wybielania, odzywiczania drewna, barwienia, wyrGwnywania nierdwnosci i porow
oraz do malowania i lakierowania.

Wybielanie drewna ma na celu nadanie catej powierzchni jednakowego odcienia barwy.
Wybielasi¢ okleiny i drewna lite gatunkow lisciastych, gtownie debu, klonu, jaworu i brzozy.

Do wybielania drewna stuza m.in.:

—  15% roztwor wody utlenionej z dodatkiem amoniaku,

—  6-10% roztwor wodny kwasu szczawiowego,

— mieszanina 20 g kwasu siarkowego, 15 g kwasu szczawiowego i 25 g nadtlenku sodu
rozpuszczonych w | dm® wodly.

Wyjatkowo.do wybielania drewna uzywa si¢ mieszaniny nawet 30% roztworu wody
utleniong i 25% roztworu amoniaku. Ze wzgledu na silne parzaco-zrace dziatanie te
mieszaniny na skore ludzka nalezy podczas wybielania drewna tak silnymi roztworami
obowiazkowo naktada¢ na dtonie gumowe rekawice oraz zachowa¢ inne srodki
0stroznosci.

Roztwory te nanosi si¢ na powierzchni¢ drewna szczotka, a po wybieleniu zmywa
roztworem sody, mydta lub ciepta woda.

Zawartos¢ zywicy w drewnie utrudnia jego Kklejenie, a zwilaszcza wykonczanie
powierzchni. W celu usunigcia zywicy powierzchnie przeznaczone do odzywiczania zmywa
Si¢ benzyna, terpentyna, 20-25% roztworem wodnym acetonu amoniakiem lub zmydla si¢ za
pomoca goracych tugéw. Dobrymi roztworami wodnymi, zmydlajacymi zywice sa 25%
roztwor weglanu sodowego NaCOz; zwanego soda kalcynowana lub 5% roztwor
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wodorotlenku sodowego NaOH zwanego soda kaustyczna. Mozna stosowaé mieszanke
roztworow (80% roztworu sody i 20% acetonu). Roztwory nanoszone na drewno powinny
by¢ podgrzane do temperatury 60°C. Zmydlona zywicg usuwa si¢ z drewna przez zmywanie
ciepta woda.

Brazowobrunatne slady reakcji garbnikow z zelazem, np. w drewnie debu i buka, usuwa
si¢ 5% roztworem kwasu szczawiowego lub 15% roztworem wody utleniongj.

W produkcji mebli barwieniu poddawane sa materialy drzewne w celu uzyskania
ciemnigjszych barw materiatow jasnych lub wyréwnania réznic w naturalnej barwie drewna,
albo powstatych w czasie jego obrobki. Innymi formami zastosowania barwnikow sa:
podbarwianie materiatbw lakierniczych oraz materiatbw uzywanych do zmiany rysunku
drewna sposobem fladrowania lub nadruku.

Do barwienia drewna uzywa si¢ obecnie przede wszystkim barwnikow syntetycznych
i naturalnych barwnikéw kopalnych, garbnikow oraz niektorych soli metali ktore stosuje si¢
przewaznie jako roztwory wodne, niekiedy réwniez alkoholowe.

Barwniki syntetyczne s3 produkowane w bardzo wielu réznych kolorach i obecnie prawie
zupetnie wyparty barwniki naturalne. Barwniki syntetyczne dziela si¢ na kwasowe, zasadowe,
bezposrednie oraz barwniki ,do drewna’.

Barwniki kwasowe stabo wnikaja w drewno, daja jednak zywa i czysta barwg. Uzywane
sa W stezeniu 0,2-5,0%.

Barwniki zasadowe ze wzgledu nato, ze sa mato odporne na dziatanie wody i swiatta, sa
rzadko stosowane w wykonczaniu drewna.

Barwniki bezposrednie stuza do powierzchniowego barwienia drewna. Sa one odporne na
dziatanie swiatla i daja szereg réznych barw na skutek mieszania réznych barwnikéw
bezposrednich. Do barwienia stosuje si¢ wodne roztwory o stezeniu 0,1-5,0%.

Barwniki do drewna sa mieszaning odpowiednio przyrzadzonych barwnikow
kwasowych, zasadowych i bezposrednich. Sa uzywane do powierzchniowego i wgtebnego
barwienia drewna. Stosowane sa w stezeniu roboczym 0,5-6,0%. W handlu znajduja si¢
gotowe mieszaniny pod nazwami pochodzacymi od gatunkéw drzew, ktorych barwe
nasladuja, np.stary mahon wodny, orzechowy wodny, orzechowy jasny spirytusowy,
palisander wodny i szereg innych.

Osobna grupe barwnikow stanowia barwniki kopalne — brunaty wystepujace pod
nazwami brunat kasselski i brunat Bismarka oraz sole metali.

Brunat kasselski wystepuje w postaci zt6z obok poktaddéw wegla brunatnego i torfu.
Stuzy do wgtebnego barwieniai daje réwnomierne zabarwienie, odporny na dziatanie swiatta.
Stosuje si¢ go w roztworach o stezeniu 1-10%.

Brunat Bismarka odznacza si¢ tadna czerwonobrunatna barwa i mata odpornoscia na
dziatanie swiatta. Brunaty Bismarka dziela si¢ na brunaty zasadowe i tluszczowe.

Zmiana koloru drewna za pomoca barwnikOw rozpuszczonych w wodzie lub alkoholu
wywoluje intensywniejsze zabarwienie drewna wczesnego niz p6znego. Barwniki stuza
réwniez do podbarwiania lakieréw.

Trwalsza zmiane zabarwienia drewna uzyskuje si¢ przez wytrawienie jego powierzchni.
Wytrawy s to sole metali, ktére w roztworach wodnych taczac sie z garbnikami w drewnie
zmieniaja jego barwe. Barwienie solami metali nie odwraca rysunku drewna, tj. drewno pézne
pozostgje ciemnigjsze, a drewno wczesne jasniejsze. Barwienie to jest jednak trudniejsze,
bardziej pracochtonne, przeprowadza, si¢ je dwustopniowo i dlatego jest rzadko stosowane.

W meblarstwie sa uzywane najczesciel jako wytrawy: dwuchromian potasu, siarczan
zelazawy i nadmanganian potasu. Barwniki i wytrawy wystepuja w sprzedazy jako proszki,
drobne krysztatki lub tez jako roztwory wodne o okreslonym stezeniu. Nalezy je
przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych naczyniach szklanych [ub blaszanych.
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Barwniki w proszku lub w krysztatkach rozpuszcza si¢ w wodzie o temperaturze
80-90°C Iub alkoholu metylowym. Soli metali uzywa si¢ do barwienia gatunkéw drewna
zawierajacych garbniki. Do barwienia dwustopniowego uzywane sa roztwory wodne soli
miedzi, zelaza, chromu, niklu, manganu, potasu, glinu, cynku i kobaltu.

Czesto dla uzyskania odpowiedniego wybarwienia do drewna wprowadza si¢ specjalne
garbniki. Do nagjczescigf stosowanych do tych celow garbnikbw naleza: tanina, kwas
gallusowy i pirokatechina.

Zaprawy (bejce) sa mieszaning barwnikéw i dziela si¢ na: wodne, alkoholowe, woskowe
i thuszczowe. Obok zabarwienia powierzchni daja one powtoki ochronne. W celu otrzymania
okreslonych efektow wizualnych do barwnikow zasadniczych dodaje sie substancji
petniacych funkcje rozpuszczalnikow, zapraw, zmigkczaczy i utrwalaczy.

Przed ogtatecznym wykonczeniem widocznych powierzchni mebli z drewna, metalu i innych
tworzyw zachodzi koniecznos¢ wyrownania rys, peknie¢, a czesto zatarcia porow. Dokonuje sie
tego za pomoca materiatow sciernych oraz kitow, szpachlowek i wypetniaczy porow.

Do przygotowania powierzchni drewnai materiatdw drzewnych oraz metalowych stosuje
Si¢ materialy scierne. Materiaty te dzieli si¢ na naturalne i sztuczne. Charakteryzuja si¢ one
dwoma podstawowymi cechami: twardoscia i ziarnistoscia.

Rozroznia si¢ nastgpujace rodzaje i symbole materiatow $ciernych uszeregowane
w kolejnosci malejacego stopnia twardosci:

Diament D Korund naturalny KN
Weglik baru BC Krzemien KM
Weglik krzemu czarny SC Kwarc KR
Weglik krzemu zielony SZ Szkto SK
Elektrokorund szlachetny  EA Pumeks P

Elektrokorund zwykty EB

Wigkszos¢ ww. materiatéw sciernych stuzy do wyrobu sciernic, oraz papierow i ptécien
sciernych (rys. 10). Pumeks wystepuje w handlu w postaci proszkéw $ciernych do szlifowania
i polerowania oraz jako sktadnik wypetniaczy poréw.

Papiery i ptétna scierne stuza do szlifowania drewna i materiatbw drzewnych oraz
powlok lakierowych. Skladaja Si¢ one z nasypu ziaren sciernych zwanego scierniwem,
potaczonego z podtozem papierowym lub ptéciennym za pomoca lepiszcza klejowego lub
zywicznego. Jako lepiszcze stuzy przewaznie klej skorny (KS), rzadziej klej kostny (KK),
aniekiedy klgj z zywic syntetycznych (KP).

W meblarstwie sa stosowane do szlifowania maszynowego i recznego zarGwno papiery,
jak i ptétna scierne o ziarnach SC, SZ, FA, KB i KM umocowanych do podtoza klejem
syntetycznym. W handlu wystepuja one jako arkusze i tasmy o r6znych wymiarach.

Papiery i ptétna scierne powinny by¢ przechowywane w suchych i przewiewnych
pomieszczeniach wg wymiaréw, rodzaju podtoza i numeracji ziaren nasypul.

a) b) )
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d) 2) f)

Rys. 10. Materiaty scierne [22] a) widknina szlifierska b) $ciernica na rzep c) gabka
scierna,d) tarcza szlifierska, Pt6tno scierna, f) papier scierny

Do wykonczania powierzchni elementéw mebli z drewna i tworzyw drzewnych moga

by¢ stosowane réwniez inne materiaty pomocnicze, am.in.:

1.
2.

Olgj Iniany lub parafinowy stuza do ozywiania rysunku drewnaw procesie politurowania
Wypetniacze poréw nie zakrywaja rysunku i nie zmieniaja barwy drewna. | tak np.
wypetniacz poréw olejno-zywiczny na drewno stanowi zawiesing wypetniaczy
i pigmentéw w spoiwie olejno-zywicznym z dodatkiem rozpuszczalnika. Jest stosowany
pod lakiery nitrocelulozowe. Wykorzystanie wypetniaczy poréw, szczegllnie do
wykonczania powierzchni elementow z drewna silnie porowatego, umozliwia znaczne
zaoszczedzenie lakieru i robocizny podczas wykonczania na potysk.

Plyny i pasty do szlifowania i polerowania powtok lakierowych. Ptyny do szlifowania
stanowia zawiesing drobnoziarnistego $rodka szlifujacego w rozpuszczalnikach
organicznych i zywicy. Pasty sktadaja si¢ z drobnoziarnistych proszkéw, emulsji
wodno-olejowych lub wodno-woskowych oraz rozpuszczalnikow organicznych. Ptyny
chwilowo zmigkczaja powtoki, a pasty wyrownuja i wygtadzaja powtoke oraz wywotuja
na niej potysk. Sktad ich zalezy od rodzaju lakieru, do ktérego powlok sa przeznaczone.
Dlatego w handlu wystepuja ptyny i pasty inne do lakieréw nitrocelulozowych, inne do —
chemoutwardzalnych. Maja konsystencie robocza, bezposrednio umozliwigjaca
szlifowanie powtok lakierowych.

Zmywacze powlok sa mieszaning rozpuszczalnikbw organicznych. Stosuje sie je do
usuwania z poditoza starych powtok olejnych, olejno-zywicznych i nitrocelulozowych.
Najczesciej stosowane sa zmywacze powtok lakieréw nitrocelulozowych.

Przed ogtatecznym wykonczeniem powierzchni elementéw z drewna i tworzyw
drzewnych zachodzi niekiedy koniecznos¢ zaimpregnowania lub zagruntowania tych
powierzchni oraz wyrownania rys, peknie¢ lub innych drobnych uszkodzen. Do
wypetniania duzych nieréwnosci i peknig¢ uzywa si¢ kitow. W stolarstwie spotyka si¢
trzy rodzaje kitéw: klegjowe, olejne i zywiczne. Do kitowania wyrobow wykonczanych
substancjami kryjacymi uzywa si¢ kitdbw o nastepujacym skiadzie: klgj glutynowy +
kreda mielona lub kleg glutynowy + gips, albo pokost + kreda ptawiona. Do kitowania
wyrobdéw wykonczanych substancjami bezbarwnymi uzywa si¢ kleju glutynowego
zmieszanego z maczka drzewna, szelaku rozpuszczonego w skazonym alkoholu
etylowym czyli denaturacie oraz innych mieszanek. Pozadany kolor uzyskuje si¢ przez
dodanie pigmentu lub barwnika. Do kitowania wyrobdw tapicerskich uzywa si¢
mieszanek sktadajacych si¢ z gipsu, terpentyny i gumy arabskig. Réwne
i nieprzezroczyste podioze pod farby iemalie uzyskuje si¢ przy zastosowaniu
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szpachlowek olejnych, klejowych, nitrocelulozowych i innych. Szpachlowki sa
dostarczane przewaznie gotowe do uzycia. Rodzg szpachléwki, a wiec gtéwnie
wystepujacego w nigj spoiwa: olejne, klgjowe itp., nalezy dobiera¢ do rodzaju lakieru
powierzchniowego. Spoiwo szpachlowki musi bowiem zapewnia¢ dobra przyczepnos¢ do
drewna lub tworzywa drzewnego, ale rowniez dobrze taczy¢ sie z powtoka lakieru
stosowanego do wykonczenia powierzchni. Szpachlowki jako materiaty podkiadowe

w wyrobach tapicerowanych stosuje sie bardzo rzadko, gdyz wyroby te, a wiec gtéwnie

meble, sa wykonczane na ogét przezroczyscie.

6. Do powierzchniowej impregnacji elementow z drewna stosuje si¢ najczesciej pokost
Iniany naturalny.

7. Do zacierania porow drewna uzywa si¢ wypetniaczy. Wypelniacze pod nitrolakiery
stanowia roztwory chlorokauczuku, zywic naturalnych lub sztucznych w odpowiednich
rozpuszczalnikach. Wypetniacze zwykle nie zawieraja pigmentow i barwnikow.

Og6t materiatdw malarsko-lakierniczych mozna podzieli¢ na: pokosty, pasty, zaprawy
woskowe, farby, politury, lakiery i emalie. Wykonczanie powierzchni mebli i innych
wyrobow tapicerowanych ma na celu zabezpieczenie powierzchni przed wplywami
atmosferycznymi-nawilgoceniem lub w celach estetycznych i dekoracyjnych.

Sktadnikami materiatow malarsko-lakierniczych powtokotworczych sa:

— substancje btonotworcze,

—  Spoiwa,

—  pigmenty,

— rozpuszczalniki,

— rozcienczaiki,

— wypehniacze,

- sykatywy,

— zmigkczacze czyli plastyfikatory,

— utwardzacze,

—  przyspieszacze.

Sktadniki materiatbw malarsko-lakierniczych sa substancjami ptynnymi i statymi.
Tworzg one w tych materiatach mieszaniny oraz roztwory. Udziat wymienionych sktadnikow
w poszczegolnych rodzajach materiatdw malarsko-lakierniczych zalezy gtéwnie od rodzaju
i przeznaczenia uzytkowego tych materiatow.

Substancje btonotworcze sa sktadnikami wykazujacymi odpowiednia przyczepnosé
i elastycznosé¢, a wigc niezbedne wiasciwosci do tworzenia powltok wykonczeniowych. Do
substancji tych naleza m.in.: oleje schnace naturane i syntetyczne, zywice naturalne
i syntetyczne, sykatywy, tj. substancje przyspieszajace wysychanie olejow.

Spoiwa sa to substancje, ktére wiaza sktadniki wyrobow malarsko-lakiemiczych
w powloki, a powtoki z podtozem. Naleza do nich r6zne nielotne materiaty o charakterze
klejowym.

Pigmenty barwia roztwory farb, emalii, gruntow i szpachléwek. Sa nimi m.in. biel
cynkowa, ztocien chromowa, czerwien zelazowa, ochra

Rozpuszczalniki i rozcienczalniki nadaja substancjom btonotwérczym odpowiednia
rozlewnos¢ i lepkos¢ podczas ich nanoszenia na podioze.

Rozpuszczalniki sa sktadnikami ciektymi i lotnymi, majacymi wiasciwosci rozpuszczania
substancji btonotwérczych. Rozcienczalniki sa rowniez ciekte i lotne, nie wykazuja zdolnosci
do rozpuszczania tych substancji, a jedynie zmniejszaja lepkos¢ wyrobow lakierowych.
Rézne rodzaje rozpuszczalnikdw, np. benzyna lakowa, terpentyna, toluen, ksylen, estry,
alkohole, wykazuja zdolnos¢ do rozpuszczania i rozcienczania tylko okreslonych wyrobéw
malarsko — lakierniczych. Z tego wzgledu nalezy je dobiera¢ zgodnie ze wskazOwkami
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producentéw. Wiekszos¢ rozpuszczalnikbéw i rozcienczalnikbw ma silne wiasciwosci
toksyczne i palne.

Wypetniacze sa sktadnikami gruntéw, kitéw i szpachlowek oraz stuza do wypetniania
poréw drewna. Sa nimi np. sucha mielona kreda, maczka drzewna, kaolin.

Sykatywy maja wiasciwosci przyspieszajace wysychanie powlok olejnych materiatow
malarskich. Naleza do nich m.in. tlenki lub sole otowiu, manganu, cynku, kobaltu.

Zmigkczacze (plastyfikatory) zwigkszaja elastycznos¢ powitok lakierowanych oraz
wplywaja dodatnio na zwigkszenie ich odpornosci na scieranie i dziatanie zmiennej
temperatury.

Utwardzacze wplywaja przyspieszajaco na reakcje chemiczne utwardzania powiok
wykonczeniowych.

Przyspieszacze nie wchodza w reakcje ze skladnikami lakieréw, ae powoduja
przyspieszanie twardnienia powtok, np. lakierow poliestrowych.

Pokosty sa to zageszczone oleje, najczesciej Iniany z domieszka innych olejow
roslinnych lub zwierzecych. Sluza one wylacznie do gruntowania, cho¢. w niektérych
wypadkach stanowia one ostateczne wykonczenie wewnetrznych powierzchni, niektorych
elementéw mebli, np. ram tapczandw, 16zek itp. Naniesione na powierzchnie drewna pokosty
tworza btone izolacyjna. Oprécz pokostow naturalnych sa produkowane rowniez pokosty
syntetyczne. Sa one niskigj jakosci i nie zastepuja w petni pokostu Inianego.

Zaprawy woskowe skladaja si¢ z wosku, terpentyny lub benzyny. W meblarstwie do
wykonczania powierzchni nie maja wigkszego zastosowania ze wzgledu na mata trwatosé
powloki.

Politury. Dawnigj dominujace w wykonczaniu mebli byty politury. Dziela si¢ one natrzy
grupy: z zywic naturalnych, zywic syntetycznych i nitrocelulozy.

Politury szelakowe sa alkoholowym roztworem zywicy szelakowej benzoesowej lub
sandarakowej. W handlu wystepuja w stezeniu 20%. Bardzo czesto politure szelakowa
przyrzadza si¢ we wlasnym zakresie, rozpuszczajac szelak (rys. 11) w skazonym alkoholu
etylowym.

a) b) c) d)

Rys. 11. Szelak [40]a) lemon b) biaty ¢) orange,d) rubin

Ze wzgledu na kolor i gatunek uzytego szelaku rozroznia sie cztery odmiany politur:

— rubin o zabarwieniu czerwonym,

— orange (oranz) zawiera dos¢ duzo barwnika pomaranczowego i wosku,
— lemon roztwor bezbarwny,

— politury biate ktorych roztwory ich nie zawieraja wosku ani barwnika.

Politury szelakowe sa uzywane w roztworach o st¢zeniu 5-20%.

Politury syntetyczne stanowia ptynne roztwory zywic syntetycznych: fenolowych,
poliwinylowych,  poliuretanowych,  poliakrylowych  lub ~ melaminowych  oraz
rozpuszczalnikéw tych substancji. Politury syntetyczne nie znalazty szerszego zastosowania
w przemysle drzewnym ze wzgledu na trudnosci w ich nanoszeniul.
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Duze znaczenie maja natomiast nitropolitury, w sktad ktorych wchodzi nitroceluloza
rozpuszczona w acetonie, alkoholu butylowym, amylowym lub octanach oraz pozbawiony
wosku szelak albo zywice syntetyczne rozpuszczone w alkoholu etylowym.

Nitropolitury sa dostarczane w stanie zageszczonym, ptatkach lub gotowych do uzycia
substancji. Zageszczone i w ptatkach wymagaja rozcienczenia. Uzywa si¢ do tego celu
rozcienczalnika, ktérym moze by¢ ksylen lub toulen.

Farbami nazywamy réznobarwne mieszaniny, utarte ze spoiwa i pigmentéw z dodatkiem
rozpuszczalnikéw i rozcienczalnikbw. Nie maja one potysku, gdyz nie zawieraja zywic
i dlatego czesto sa nazywane gruntami. Farby dzielimy na klejowe i olejne. Uzywane sa one
jako podktad pod lakiery powierzchniowe. W zwiazku z tym nalezy przestrzega¢ aby rodzaj
rozpuszczalnika gruntu byt taki sam jak rozpuszczalnik emalii powierzchniowsey.

Do wykonczania powierzchni elementdw widocznych wyrobdw tapicerowanych
uzywane sa najczescig) lakiery. Lakierami nazywamy przezroczyste roztwory zywic
naturalnych lub sztucznych w rozpuszczalnikach organicznych. Rozrézniamy lakiery olejne,
spirytusowe, z tworzyw syntetycznych i nitrocelulozowe. Ze wzgledu na sposob krzepnigcia
lakieru rozréznimy lakiery, ktérych krzepnigcie zachodzi na drodze odparowania
rozpuszczalnika — spirytusowe, nitrocelulozowe, wysychania oleju — olejne lub reakcyjne, np.
poliestrowe. Lakiery moga by¢ bezbarwne lub podbarwione przezroczystymi barwnikami.

Lakiery olejne, sktadaja sie z zywicy i rozpuszczalnika, ktorym moze by¢ olej lub pokost
Iniany, albo syntetyczny. Tworza trwate powloki o wysokim potysku, dos¢ odporne na
dziatanie wody, zmiany temperatury i otoczenia. Wada lakierow olejnych jest diugi okres
schnigcia wynoszacy czesto ponad 48 godzin.

Lakiery spirytusowe odznaczaja Si¢ wigksza zawartoscia zywicy niz olgine. Do ich
produkcji uzywa si¢ zywicy szelakowej, kalafonii itp. Wada tych lakierow jest mata trwatos¢
powtoki. Lakiery spirytusowe sa dostarczane do odbiorcéw w stanie gotowym do uzytku.

Do niedawna dominujacymi w przemysle meblarskim byty lakiery nitrocelulozowe.
Lakiery te sa roztworem akoholowym bawelny kolodionowej oraz innych dodatkéw
polepszajacych wiazanie si¢ lakieru z podiozem, potysk lub plastycznos¢ powitoki. Lakier
przed uzyciem rozciencza si¢ benzenem, benzyna, ksylenem lub toluenem. Lakiery te
zawartos¢ ciat powtokotworczych maja niewielka, wynoszaca 20-30%, co powoduje
koniecznos¢ naktadania kilku warstw powltoki. Naleza do lakierow szybko schnacych; czas
ich schnigcia przy 20°C wynosi 15-20 minut. Tworza powloki potyskliwe, twarde, dos¢
odporne na wodeg i zmiany temperatury, dajace si¢ szlifowa¢ i polerowac. Do wad
nitrolakierow naleza: duza toksyczno$é¢ i tatwopanosé, tworzenie z powietrzem mieszaniny
wybuchowej przez ich lotne rozpuszczalniki i rozcienczalniki.

Lakiery nitrocelulozowe do mebli w zaleznosci od zakresu stosowania i Sposobu
nanoszenia dzieli si¢ na cztery rodzaje:

— A —lakier ogélnego stosowania przeznaczony do nanoszenia przez natrysk i polewanie

w temperaturze do 40°C,

— Am-—lakier ogblnego stosowania matowy do nanoszenia przez natrysk i polewanie,

— B —lakier do goracego natrysku po uprzednim podgrzaniu do temperatury 40-80°C,

— C — lakier do nanoszenia przez natrysk lub polewanie przeznaczony do wykonczania
elementéw na potysk przez szlifowanie i polerowanie.

Lakier nitrocelulozowy matowy do mebli stosuje si¢ do zabezpieczenia powierzchni
drewna przed ciemnieniem pod wptywem lakieréw chemoutwardzalnych. Jest on nazywany
lakierem kaponowym.

Obok nitrolakieréw coraz wigksze zastosowanie w meblarstwie maja lakiery syntetyczne
produkowane na gruncie zywic poliestrowych, melaminowych, poliwinylowych,
poliuretanowych i in. Niektore z nich, np. lakiery poliestrowe, juz obecnie znacznie zmienity
technike wykonczania powierzchni.
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Lakiery poliestrowe — parafinowe bezbarwne sktadaja si¢ z roztworu zywicy poliestrowe)
w styrenie, przyspieszacza schnigcia i utwardzacza powtok. Produkowane s3 w odmianach
jako bezbarwny lakier dwusktadnikowy, przeznaczony do nanoszenia polewarka
dwugtowicowa na szerokie ptaszczyzny elementOéw plytowych oraz lakier nie sptywajacy,
przeznaczonym do natrysku pistoletem dwudyszowym na pionowe waskie i szerokie
ptaszczyzny elementow. Lakiery poliestrowe stuza do wykonczania na potysk. Lakiery te
przygotowuje si¢ bezposrednio przed zastosowaniem mieszajac dwa roztwory A i B
dostarczane w oddzielnych opakowaniach, zawierarjacych roztwér zywicy w styrenie,
przyspieszacz i utwardzacz. Trwatos¢ robocza po wymieszaniu sktadnikbw wynosi 6-8 h
w temperaturze 20°C. Tworza one powloki o duzej twardosci oraz odpornosci na dziatanie
wody, alkoholi i ttuszczéw.

Lakiery chemoutwardzalne do mebli tworza powtoki z potyskiem i matowe. Sa one
réwniez lakierami dwusktadnikowymi, z ktorych jeden zawiera pochodne celulozy i zywic
syntetycznych, a drugi utwardzacz. Lakiery te nanosi si¢ przez polewanie i natrysk.
Zywotnosé mieszaniny tych sktadnikéw wynosi ok. 8 h przy 20°C.

Lakiery poliuretanowe tworza powtoki w nizszej temperaturze niz lakiery poprzednio
wymienione, gdyz nawet w 0°C. Powloki te sa bardzo odporne na niska temperaturg i na
wodg oraz znacznie bardzigj elastyczne niz powtoki ww. lakieréw. Pozostate wiasciwosci
powtok s3 podobne do poliestrowych..

Do wykonczania kryjacego uzywa si¢ emalii, zwanych lakierami kryjacymi. Emalie sa to
lakiery z dodatkiem pigmentow, wypetlniaczy mineralnych, odpowiednich barwnikow,
plastyfikatorow i sykatyw — przyspieszaczy. Podobnie jak lakiery, produkowane s one
z zywic naturalnych, syntetycznych i nitrocelulozowych. Trwatos¢ powtok emaliowanych
i ich odpornos¢ na wptywy atmosferyczne jest duza. Odznaczaja si¢ one wysokim potyskiem,
ktéry osiagamy przez odpowiednie zagruntowanie poditoza i wielokrotne powlekanie oraz
posrednie szlifowanie poszczeg6lnych warstw i koncowe polerowanie powtoki. Emalii uzywa
sig do lakierowania elementdbw mebli z drewna i metalu oraz innych wyrobéw
tapicerowanych.

Ocena jakosci wyrobow lakierowych polega na przeprowadzeniu prob i poréwnaniu,
uzyskanych wynikéw z odpowiednimi normami. Do podstawowych prob oceny jakosci
zalicza, si¢ okreslenie: lepkosci, rozlewnosci oraz zdolnosci krycia

Lepkos¢ okresla sig najczesciel za pomoca kubka Forda nr 4 w temperaturze 18-20°C.
Czas wyplywu lakieru mierzy sig¢ stoperem i okresla liczbe sekund. Pomiar lepkosci
umozliwia sprawdzenie lepkosci handlowej oraz dostosowanie lepkosci roboczej do
odpowiedniego sposobu nanoszenia.

Oznaczenie rozlewnosci polega na pomiarze czasu zaniku sladow po pociagnieciu
pedzlem iumozliwia stwierdzenie, czy stan materiatu lakierowego zapewnia uzyskanie
gtadkiej powloki przed jgj zaschnigciem.

Zdolnos¢ krycia dotyczy tylko materiatéw lakierowych kryjacych, tj. farb i emalii.
Oznaczenie to jest niezbedne do ustalania liczby warstw, ktére trzeba nanies¢, aby uzyskaé
powloke o odpowiednig] intensywnosci zabarwienia.

Elementy metalowe w wyrobach tapicerskich podczas uzytkowania narazone sa na
dziatanie czynnikbéw wywotujacych zjawisko korozji.

Korozja jest to stopniowe niszczenie tworzyw (przede wszystkim metali) wskutek
chemicznego lub elekrochemicznego oddziatywania srodowiska. Skutkiem korozji moga byc¢:
wzery, peknigcia, zmatowienie oraz kruchos¢ korozyjna. Wazna rolg w zapewnieniu
diugotrwatego uzytkowania wyrobéw metalowych, oprdcz doktadnego wykonania, spetnia
takze odpowiednie zabezpieczenie antykorozyjne tych powierzchni

Najprostsza metoda zabezpieczenia antykorozyjnego jest potozenie powtoki ochronnej.
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Powloka ochronna jest to warstwa materialu natozona na powierzchnig w celu
zabezpieczenia jej przed korozja lub uszkodzeniami
Rozrozniamy nastepujace rodzaje powtok:

1. powloka metalowa — powloka z metalu natozona na chroniona powierzchnig.
W zaleznosci od sposobu naktadania powtoki rozroznia si¢ powtoki: elektrolityczne,
metalizacyjne, platerowe, kontaktowe.

2. powloka tlenkowa jest to powloka wytworzona w sposdb naturalny lub sztuczny na
metalu lub stopie, w skiad ktorej wechodza tlenki metali podioza

3. powloka malarska to powloka wytworzona wskutek zestalania si¢ cieklego
powlokotworczego materialu  malarskiego  rozprowadzonego na  powierzchni
pokrywanego materiatu w postaci przylegajacej do niej warstewki.

4. powloka anodowa — powtoka z metalu, ktory w okreslonym srodowisku korozyjnym jest
mniej szlachetny niz metal podtoza, a wigc jego potencjat elektrochemiczny jest bardzie)
ujemny niz potencjat chronionego metalu. Powloka chroni metal podtoza nie tylko
w sposdb mechaniczny,lecz i elektrochemiczny.

5. powloka katodowa — powtoka z metalu, ktory w okreslonym srodowisku korozyjnym jest
bardziej szlachetny niz chroniony metal, a wigc wykazuje potencjat elektrodowy bardziej
dodatni niz potencjat chronionego metalu. Powloka chroni metal tylko mechanicznie
i zapewnia ochrone tylko wowczas, gdy jest catkowicie szczelna.

6. powloka chemiczna — powloka z metalu lub stopu wytworzona w wyniku redukcji
chemicznej, najczescig) stosowanym reduktorem jest podfosforyn sodowy, a najczescie)
osadzana powltoka jest powtoka niklowa.

7. powloka galwaniczna — powloka elektrolityczna z metalu lub stopu natozona na inny
metal lub stop, powstajaca w wyniku redukcji pradem elektrycznym jonéw metali do
metalu.

8. powiloka konwersyjna — powtoka niemetalowa wytworzona na powierzchni metalu
w wyniku obrébki chemicznej,1ub elektrochemicznej, stanowiaca dodatkowa warstewke,
w skiad ktorej wehodza zwiazki metalu Takimi powtokami sa np.: powtoki chromianowe
na cynku, kadmie, srebrze, powtoki tlenkowe na stali.

9. powloka ceramiczna — powtoka z materiatu ceramicznego. Powloke uzyskuje si¢ przez
natozenie sproszkowanego szkliwa na wytrawiona lub w inny sposdb przygotowana
powierzchni¢ metalu a nastgpnie ogrzanie tego metalu w piecu do takiej temperatury,
w ktoreg) szkliwo migknie i wiaze si¢ z podtozem.

Najczescie) stosowana metoda sa lakiery, farby i emalie podobne do stosowanych przy
zabezpieczeniu drewna a przygotowane specjalnie do celu malowania wyrobéw metalowych.

Trwatos¢ powtok malarskich na metalach zalezy gtéwnie od przyczepnosci powtoki do
podioza; bedzie ona tym lepsza, im starannig przygotuje si¢ powierzchnig przed
malowaniem. Metalowe powierzchnie sa catkowicie nienasiakliwe, wigc nie wchitaniaja

w ogoble spoiwa zawartego w farbie. Powloka trzyma sie jedynie dzieki adhezji. Jesli zatem

miedzy farba a metalem zostana zanieczyszczenia stabo przylegajace do podioza, to

I przyczepnos¢ powtoki malarskigj bedzie mata
Malowanie tradycyjne polega na tym, ze na przygotowana powierzchnig nalezy natozyé

kolejno:

— antykorozyjna warstwe gruntujaca, silnie wiazaca z podtozem,

— farbe podktadowa o duzegj sile kryciai odporna na uszkodzenia,

— emali¢ nawierzchniowa nadajaca potysk i fakture, odporna na uszkodzenia, ale o malej
sile krycia
W praktyce czesto stosuje si¢ schemat uproszczony: zamiast gruntu i farby podktadowej

stosuje sie jeden preparat, a poznigj naktada si¢ kilka warstw emalii — az do petnego pokrycia.
Preparaty do malowania tradycyjnego
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Grunty antykorozyjne sa to srodki reagujace chemicznie z rdza pokrywajaca metal.
W wyniku tg reakcji tworzy si¢ twarda, silnie przylegajaca do metalu warstwa ochronna,
ktéra jest dobrym podkitadem pod farby wykonczeniowe. Stwardniata powtoka przybiera
barwg czarna i na elementach zewngtrznych moze stuzy¢ przez pewien czas, nie diuzszy niz
6 tygodni, jako tymczasowa warstwa ochronna. Naklada si¢ je pedzlem lub natryskiem
pneumatycznym. Temperatura poditoza nie moze by¢ wyzsza niz 30°C; podioze moze by¢
lekko wilgotne. Do czasu wyschnigcia tj. ok. 48 h pomalowane elementy musza by¢
chronione przed opadami.

Farby podkitadowe produkowane na spoiwie chlorokauczukowym, akidowym lub
ftalowym. Zawieraja sktadniki chroniace przed korozja. Tworza na metalowej powierzchni
silnie przylegajaca warstwg w kolorze szarym lub czerwonym. Mozna je naklada¢ na
powierzchnie wolne od rdzy lub lekko skorodowane. Naklada si¢ je pedzlem lub przez
natrysk, przynagjmniej w dwoch warstwach. Niezwlocznie po wyschnigciu (2448 h)
powierzchnie malowane farba podktadowa powinny by¢ pokryte farba nawierzchniowa, gdyz
ze wzgledu na porowata strukture powloka z farby podkiladowej nie jest odporna na
diugotrwate oddziatywanie warunkow atmosferycznych.

Farby nawierzchniowe daja powierzchnie gtadkie, odporne na wptywy atmosferyczne,
zarysowania i uderzenia. Ngjpopularniejsze sa emalie ftalowe, ale uzyskane z nich powtoki
nie sa zbyt trwatym zabezpieczeniem elementow metalowych uzytkowanych na zewnatrz.
Powloki z tych farb z czasem matowieja i tuszcza sig. Trwalsze i bardzigj elastyczne sa
powtoki z farb poliwinylowych albo chlorokauczukowych. Wewnatrz pomieszczen doskonale
sprawdzaja sie wodorozcienczalne emalie akrylowe, dajace poétbtyszczace, elastyczne
powloki. Stosowana jest jako warstwa dekoracyjna (mozliwe rézne kolory i faktury),
naktadana na zagruntowane podtoze. Najlepiej naklada¢ ja metoda natrysku lub watkiem,
uzyskuje si¢ wtedy gtadkie powierzchnie jednakowe grubosci. Mozna uzywaé pedzla
z mickkim wilosiem, stargjac si¢ naklada¢ emali¢ cienka warstwa i nie dopuszcza¢ do
powstawania zaciekdw. Przed natozeniem kolejnegj warstwy podioze trzeba przeszlifowaé
drobnoziarnistym papierem sciernym.

Dogtegpne sa howoczesne preparaty petniace rownoczesnie funkcje gruntu, podkiadu
i farby nawierzchniowe. To bezpodkiadowe emalie, do nakladania bezposrednio na
skorodowane powierzchnie. Jak kazde uniwersalne preparaty te sa wynikiem kompromisu
migdzy wygoda a jakoscia ochrony. Ze wzgledu na wysoka ceng stosowane sa gtownie do
malowania matych powierzchni. Sa wygodniejsze w stosowaniu, pozatym zamiast dwoch czy
trzech réznych preparatéw, stosuje si¢ jeden. Duze powierzchnie lepiej malowaé preparatami
tradycyjnymi, okreslonego przeznaczenia, gdyz pracochtonnos¢ jest podobna a ochrona
lepsza i z reguty tansza. Barwg i faktur¢ w obu metodach mozna dowolnie zmieniac,
dobierajac odpowiednie wyroby.

Do zabezpieczenia metalowych ndg, drazkow uzywa sie¢ czesto rurek kurczliwych
z polichlorku winylu. Tworzywo to stosowane do wykonczania powierzchni nézek ma
grubos¢ scianek 0,2 mm i rézne $rednice oraz charakteryzuje sie duza kurczliwoscia. Rurki te
maja tak zwana ,pamie¢ ksztattu", co polega na tym, ze pod wplywem temperatury ulegaja
one skurczeniu. Rurki sa wykonywane z tworzywa bezbarwnego lub pigmentowego
o roznych kolorach. Skurcz rurek w przeliczeniu na srednice wynosi do 50%. Wykonczenie
nozek za pomoca rurek z polichlorku winylu jest bardzo efektywne.

Wigkszos¢ materialtdw do wykonczania powierzchni drewna i metalu oraz ich
sktadnikow wykazuje: duza lotnos¢ 1 tatwopalnosé, zawarto$¢ sktadnikOw trujacych,
wydzielanie si¢ oparOw tworzacych z powietrzem mieszanki wybuchowe, wytracanie si¢
niektorych sktadnikow w temperaturze ponizej 5°C.

Dlatego tez materialy wykazujace wymienione cechy musza by¢ przechowywane
i sktadowane w wydzielonych pomieszczeniach magazynowych i innych przeznaczonych na
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materiaty tatwo palne. Podczas ich przechowywania, podobnie jak i uzytkowania, obowiazuje
bezwzgledne przestrzeganie przepisdw przeciwpozarowych oraz bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ suche, chtodne oraz dobrze wentylowane
w sposdb naturalny lub sztuczny, zapewnigjacy utrzymanie stezen par rozpuszczalnikow
w granicach dopuszczalnych. Wyroby lakierowe nie moga by¢ w magazynach narazone na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Oswietlenie elektryczne musi odpowiadac
przepisom dotyczacym instalacji przeciwwybuchowych. Posadzki w magazynach powinny
by¢ réwne i wykonane z materiatdw nieiskrzacych.

Temperatura skladowania powinna wynosic 5-20°C, a wilgotnos¢ powietrza
w pomieszczeniach magazynowych 50-60%. W zwiazku z tym nalezy odpowiednio
regulowac¢ urzadzenia grzewcze, a posadzke zrasza¢ woda W razie potrzeby.

Wyroby i1 materialy lakierowe nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w ktérych nastepuje ich dostawa. Rodza] opakowan, w odniesieniu do
niektorych rodzajow wyrobdw lakierowych, wplywa na diugosé¢ okresu gwarancyjnego, np.
nitrolakiery w ocynkowanych puszkach blaszanych maja 3 miesiace gwarancgji,
aw opakowaniach szklanych 12 miesigcy.

W czasie przewozenia, przenoszenia i przelewania materiatdbw wykonczeniowych nalezy
zachowywa¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia lub rozbicia
opakowan, pozaru lub wybuchu. Podczas ich przewozenia i przelewania nalezy uzywacé
rekawic i okularéw ochronnych.

Materiaty pobierane do produkcji powinny by¢ przygotowywane i przechowywane
w pomieszczeniach podrecznych. Obowiazuja w nich takie same przepisy przeciwpozarowe
i bhp, jak w magazynach.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jaki jest podziat materiatéw wykonczeniowych?

Jakie srodki stosuje si¢ do wybielania?

Na czym polega odzywiczanie drewna?

Jakie srodki stosuje si¢ do barwienia drewna?

Na czym polega wytrawianie drewna?

Co to s bejce?

Jakie materiaty scierne stosuje si¢ w tapicerstwie?

Jakie materiaty pomocnicze stosuje si¢ do wykonczania powierzchni drewnianych?
. Coto s politury?

10. Jakie lakiery stosuje si¢ w tapicerstwie?

11. Jakie wiasciwosci lakieréw i farb decyduja o ich jakosci?

12. Jak zabezpiecza si¢ elementy metalowe stosowane w tapicerstwie?

©CoNUR~WNE

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Rozpoznaj rodzaje srodkow stosowanych do ochrony drewna.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
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2) pobra¢ probki srodkdw przygotowanych przez nauczyciela,

3) obejrze¢ doktadnie pobrane probki,

4) rozpozna¢ rodzg) srodka do wykonczania powierzchni drewnianych,
5) zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki srodkéw do ochrony drewna,
Zeszyt,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2
Rozpozna¢ rodza] materiatu sciernego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki materiatdw sciernych przygotowane przez nauczyciela,
3) obejrze¢ doktadnie probki,
4) rozpozna¢ rodzaj materiatu sciernego,
5) zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  probki materiatdw sciernych,
—  przybory do pisania,
—  Zeszyt,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Rozpoznaj rodzaj materiatdw do uszlachetniania powierzchni drewna.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki srodkdw przygotowanych przez nauczyciela,
3) obejrzet pobrane probki,
4) rozpozna¢ rodzg) srodka,
5) zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  probki srodkéw do uszlachetniania powierzchni drewna,
—  przybory do pisania,
- Zesy,
— literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 4
Dobierz srodki do wykonczenia elementéw metalowych wybranego wyrobu
tapicerowanego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ elementy metalowe wybranego wyrobu,
3) pobra¢ probki srodkdw przygotowanych przez nauczyciela,
4) obejrze¢ pobrane proébki,
5) rozpozna¢ rodzg srodka,
6) dobrac srodek i metode jego zastosowania do wybranego elementu metalowego,
7) zapisac wyniki pracy w zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— elementy metalowe wyrobdw tapicerowanych,
—  prébki srodkéw do zabezpieczania czesci metalowych wyrobdw tapicerowanych,
— opisy srodkow do zabezpieczania czesci metalowych wyrobow tapicerowanych,
—  przybory do pisania,
- Zesy,
— literatura z rozdziatu 6.

4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) rozpozna¢ srodki do uszlachetniania i zabezpieczania powierzchni

drewnianych? 0 0
2) scharakteryzowaé metody zabezpieczenia elementéw metalowych? 0 0
3) scharakteryzowa¢ srodki do pokrywania powierzchni

drewnianych? 0 0
4) scharakteryzowat srodki scierne? 0 0
5) scharakteryzowat warunki magazynowania srodk6w do

wykonczania powierzchni wyrobdw tapicerowanych?? 0 0
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4.3. Inne materialy pomocnicze i wykonczeniowe

4.3.1. Material nauczania

M ateriaty wykonczeniowe

Materialy tapicerskie wykonczeniowe to przede wszystkim wyroby widkiennicze
z ktorych najwieksza grupe stanowia wyroby pasmanteryjne.

Pasmanteria nazywa si¢ waskie wyroby plecione, oplatane lub tkane uzywane do
dekoracji lub wzmacniania brzegbéw tkanin lub dzianin (rys. 12). Pasmanterie stosujemy
z dwoch powodéw: aby ukryé¢ linie whicia gwozdzi tapicerskich lub zaakcentowaé
charakter mebla.

Rys. 12. Wyroby pasmanteryjne [20]

Tasmy tapicerskie dekoracyjne (rys. 13) plecione wytwarza si¢ z przedzy bawetnianej
i celulozowe] w roznych wzorach, barwach i wymiarach. Szerokos$¢ tych tasm wynosi
8-40 mm. Niektdre rodzaje tasm dekoracyjnych maja fredzelki i stuza do zakonczania kotar,
zaston i firan, a niekiedy réwniez do zdobienia pokry¢ meblowych.

Rys. 13. Tasmy dekoracyjne [26]

Pojedyncza krajka. podwdjna krajka, wstazka, sznur, sznur na tasmie, galon, krajka
z pikotkami. pasmanteria, galony to niektére z materiatdbw pasmanteryjnych, ktoére
moga ozdobi¢ tapicerke.
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Rys. 14. Rodzaje pasmanterii [5, s.34]

Podwojna krajka (rys. 14 a i b) — ta naszywka z pasmanterii to gotowa podwojna
laméwka. Podwdjna laméwka doskonale nadaje si¢ do pokreslenia zagie¢ mebla oraz do
schludnego, a zarazem delikatnego wykonczenia.

Pojedyncza krajka (rys. 14 c i d) — pojedyncza laméwke mozna przymocowaé do
materiatu obiciowego, zanim zostanie on potozony na mebel. Mozna tez jaaplikowac juz na
rneblu.

Krajka z pikotkami (rys. 14ei f). Petelki wzdtuz krawedzi tej krajki nadaja jej delikatny
charakter. Ten typ pasmanterii moze pasowa¢ do wielu rodzajéw tkanin obiciowych.

Sznur (rys. 14 h), akcentujac kontury mebla, spetnia podobna funkcje, co pojedyncza
lamowka. Jest jednak czg¢sto znacznie grubszy: bywa wykonany z nici réznego koloru, przez
co Saje si¢ bardzigj efektowny. Sznur natasmie (rys. 14 g) moznawszy¢ migdzy dwa kawatki
materiatu obiciowego.

Galon jedwabny (rys. 14 i, 14j i 14k). Istnieje bardzo bogaty wybor galonéw, i to
zar6wno jedno-. jak i wielobarwnych, ktére sanowi¢ moga bardzo eleganckie wykonczenie.

<)

D)
5 &

3:-
2L

Jedwabne galony o falistym brzegu (rys. 15a i b) maja z jednej strony dekoracyjne
wykonczenie. Falisty brzeg pierwszego sktada sie z wachlarzykéw z wypuszczonych
jedwabnych sznureczkéw w trzech kolorach: oliwkowym, jasno brazowym i kremowym. Te¢
kompozycje rozswietla srebrzyscie, odbijajac swiatto, prazek z biatych jedwabnych nici.
Druga pasmanteria jest w dwaéch dopetniajacych si¢ neutralnych kolorach. Efekt dekoracyjny
uzyskano dzicki delikathemu zabkowanemu brzegowi.

Obydwie te zamszowe pasmanterie (rys. 15c i d) sa stosunkowo szerokie ale np.
W potaczeniu ze skora na otomanie beda stanowity efektowne wykonczenia. Sprawdza sie
rowniez doskonale w potaczeniu ze staroswieckimi gtowaczami powbijanymi w pewnych
odstepach.

Istnigje bardzo wiele rodzgjow pasmanterii — niektére z nich to prawdziwie
wysmakowane wykonczenia. Moga to by¢ pasmanterie jednokolorowe (rys. 15€) czy

np A tiz)

g

o

Rys. 15. Rodzgje pasmanterii [5, s.35]
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w odcieniach dopetnigjacych lub splecione z nici w kontrastujacych odcieniach (rys. 15f),
taka jak czarno-kremowo-ziota, ktéra przyda meblowi wytwornosci i elegancii.

Aksamitne wstazki (rys. 159 i h) wystepuja w roznych szerokosciach. Prezentowane obok
sa aksamitki w bardzo zywych kolorach Nalezy wybiera¢ wstazki wykonane z grubsze
tkaniny np. aksamitu, tak aby nie przesiakat przez nie klgj ktérym przymocowujemy je do
mebla.

Niekiedy charakteru i uroku dodaja meblom nietypowe wykonczenia (rys. 15i i j).

Do pasmanterii stosowanej w tapicerstwie zaliczamy réwniez chwosty (rys 16), fredzle
(rys. 17), sznury (rys. 18), wypustki tapicerskie (rys. 19) i inne.

Rys. 18.  Sznury ozdobne[35
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Rys. 19. Wypustki tapicerskie[19

Pokrycia poduch mebli tapicerowanych, szczegblnie tapczandbw i kanap, oraz
tapicerowane siedziska srodkéw transportu osobowego wykancza sie  wypustkami
dekoracyjnymi zwanymi potocznie kiedrami. Stanowia one zaokraglenie obrzezy krawedzi
poszczegOlnych elementow pokrycia tapicerskiego. Wypustki maja r6zna grubosé, ktora
uzyskuje si¢ stosujac ciensza lub grubsza wktadke ze sznurka.

Przeszywanie wypustek z wkladkami sznurkowymi jest dos¢ pracochtonna operacja,
ktéra mozna uprosci¢ stosujac tasmy wypustkowe z tworzyw sztucznych (rys. 20). Tasmy te
produkuje si¢ z barwionych zywic termoplastycznych. Wypustki tworzywowe sa znacznie

bardziej trwate w uzytkowaniu od wypustek tradycyjnych i bardzo dobrze chronia krawedzie
poduch tapicerskich przed przecieraniem.

Rys. 20. Wypustka tapicerska— kiedra [10]

Lamowki tapicerskie (rys. 21) to specjalnie tkane tasmy pasmanteryjne stosowane
gtéwnie do obszywania materacy, poduch, dywanikow itp.

Rys. 21.  Lamowki tapicerskie[24]
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Tasmy plecione zawieraja specjalny splot, tj. tworzace tasme¢ wzajemne skrzyzowanie
nitek. Splot tasm charakteryzuje sie raportem splotu i raportem plecionki. Rozréznia si¢ tasmy
plecione ptaskie m. in. stosowane w tapicerstwie i tasmy okragte. Tasmy plecione ptaskie
maja linie¢ brzegowa falista lub tamana. Wsréd tasm ptaskich wyrdznia sie tasmy
z wypetnieniem, tasmy o linii brzegowej falistej i tasmy sutaszowe wzmocnione.

Do ozdabiania wyrobdw tapicerskich stosuje sie rowniez réznego rodzaju gwozdzie
ozdobne i tasmy gwozdzi ozdobnych (rys. 22) wykonane w roznych kolorach i ksztattach.
Najczescie] wytwarzane sa z mosiadzu lub miedzi ale takze stali i poddane mosiadzowaniu,
miedziowaniu, cynkowaniu a czasem kadmowaniu lub niklowaniu.

a)

Rys. 22. Gwozdzietapicerskie: a) ozdobne [36] b) listwy ozdobne [15]

Pasy tapicerskie techniczne tkane — pasy parciane (rys. 23) stosuje si¢ jako elementy
nosne, stanowiace podtoze tradycyjnych uktadéw sprezynujacych w siedziskach i oparciach
kanap i foteli, poduch tapczandw, siedziskach krzeset itp. Wytwarza si¢ je z grubej
wielonitkowej przedzy jutows, konopnej, Iniangj, wiskozowej oraz z ich mieszanek. Maja
grubos¢ 1,5 — 2,0 mm oraz szerokos¢: 60, 70, 80 mm.

Rys. 23. Pasy parciane[17]

Zaleznie od surowca produkuje si¢ pasy tapicerskie:
- jutowe (rys. 24),
- konopno-pakutowe,
- konopne,

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

38



- konopno-wiskozowe.
Pasy parcianych stosuje si¢ najczescigj w tradycyjnym tapicerowaniu tapczandw i kanap.

T
i

Rys. 24. Pasjutowy [27]

W przemystowym tapicerowaniu mebli do siedzenia (przewaznie foteli) stosuje si¢
obecnie — zamiast pasbw parcianych — nowoczesne, elastyczne pasy tapicerskie. Moga one
by¢ mocowane na state lub tez spinane roztacznie z ramami lub skrzyniami.

Pasy tapicerskie jako podioze w potaczeniu z piankowymi péifabrykatami
wysciotkowymi  stosuje sie w lekkich, nowoczesnych i praktycznych w uzytkowaniu
konstrukcjach foteli. W zaleznosci od materiatu rozréznia si¢ paski i pasy:

—  gumowe,
—  parciano-gumowe,
— tworzywowe.

Paski gumowe sa to wyroby o okreslonych diugosciach, np. 355, 395 mm, szerokosci
50 mm oraz grubosci 5 mm. Paski te maja koncowki w postaci zaczepdw, ktdére moga by¢
wykonane z czystej gumy lub gumy ptétnowanej. Koncowki ptétnowane sa mocniejsze
i trwalsze w uzytkowaniu. Koncowki paskéw stuza do mocowania w gniazdach elementéw
siedziska lub oparcia

Pasy gumowe (rys. 25) produkuje sie bez specjalnych koncowek, aich dtugos¢ handlowa
w zwojach moze dochodzi¢ do 100 m. Do konkretnego wyrobu tapicerowanego odcina si¢
odpowiednia dtugo$¢ pasa, a konce zamocowuje do ramiakbw za pomoca gwozdzi
tapicerskich. Szerokos$¢ pasow produkcji krajowej wynosi 35-60 mm, a grubos¢ 3-5 mm.
Pasy zagraniczne, z gumy lepszej jakosci, sa wezsze i ciensze

Rys. 25.  Pas gumowy[34]

Na siedziska foteli i krzeset stosuje si¢ zwykle pasy szerokosci 50 mm, a na oparcia —
3540 mm. W zaleznosci od przeznaczenia (siedziska, oparcia), jakosci gumy, grubosci
pasdw i ich rozstawienia stosuje si¢ rozne naciagi pasdw — wigksze w siedziskach, mnigjsze

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

39



w oparciach. Obowiazuje zasada: im wigkszy rozstaw, tym wigkszy naciag; naciagi pasow
stosuje si¢ w granicach 10-40%.

Paski i pasy gumowe s3 bardzo trwale i elastyczne, a mocowanie ich jest proste i mato
pracochtonne, zwlaszcza jezeli stosuje sie urzadzenia do naciagania pasow.

Pasy parciano-gumowe skiadaja si¢ z kilku warstw tkaniny technicznej, przesyconej
i oblanej od zewnatrz guma oraz prasowanej. Maja one duza wytrzymatos¢, ale ograniczona
rozciagliwosé, znacznie mniejsza niz gumowe. Maja wymiary: szerokos¢ 70 i 80 mm,
grubos¢ 3,5 — 4,0 mm, dtugos¢ 50 m. Zastosowanie ich w tapicerstwie jest znacznie mniejsze
niz pasdbw gumowych, gdyz podtoze z nich utworzone jest znacznie mnigj elastyczne niz
podtoze z pasdow gumowych. Wydtuzenie podczas rozciagania tych pasdw dochodzi do 14%,
jest wigc przeszto potowe mnigjsze niz pasdow gumowych.

W tapicerstwie przemystowym stosuje si¢ rowniez pasy tekstylno-gumowe (rys. 26),
produkowane z cienkich gumek o przekroju kwadratowym, oplecionych odpowiednim
splotem tekstylnym.

Rys. 26. Pas tekstylno-gumowy[ 23]

Oplot dlagumy ma nastepujace znaczenia:

1. powoduje zwiekszenie elastycznosci pasa tzn powrét pasa rozciagnietego nastepuje
w krétszym czasie niz pasa z guma bez oplotu,

2. pozwaa na uzyskanie wigkszej elastycznosci pasa rozciagnictego i nabitego na rame
mebla,

3.  zwiekszawytrzymatos¢ lateksu ktory jest dodatkowo podtrzymywany nitka z oplotu,

4. likwiduje niekorzystne zjawisko "uciekania' gumek. Zjawisko to polega na tym ze
wyciagnicte maksymalnie gumki po pewnym czasie uzytkowania mebla, moga Si¢
skurczy¢, powodujac zmniejszenie elastycznosci catego pasa.

Pasy te mozna produkowac z jedna, z dwoma lub trzema oplecionymi gumkami.

Paski i pasy z tworzyw syntetycznych wytwarzane ze zmigkczonego polichlorku winylu,

i poliamidu maja wymiary: szerokos¢ 10-90 mm, grubos¢ 1,0-3,0 mm; dostarcza si¢ je

w zwojach dtugosci powyzej 10 m, z ktdrych tnie si¢ odcinki odpowiednigj diugosci. Maja

one mnigjsza elastycznos¢ niz gumowe, ale wigksza wytrzymatosé¢ na zginanie i scieranie.

Znajduja zastosowanie w meblach tapicerowanych jako poditoza pod formatki szczecinowo-

lateksowe i piankowe lub jako plecionki o estetycznych uktadach siedziska i oparcia.

Obecnie coraz czescigf stosuje sie pasy z widkien sztucznych np.  widkien

polipropylenowych (rys. 27).
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Rys. 27.  Pas polipropylenowy[25] a) migkki, b) twardy.

Do podstawowych btedéw pasdw tapicerskich, niedopuszczalnych ze wzgledu na ich
wytrzymatosé, naleza: blizny osnowowe wielonitkowe, brak watku na szerokosci powyzej
3 watkow, zwezenia powyzej 10% szerokosci, uszkodzone brzegi i dziury.

Pasy tapicerskie w zwojach,, luzem lub w paczkach powinny by¢ przechowywane na
regatach wg rodzajow i wymiaréw. Ze wzgledu naich strukture i cechy, np. mniejsza podatnosé¢
na odksztalcenia, nizszy stopien palnosci, warunki magazynowania pasdw hie odbiegaja od
przecietnych warunkéw, jakie obowiazuja w magazynach materiatdw technicznych.

Sznurki i sznury konstrukcyjne wykorzystuje sie w tapicerstwie rzemieslniczym
i przemystowym. Sznurki Iniane i konopne dwu-, trzy — i czerozylkowe, silnie skrecone, sa
zwane szpagatami (rys. 28). Szpagaty grubosci 2,04,0 mm stuza do wiazania sprezyn
stozkowych i mocowania sprezyn do ram w tradycyjnych uktadach tapicerskich.

Rys. 28.  Szpagat a) jutowy, b) konopny [16]

Do przyszywania sprezyn do pasbw oraz tkaniny jutowe] do sprezyn, do pikowania
i obszywania poduch tapicerskich stosuje sie sznurki ciensze, dilnie  skrecone
dwu i trzyzytkowe o grubosci 0,8-1,5 mm. Sznurki i sznury dostarcza si¢ w szpulach lub
motkach.

M aterialy papiernicze
Do produkcji niektérych rodzajow krzeset i foteli tapicerowanych uzywa si¢ twardgj,
gtadkiej tektury (rys. 29). Stanowi ona wyréb papierniczy wytwarzany z masy makulaturowse.

Rys. 29. Tekturagtadka[29]
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Tekture twarda produkuje si¢ w arkuszach o podstawowym formacie 700 x 1000 mm, ale
moze by¢ ona réwniez dostarczana w innych, formatach uzgodnionych uprzednio
z producentem. Grubosci tektury wynosza: 0,8; 1,0; 1,2; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 4,0 i 50 mm.
Powierzchnia arkuszy tektury moze by¢ matowa lub gtadzona. Gestos¢ pozorna tektury
matowej wynosi 0,75 g/cm3, atektury gtadzonej — 0,80 g/cm3.

Tekture twarda dostarcza si¢ w paczkach, w ktorych arkusze sa utozone jeden na drugim,
przewiazanych sznurkiem lub tasma tworzywowa.

Tektura falista i papiery pakowe stuza do zabezpieczenia mebli przed uszkodzeniami
mechanicznymi w transporcie.

Tektura falista wystepuje w dwéch typach, tj. zwykta i wzmocniona. Tekture zwykla
(rys. 30) produkuje si¢ przez jednostronne sklejenie papieru karbowanego maszynowo ze
wstega papieru gtadkiego. Do pakowania mebli tapicerowanych stosuje si¢ tekture falista,
zwykla, dostarczana w zwojach szerokosci 250, 500 i 2000 mm.

Rys. 30. Tekturafalistazwykta[30]

Tekture wzmocniona (rys. 31) wytwarza si¢ przez dwustronne oklejanie papieru
karbowanego papierem gtadkim. Jest ona uzywana do zwrotnych sktadanych opakowan
(kartondéw) mebli skrzyniowych matych rozmiaréw.

a e = - e e s s e
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Rys. 31. Tekturafalistawzmocnionaa) tréjwarstwowa, b) pieciowarstwowa [31]

Papier pakowy natronowy (rys. 31), o duzej wytrzymalosci na rozrywanie, ma
jednostronnie gtadka, matowa lub prazkowana powierzchnig, o barwie brazowej lub innegj.
Uzywany jest do ostaniania powierzchni elementéw mebli np. bokéw kanap rozktadanych
wykonczonych na potysk.
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Rys. 32. Papier pakowy natronowy[ 28]

Papier pakowy makulaturowy (rys. 33), 0 mate] wytrzymatosci na rozrywanie, ma

naturalna barwe brazowa, a powierzchnie zwykle matowa. Stosuje si¢ go do ostaniania
powierzchni mebli wykonczonych na mat i powierzchni tapicerowanych.

Rys. 33.  Papier pakowymakulatorowy[41]

Srodki chemiczne do usuwania plam i czyszczenia tkanin

Usuwanie plam i czyszczenie tkanin wymaga stosowania odpowiednich srodkéw

chemicznych zaleznie od rodzaju zaplamienia i materiatu, na ktérym plamy wystapity. Do
wazhiejszych srodkéw chemicznych stuzacych do tego celu zalicza si¢ nizej oméwione.

1.

Aceton jest uzywany do wyrobu niektorych farb i lakieréw, pecznienia nitrocelulozy itp.
celéw. Sluzy do wywabiania plam po wyrobach nitrocelulozowych i innych
rozpuszczalnych w acetonie, z wytaczeniem tkanin z widkien anilanowych. Ze wzgledu
na duza lotnos¢ i tatwopalnos¢ wymaga bardzo ostroznego sosowania.

Alkohol amylowy nalezy do grupy dobrych rozpuszczalnikbéw olejéw, ttuszczow,
woskow, zywic naturalnych i sztucznych oraz nitrocelulozy Wywabiamy nim plamy
powstate na skutek zabrudzenia tkanin substancjami, ktérych jest on rozpuszczalnikiem.
Alkohol etylowy i metylowy stuzy do wywabiania plam po owocach, cukrach oraz
lakierach i politurach spirytusowych. Alkohol etylowy otrzymuje si¢ przez fermentacje
alkoholowa cukrow lub synteze z acetylenu lub etylenu. Alkohol metylowy otrzymuje
sie. na drodze suchej destylacji drewna lub wegla. Etanol stosowany jest do celéw
konsumpcyjnych, wyrobu lakieréw, politur, sztucznego jedwabiu i w innych gateziach
przemystu. Alkohol metylowy ma zastosowanie wytacznie w celach technicznych.
Benzyna lakowa stuzy do usuwania plam po tluszczach i smarach oraz plam z farb
i lakierow, ktorych rozpuszczalnikiem jest benzyna. Te same plamy i zabrudzenia usuwa
benzyna apteczna, bardziej oczyszczona i fatwo palna, wymagajaca bardzo ostroznego
stosowania
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10.

11.

12.

Ksylen dobrze wywabia plamy tluste, plamy z gumy, kauczuku wyrobow
nitrocelulozowych. Jest bardzo lotny, tatwo pany i trujacy, wymaga szczegélnych
srodkéw ostroznosci podczas stosowania.

Kwas octowy w zyciu codziennym spotykamy w postaci octu, ktory jest jego 4-10%
roztworem wodnym. Kwas octowy jest stosowany do wyrobu barwnikow, lekéw,
pachnidet, rozpuszczalnikdw, produkcji tworzyw sztucznych, sztucznego jedwabiu,
niektorych tasm filmowych i innych. Zmieszany z woda mydlang i utleniona stuzy do
usuwania plam z przypalenia Samym kwasem octowym usuwa Si¢ plamy od tuszu
kolorowego i czarnego.

Kwas mréwkowy jest ciecza bezbarwna. Kwas ten wystepuje w organizmach mréwek,
pszczot i w pokrzywach. Plamy od atramentu kolorowego nietlustego usuwa si¢ za
pomoca czystego kwasu mrowkowego. Do wywabiania plam powstatych od tuszu
diugopisowego uzywa Si¢ przy jedwabiach, welnie, sztucznym widknie z wyjatkiem
widkien octanowych i z polichlorku winylu — eteru mréwczanego. W technice kwas
mréwkowy jest stosowany do wyrobu barwnikéw, w przemysle spozywczym, wielu
syntezach organicznych oraz w farbiarstwie i garbarstwie.

Terpentyna ciekty, lotny sktadnik zywic drzew iglastych, gtéwnie sosnowych. Stosowana
jest jako rozpuszczalnik farb, lakieréw, pokostéw i zywic, do produkcji past do obuwia
i podtog oraz w lecznictwie. Szczegblnie oczyszczona, usuwa plamy zaoliwione, tluste
zabrudzenia oraz plamy z lakierow, farb i emalii olejnych.

Toluen jest bezbarwna ciecza, rozpuszczalnikiem wielu substancji organicznych, w tej
liczbie lakierow nitrocelulozowych, barwnikow i farmaceutykéw. Jest tatwo palny,
bardzo lotny, trujacy i wybuchowy, wymaga bardzo ostroznego stosowania. Stuzy do
czyszczenia i wywabiania ttustych plam na tkaninach, z wyjatkiem tkanin z widkien
celulozowych.

Trojchloroetylen (TRI), jest bezbarwna, przezroczysta ciecza o stodkawym podobnym do
chloroformu zapachu. Jest on stosowany w przemysle tluszczowym jako s$rodek
ekstrakeyjny zastepujacy palna benzyng, do rozdzielania kwasdw mrowkowego
i octowego, odwadniania alkoholu i w innych procesach. Znajduje powszechne
zastosowanie w pralniach jako srodek do chemicznego czyszczenia tkanin. Stuzy do
usuwania plam z lakierow, oliwy, smaréw i innych ttuszczow na tkaninach réznego
rodzaju. Jest tatwo palny i trujacy.

Woda amoniakalna, jako wodny roztwor amoniaku, wystepuje w roznym stezeniu. Jest
uzywana osobno lub w zestawach z innymi srodkami czyszczacymi do usuwania plam
z plesni, biatego wina, $wiezych kwiatow, trawy, zielonych tupin orzechow wtoskich
i biatka jaj.

Woda utleniona jest wodnym roztworem nadtlenku wodoru. W sprzedazy wystepuje jako
3% roztwér zwany woda utleniona lub jako 30% roztwér zwany perhydrolem. Nadtlenek
wodoru jest srodkiem bielacym i ma zastosowanie w kosmetyce, medycynie oraz
w dezynfekcji. W technice stosowany jest do utleniania paliw rakietowych. Roztwoér 3%
stuzy do wywabiania plam ze szminki, plam po kawie naturalnej, alkoholu i po
przypaleniu.

Wiekszos¢ wymienionych srodkéw chemicznych jest bardzo lotna i fatwo palna. Dlatego

tez podczas ich przechowywania obowiazuja ostre wymagania i przepisy, takie same jak
w odniesieniu do wyrobdw malarsko-lakierniczych.

Materiaty do odplamiania sa tatwo palne lub w pewnej mierze zrace np. stabe kwasy,

woda utleniona i dlatego przy ich przechowywaniu, transportowaniu i postugiwaniu si¢ nimi
trzeba zachowywa¢ szczegdlne srodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do wybuchu, pozaru lub
innych zniszczen.
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Benzyne, toluen, ksylen i inne substancje tatwo palne przechowuje sie¢ w magazynie
materiatow tatwopalnych. W czasie ich przewozenia, przenoszenia i postugiwania si¢ nimi nie
wolno tego czyni¢ przy otwartym ogniu, pali¢ papierosdw, postugiwat sie silnikami
elektrycznymi, jak rowniez instalacja i oswietleniem do tego celu nie przystosowanymi. Przy
magazynowaniu kwasdw i wody utlenionej trzeba pamietac, aby postugujac si¢ nimi uzywaé
rekawic i okularéw ochronnych.

Kwasy i wodg utleniona przechowujemy w butlach szklanych lub kamionkowych,
ochraniajac je zwykle przed nastonecznieniem oraz podwyzszonymi temperaturami.

Magazyny przeznaczone do przechowywania tych srodkow nie powinny by¢ ogrzewane.
Raczej nalezy robi¢ wszystko, aby chroni¢ te substancje przed wigkszym parowaniem.

4.3.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Co to jest pasmanteria

Jakie rodzaje pasmanterii stosowane sa w tapicerstwie?

Jakie rodzaje wypustek stosowane sa przy tapicerowaniu?

Co to jest lamOwka tapicerska?

Jakie rodzaje guzikéw ozdobnych stosowane sa w tapicerstwie?

Do czego stuza pasy tapicerskie i jakie sa ich rodzaje?

Jakie sznurki stosowane sa w tapicerstwie?

Jakie wyroby papiernicze stosowane sa w tapicerstwie?

Jakie 53 srodki do usuwania zabrudzen i plam na wyrobach tapicerskich?

©CoNUR~WNE

4.3.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1
Dobierz pasmanterie do wyrobu tapicerskiego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zapoznat si¢ z wyrobem tapicerskim, jego rysunkiem lub zdjeciem,
3) obejrze¢ probki pasmanterii,
4) dobra¢ rodzg pasmanterii,
5) narysowat w zeszycie sposob zastosowania wybranej pasmanterii.

Wyposazenie stanowiska pracy:

wyroby tapicerskie r6znego rodzaju lub ich rysunki, zdjecia,
probki pasmanterii,

Zeszyt,

przybory do pisaniai rysowania,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2
Dobierz gwozdzie ozdobne do wyrobu tapicerskiego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zapoznat si¢ z wyrobem tapicerskim, jego rysunkiem lub zdjeciem,
3) obejrze¢ probki gwozdzi i tasm ozdobnych,
4) dobra¢ rodzaj gwozdzi,
5) narysowaé w zeszycie sposob zastosowania wybranych gwozdzi.

Wyposazenie stanowiska pracy:
— wyroby tapicerskie r6znego rodzaju lub ich rysunki, zdjecia,
— katalogi gwozdzi lub ich prébki,
— przybory do pisaniai rysowania,
- Zesy,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Rozpoznaj rodzaje pasdw tapicerskich.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki pasdw tapicerskich,
3) obejrzet pobrane probki,
4) rozpozna¢ rodzaje pasdw tapicerskich,
5) zapisa¢ wyniki rozpoznaniaw zeszycie.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  prébki pasdw tapicerskich,
—  przybory do pisania,
- zesuy,
— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 4
Rozpoznaj rodzaje srodkow do usuwania plam i zabrudzen i ustal ich zastosowanie.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) pobra¢ probki srodkdw przygotowanych przez nauczyciela,
3) obejrzet pobrane probki,
4) rozpozna¢ rodzaje srodkow,
5) ustali¢ zastosowanie poszczegolnych srodkow,
6) zapisac wyniki rozpoznaniaw zeszycie.
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Wyposazenie stanowiska pracy:
—  probki srodkéw do usuwania plam i zabrudzen,
— opisy srodk6w do usuwania plam i zabrudzen,
—  przybory do pisania,
—  Zeszy,
— literatura z rozdziatu 6.

4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) rozpoznat i dobra¢ rodzaj pasmanterii stosowanej w wykonczaniu
wyrobow tapicerowanych? 0 0
2) rozpoznat i dobra¢ rodzaj gwozdzi ozdobnych? 0 0
3) rozpoznat i okresli¢ zastosowanie tasmy tapicerskie? 0 0
4) scharakteryzowa¢ wyroby powroznicze stosowane w tapicerstwie? 0 0
5) scharakteryzowa¢ i rozpozna¢ wyroby papiernicze stosowane
w tapicerstwie? 0 0
6) dobra¢c srodki do usuwania plam i zabrudzen w wyrobach
tapicerskich? 0 0
7) okreslic zasady magazynowania materialdw wykonczeniowych
stosowanych w tapicerstwie? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1

2.
3.
4

8.

0.

Przeczytaj uwaznie instrukcje.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

Zapozng] Si¢ z zestawem zadan testowych.

Test zawiera 20 zadan dotyczacych rozpoznawania i materiatdw pomocniczych
i wykonczeniowych stosowanych w tapicerstwie. Wszystkie zadania sa zadaniami
wielokrotnego wyboru. Tylko jedna z 4 odpowiedz jest prawidiowa.

Udzielg] odpowiedzi tylko na zataczonej karcie odpowiedzi:

W zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidiowa odpowiedz X. W przypadku
pomyiki nalezy btedna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem, a nastepnie ponownie zakresli¢
odpowiedz prawidiowsa.

Odpowiedzi udzielaj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz mial satysfakcje
z wykonanego zadania

Trudnosci moga przysporzy¢ Ci zadania: 1, 3, 4, 10, 13 gdyz sa one na poziomie
trudniejszym niz pozostate.

Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnos¢, wtedy odidz jego
rozwiazanie na pozniej i wro¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

10. Narozwiazanie testu masz 45 minut.

Powodzenial
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1.

Wiasciwosci klejace maja kleje dzigki
a) lepkosci.

b) adhezji i kohezji.

C) suche pozostatosci.

d) kwasowosci lub zasadowosci.

Pomiaru lepkosci kleju dokonuje si¢ za pomoca
a) Kubka Forda.

b) higrometru.

C) areometru.

d) termometru.

Wiasciwos¢ zwana kohezja to

a) przyczepnos¢ kleju do sklgjanych materiatdw.
b) rozpuszczalnosé kleju.

C) spOjnos¢ wewnetrzna spoiny.

d) tagodnosé kleju.

Podczas klejenia materiatéw porowatych klej musi charakteryzowat sie
a) tatwoscia wnikania do wnetrza materiatu.

b) duza sucha pozostatoscia.

C) wysoka lepkoscia.

d) duza kohezja.

W klgjach emulsyjnych z polioctanu winylu jako rozpuszczalnik stosuje si¢
a) wode.

b) aceton.

c) benzyne.

d) octan etylu.

Kleje topliwe to klgje
a) termoutwardzalne.
b) chemoutwardzalne.
c) termoplastyczne.
d) rozpuszczalne.

Gtéwna wada klejéw naturalnych jest

a) mataodpornos¢ nawodg i uleganie gniciul.

b) mata odpornos¢ narozpuszczalniki organiczne.
C) duzaodpornos¢ nawode.

d) uleganiegniciu.

Do wybielania drewna stosuje si¢ migdzy innymi
a) bejce.

b) politury.

c) benzyne.

d) wodg utleniona.
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9. Whytrawianie drewna ma nacelu zmiang
a) twardosci drewna.
b) barwy drewna.
C) podatnosci drewna naklejenie.
d) podatnosci drewna na lakierowanie.

10. Do powierzchniowej impregnacji drewna stosuje Si¢ najczescie)
a) farby nitrocelulozowe.
b) szpachlowki.
C) rozpuszczaniki.
d) pokod Iniany.

11. Szelak jest gtdwnym sktadnikiem
a) lakieru.
b) emalii.
c) politury.
d) wypetniaczy.

12. Mieszanina utarta ze spoiwa i pigmentdw 2z dodatkiem rozpuszczalnikbéw
i rozcienczalnikbw nosi nazwe
a) emalii.
b) farby.
c) lakieru.
d) szpachléwki.

13. Trwatos¢ powtoki malarskiej na metalach zalezy przede wszystkim od
a) temperatury naktadanej farby.
b) sposobu naktadania farby.
C) przygotowania powierzchni metalu.
d) rozpuszczalnika zastosowanego w farbie.

14. W magazynie srodkdw wykonczalniczych przeznaczonych do drewna nalezy zachowa¢
a) temperaturg -5°C — 15°C i wilgotnos¢ 50-60%.
b) temperature 5°C —20°C i wilgotnos¢ 70-80%.
c) temperatur¢ 5°C —20°C i wilgotnos¢ 50-60%.
d) temperaturg -5°C — 15°C i wilgotnos¢ 70-80%.

15. Waskie wyroby widkiennicze plecione, oplatane lub tkane to
a) kiedra
b) chwosty.
C) pasy tapicerskie.
d) pasmanteria.

16. Pasy tapicerskie tkane z réznych surowcow najczescigj naturalnych nosza nazwe pasow
a) gumowych.
b) parcianych.
c) tekstylno-gumowych.
d) syntetycznych.
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17. Szpagat jest to
a) sznurek do wiazania sprezyn.
b) rodzaj szpachlowki.
c) rodzaj pasdw tapicerskich.
d) materiat do pakowaniawyrobow tapicerskich.

18. Do produkcji wyrobow tapicerskich stosuje sie miedzy innymi
a) papier pakowy.
b) tekture falista zwykia.
C) tekture falista wzmocniona.
d) tekture twarda gtadka.

19. Do usuwania ttustych plam z wyrobow tapicerowanych powinno zastosowac sie
a) benzyne lakowa, benzyne apteczna, ksylen, toluen.
b) kwas octowy, alkohol etylowy i metylowy.
c) wodeg amoniakalna i wodg utleniona.
d) trojchloroetylen, alkohol amylowy, kwas mréwkowy.

20. Lamowki tapicerskie stuza do
a) taczenia elementéw nosnych wyrobow tapicerowanych.
b) zakrycia miejsc taczenia elementow tapicerki.
c) zabezpieczenia migjsc narazonych na przecieranie.
d) obszywania materacy i poduch.
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KARTA ODPOWIEDZI
IMIE I NBZWISKO ... i e e e e e e e e e e ee s
Char akter yzowanie materialdw pomocniczych i wykonczeniowych

Zakresl poprawng odpowiedz.

o Odpowiedz Punkty
1 a b o d
2 a b o d
3 a b o d
4 a b o d
5 a b o d
6 a b o d
7 a b o d
8 a b o d
9 a b o d
10 a b o d
11 a b o d
12 a b o d
13 a b o d
14 a b o d
15 a b o d
16 a b o d
17 a b o d
18 a b o d
19 a b o d
20 a b o d

Razem
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6.

28.
29.
30.
31.
32.
33.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

LITERATURA

BaciaK., Witkowski B.: Technologia tapicerstwa. WSIiP, Warszawa 1986

BaciaK.: Materiatoznawstwo tapicerskie. WSIP, Warszawa 1988

Dzicgielewski S.: Technologia. Meble tapicerowane. Produkcja przemystowa. WSIP,
Warszawa 1996

Dziggielewski S.: Technologia. Meble tapicerowane. Produkcja rzemieslnicza i naprawy.
WSIP, Warszawa 1997

Fulton N., Weston S.: Tapicerowanie. Wydawnictwo Arkady, Warszawa 2005

Jurczyk J.: Materiatoznawstwo tapicerskie. WSIP, Warszawa 1990

Jurczyk J.: Technologia tapicerstwa. Wydawnictwa Akcydensowe, Warszawa 1983

Persz T.: Materiatoznawstwo dla technikow przemystu skérzanego. WSIP, Warszawa 1992
http://pl.wikipedia.org/wiki/Grafika:Klej.svg
http://republika.pl/serwusprudnik/imagesIMG_0001.JPG

. http://strzaly.pl/sklep/images/pirotechnika/dekstryna.jpg

http://tkaninydekoracyjne.com.pl/tkaniny/7000.jpg
http://tkaninydekoracyjne.com.pl/tkaniny/pasman/CHWOSTY /CHW.html
http://www.21food.com/userl mages/sinocasein/sinocasein$717151957.jpg
http://www.altex.home.pl/listwaozdobna.jpg
http://www.aramus.pl/index.php?p0=1& p1=350& p2=421

. http://www.baszak.pl/produkty/foto/IMG 0690.jpg

http://www.bykgardner.comyhtml/byk/brookfield-viscometers.htm
http://www.ekpol.com
http://www.hurtownie.pl/bin/prod/data/293.jpg

. http://www .klimatest.com/katal oa/pokaz/Pomiar%20lepko& %623347%3Bci/Thwing-

Albert%20Europe

. http://www.kolwicz.qgd.pl/nasypowe.html

http://www.kordus.com.pl/foto/max/8400 60.jpg
http://www.kordus.com.pl/pasmanteria/lamowki tapicerskie lamowka tkana.html
http://www.kordus.com.pl/pasmanteria/tasmy tapicerskie pasy parciane nieelastyczny
pas.html

http://www.lenora.com.pl/tasmy dekoracyjne azurowe/index.html

. http://www.leroymerlin.pl/multimedia-storage/47/f2/7200cec5a29119d68d0907fc7er7-

40802650 _d.jpg

http://www.lumex.pl/img/produkty/opak _papierowe/ big/papier_pakowy natron.jpg
http://www.modelnet.pl/products/tektura?_1.jpg

http://www.polkar.net.pl/images/| mage/polkar/2w021.jpg
http://www.polkar.net.pl/page/ 20id=3

http://www.presklej.pl/

http://www.przemaluj.pl/_images/xs.jpg
http://www.serena-industries.pl/images/'photo3/66400.jpg
http://www.tapicerskie-abc.pl/phot020032007065154/1177348843.]pg
http://www.tapicerskie-abc.pl/phot020032007065154/1177349095.]pg
http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/index.php?co=klej01
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/images/gum_arabica.jpg
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/images/pear|_glue.jpg
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/index.php?cPath=17
http://www.lumex.pl/img/produkty/opak _papierowe/ big/papier_makulaturowy.jpg

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

53


http://pl.wikipedia.org/wiki/Grafika:Klej.svg
http://republika.pl/serwusprudnik/images/IMG_0001.JPG
http://strzaly.pl/sklep/images/pirotechnika/dekstryna.jpg
http://tkaninydekoracyjne.com.pl/tkaniny/7000.jpg
http://tkaninydekoracyjne.com.pl/tkaniny/pasman/CHWOSTY/CHW.html
http://www.21food.com/userImages/sinocasein/sinocasein
http://www.altex.home.pl/listwaozdobna.jpg
http://www.aramus.pl/index.php?p0=1&p1=350&p2=421
http://www.baszak.pl/produkty/foto/IMG_0690.jpg
http://www.bykgardner.com/html/byk/brookfield-viscometers.htm
http://www.ekpol.com
http://www.hurtownie.pl/bin/prod/data/293.jpg
http://www.klimatest.com/katalog/pokaz/Pomiar%20lepko&%23347%3Bci/Thwing
http://www.kolwicz.gd.pl/nasypowe.html
http://www.kordus.com.pl/foto/max/8400_60.jpg
http://www.kordus.com.pl/pasmanteria/lamowki_tapicerskie_lamowka_tkana.html
http://www.kordus.com.pl/pasmanteria/tasmy_tapicerskie_pasy_parciane_nieelastyczny_
http://www.lenora.com.pl/tasmy_dekoracyjne_azurowe/index.html
http://www.leroymerlin.pl/multimedia-storage/47/f2/7200cec5a29119d68d0907fc7e77
http://www.lumex.pl/img/produkty/opak_papierowe/_big/papier_pakowy_natron.jpg
http://www.modelnet.pl/products/tektura2_1.jpg
http://www.polkar.net.pl/images/Image/polkar/2w021.jpg
http://www.polkar.net.pl/page/?pid=3
http://www.presklej.pl/
http://www.przemaluj.pl/_images/xs.jpg
http://www.serena-industries.pl/images/photo3/66400.jpg
http://www.tapicerskie-abc.pl/photo20032007065154/1177348843.jpg
http://www.tapicerskie-abc.pl/photo20032007065154/1177349095.jpg
http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/index.php?co=klej01
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/images/gum_arabica.jpg
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/images/pearl_glue.jpg
http://www.zlotoplatkowe.com.pl/shop/index.php?cPath=17
http://www.lumex.pl/img/produkty/opak_papierowe/_big/papier_makulaturowy.jpg

