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1. WPROWADZENIE

Poradnik bedzie Ci pomocny w przyswajaniu wiedzy i nabywaniu umigjgtnosci
praktycznych niezbednych do prawidiowego magazynowania oraz transportu surowcow,
poifabrykatéw i gotowych wyrobdw tapicerowanych.

W poradniku zamieszczono:

- wymagania wstepne, czyli wykaz umiejetnosci i wiedzy niezbednych do opanowania
przed przystapieniem do realizacji tej jednostki modutowey,

- celeksztatcenia, czyli wykaz umigjetnosci, jakie opanujesz podczas tego procesu,

- materiat nauczania zawierajacy wiadomosci teoretyczne niezbedne do wykonania
éwiczen i sprawdziandw,

- zestaw pytan, ktore umozliwia Ci sprawdzenie stopnia opanowania wiedzy potrzebnej do
wykonania ¢wiczen praktycznych,

- ¢wiczenia, ktdre pozwola Ci opanowat umiejetnosci praktyczne,

- sprawdzian postepdw badajacy poziom Twojej wiedzy po wykonaniu ¢wiczen,

- sprawdzian osiagnie¢ test sprawdzajacy stopien opanowania przez Ciebie wiedzy

i umigjetnosci z zakresu catej jednostki modutowey,

- literature uzupetniagjaca.

Jezeli zrozumienie tematu lub ¢wiczenia sprawia Ci trudnosci zwré¢ sig do nauczyciela
lub instruktora z prosba o wyjasnienie i sprawdzenie prawidtowosci Twoich dziatan.

Jednostka modutowa: Magazynowanie oraz transport surowcow, poOtfabrykatéw
i wyrobdéw gotowych, ktéra teraz poznasz, jest czesScia materiatu modutu 743[03].Z2
Organizacja produkcji.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

W czasie wykonywania zadan i ¢wiczen musisz przestrzegat obowiazujacych
regulamindw, przepisdw bhp i higieny pracy oraz instrukcji przeciwpozarowych i ochrony
srodowiska, wynikajacych z rodzaju wykonywanych prac. Wiadomosci dotyczace przepisdw
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
znajdziesz w jednostce modutowej 743 [03].01.01 , Przestrzeganie przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe oraz ochrony srodowiska” i poznasz w trakcie
navki.

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

3



743[03].Z2

Organizacja produkgcji

l

743[03].22.01
Ocenianie jakosci
surowcow, materiatow
i wyrobdw gotowych

\4

743[03].22.02
M agazynowanie oraz
transport surowcow,
poifabrykatéw i wyrobow
gotowych

Schemat uktadu jednostek modutowych
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

- postugiwat si¢ dokumentacja technologiczna i techniczna stosowana w tapicerstwie,

- okresla¢ wiasciwosci surowcow i materialdw stosowanych w tapicerstwie, ktére to
zagadnienia zawarte sa w module 743[03].Z1 ,, Surowce i materiaty tapicerskie”,

- postugiwat si¢ przyrzadami pomiarowymi,

- organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii,

- korzysta¢ z r6znych zrédet informacii,

- stosowat przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe oraz
ochrony srodowiska,

- charakteryzowa¢ narzedzia, maszyny i urzadzenia stosowane w tapicerstwie,

- ocenia¢ jakos¢ surowcodw, materiatdw i wyrobdw gotowych.
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

— okresli¢ i zastosowaé zasady magazynowania oraz transportu surowcow, potfabrykatéw,
mebli i innych wyrobow tapicerowanych,

— dobra¢ opakowania dla poszczeg6lnych rodzajow wyrobdw tapicerowanych,

— okreslic sposoby zabezpieczania mebli i innych wyrobow tapicerowanych na czas
transportu,

—  okresli¢ i zastosowaé sposoby magazynowania wyrobdw tapicerowanych,

— zorganizowat transport wyrobdw gotowych,

— zastosowac przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarows.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Magazynowanie surowcow i polfabrykatdw tapicer skich

4.1.1. Material nauczania

W produkcji tapicerskiej wartos¢ materiatdw stanowi do 80% kosztow wytwarzania.
Waznym elementem gospodarki materiatami jest wiasciwa gospodarka magazynowa, na ktéra
sktadaja si¢ przyjmowanie, przechowywanie i przemieszczanie materialtdw oraz wydawanie
i transport materiatdw do stanowisk produkcyjnych.

Organizacja gospodarki magazynowej i jegf funkcjonowanie w duzej mierze jest
uzaleznione od charakteru zaktadu tapicerskiego. Bedzie ona miata inna forme w przypadku
matego warsztatu rzemieslniczego wykonujacego produkcje jednostkowa lub krétkoseryjna
oraz naprawy wyrobow tapicerowanych, inna w przypadku matego przedsigbiorstwa,
w ktérym zatrudnionych jest kilku pracownikow, a juz catkiem odmienng w przypadku
zaktadu produkujacego meble tapicerowane na skalg¢ przemystowsa.

Pomieszczenia magazynowe sa niezbedne w kazdym, nawet najmniejszym warsztacie.
Najlepie jest gdy znajduja si¢ one w Sasiedztwie pomieszczen produkcyjnych. Wyjatek
stanowi magazyn na materialy bardzo tatwo palne, a nawet grozace wybuchem
(rozpuszczalniki, kleje rozpuszczalne lub rozcienczane benzyna lakowa), ktéry powinien si¢
znajdowa¢ w oddzielnym pomieszczeniu, oddalonym od pomieszczen produkcyjnych.
Znajdujace sSi¢ w tym magazynie instalacje oswietleniowo-wentylacyjne musza by¢
hermetycznie szczelne, aby nie powodowaly iskrzenia. Wielkos¢ magazyndéw powinna
odpowiadaé potrzebom pomieszczen produkcyjnych. Pomieszczenia te musza byc¢
zabezpieczone przed powstawaniem pozaru, czyste i suche. W okresie zimowym powinny
by¢ ogrzewane przyngimniej do temperatury 15°C. Strefa magazynowa stuzy do
przechowywania zaréwno materiatow do produkcji, jak i gotowych wyrobéw. Niezaleznie od
ilosci wytwarzanych wyrobow zawsze dazy sie do tego, by w magazynach przechowywaé jak
najmniej wytworzonych wyrobdw, a zapas materiatdw wystarczat do zapewnienia ciagtosci
produkcji. Zbyt obficie zapetnione magazyny - to dowdd ztej organizacji zaktadu. Stan taki
Swiadczy o niedostatecznej sprzedazy i zamrazaniu srodkow obrotowych.

W przypadku duzego zaktadu produkcyjnego do zapewnienia ciagtosci produkcji
i utrzymania jej rytmu niezbedne sa powierzchnie pomocnicze, na ktérych znajduja sie:

- magazyny centralne na materiaty tapicerskie, okuciai inne akcesoria,

- magazyny nawyroby gotowe,

- magazyny przejsciowe, zngjdujace si¢ w hali produkcyjnej.

Podstawowe zadania prawidiowej gospodarki magazynowej to:

- zapewnienie odpowiednich warunkOw przechowywania materiatdw, poifabrykatow
i wyrobow, czyli takich warunkéw ktore nie powoduja uszkodzen i zniszczen materiatdw
oraz pogarszania si¢ ich jakosci podczas przechowywania,

- niedopuszczenie do gromadzenia si¢ zbednych lub nadmiernych zapasow materiatdw.
Zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow i wyrobow oznacza

w praktyce, ze stosuje si¢ w tym celu w zaktadach przemystowych odpowiednie powierzchnie

i pomieszczenia, w ktorych urzadzenia magazynowe (np. podesty, legary, potki) oraz warunki

klimatyczne (np. wilgotnos¢ powietrza, temperatura) umozliwiaja prawidtowe sktadowanie

oraz utatwiaja przyjmowanie i wydawanie materiatdw do produkciji.

Sposréd  wymienionych  funkcji gospodarki  magazynowej  szczegblnie dwie, tj.
przyjmowanie i wydawanie materiatdbw, sa scisle zwiazane z prowadzeniem dokumentacji
magazynowse.
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Kazdy przychéd i rozchéd materiatbw powoduje zmiane w stanie ich zapasdw | musi by¢
udokumentowany odpowiednimi dowodami. Dowody te maja przewaznie znormalizowany
uktad, format oraz zawartos¢ informacyjna 1 Sa wystawiane przez upowaznionych
pracownikow.

Podstawowymi dowodami przychodéw magazynowych sa dowody oznaczone literami:
Pz, Pw, Zw i Mm.,

Dowody Pz dotycza przyjecia dostawy materiatbw z zewnatrz. Oryginat Pz stanowi
podstawe zarejestrowania przychodu materiatu w kartotece magazynowsey.

Dowody Pw stuza do przyjecia wyrobow i potfabrykatdéw z wiasnej produkcji, np. mebli,
poduch tapczandw, materacy.

Dowody Zw dotycza wewnetrznego zwrotu materiatow do magazynu dokonywanego, np.
przez wydziat produkcji, wchodzacy w skiad przedsigbiorstwa.

Dowody Mm wystawia si¢ w celu udokumentowania przemieszczenia
migdzymagazynowego materialdw w zakresie jednego przedsicbiorstwa.

Dogarczane do przedsighiorstwa materiaty podlegaja odbiorowi i przyjeciu do
magazynu. Odbior materiatow polega nailosciowym i jakosciowym ich sprawdzaniu. W razie
stwierdzenia brakéw ilosciowych lub wad i usterek jakosciowych konieczne jest ujecie ich
w komisyjnie sporzadzonym protokole i zgtoszenie reklamacji u dostawcy materiatu.

Znormalizowane dokumenty rozchodéw materiatow to dowody magazynowe oznaczone
symbolami Wz, Rw i Mm oraz specyfikacje wysytkowe. Oprdcz nich stosuje sie¢ w wielu
przedsigbiorstwach karty limitowe jako szczeg6lne dokumentowanie wydania materiatdw
z magazynu do celéw produkcyjnych.

Dowody Wz dokumentuja wydanie, a wigc rozchody materiatow i towaréw z magazynu
na zewnatrz przedsichiorstwa. Rozchody te wystepuja w razie sprzedazy materiatdw lub
wyrobow gotowych, oddania materiatdw itp. i sa dokumentowane za pomoca dowodow Wz
oraz specyfikacji wysytkowych.

Dowody Rw stuza do dokumentowania wydawania materiatow do wewnetrznych celéw
w przedsiebiorstwie, a przede wszystkim do celéw produkcyjnych.

W przedsichiorstwach o produkcji seryjnej lub seryjno-zleceniowe] stosuje Sig
l[imitowanie materiatdbw do celow produkcyjnych za pomoca dokumentow rozchodowych
zwanych kartami limitowymi. Limity materiatdw produkcyjnych ustala sie na podstawie
norm zuzycia jednostkowego materiatéw oraz planu produkcji na dany okres, np. na miesiac
kalendarzowy. Metoda limitowania materiatdw za pomoca kart limitowych wykazuje wiele
zalet i umozliwia kontrolowanie zuzycia materiatdw na biezaco.

Kazdy magazyn musi dysponowaé¢ adekwatnym do potrzeb sprzetem transportowym
stuzacym do:

- roztadunku i zatadunku,

- ukladaniai przemieszczania fadunku wewnatrz magazynu,

- transportowania surowcéw, materiatow i potfabrykatow do komorek produkcyjnych,

- transportu gotowych wyrobdéw.
Sprzetem takim sa:

- wozki transportowe reczne, elektryczne lub spalinowe,

- wozki manipulacyjne (podnosniki, widtaki itp.) spalinowe i elektryczne,

- wozki wielofunkcyjne petniace w razie potrzeby rowniez rolg stojakéw lub stotéw
roboczych.
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Rys. 1. Woézek do przewozu tkanin [3, s. 55]
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Rys. 2. Woézek trzykotowy [2, s. 30]

Zgromadzone w magazynach materiaty musza w odpowiedniej ilosci i w odpowiednim
czasie znalez¢ sig na stanowiskach pracy, co jest niezbedne dla utrzymania produkcji. Bardzo
wazna role w tym zadaniu spetnia transport wewnetrzny zaktadu. Na jego prawidiowe
funkcjonowanie, oprocz odpowiedniego wyposazenia W Sprzet transportowy, o czym
wspomniano wyzej, ogromny wptyw ma uktad wewnatrzzaktadowych drog transportowych
oraz rozmieszczenie stanowisk pracy.

Drogi transportowe powinny spetnia¢ podstawowe warunki, tzn., ze musza:

- prowadzi¢ do celu ngjkrotszatrasa,

- mie¢ szerokos¢ umozliwiajaca swobode manewrowania,

- by¢ odpowiednio oznakowane kolorem zottym lub zotto-czerwonym,

- by¢ dobrze oswietlone,

- posiada¢ dobrze utrzymana nawierzchnig,

- by¢ zawsze przejezdne, tzn., ze nie moga by¢ zastawiane zadnymi przedmiotami.

Powyzsze warunki sa nie tylko podstawa prawidtowego, ale rowniez bezpiecznego
dziatania transportu wewnatrzzaktadowego.

Stanowiska pracy powinny by¢ tak rozlokowane, aby do kazdego z nich mozliwy byt
dojazd wozkiem transportowym.

Materiaty dostarczane na stanowisko pracy powinny by¢ przechowywane na regatach,
stojakach lub koszach i skrzyniach, np. luzna wysciotka tapicerska. Usytuowanie tych
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sprzetéw nie moze utrudnia¢ obstugi stanowiska roboczego, ani stwarza¢ zagrozenia poprzez
tarasowanie przej$é¢, drég transportowych czy ewakuacyjnych.

Powyzsze wymagania maja wpltyw nie tylko na efektywnos¢, ale rowniez, a moze przede
wszystkim na bezpieczenstwo pracy.

Jak nadmieniono wczesniej magazynowanie ma zapewni¢ optymalne warunki do
przechowywania sktadowanych surowcow, poétfabrykatdbw i gotowych wyrobéw
tapicerowanych. Ponizej przedstawione sa wymogi magazynowe dla niektérych z nich.

Surowce widkiennicze, a szczegblnie naturalne, wymagaja odpowiednich, szczegétowo
okreslonych warunkdéw przechowywania. Wynika to przede wszystkim z  duzej
higroskopijnosci niektorych widkien oraz z podatnosci ich na niszczace dziatanie grzybow
i bakterii w srodowisku wilgotnym.

Podstawowymi warunkami, jakim musza odpowiada¢ pomieszczenia do przechowywania
i magazynowania surowcow widkienniczych, sa:

- suche, przewiewne, ogrzewane pomieszczenia,

- temperatura 18-20°C, wilgotnos¢ wzgledna powietrza 60-65%,

- wyposazenie pomieszczen w niskie azurowe podesty, umozliwigjace przewiew powietrza
migdzy posadzka i sktadowanymi surowcami.

Surowce te powinny by¢ przechowywane w belach lub wiazkach na wysokos¢ nie
przekraczajaca 2m, w 3 lub 4 warstwach, na drewnianych przektadkach w celu zapewnienia
przeptywu powietrza migdzy warstwami. WiOkna naturalne, zwiaszcza pochodzenia
zwierzecego, powinny by¢ chronione przed gryzoniami i molami. Dlatego tez pomieszczenia
magazynowe nalezy dezynfekowac, np. zwiazkami siarki, a niezaleznie od tego nalezy w nich
wyktadaé trutki przeciw szczurom i myszom.

Magazynowane surowce widkiennicze nie moga by¢ narazone na intensywne dziatanie
promieni stonecznych. Powoduje to koniecznos¢ zamalowywania lub zastaniania szyb
w pomieszczeniach magazynowych od strony ich nastonecznienia

Nici i przedze nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych
i ogrzewanych. W pomieszczeniach magazynowych temperatura powietrza powinna by¢
utrzymanaw granicach 15-20°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza okoto 70%.

Nici i przedze przechowuje si¢ w opakowaniach fabrycznych na regatach, najlepiej
drewnianych, utozone osobno wedtug grup, klas, gatunkéw i barwy. Nalezy je chroni¢
w magazynach przed nastonecznieniem stosujac zastony okienne.

Przedze i nici z widkien naturalnych nalezy réwniez chroni¢ przed gryzoniami, owadami
i grzybami. Dlatego tez pomieszczenia magazynowe powinny by¢ okresowo dezynfekowane,
dezynsekowane i deratyzowane, tak jak magazyny surowcdéw widkienniczych.

Materiaty wysciotkowe pochodzenia roslinnego — trawa morska (dogtarczana
w prasowanych belach po 50 kg), trawa zamorska (dostarczana w belach po 50 kg
uformowanych ze skreconych warkoczy), wata tapicerska (dostarczana w luznych belkach po
12,5 kg), widkna kokosowe (dostarczane w powrozach o masie 1 kg, wiazanych w peczki po
6 sztuk), wyczeski bawetniane (dostarczane w belach prasowanych po 50 kg, lub workach),
kotonina (formowana w warstwy zwijane w rulony i dostarczana w luznych belach po
1012 kg), fiber (dostarczany w postaci skreconych powrozow po 0,5-1,0 kg, taczonych
w wiazki), flis (dostarczany w kigbach i workach), szpilki sosnowe (dostarczane w workach),
sizal (dostarczany w paczkach po 6-10 kg), trawa alpejska (dostarczana w wiazkach po
12 kg), kapok (dostarczany w workach po 25 kg), stoma Iniana (dostarczana w belach),
stomica (dostarczana w belach), pakuty (dostarczane w belach i worach), a takze materiaty
wyscidtkowe pochodzenia zwierzgcego - wiosie konski i wielbtadzie (dostarczane w workach
po 0,5 kg, taczonych w wiazki po 12,5 kg), siers¢ zwierzat futerkowych oraz bydta i koni
(dostarczana w workach do 25 kg), szczecina swinska lub dzicza, pierze darte i puch
(dostarczane w workach do 25 kg), nalezy magazynowa¢ w pomieszczeniach krytych,
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suchych i przewiewnych, w temperaturze 0-24°C i wilgotnosci powietrza 50-75%.
Umozliwia to zachowanie wilgotnosci wysciotki roslinnegj w granicach 10-12%; nadmiernie
wysuszona wysciotka roslinna tamie si¢ i niszczeje. Magazynowanie w warunkach
sprzyjajacych zawilgoceniu wysciotki zmniejsza je sprezystosé.

Wyscidtke naturalna w belach nalezy przechowywaé na azurowych drewnianych
podestach, ze swobodnym obiegiem powietrza miedzy belami lub innymi opakowaniami
wysciotki. Uktada sig ja na wysokos¢ 2—2,5m, w odlegtosci — 1m od urzadzen grzewczych.
Nalezy ja chroni¢ przed zakazeniem bakteriami i grzybami zapewniajac przewiew, aw razie
potrzeby zabiegi odkazajace. Wyscidtke naturalna nalezy rowniez chroni¢ przed owadami
i gryzoniami atakujacymi niektore jej rodzaje.

Wysciotka roslinna zbelowana i zawilgocona moze ulec samozaptonowi. W celu ochrony
przed nim nalezy rozwina¢ zamoczone bele oraz wiazki i wysuszy¢ je do wilgotnosci okoto
12%.

Sztuczne materiaty wyscidtkowe — hekko (dostarczane w belkach), crinex (dostarczany
w workach), marena (dostarczane w pgczkach po 12,5 kg pakowanych w worki), odpady
perlonu i innych widkien syntetycznych (dostarczane w workach) — przechowuje si¢
w podobnych warunkach. Ze wzgledu na ich odpornos¢ na grzyby, bakterie, gryzonie
wymaganiaw zakresie warunkOw przechowywania sa mniejsze.

Do potfabrykatow wyscidtkowych naleza: maty tapicerskie, runonina, widkniny —
wojtoki, widkniny formowane oraz widkniny przeszywane, filce.

Bele maty tapicerskiej powinny by¢ dostarczane w pozycji pionowej; nie wymagaja one
opakowania, a jedynie przeszycia koncOw maty mocnymi ni¢mi tapicerskimi. Wiazki
formatek powinny by¢ przewiazane mocnym sznurkiem.

Bele maty nalezy magazynowa¢ ustawione pionowo na drewnianych podestach w jedne
warstwie, aby nie powodowac ich zgniecenia. Wiazki formatek mat nalezy uktada¢ jedne na
drugich na podestach, jednak nie wyzegj jak 1,5-1,8m, aby nie dopuszcza¢ do ich deformagji
W Czasie magazynowania.

Woijtok, widkniny oraz filce dostarcza sie w rulonach i belach. Nalezy je przechowywacé
na regatach wg rodzajéw i wymiaréw lub na drewnianych podestach nie przekraczajac 1,5 m
wysokosci utozenia rulondw i bel. Potfabrykaty z surowcdw zwierzecych nalezy chronié¢
przed molami i insektami.

W kazdej sytuacji i w odniesieniu do r6znych rodzajow przechowywanych materiatow
wyscidtkowych trzeba przestrzega¢ zasad i przepisdw przeciwpozarowych. Naleza do nich
m.in. zakaz palenia tytoniu i postugiwania si¢ ogniem otwartym w pomieszczeniach
magazynowych, obowiazek hermetyzacji instalacji elektrycznych, ochrona przed
samozaptonem, odpylanie pomieszczen magazynowych.

Tkaniny meblowe musza by¢ dostarczane do magazynu krytymi $rodkami transportu,
w celu ochrony przed uszkodzeniami, zabrudzeniem, zawilgoceniem itp.

Tkaniny dostarcza si¢ przewaznie zwinigte w bele, niekiedy w rulony. Bele formuje sig
nawijajac tkaning na sztywna, tekturowa wktadke, aw rulony — na gruba tekturowa rure.

Do kazdgj beli i rulonu jest dotaczona przywieszka zawiergjaca: nazwe i znak wytworni,
nr partii i sztuki, nazwe i przeznaczenie uzytkowe tkaniny, nr indeksu i wzoru, surowiec
(rodzgj i sktad widkien), wykonczenie specjalne, nr normy, szerokos¢ i diugosé sztuki, liczbe
odcinkéw tkaniny, jakos¢, oceng, symbol tkaniny, rok produkcji i znak kontroli jakosci.

Tkaniny powinny by¢ magazynowane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych
i ogrzewanych. W magazynach powinna by¢ utrzymana temperatura ok. 18°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza w granicach 65—-75%. Tkaniny nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
kurzem i nastonecznieniem, a tkaniny z widkien naturalnych — takze przed dziataniem moli,
gryzoni i bakterii.
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Przechowywane tkaniny powinny by¢ uktadane na azurowych regatach drewnianych
wedtug przeznaczenia, np. tkaniny tapicerskie podktadowe i pokryciowe, gatunku i jakosci
oraz cech technologicznych. Bele i rulony tkanin uklada si¢ tak, aby dostep do nich oraz do
przywieszek nie nastreczat trudnosci, a do regatéw byt tatwy dojazd srodkéw transportu
wewnetrznego.

Warunki magazynowania tkanin powinny by¢ $cisle przestrzegane ze wzgledu na duze
straty w razie ewentualnego zniszczenia tkanin lub obnizenia jakosci. Do warunkéw tych
naleza rowniez odpowiednie przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Do przechowywania i przewozu tkanin tapicerskich z magazynu na stanowiska pracy,
stuza specjalne wozki. Jeden z czesciej stosowanych w tapicerniach wdzkéw magazynowo-
transportowych pokazano narys. 1. Tkaniny tapicerskie zwinigte w rulony, z zastosowaniem
sztywnego rdzenia rurowego, umieszcza Si¢ na ramie wozka i w takim stanie sig
przechowuje. Dzicki temu unika si¢ zniszczenia tkanin, a w razie potrzeby nastepuje tatwe
ich przemieszczenie na inne migjsce lub do krajalni.

Dzianiny, wyroby plecione — tasmy tapicerskie dekoracyjnie plecione, pasy tapicerskie
techniczne tkane, wyroby powroznicze, sznury i sznurki dekoracyjne i konstrukcyjne,
materiaty do wyplatania siedzisk i opar¢ mebli tapicerowanych, dywany i chodniki - przewozi
sig¢ krytymi srodkami transportu oraz chroni podczas transportu przed uszkodzeniami,
zabrudzeniem i zawilgoceniem.

Dzianiny dostarcza si¢ w belach lub watkach, a wyroby plecione i powroznicze
w rolkach, motkach i kigbkach. Dywany transportuje sic zwykle zwinigte kazdy osobno,
chodniki natomiast w zwojach, w opakowaniach lub bez zaleznie od klasy i jakosci.

Pomieszczenia do magazynowania dzianin i wyrobdw plecionych musza by¢ przede
wszystkim suche i przewiewne. Dzianiny i wyroby plecione powinny by¢ przechowywane
w opakowaniach fabrycznych lub luzem na azurowych regatach z podziatem na klasy, grupy
i rodzaje oraz inne cechy technologiczno-uzytkowe. Konieczna jest ich ochrona przed
nastonecznieniem, zawilgoceniem, gryzoniami i owadami — podobnie jak tkanin.

Do regatéw powinien by¢ swobodny dostep i dojazd srodkéw transportu wewnetrznego,
tj. r6znego rodzaju wozkow.

Kolejna grupe materiatow i pétfabrykatow stanowia te wykonane z tworzyw sztucznych.
Dogawa ich musi si¢ odbywa¢ w zamknigtych srodkach transportu. Tworzywa te trzeba
chroni¢ zarébwno podczas transportu, jak i przechowywania przed zamoczeniem,
nawilgoceniem i nastonecznieniem. Intensywne dziatanie promieni stonecznych powoduje
zmiang barwy tworzyw pigmentowych, wywotuje deformacje wyrobow z tworzyw
termoplastycznych oraz przyspiesza starzenie si¢ tworzyw piankowych.

Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ suche, ogrzewane, wentylowane i wyposazone
w zastony lub zamalowane szyby w oknach w celu zabezpieczenia przed nastonecznieniem
i zbytnim nagrzaniem.

Pomieszczenia do przechowywania i magazynowania materialdw i poifabrykatow
ztworzyw sztucznych, a szczegOlnie ptyt szczecinowo-lateksowych oraz materiatdw
piankowych, musza odpowiada¢ wymaganiom przeciwpozarowym. Materialy te nalezy
sktadowa¢ na drewnianych podestach wedtug nastepujacych zasad:

- bloki, ptyty i formatki sktaduje si¢ na odpowiednio wyznaczonych kwaterach wedtug
rodzajow, przeznaczenia i wymiardw, zaznaczonych na tabliczkach z oznakowaniem
przechowywanych materiatow,

- dopuszczalna wysokos¢ utozenia jednych na drugich, w kwaterach dwurzedowych, nie
moze przekracza¢ 2,5 m,

- odlegtosé¢ od urzadzen grzejnych i elektrycznych musi wynosi¢ minimum 1,5 m, a przy
ostonigtych urzadzeniach minimum 0,5 m,

- odlegtosci miedzy kwaterami musza umozliwia¢ swobodny dostep do kwater i transport
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materialtdbw w magazynie,

- W magazynie oraz przed wejsciami do magazynu nalezy umiesci¢ znaki ostrzegawcze
dotyczace materiatéw tatwo palnych oraz napisy ostrzegawcze ,Ostroznie z ogniem".

W zaleznosci od postaci i rodzaju materiatdw, elementy oraz péifabrykaty z tworzyw
sztucznych sa dostarczane: luzem lub wiazane (elementy i zespoly konstrukcyjne)
w skrzyniach, paczkach lub wiazkach (ztacza meblowe, elementy profilowe i dekoracyjne)
w rulonach lub belach (folie oraz tkaniny laminowane).

Materiaty z tworzyw sztucznych nalezy magazynowaé na regatach lub podestach
drewnianych z podziatem na rodzaje. Folii i tkanin, szczeg6lnie laminowanych, nie nalezy
sktadowa¢ w zbyt wysokich warstwach, aby unikna¢ trwatych deformacji utrudnigjacych ich
zastosowanie i pogarszajacych wartos¢ uzytkowa.

Materiaty szczecinowo-lateksowe i piankowe dogarcza sie jako pityty i bloki
owymiarach handlowych Ilub jako formatki i ksztaltki o okreslonych wymiarach
i przeznaczeniu. Dostarcza si¢ je luzem lub w opakowaniach z folii polietylenowsj,
szczegblnie formatki o wigkszych wymiarach, np. do tapczandéw, materacy, oraz formatki
0 mnigjszych wymiarach paczkowane w folig po kilka sztuk.

Pianki poliuretanowe, gumg piankowa i tworzywa polichlorowinylowe dostarcza sig
w duzych arkuszach o powierzchni 2—4m? i grubosci 10-40mm. Sa one pakowane w papier
lub worki z tworzyw sztucznych. Przewozi si¢ je w zamknigtych srodkach transportowych,
chroniac przed nastonecznieniem i zamoczeniem. W pomieszczeniach do magazynowania
tych tworzyw powinny panowa¢ normalne warunki uzytkowania. Pianki nie powinny ulega¢
zamoczeniu, nalezy tez je chroni¢ przed zbytnim nastonecznieniem, gdyz zmienia ono nie
tylko ich barwe, ale powoduje szybkie starzenie si¢ pianek. Moga by¢ pouktadane jedne na
drugich do wysokosci 1,2 m.

Tkaniny powleczone i laminowane nalezy szczegdlnie chroni¢ przed nastonecznieniem,
jak rowniez przed zbyt niska ponizej - 10°C i zbyt wysoka powyzej 25°C temperatura.
Tkaniny te bezposrednio przed uzyciem powinny by¢ doprowadzone do normalnej
temperatury ich eksploatacji, awigc do 18-20°C.

Wiekszos¢ materiatdw tapicerskich z tworzyw sztucznych jest tatwo pana, dlatego
magazynujac je nalezy zachowa¢ specjalne s$rodki zabezpieczenia przeciwpozarowego.
Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ dobrze wietrzone, najlepiej za pomoca instalacji
wentylacyjnej.

Pasy tapicerskie w zwojach, luzem lub w paczkach powinny by¢ przechowywane na
regatach wg rodzajéw i wymiaréw. Ze wzgledu na ich strukture i cechy, np. mnigjsza
podatno$¢ na odksztatcenia, nizszy stopien palnosci, warunki magazynowania pasow nie
odbiegaja od przecigtnych warunkéw, jakie obowiazuja w magazynach materialdw
technicznych. Dlatego tez sa one niekiedy przechowywane w tych magazynach, a nie
w wyodrebnionych pomieszczeniach magazynowych na materiaty i poifabrykaty piankowe.

Skory wyprawione magazynuje si¢ w magazynach zamknigtych, gdyz sa one wrazliwe na
warunki atmosferyczne i moga ulega¢ zmianom. Kazdy magazyn powinien odpowiadaé
warunkom wymaganym dla prawidtlowego magazynowania skor. Magazyny powinny by¢
murowane. Podtoga powinna by¢ asfaltowa; poditogi drewniane sa tatwo palne i nie
zabezpieczaja przed gryzoniami, zas betonowe zbyt pyliste. Sktadowanie skor wyprawionych
twardych odbywa si¢ wytacznie na podktadach, a skor migkkich — na regatach rys. 3 lub
paletach.
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Rys. 3. Urzadzeniamagazynowe a) podktady, b) regaty [9, s. 145]

Miegjsca sktadowania powinny by¢ tak usytuowane, aby ich diugosci biegty w poprzek
diugosci magazynu i byty prostopadie do os gtéwnego przejscia przebiegajacego wzdiuz
magazynu. Pomigdzy poszczegblnymi polami sktadowania powinny by¢é pozostawione
przejscia o szerokosci co ngimnigj 1 m. Szerokos¢ gtdbwnego przejscia powinna wynosi¢
1,5m, odlegtos¢ pol sktadowania od scian — 50 cm, a ogolna powierzchnia sktadowania
powinnawynosi¢ ok. 50% powierzchni uzytkowej magazynu. Transport wewnatrz magazynu
powinien si¢ odbywat za pomoca wdzkow recznych lub o napedzie elektrycznym zaleznie od
wielkosci i przepustowosci magazynu.

W magazynie powinny by¢ zachowane state warunki wentylacji oraz ogrzewania
Najwlasciwsze jest centralne ogrzewanie przy utrzymaniu niezbyt wysokich temperatur
w granicach 5-5°C. Nigdy nie nalezy sktadowa¢ skor obok zrodta grzejnego. Dobra
wentylacja powinna zapewni¢ wymiang powietrza w magazynie w ciagu godziny. Do tego
celu stuza wentylatory ssaco-ttoczace, umieszczone w odlegtosci 2,5-3,0 m od podiogi.
Powierzchnia przekrojow wszystkich otworéw wentylacyjnych powinna wynosi¢ ok. 1%
0goblnej powierzchni magazynowsy.

W magazynie skér wilgotnos¢ wzgledna powinna si¢ waha¢ w granicach od 50 do 70%;
mierzy si¢ ja higrometrem wiosowym. Przy suchym powietrzu nalezy wstawi¢ beczki z woda
lub skropi¢ nia podtoge. Przy nadmiernej wilgotnosci stosowac przewietrzanie magazynu (ale
w dni suche). Przyjmowane, skory nie moga wykazywa¢ wilgotnosci powyzej 18%; dotyczy
to szczegOlnie skor twardych sprzedawanych na wagg.

Skéra wyprawiona jest odporna na diuzsze magazynowanie, jesli zostana zachowane
odpowiednie warunki jej sktadowania. Skoéry dtuzej magazynowane nalezy przektadaé co
pewien czas i kontrolowa¢ ich stan. Szczeg6lnie czesto nalezy kontrolowat skéry silnie
nattuszczone. W czasie kontroli skory z dolnych warstw nalezy przelozy¢ na gore
i odwrotnie. Magazyny zaatakowane plesnia nalezy przewietrzy¢, skory przetrze¢ sucha
szmatka oraz zwilzona 2-procentowym roztworem formaliny. Podobnie przeciera si¢ péiki
i podktady.

Pomieszczenia magazynowe do magazynowania tworzyw skéropodobnych powinny by¢
murowane lub betonowe, najlepief z odizolowanymi przedziatami (co umozliwia
zlokalizowanie pozaru). W magazynach powinny znajdowa¢ sSi¢ urzadzenia
przeciwpozarowe, jak gasnice, skrzynie z piaskiem itp.

Wilgotnos¢ wzgledna pomieszczenia magazynowego nie powinna przekracza¢ 65%,
atemperatura moze si¢ waha¢ od 5 do 25°C. Magazyn powinien by¢ doktadnie wietrzony
z zastosowaniem wentylacji mechanicznej do usuwania gazéw wydzielanych przez tworzywa
sztuczne w czasie magazynowania

Tworzywa skéropodobne na podtozu tkaninowym sa zwijane w rulony strona powlekana
do wewnatrz Waga rulonu nie powinna przekracza¢c 25 kg. Tworzywa, ktére ulegaja
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wptywom wilgoci, powinny by¢ opakowane w specjalne folie lub papiery chroniace przed

wilgocia.

Podstawowy materiat do produkcji elementéw konstrukcyjnych mebli tapicerowanych to
drewno oraz materiaty tarte i tworzywa drzewne. W powaznej czesci drewno dostarczane jest
do zaktaddéw produkcyjnych w postaci tarcicy i pétfabrykatow (ptyty, fryzy, faty itp.).
Wiekszos¢ dostaw tarcicy i poifabrykatéw tartych do fabryk mebli odbywa sie transportem
ladowym. Materiaty te dostarcza si¢ najczescigj luzem, tj. bez opakowania. Tarcice dostarcza
si¢ w wagonach otwartych, natomiast wszystkie inne materiaty drzewne w wagonach krytych,
zabezpieczajacych przed nawilgoceniem. Na podstawie porozumienia stron (tj. dostawcy
i odbiorcy) tarcice obrzynana mozna dostarcza¢ rowniez w pakietach lub unosach, czyli
w specjalnie  uformowanych  tadunkach,  przystosowanych do  mechanicznego
przemieszczania

Wilgotnos¢ tarcicy iglastej w dostawach luzem nie powinna by¢ wigksza niz 25%,
aw pakietach i unosach — niz 22%. Wigkszos¢ tarcicy dostarczanej do fabryk mebli w okresie
jesienno-zimowym wykazuje znacznie wigksza wilgotnos¢ niz przewiduje norma. Dlatego
przechowywanie i magazynowanie tarcicy oraz potfabrykatow tartych wiaze si¢ z naturalnym
suszeniem ich na otwartych sktadowiskach. Z tego tez wzgledu dostarczane na sktadowiska
materiaty tarte powinny by¢ ukladane w regularne stosy czyli sztaple, aby nie ulegaty
znieksztatlceniom (tzn. krzywiznie, zwichrowaceniu itp.) i w naturalnych warunkach
przesychaty.

Stosy tarcicy uktada si¢ na doktadnie spoziomowanych legarach opartych na stupkach
betonowych. Poszczegblne warstwy tarcicy oddziela sie¢ przektadkami na catej diugosci
w odstepach okoto 0,5 m. Przektadki uktada si¢ nad legarami prostopadle do dtugosci tarcicy.
Przesuniccie przektadek powoduje odksztatcenie tarcicy pod wptywem jgj cigzaru wiasnego.
Czotatarcicy, szczeg6lnie drewna twardego, ulegajacego tatwo pekaniu, nalezy zabezpieczy¢
przed peknigciami czotowymi. Mozna stosowac trzy rodzaje zabezpieczen:

1. Whijanie w czotatarcicy (szczegdlnie grubych sortymentow) metalowych zabezpieczen.

2. Ocienianie czot desek wystajacymi przektadkami czotowymi lub specjalnie nabijanymi
deseczkami.

3. Powlekanie cz6t desek pastami ochronnymi, jak szybko schnaca i przezroczysta pasta
bitumiczna, pasta pakowa i smotowa, jasna farba olejna lub jasna farba klejowa (1/2 kg
olgju, 1 kg kredy na jedno wiadro wody). Pasty i farby ochronne nalezy nakiadac
dwukrotnie.

Utozone stosy przykrywa si¢ dachami chroniacymi tarcice przed zamoknigciem.

Na sktadowiskach otwartych tarcica moze przeschna¢ jedynie do stanu powietrzno-
suchego, tj. do 13-19% wilgotnosci w sprzyjajacych warunkach. Po przesuszeniu tarcicy do
stanu powietrzno-suchego lub tez przed osiagnicciem tego stanu kieruje sie¢ ja do suszarni
w celu dalszego obnizenia wilgotnosci lub tez magazynuje, uktadajac ,,na gtucho" w stosy
sciste, tzn. bez przektadek pod wiatami lub w przewiewnych szopach chroniacych przed
opadami i nastonecznieniem. Wysokos¢ stosdw tarcicy powinna wynosi¢c 2,5-3,0 m
maksymalnie.

Kazdy stos powinien obemowa¢ jednolity sortyment tarcicy. W razie niedoboru
powierzchni magazynowej dopuszcza si¢ zaktadanie stosdw mieszanych. Wowczas odmienne
partie tarcicy powinno si¢ oddzieli¢ przektadkami i odpowiednio oznakowa¢. Przyktady stosu
tarcicy rys. 4irys. 5.
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Ochrona przeciwpozarowa polega na rozmieszczeniu stosdw zgodnie z przepisami oraz
na umieszczeniu na terenie sktadu tarcicy sprzgtu przeciwpozarowego, takiego jak: beczki
zwoda, wiadra, bosaki, ttumnice, piasek oraz w miar¢ mozliwosci hydranty. Na terenie
sktadu tarcicy powinien si¢ zngjdowac gong alarmowy.

Péifabrykaty tarte przechowuje sie i magazynuje podobnie jak tarcice z tym, ze w stosach
uktada si¢ je z mnigjszymi odstgpami przektadek i utozonego materiatu oraz lepie)
zabezpiecza przed opadami wigkszymi daszkami.

Okleiny i obtogi nalezy przechowywa¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach,
w temperaturze do 15°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 70+80%. Warunki te umozliwiaja
utrzymanie wilgotnosci oklein 10+3%. Przy wyzsze] temperaturze i nizszej wilgotnosci
sktadowania okleiny przesuszaja sSi¢ i staja Si¢ bardzo tamliwe, a wigksza wilgotnosé
powoduje ich plesnienie.

Okleiny nalezy sktadowat w wiazkach i paczkach ukladanych na drewnianych
azurowych podestach, co ngjmniej 10 cm od poziomu posadzki, wedtug gatunkéw drewna
i typu okleiny oraz grubosci. Konce wiazek nie moga zwisa¢, poniewaz s3 wtedy narazone
na uszkodzenia i zabrudzenia. W celu zabezpieczenia przed promieniami Stonecznymi
i zakurzeniem stosy fornirow nalezy nakrywaé plandekami. Jest to szczegllnie wazne
w odniesieniu do oklein wzorzystych, kwiecistych i piramidalnych.

Sklejke, piyty stolarskie, pilsniowe, wiérowe i pazdzierzowe nalezy przechowywaé
w pomieszczeniach suchych i przewiewnych w temperaturze 15-20°C i wilgotnosci
wzgledne] powietrza ok. 70%. Sklejke i ptyty uktada si¢ bez przektadek w poziome stosy,
oparte na gesto utozonych legarach zabezpieczajacych przed wyginaniem si¢ arkuszy. Sklejke
i ptyty pilsniowe powinno si¢ uktada¢ tak, aby stykaty si¢ wzajemnie prawymi lub lewymi
powierzchniami. Nalezy zwraca¢ uwage, aby migdzy prawe strony nie dostaly sie
zanieczyszczenia, ktére mogltyby spowodowac porysowanie powierzchni piyty lub sklejki.
Prawe powierzchnie ptyt uszlachetnionych — lakierowanych, lub laminowanych — powinny
by¢ dodatkowo zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi lub zabrudzeniem przez
przektadanie ich cienkim, migkkim i czystym papierem. Przechowywanie i sktadowanie ptyt
W pozycji pionowej jest niedopuszczalne.

Welng drzewna, skrzynki i klatki stuzace, jako opakowania, magazynuje si¢ pod wiatami,
chroniacymi je przed zbytnim zawilgoceniem; wigksza liczbe skrzyn i klatek nalezy
magazynowat w elementach, gdyz gotowe wymagaja duze] powierzchni magazynows.
Elementy suche skrzyn i klatek mozna sztaplowa¢ na gtucho, mokre — na przektadkach.

Materiaty i wyroby metalowe wymagaja réznych warunkéw przechowywania zaleznie
od ich przeznaczenia, wymiarow oraz stanu zabezpieczenia lub uszlachetnienia powierzchni.
Wyroby hutnicze ze stali weglowej ogdlnego przeznaczenia nalezy przechowywaé w wiatach
lub budynkach. Magazynuje si¢ je na regatach stalowych o mocnej konstrukcji, podzielone
wedtug ksztattow i wymiarow przekroju. Powierzchnie cienkich blach i profili o matych
przekrojach powinny by¢ zabezpieczone przed korozja warstwa oliwy lub towotu. Wyroby
hutnicze ze stali stopowej nalezy magazynowac wytacznie w pomieszczeniach zamknigtych,
w podziale wedtug profili i wymiarow oraz atestu. W celu tatwego odrOznienia
poszczegllnych rodzajow stali jakosciowej konce odcinkow teg stali maluje sie farbami
réznych koloréw odpowiadajacych okreslonym rodzajom stali.

Wyroby z metali kolorowych nalezy magazynowaé wytacznie w pomieszczeniach
zamknigtych, ogrzewanych, o mozliwie statych warunkach otoczenia. Zmienne warunki
klimatyczne przyspieszaja bowiem utlenianie ich powierzchni, co przejawia Sig
powstawaniem na nich barwnych nalotéw. Powierzchnie zewngtrzne potfabrykatéw lub
wyrobéw polerowanych z metali kolorowych lub powlekanych tymi metalami nalezy
smarowa¢ wazeling techniczng lub specjalnymi smarami.
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Sprezyny stalowe réznych rodzajéw oraz formatki sprezynowe nalezy magazynowaé
w pomieszczeniach suchych, zamknigtych i ogrzewanych. Sprezyny przechowuje si¢ zwykle
w stanie natluszczonym. Inne sprezyny Sa przewaznie ocynkowane lub miedziowane.
Wymienione powtoki ochronne sa bardzo cienkie i nie zabezpieczaja sprezyn przed korozja
w razie ztych warunkdw magazynowania, a szczegolnie zawilgocenia

Sprezyny i formatki sprezynowe uktada si¢ na drewnianych niskich podestach. Formatki
wiaze si¢ zwykle po 2-6 sztuk (zaleznie od wymiarow) w celu uniknigcia trwatego
znieksztalcenia pojedynczych formatek. Ukladajac je pojedynczo w regularne stosy nie
przekraczajace 2 m wysokosci nalezy zwraca¢ uwage, aby nie ulegaty one deformacgji.

Wyroby metalowe w postaci tacznikow, okué i akcesoriow meblowych magazynuje sie
wylacznie w pomieszczeniach suchych i zamknigtych. Sa one najczesciej zabezpieczone
fabrycznie przed korozja i dlatego nalezy je przechowywaé w opakowaniach fabrycznych
skrzynkach, kartonach, woreczkach. Wyroby uktada si¢ na regatach drewnianych,
z podziatem wedtug grup, wymiarow, powtok ochronno-dekoracyjnych i przeznaczenia.
Niedopuszczalne jest ich zawilgocenie.

Szczegblnych warunkdéw magazynowania wymagaja kleje do drewna i materiatow
tapicerskich oraz materiaty wykonczeniowe.

Wszystkie rodzaje klejow wymagaja suchych, przewiewnych i regulowanych w zakresie
temperatury i wilgotnosci powietrza warunkOw przechowywania. Temperatura pomieszczen
powinna wynosi¢ 5-18°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza 65-75%. Przechowywanie
klggow powinno si¢ odbywat w oryginalnych, szczelnie zamknigtych, fabrycznych
opakowaniach. Nizej wymienione informacje dotycza jedynie opakowan stosowanych
w dostawach hurtowych. Opakowania wystepujace w handlu detalicznym sa zr6znicowane
pod wzgledem rodzaju i wymiarOw oraz dostosowane do postaci i wiasciwosci klejow.

Klegje glutynowe pakuje sie w worki papierowe lub jutowe po 50 kg. Zawilgocone tatwo
Sa niszczone przez bakterie i grzyby.

Kleje kazeinowe s3 bardziej higroskopijne niz glutynowe. Z tego tez wzgledu wymagaja
szczelnigjszych i mnig przepuszczajacych powietrze opakowan. Pakuje si¢ je przewaznie
w worki papierowe i polietylenowe zawierajace 35 i 40 kg kleju.

Roztwory zywic mocznikowych sa dostarczane w szczelnie zamknigtych cysternach,
beczkach i ocynkowanych bankach. Trwatos¢ (zywotnosc) zywic ptynnych, zaleznie od pory
roku, wynosi 34 miesigcy. Utwardzacze w proszku pakuje si¢ w worki z folii lub bebny
tekturowe o zawartosci 50 kg.

Klg jest dostarczany w bankach i bgbnach metalowych o pojemnosci do 100 kg.
Trwatos¢ kleju w tych opakowaniach wynosi 5 miesiecy. Nie moze by¢ transportowany
I przechowywany w temperaturze ponizej 0°C.

Klegj POW jest dostarczany w szczelnie zamykanych bebnach blaszanych o pojemnosci
do 100 kg. Wymaga przechowywania w temperaturze 0-25°C, bezwzglednego
zabezpieczenia przed nastonecznieniem w czasie transportu i przechowywania oraz
przestrzegania wszelkich przepisow dotyczacych materiatow tatwo palnych.

Klg topliwy w granulkach lub kawatkach pakuje si¢ w worki polietylenowe o zawartosci
40 kg. Wymaga przechowywania w temperaturze 0-25°C, w odlegtosci co ngjmniej 1 m od
grzejnikow.

Kleje poliuretanowe pakuje si¢ w metalowe, ocynkowane pojemniki o zawartosci 5, 20
i 50 kg lub hoboki o pojemnosci 25 do 50 kg. Opakowania te musza by¢ szczelnie zamknigte
i przechowywane w magazynach materialdw tatwo palnych, w temperaturze 5-25°C.
Trwatos¢ klejéw wynosi 6 miesiecy.

Kleje neoprenowe wymagaja identycznych warunkéw przechowywania jak
poliuretanowe. Nie moga by¢ przy tym narazone bezposrednio na dziatanie promieni
stonecznych. Wykazuja trwatos¢ 3—6 miesiecy.
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Klgje nalezy przechowywa¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach w temperaturze
5-25°C, zgodnie z przepisami dotyczacymi materiatdw tatwo palnych. Nie moga by¢
narazone na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Wykazuja trwatosé¢ 3—6 miesiecy
zaleznie od odmiany.

Wigkszos¢ klejéw syntetycznych dziata mnigj lub bardziej szkodliwie na organizm ludzki,
gdyz zawiera szkodliwe, a nawet niebezpieczne substancje. Sa one toksyczne, tatwo pane lub
podatne na tworzenie mieszanin wybuchowych. Substancje te moga wchodzi¢ w sktad spoiw,
rozpuszczalnikéw i utwardzaczy lub stanowi¢ srodki konserwujace kleje. Dlatego tez
dobiergjac, przechowywujac i uzytkujac kleje nalezy obowiazkowo uwzglednia¢ szkodliwe
wiasciwosci tych substancji zgodnie z instrukcjami technologicznymi oraz instrukcjami bhp.

Materialy wykonczeniowe powierzchni mebli zostaly doktadnie scharakteryzowane
w jednostce  modutowej 743[03].Z1.06 Charakteryzowanie materialdbw pomocniczych
i wykonczeniowych. Analiza materiatu nauczania tg jednostki pozwala na sformutowanie
wniosku, iz: wigkszos¢ materiatdw do wykonczania powierzchni drewna oraz ich sktadnikow
wykazuje: duza lotnos¢ i tatwopanosé, zawartos¢ sktadnikdw trujacych, wydzielanie sie
oparéw tworzacych z powietrzem mieszanki wybuchowe, wytracanie si¢ niektorych
sktadnikow temperaturze ponizej 5°C.

Dlatego tez materialy wykazujace wymienione cechy musza by¢ przechowywane
i sktadowane w wydzielonych pomieszczeniach magazynowych, i innych przeznaczonych na
materiaty tatwo palne. Mozna je tez przechowywac¢ w budynkach produkcyjnych, lecz musza
by¢ wowczas umieszczone w pomieszczeniu oddzielonym od pozostatych pomieszczen
sciana ogniotrwata i metalowymi drzwiami. Podczas ich przechowywania, podobnie jak
i uzytkowania, obowiazuje bezwzgledne przestrzeganie przepisow przeciwpozarowych oraz
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pomieszczenia magazynowe powinny by¢ suche, chtodne oraz dobrze wentylowane
w sposdb naturalny lub sztuczny, zapewniajacy utrzymanie stezen par rozpuszczalnikéw
w granicach dopuszczalnych. Oswietlenie elektryczne musi  odpowiadaé przepisom
dotyczacym instalacji przeciwwybuchowych Wytaczniki pradu nie moga iskrzy¢ — powinny
by¢ hermetyczne lub znajdowac si¢ poza pomieszczeniem. Posadzki w magazynach powinny
by¢ rowne i wykonane z materiatdw nieiskrzacych.

Wyroby lakierowe nie moga by¢ w magazynach narazone na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych. Temperatura sktadowania powinna wynosi¢ 5-20°C, awilgotnos¢
powietrza w pomieszczeniach magazynowych 50-60%. W zwiazku z tym nalezy
odpowiednio regulowa¢ urzadzenia grzewcze, a posadzke zrasza¢ woda w razie potrzeby.

Wyroby i materiaty lakierowe nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, w ktérych nastepuje ich dostawa. Dopuszczalny czas sktadowania barwnikéw
i wyrobow lakierowych zalezy od ich rodzaju, wiasciwosci i sposobu opakowania. | tak np.:
roztwory barwnikdéw mozna przechowywat w naczyniach szklanych, szczelnie zamknigtych
nie dtuzej niz jeden tydzien.

Nitrolakiery — w opakowaniu szklanym szczelnie zamknigtym — mozna przechowywac
przez jeden rok, aw naczyniu zelaznym ocynkowanym — tylko przez 3 miesiace.

Oleine wyroby lakierowe zachowuja trwatos¢ tylko przez 4 miesiace. Podobna trwatosé
maja pasty do szlifowaniai ptyny do polerowania.

Materiaty malarskie sktadowane w odpowiednich warunkach zachowuja w okresie
gwarancyjnym swoje wiasciwosci.

Materialty malarskie przechowuje si¢ w tych opakowaniach (beczki, banki stalowe
ocynkowane, hoboki, puszki, butelki), w ktérych producent je dostarczyt.

W czasie przewozenia, przenoszenia i przelewania materiatdw wykonczeniowych nalezy
zachowywa¢ wszelkie srodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do uszkodzenia lub rozbicia
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opakowan, pozaru lub wybuchu. Podczas ich przewozenia i przelewania nalezy uzywac
rekawic i okularéw ochronnych.

Materiaty pobierane do produkcji powinny by¢ przygotowywane i przechowywane
w pomieszczeniach podrecznych. Obowiazuja w nich takie same przepisy przeciwpozarowe
i bhp, jak w magazynach.

Srodki chemiczne do usuwania plam i czyszczenia tkanin w wiekszosci sa bardzo lotne
i fatwo palne. Dlatego podczas ich przechowywania obowiazuja ostre wymagania i przepisy,
takie same jak w odniesieniu do wyrobéw lakierowo-malarskich.

W celu utrzymania ciaglosci pracy kazde stanowisko robocze powinno by¢
systematycznie zaopatrywane w niezbedne do produkcji materiaty.

W duzych zaktadach tapicerskich specjalni pracownicy dostarczaja materialy i narzedzia
na poszczegoblne stanowiska, odbieraja gotowe wyroby i transportuja je do magazynéw.

W malych warsztatach-pracowniach zatrudnia si¢ rowniez pracownikow, ktorych
obowiazkiem jest dogtarczanie materiatdw i potfabrykatdbw na stanowiska pracy oraz
odbieranie i przenoszenie lub przewozenie gotowych wyrobéw do magazynu. Pracownicy Ci
wykonuja ponadto szereg innych prac, np. zatadowczo-wytadowcze dotyczace gotowych
wyrobdw i materiatow.

W bardzo matych pracowniach tapicerskich prace zwiazane z dostarczaniem materiatdw
i wywozem gotowych wyrobow wykonuja sami tapicerzy.

Dogarczone na stanowisko materialy przechowuje si¢ na regatach lub w koszach
i skrzyniach, np. luzna wysciotke tapicerska. Usytuowanie koszy i skrzyn winno by¢ takie,
aby usprawniato obstuge stanowiska roboczego.

Koncowym efektem procesu produkcyjnego jest gotowy wyrdb tapicerowany (np.
mebel), ktory, jezeli odpowiada wszystkim warunkom oceny jakosci, po oznakowaniu
transportuje sie do magazynu wyrobow gotowych. Wyroby z wadami kieruje sie¢ do naprawy,
natomiast nie nadagjace sie do naprawy, a mozliwe do eksploatacji poddaje sie
przeklasyfikowaniu. Wyroby nie nadajace si¢ do eksploatacji sa klasyfikowane jako braki.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie sa zadania gospodarki magazynowej?

lle materiatdw i wyrobOw gotowych powinno znajdowat si¢ w magazynach?

Jakie sa dowody przychodéw magazynowych?

Jakie sa dowody rozchodéw magazynowych?

Jaki jest cel wystawiania dowodu Mm?

Jaki jest podstawowy sprzet transportowy uzywany w magazynach?

Jakie warunki musza spetnia¢ wewnatrzzaktadowe drogi transportowe?

Jaka jest optymalna temperatura przechowywania naturalnych surowcdw widkienniczych?
W jakigj formie dostarczana jest do magazyndéw trawa morska?

10. Do jakigj wysokosci mozna uktada¢ wiazki formatek mat tapicerskich?

11. Jaka jest optymalna wilgotnos¢ powietrza dla magazynowanych tkanin meblowych?
12. Czym grozi magazynowanie zbelowanej i zawilgoconej wysciotki roslinnej?

13. Przed czym nalezy chroni¢ podczas magazynowania dzianiny?

14. Jakie sa graniczne temperatury magazynowania tkanin powleczonych i laminowanych?
15. Naczym sktadowane sa wyprawione skory twarde?

16. W jakigj formie sktaduje si¢ tarcice na sktadowiskach otwartych?

17. Jak zabezpieczane sa prawe powierzchnie ptyt stolarskich uszlachetnionych?

18. W jakich warunkach nalezy magazynowac wyroby z metali kolorowych?

19. Jakie podstawowe warunki musi spethia¢c magazyn materiatéw tatwopalnych?

20. Jakie wystepuja zagrozenia przy magazynowaniu lakierow?

CoNoU~WNE
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4.1.3. Cwiczenia

Cwiczeniel

Okresl warunki magazynowania dla Inu, bawetny i sizalu oraz dla trawy morskiej, trawy

alpejskig i szczeciny swinskigj. Dokongj poréwnania wymagan. Czy wszystkie te surowce
mozna przechowywa¢ w jednym pomieszczeniu magazynowym? Jezeli tak, to jakie warunki
klimatyczne powinny by¢ w nim utrzymywane?

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) odszuka¢ w materiatach nauczania tresci dotyczace warunkOéw magazynowania dla
poszczegolnych materiatdw,

2) dokona¢ analizy wskaznikow charakteryzujacych te warunki,

3) zanotowat wartosci graniczne wskaznikow charakteryzujacych warunki magazynowania,

4) dokona¢ porOéwnania wymogow i wskaznikow okreslajacych warunki magazynowania
dla poszczeg6lnych materiatdw,

5) sformutowat na podstawie uzyskanych wynikdéw i zanotowaé¢ w zeszycie ¢wiczen
odpowiedzi, wraz z uzasadnieniem, na pytania zawarte w ¢wiczeniu.
Wyposazenie stanowiska pracy:

- papier formatu A4,

- kolorowe flamastry,

- poradnik dla ucznia,

- zeszyt ¢wiczen,

- wybrane pozycje literatury prezentowane w rozdziale 6 poradnika.

Cwiczenie2

Okresl warunki magazynowania dla oklein i sklgki. Czy oba te materialy mozna

magazynowa¢ razem? Uzasadnij Swa odpowiedz.

1)
2)
3)
4)

5)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

odszuka¢ w materiatach nauczania tresci dotyczace warunkow magazynowania dla
poszczegolnych materiatdw,

dokona¢ analizy wskaznikow charakteryzujacych te warunki,

zanotowa¢ wartosci graniczne wskaznikow charakteryzujacych warunki magazynowania,

dokona¢ porOwnania wymogow i wskaznikow okreslajacych warunki magazynowania
dla poszczeg6lnych materiatdw,

sformutowaé na podstawie uzyskanych wynikéw i zanotowaé w zeszycie éwiczen
odpowiedzi, wraz z uzasadnieniem, na pytania zawarte w ¢wiczeniu.

Wyposazenie stanowiska pracy:

papier formatu A4,

kolorowe flamastry,

poradnik dla ucznia,

zeszyt ¢wiczen,

wybrane pozycje literatury prezentowane w rozdziale 6 poradnika.
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Cwiczenie3

Okresl warunki magazynowania dla wyrobow ze stali weglowej i wyrobow z metali

kolorowych. Czy wyroby z metali kolorowych mozna przechowywa¢ w takich samych
warunkach jak wyroby ze stali weglowej? Uzasadnij swa odpowiedz.

1)
2)
3)
4)

5)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

odszuka¢ w materiatach nauczania tresci dotyczace warunkow magazynowania dla
poszczeg6lnych materiatéw i dokona¢ ich analizy,

dokona¢ analizy wskaznikow charakteryzujacych te warunki,

zanotowa¢ wartosci graniczne wskaznikow charakteryzujacych warunki magazynowania,

dokona¢ poréwnania wymogow i wskaznikow okreslajacych warunki magazynowania
dla poszczeg6lnych materiatdw,

sformutowaé na podstawie uzyskanych wynikéw i zanotowaé¢ w zeszycie éwiczen
odpowiedzi, wraz z uzasadnieniem, na pytania zawarte w ¢wiczeniu.

Wyposazenie stanowiska pracy:

papier formatu A4,

kolorowe flamastry,

poradnik dla ucznia,

zeszyt ¢wiczen,

wybrane pozycje literatury prezentowane w rozdziale 6 poradnika.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) zdefiniowa¢ zadania gospodarki magazynowej? 0 0
2) okresli¢ ile materiatow i wyrobdw gotowych powinno znajdowat
Si¢ W magazynach? 0 0
3) wymieni¢ dowody przychoddéw magazynowych? 0 0
4)  wymieni¢ dowody rozchodéw magazynowych? 0 0
5) wyjasni¢ jaki jest cel wystawiania dowodu Mm? 0 0
6) wymieni¢c  podstawowy  sprzet  transportowy  uzywany
w magazynach? 0 0
7)  okredli¢ jakie warunki musza spetniac wewnatrzzaktadowe drogi
transportowe? 0 0
8) okredlic jaka jest optymalna temperatura przechowywania
naturalnych surowcdéw widkienniczych? 0 0
9) opisa¢ w jakigj formie dostarczana jest do magazynéw trawa
morska? 0 0
10) okresli¢c do jakiej wysokosci mozna uktada¢ wiazki formatek mat
tapicerskich? 0 0
11) okreslic optymalna wilgotnos¢ powietrza dla magazynowanych
tkanin meblowych? 0 0
12) wyjasni¢ czym grozi magazynowanie zbelowane] i zawilgoconegj
wysciotki roslinnej? 0 0
13) wskaza¢ przed czym nalezy chroni¢ podczas magazynowania
dzianiny? 0 0
14) okreslic jakie sa graniczne temperatury magazynowania tkanin
powleczonych i laminowanych? 0 0
15) opisa¢ naczym sktadowane sa wyprawione skory twarde? 0 0
16) opisa¢ w jakigj formie skladuje si¢ tarcice na skiadowiskach
otwartych? 0 0
17) wyjasni¢ jak zabezpieczane sa prawe powierzchnie ptyt stolarskich
uszlachetnionych? 0 0
18) opisa¢ w jakich warunkach nalezy magazynowaé¢ wyroby z metali
kolorowych? 0 0
19) wskaza¢ jakie podstawowe warunki musi spetniac magazyn
materiatow tatwopalnych? 0 0
20) wskaza¢ jakie wystepuja zagrozenia przy magazynowaniu
lakieréw? 0 0
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4.2. Magazynowanie, pakowanie i transport gotowych wyrobow
tapicer owanych

4.2.1. Material nauczania

Koncowym etapem procesu produkcyjnego jest, po dokonaniu odbioru jakosciowego,
pakowanie gotowego wyrobu, ktére odbywa sie w dziale montazu badz pakowalni. Czyni sie
tak poniewaz wyroby tatwo ulegaja uszkodzeniom podczas przechowywania w magazynach
i podczas transportu. Zabezpieczenie przed uszkodzeniem podczas wymienionych czynnosci
polega na ich opakowaniu.

Wytwarzanie opakowan stanowi wazna i dos¢ szeroka gataz produkcji przemystowey,
gdyz pakowaniu poddaje si¢ prawie wszystkie wyroby i produkty. Pakowanie towaréw mozna
wiec zdefiniowaé w sposdb nastepujacy: jest to sztuka, wiedza i technologia przygotowania
towaréw do przewozu i sprzedazy, inaczej to ujmujac, jest to sposdb zapewnienia bezpiecznej
dogtawy towaréw do konsumenta, w dobrym stanie i przy najnizszych kosztach.

Opakowanie, oprécz umozliwienia bezpiecznej dostawy towaru, moze takze spetnia¢ wiele
innych funkcji. Estetyczne opakowanie przyciagajace uwage kupujacych, moze przyczynié si¢
do zwickszong) sprzedazy wyrobow. Zle opakowany towar negatywnie oddziatuje na
konsumenta i nie wzbudza wigkszego zainteresowania. Ponadto opakowanie musi utatwiat
uktadanie spakowanych wyrobow, bez narazania ich na uszkodzenie poprzez regularne ksztaity,
sciste otaczanie spakowanego towaru, trwatos¢ opakowaniai jego jak najmniejsze rozmiary.

Sposréd wielu opakowan meblowych do najczescig) uzywanych naleza:

- klatki z listew nie struganych, taczonych gwozdziami rys. 6,

- skrzynki rys. 7,

- zabezpieczenia narozne spinane tasmami rys. 8,

- skrzynki kombinowane — podobne do klatek, jednak od wewnatrz obite sklejka lub ptyta
pilsniowa twarda rys. 9,

- zabezpieczenia katowe deseczkowe — sktadaja si¢ z ramy nosnej, stanowiace podstawe na
mebel (deseczki narozne faczy si¢ gwozdziami, zbijajac je pod katem prostym) rys. 10,

- pojemniki z tarcicy struganej, sklejki lub ptyty pilsniowey,

- pudtatekturowe z trzy- lub pigciowarstwowej tektury faliste,

- pokrowce — opakowania do wielokrotnego uzytku, ktére wykonuje si¢ z folii
polietylenowej, brezentu, tkaniny bawetniang] kocowej, odpadéw flaneli, suréwki lub
tkanin pokryciowych,

- zabezpieczenia szelkowe z tkaniny jutowe i obszywane materiatem obiciowym (srodki
uszytych watkbw wypelnia si¢ przewaznie odpadowymi materiatami tapicerskimi,
a dtugos¢ watkow powinna odpowiada¢ obwodowi zabezpieczanych mebli) rys. 11.

Rys. 6. Klatki z listew nie struganych, Rys. 7. Skrzynki [3, s. 245]
taczonych gwozdziami [3, s. 245]
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Rys. 8. Zabezpieczenianarozne Rys. 9. Skrzynki kombinowane [3, s. 245]
spinane tasmami [3, s. 245]

—
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Rys. 10. Zabezpieczenia szelkowe z tkaniny jutowej Rys. 11. zabezpieczenia
katowe deseczkowe [6, s. 278] i obszywane materiatem obiciowym [6, s. 278]

Rys. 12. Zabezpieczenia szelkowe. 1 —watki, 2 — szelki, 3 —klamry, 4 — ochraniacze nég. [6, s. 278]

Przed pakowaniem meble kompletuje si¢ zgodnie z zamOwieniem oraz zabezpiecza

czesci ruchome przed uszkodzeniem podczas transportu.

Zabezpieczajac czesci ruchome przed uszkodzeniem nalezy wykonat nastepujace

CZynnosci:

zapomoca papieru lub tektury unieruchomi¢ szuflady,

na wiencu dolnym wewnatrz mebla utozy¢ potki i unieruchomi¢ je za pomoca
ogranicznikdw wysokosci, wykonanych ze sklgjki i przybitych do bokéw wewnatrz
mebla,

drazki i nogi opakowaé papierem i unieruchomi¢ je wewnatrz mebla,

drzwi zamkna¢ na zamek i zabezpieczy¢ przed otwieraniem,
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- do mebli zdemontowanych dotaczy¢ w torebkach z folii podporki, klucze, wkrety,
okucia, umieszczajac je wewnatrz mebla, np. w szufladzie.

Pakowanie mebli zmontowanych sktada si¢ z nast¢pujacych czynnosci:

- zabezpieczenia powtok uszlachetnionych powierzchni papierem pakowym lub lignina,
apowierzchni tapicerowanych — papierem makulaturowym, tektura falista, folia lub
pokrowcem z folii,

- ustawienia mebla na dnie klatki (skrzynki) lub zawieszenia na je listwach i oparcia
mebla na wiencu, taczynach lub oskrzyni,

- wypetnieniu wolnych przestrzeni migdzy meblem a listwami klatki poduszkami z tektury
faliste, odpadami z pianki poliuretanowej lub styropianu albo welna drzewna,

- pakowania dwdch lub wiecej sztuk mebli w jednej klatce,

- dopuszcza sig umieszczanie mebli o matych wymiarach w meblach o wymiarach
wigkszych,

- zamknigcia klatki lub skrzyni wiekiem i przybicia go do bokéw i czét opakowania lub
mocowania specjalnymi zamkami.

Pakowanie w pudta tekturowe oraz w obitki. Mebel w pudle unieruchamia si¢ wktadkami
z ptyty pilsniowej migkkiej i pudia zakleja tasma papierowa powleczona klejem.
W przypadku stosowania klatki mebel mocuje si¢ gwozdziami do jej dna.

Pakowanie przy zastosowaniu zabezpieczen szelkowych. Powierzchnie mebli
zabezpiecza sie papierem. Do ndg lub wienca dolnego zamocowuje Sie ptozy i umieszcza
walki tak, jak to przedstawiono narys. 12.

Pakowanie mebli szkieletowych w wiazki. Kazdy element mebla nalezy owina¢ papierem
i obwiaza¢ sznurkiem lub potaczy¢ tasma papierowa powleczona klejem. Meble wiaze si¢
sznurkiem w wiazki po dwie sztuki.

Pakowanie mebli zdemontowanych. Elementy wykonczone na potysk nalezy owinaé
oddzielnie papierem, a elementy wykonczone na mat — przetozy¢ papierem. Mozna rowniez
przektadac elementy przektadkami drewnianymi oklejonymi filcem lub przektadkami z ptyty
pilsniowej porowatej, albo z tektury owinigte] papierem lub lignina. Nastgpnie nalezy
uformowa¢ paczke z elementéw, uktadajac je jeden na drugim; catos¢ owinaé tektura falista
oraz zwigza¢ sznurkiem. Tak przygotowane paczki umiescic w pudiach tekturowych,
w skrzynkach lub w klatkach.

Pakowanie przy zastosowaniu zabezpieczen katowych. Elementy uformowaé w paczke
i owina¢ tektura falista. Na narozniki paczki zatozy¢ zabezpieczenia katowe i docisnac
je do bokow tasmami stalowymi lub polipropylenowymi.

Meble tapicerowane oraz luzne czesci, takie jak: kliny, walki, poduszki, pakuje si¢
przewaznie w pokrowce, owija papierem, tektura lub folia polietylenowa. Do najczgscie)
stosowanych opakowan naleza folie termokurczliwe. Poduchy tapicerskie, materace lub cate
meble, po zabezpieczeniu narozy i krawedzi owija si¢ folia termokurczliwa, zgrzewajac konce
folii, a nastgpnie calo§¢ umieszcza si¢ na kilka minut w komorze o podwyzszone
temperaturze. Folia, kurczac si¢ pod wptywem ciepta, przylega do powierzchni mebla i dos¢
skutecznie chroni ja przed uszkodzeniami i zanieczyszczeniami.

Do kazdego kompletu mebli pakowanych w stanie zdemontowanym nalezy dotaczy¢
instrukcje montazowa oraz specyfikacje elementow.

Krzesta wiaze si¢ przewaznie po 2 i sktada siedziskami do siebie, przektadajac papierem
pakunkowym. Czgséci drewniane zawija Si¢ W papier i nastgpnie umocowuje sznurem lub
papierem podgumowanym. Oparcie — szczeg6lnie wyscietane chroni si¢ nie tylko papierem,
lecz takze tektura lub odpadami forniru. Stosuje si¢ takze inny sposob pakowania krzeset
polegajacy na tym, ze wiaze Si¢ po 2 krzesla, a nastgpnie taczy 3 wiazki za pomoca dwu
listew przechodzacych pod oskrzyniami bocznymi; ich konce wiaze sig¢ drutem.
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Bardzo czesto, szczegblnie tapczany i kanapy, sa transportowane po oddzieleniu poduch
oraz galeryjek i bokéw od oskrzyni. Zmniejsza to mase oraz objetos¢ pakowanego wyrobu.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ nastepujace znaki:

- nazwe lub znak wytwaorni,

- nazwe mebla lub elementow,

- liczbe sztuk w opakowaniu lub liczbe i numery dla mebli zdemontowanych,

- masg jednostki opakowane),

- znaki manipulacyjne takie, jak: ,ostroznie kruche", ,gora nie przewracac" (dla pudet
tekturowych), ,,chroni¢ przed wilgocia" (dlawszystkich opakowan),

- w odniesieniu do opakowan zwrotnych: nazwe i adres wiasciciela opakowania oraz napis

»opakowanie wielokrotnego uzytku".

Po zapakowaniu wyroby sa przekazywane do magazynu wyrobow gotowych. Ich
przyjmowanie odbywa si¢ tak samo jak innych przedmiotéw. W magazynie moze znalez¢ si¢
tylko wyrdb, ktéry zostat zakwalifikowany jako gotowy. Kiedys wyréb po wyprodukowaniu
i odebraniu przez kontrolg techniczna byt przekazywany do magazynu na podstawie dowodu
Pw w stanie nie opakowanym. Obecnie do magazynu dostarcza si¢ wyroby opakowane, przy
czym rodzaj opakowania jest rozny i rozny moze by¢ réwniez stan gotowych wyrobdw
(zmontowane, rozebrane, cz¢sciowo rozebrane itp.).

Dowdd Pw wystawia kierownik lub mistrz wydziatu montazu na podstawie protokotu
odbioru brakarskiego. Dowdd wystawia si¢ w pieciu egzemplarzach, z ktorych jeden
pozostge w aktach mistrza, a pozostale sa przechowywane po jednym: w ksiegowosci,
w aktach magazyniera, w dziale zbytu oraz planowania i ptac. Magazynier wyrobow
gotowych kwituje przyjecie wyrobu do magazynu wiasnorgcznym podpisem.

W czasie dituzszego magazynowania mebli nalezy je zabezpieczy¢ tak jak do transportu
(papierem falistym lub tektura i pakowa¢ w drewniane klatki), s3 one bowiem narazone nie
tylko na uszkodzenia, ale i na intensywne zabrudzenie szczegdlnie czesci tapicerowane.
Magazynierzy sa odpowiedzialni materialnie za powierzone im wyroby gotowe.

Magazyny powinny mie¢ odpowiednia powierzchni¢ oraz transport dostosowany do
tatwego, mechanicznego zatadunku i roztadunku mebli. Podtogi w magazynach musza by¢
rowne, wyposazone Ww izolacje przed wilgocia i wypoziomowane. Temperatura
w pomieszczeniach magazynowych powinna wynosi¢ 10-30°C, a wzgledna wilgotnosé
powietrza — 40-70%, co zapewnia utrzymanie wilgotnosci wyrobdéw w granicach 10-12%.
Magazyny powinny chroni¢ wyroby tapicerowane przed zawilgoceniem i nastonecznieniem.
W magazynie nie moze zabrakna¢ przyrzaddw do pomiaru temperatury i wilgotnosci
powietrza. Magazyn powinien by¢ wyposazony w regaly i urzadzenia do sktadowania mebli,
ktére nalezy tak uklada¢, by nie utrudnialy dostepu do urzadzen grzewczych, sprzetu
przeciwpozarowego i aparatury kontrolno-pomiarowe.

W magazynie musza by¢ odpowiednie srodki transportu stuzace do przewozenia
wyrobow Najczgscigl sa to:

przenosniki tasmowe,

— przenosniki rolkowe,

— przenosniki podwieszone,

—  woOzki widtowe niskiego lub wysokiego podnoszenia,
—  wozki jezdniowe dwukotowe.

Przyjmujac meble do magazynu, nalezy je odpowiednio rejestrowac. W tym celu
do kartotek wpisuje sig:

— numer ewidencyjny wyrobu, liczbe wyrobow,
- cene.
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Magazynier musi sprawdzi¢ stan i zawartos¢ przyjmowanego pakunku i po przyjeciu na
stan magazynu wydaje kwit ,,Magazyn przyjat”. Dowdd ten stanowi podstawe do rozliczenia
produkcji ze zmiany, doby, dekady lub miesiaca.

W duzych zakladach gotowe wyroby tapicerowane trafiagja do magazynu z dzialu
montazu juz opakowane. Jednak w mniejszych zaktadach lub warsztatach tapicerskich s one
niejednokrotnie przechowywane w magazynach bez opakowan. W tych przypadkach przy
magazynowaniu wyrobow, np. mebli, nalezy przestrzegac nizej przedstawionych zasad.

Meble tapicerowane, magazynowane w catosci lub ich poszczeg6lne czgsci, nalezy
ustawia¢ w odlegtosci 30 cm od scian i co ngjmniegj 100 cm od czynnych urzadzen grzejnych.
Nie mozna ustawia¢ ich bezposrednio na cementowej podtodze, lecz na podtodze z drewna
lub materiatu o réwnorzednych wiasnosciach izolacyjnych.

Meble nalezy chroni¢ przed nastonecznieniem za pomoca zaston okiennych [ub
przykrywajac je papierem albo pokrowcem, ktore chronia je zarazem przed kurzem.

Meble powinny by¢ tak ustawione, aby byt do nich fatwy dostep, zas przechowywane
w magazynie przez dtuzszy czas nalezy od czasu do czasu odkurza¢ i przeprowadzaé ich
dezynfekcje. Rozmieszczenie podczas przechowywania w magazynie powinno zabezpieczac
meble przed uszkodzeniami wykonczonych powierzchni i zdeformowaniem czgsci
tapicerowanych.

Przed zatadowaniem do magazynu wskazane jest sprawdzi¢, czy w meblach nie ma
wystajacych gwozdzi, wkretow lub zadziorow w drewnie, ktére moga powodowad
uszkodzenia innych mebli. Ponadto nalezy je jak najstaranniej odkurzy¢ i poddac
dodatkowym ogledzinom, czy do meateriatow tapicerskich nie dostaty si¢ przypadkiem
szkodniki, lub czy nie ulegty one zawilgoceniu.

Tapczany, ktorych tapicerowana poduszka jest na state ztaczona ze szkieletem, ustawia
si¢ jeden obok drugiego na podtodze, podktadajac pod nézki drewniane listwy (przy posadzce
cementowej). Tapczany nie powinny dotykat si¢ wzajemnie, aby nie zostala uszkodzona
powierzchnia. Ma to szczeg6lne znaczenie przy wnoszeniu mebli do magazynu i ich
wynoszeniu. Ustawianie tapczandw jednego na drugim (przy braku miejsca) jest dozwolone
tylko przy uzyciu statych lub ruchomych stojakéw.

W podobny sposdb magazynuje si¢ kanapy i kozetki. Jezeli ksztatt kozetki pozwala na
uktadanie dwu razem, wowczas stawia si¢ je w taki sposob, aby po odwréceniu stykaty sie
materiatem pokryciowym, pod warunkiem jednak, ze nie wptynie to na zgniecenie tkaniny
dekoracyjnej (pluszu).

Na og6t jednak poduchy, watki, szkielety i inne oddzielne czgsci drewniane obudowy
ustawia si¢ oddzielnie. Poduchy ustawia si¢ pionowo jedna obok drugiej na poditodze — na
papierze lub tapicerowanych listwach. Rowniez szkielety mozna ustawia¢ pionowo na
tapicerowanych listwach, jednakze musza by¢ rozdzielone przynajmniel papierem. Walki
i kliny stanowiace czesci sktadowe tapczanu wktada sie do jego schowka. Pozostate oddzielne
czesci tapczanu mozna ustawiaé jedne obok drugich, przektadajac je papierem. Poduch
tapczanowych nie powinno si¢ ktas¢ jednej na druga, szczegdlnie, gdy jest ich kilka

Przy ustawianiu foteli i krzesetl, podobnie jak przy tapczanach, sposob ustawiania zalezy
od tego, czy mozna oddzieli¢ siedzisko i oparcie od szkieletu, czy tez sa one z nim zwiazane
na state. Najlepigj jest ustawia¢ meble pojedynczo, nie za$ pigtrowo.

Fotele w catosci mozna sktada¢ jeden na drugim, takze tylko na statych lub ruchomych
stojakach. Oddzielne poduszki mozna uklada¢ w niezbyt wysoki stos, aby nie ostabia¢
wyscielania, a takze, aby unikna¢ przewrdcenia. Szkielety mozna uktadac pigtrowo, jezeli
pozwala na to ich konstrukcja, jednak trzeba pamigtac o przekladaniu papierem, przy czym
uktadanie nie moze spowodowat uszkodzenia powierzchni polerowanych i tapicerowanych.
Krzesta ustawia si¢ podobnie jak fotele. Jezeli magazynowanie oddzielnie szkieletdbw oraz
siedzisk i opar¢ okaze Sie praktyczniejsze, to sposob ten mozna zastosowat takze przy krzestach.
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Poduszki materacowe i kliny ktadzie si¢ ptasko, na azurowych podktadkach drewnianych, dla
uzyskania przewiewnosci. Stos nie powinien by¢ zbyt wysoki, a magazynowanie nie moze
trwac zbyt diugo.

Meble w magazynach trzeba tak ustawi¢, by byta mozliwos¢ dostepu do urzadzen
grzejnych i klimatyzacyjnych, sprzgtu przeciwpozarowego i aparatury pomiarowej oraz by
magazynowane przedmioty znajdowaty si¢ w odlegtosci co ngjmniej 1 metra od grzejnikdw.

Wydawanie wyrobdéw z magazynu odbywa sie na podstawie dokumentu wydania
oznaczonego symbolem Wz wypetnianym w 3 egzemplarzach. Poszczegdlne egzemplarze
przechowuja: dziat ksiggowosci, dziat zbytu oraz magazyn.

Dowody Wz wypetnia dziat zbytu na podstawie specyfikacji wysytkowej, potwierdzone
przez rozdzielnik i zamowienia.

Wyroby z magazynu do odbiorcy dostarczane moga by¢ transportem:

- kolgowym,

- samochodowym,

- lotniczym,

- zeglugi srodladowej i morskie.

W nowoczesnym masowym transporcie wyrobow przemystowych postugujemy sie
paletami i kontenerami.

Paleta jest platforma, na ktéreg uktada sie opakowania transportowe lub przedmioty
W czasie transportu.

Paletyzacja nazywa si¢ taczenie na pewien ograniczony czas pojedynczych sztuk
tadunkowych na palecie tadunkowej w celu usprawnienia wszelkich czynnosci
przetadunkowych, sktadowych i transportowych.

Typowa palete ptaska przedstawiono narys. 13, astupkowa —narys. 14.

Pod wzgledem miegjsca uzywania palety mozna podzieli¢ na:

- wewnatrzzakladowe,
- migdzyzaktadowe,
- uzywane do mi¢dzynarodowego obrotu towarami.

Paletyzacja przynosi takie korzysci jak:

- zmnigjszenie pracochtonnosci,

- zmnigjszenie strat opakowan,

- zwigkszenie powierzchni sktadowania,

- mozliwos$¢ mechanizacji transportu i sktadowania,

- obnizenie kosztow i poprawa bezpieczenstwa pracy.
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Rys. 13. Paletaptaska[3, s. 242] Rys. 14. Paleta stupkowa [3, s. 242]
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Kontenery, czyli inaczej mowiac pojemniki, w ktorych umieszcza si¢ lub uktada towary,
stanowia najwigkszy postep w transporcie wyrobow przemystowych i innych, na srednie
i dalekie odlegtosci. Mozna do nich zatadowat kilka lub nawet kilkadziesiat wyrobow,
odpowiednio zabezpieczonych przed przesuwaniem si¢ w czasie transportu. Nie trzeba wtedy
przetadowywa¢ pojedynczych wyrobow, np. z transportu samochodowego na statek, lecz
przemieszcza si¢ cale kontenery. Pozwala to na duze oszczednosci czasu, pracy,
atransportowane wyroby sa mniej narazone na uszkodzenia w czasie przetadunku. Do
transportu kontenerami potrzebne sa specjalne samochody cigzarowe z przyczepami, wagony
lub statki - kontenerowce. Oprécz tego do zatadunku i roztadunku kontenerow niezbedne sa
odpowiednie dzwigi state lub samojezdne, atakze zorganizowany system sktadnic.

Transportem kolejowym przewozi si¢ wszystkie rodzaje mebli. Do przewozu kolejowego
uzywane s3 wylacznie wagony kryte, zarowno dla przesytek drobnicowych, jak
i catowagonowych. Bardzo istotne jest, aby wagony byty szczelne, przedtem dokiadnie
oczyszczone, gdyz w razie deszczu meble mimo opakowania moga ulec zniszczeniu.

Meble musza by¢ zapakowane, a nast¢pnie odpowiednio utozone w wagonie
i zabezpieczone przed przesuwaniem si¢ za pomoca roznych rozpor umieszczonych miedzy
tadunkami. Ponadto przy transporcie wagonowym wykonuje si¢ jeszcze dodatkowe
opakowania, tzw. oblistwienie, szczegllnie wéwczas, gdy meble tapicerowane nie sa
bezposrednio chronione jednym z wyzej wymienionych rodzajow opakowan.

Oblistwienie jest to opakowanie zabezpieczajace w wagonie meble nie opakowane
oddzielnie. Stosuje sie je przewaznie przy catowagonowych wysytkach, np. tapczanéw, gdy
ustawiane sa oddzielnie szkielety i poduchy tapczanéw, watki lub luzne poduchy, a takze
krzeset, gdy w wagonie ustawia si¢ wiazane szkielety krzeset i oddzielnie tapicerowane ramy
siedziskowe, oparciowe lub luzne poduszki.

Krzesta z poreczami i fotele pakuje si¢ zazwycza] pojedynczo, chroniac czgsci
tapicerowane papierem lub tektura: czesci drewniane — podobnie jak przy krzestach
zwyktych.

Tapczany wysyla si¢ w zasadzie w klatkach [ub obitkach ustawianych jedna na drugiegj
réwnolegle do dtugosci wagonu (rys. 15). Przy catowagonowej wysyice stosuje sie réwniez
pakowanie oddzielne. Wewnatrz wagonu ustawia si¢ poduchy tapczanowe na ptaszczyznie
czotowej. Podioge wyktada si¢ papierem albo wysciela listswami. Oddzielnie ustawia sig
szkielety, a dajace si¢ oddzielic obudowanie tapczanu i watki nalezy zabezpieczy¢ papierem
i wiozy¢ do schowka tapczanu.

a A Y Al

b
1T | ™ f
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Rys. 15. Sposob tadowania mebli w wagonie: a—widok z boku, b —widok z gory [2, str. 15]
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Pictrowe ustawienie szkieletbw stosuje sie tylko wtedy, gdy pozwala na to ich
konstrukcja. W jedna klatke mozna pakowa¢ 2 meble, co stosuje si¢ np. przy fotelach
rozktadanych (amerykankach), kozetkach, a nawet niektérych tapczanach.

Zagadnienie pakowania jest scisle zwiazane z transportem mebli, gdyz gtdwnym celem
opakowania jest ochrona mebli w czasie przewozenia i transportu. Meble transportowane
samochodem lub wozem umieszcza sie¢ na platformach rwnomiernie na catej ptaszczyznie,
aby unikna¢ przechylania sig.

Niezaleznie od opakowania zewnetrznego powierzchnie drewniane i materiat pokryciowy
ostania si¢ bezposrednio papierem pakunkowym, a stykajace si¢ ze soba czesci drewniane
i tapicerowane — przektada wyscietanymi poduszkami papierowymi (tzw. przektadkami) dla
zabezpieczenia przed ocieraniem.

Wolne przestrzenie miedzy meblami a $cianami wagondw nalezy wypetnié
przektadkami, listwami lub rozporami. Podtogi i $ciany do wysokosci 500 mm powinny by¢
wylozone papierem lub tektura falista, a Sykajace si¢ meble zabezpieczone przed ocieraniem.

Transportem samochodowym, tj. samochodami krytymi przystosowanymi do przewozu
mebli oraz meblowozami, mozna transportowa¢ na bliskie odlegtosci meble bez opakowan,
ale odpowiednio chronione przektadkami z tkanin lub innych materiatbw. W innych
wypadkach meble powinny by¢ pakowane, a nastgpnie utozone i zabezpieczone przed
przesuwaniem si¢ i ocieraniem powierzchni. Podobne wymagania dotycza przewozu mebli
w kontenerach. Meble przewozone w kontenerach droga wodna musza byé¢ specjalnie
zabezpieczone przed wilgocia. Wyroby nalezy do transportu trwale zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniami. Z tych wzgledéw meble tapicerowane pakuje si¢ z uzyciem papieru, drewna,
tektury itp. materiatdw.

Obecnie podstawowym typem opakowania transportowego dla wszystkich rodzajéw
transportu, w przypadku duzych ilosci wyrobow, sa kontenery.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jaka jest definicja pakowania towarow?

Jakie sa ngjczescig) stosowane opakowania mebli?

Czym zabezpieczone sa na czas transportu ruchome czesci mebli?

Jakie oznakowanie umieszcza si¢ ha opakowaniu mebli?

Jaka powinna panowac¢ temperaturaw pomieszczeniach magazynu mebli?

Jaka jest optymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza w magazynie mebli tapicerowanych?
Jakie warunki musi spetniac mebel, aby zostal przyjety do magazynu wyrobOow
gotowych?

8. Jakie sa obowiazki magazyniera przyjmujacego gotowy wyréb do magazynu?

9. Jakiesrodki transportu uzywane sa w magazynie mebli?

10. Co nalezy sprawdzi¢ przed ustawieniem w magazynie mebla bez opakowania?

11. Jakimi srodkami transportu meble moga by¢ dostarczone do odbiorcy?

12. Coto jest paletai do czego stuzy?

13. Coto jest kontener i do czego stuzy?

14. Jaki dokument stanowi podstawe wydania wyrobu z magazynu?

15. Jakie jest najwigksze zagrozenie dla mebli transportowanych droga wodna?

Noghk~wbdpE
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4.2.3. Cwiczenia

Cwiczeniel

Sposréd przedstawionych opakowan rys. 2, rys. 3, rys. 4. dobierz optymalne do

przetransportowania rozmontowanej tawki z siedziskiem tapicerowanym o konstrukgji
oskrzyniowej rys. 1. Uzasadnij swoj wybor.

Rys. 3.

1)
2)

3)
4)
5)

7)

Rys. 1.
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Rys. 4.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,

przeanalizowa¢ przedstawione propozycje opakowan pod katem spetniania wymogoéw
jakie s stawiane opakowaniom,

zanotowat uwagi dotyczace poszczegolnych opakowan,

okresli¢ jakie wymogi musi spetnia¢c opakowanie przeznaczone dla rozmontowanej tawki,
poréwna¢ uwagi ujete w p.3 z wymogami ujetymi w p.4,

wyciagna¢ wnioski i naich podstawie dokona¢ wyboru opakowania,

zanotowat w zeszycie ¢wiczen uzasadnienie swojej decyzji.

Wyposazenie stanowiska pracy:

kserokopia rysunku mebla,

kserokopie rysunkéw opakowan,

notatnik,

kolorowe flamastry,

zeszyt ¢wiczen,

poradnik ucznia,

literatura prezentowana w rozdziale 6 poradnika
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Cwiczenie2
Sposréd  dokumentéw  magazynowych przedstawionych przez nauczyciela, wybierz
i wypelnij te, ktére obowiazuja przy wydawaniu mebli tapicerowanych klientom.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,
2) wybra¢ odpowiednie dokumenty sposréd przedstawionych wzoréw,
3) zapoznat si¢ z trescia dokumentow,
4) wypetni¢ dokumenty,
5) poréwnaé je z wzorcem prezentowanym przez nauczyciela,
6) zanotowat w zeszycie ¢wiczen uwagi i wnioski.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- druki dokumentéw magazynowych (Rw, Mm, Pw, Pz, Wz),
- przybory do pisania,
- zeszyt ¢wiczen,
- poradnik ucznia,
- literatura prezentowana w rozdziale 6 poradnika.

Cwiczenie3
Opisz i wykong] czynnosci majace na celu zabezpieczenie czgsci ruchomych mebli na
czas ich transportu.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokonat analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,
2) wymieni¢ i przygotowac materiaty niezbedne do zabezpieczenia elementow,
3) zanotowat kolejnos¢ wykonywanych czynnosci,
4) wykona¢ opisane czynnosci,
5) zanotowat w zeszycie ¢wiczen ewentualne uwagi nauczycielai wyciagnigte wnioski.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- materiaty do zabezpieczania elementow (papier pakowy, tekturafalistaitp.),
- mebel z czgsciami ruchomymi lub same takie czesci,
- przybory do pisania,
- zeszyt ¢wiczen,
- poradnik ucznia,
- literatura prezentowana w rozdziale 6 poradnika.
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4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1) zdefiniowa¢ pakowanie towaréw? 0 0
2) wymieni¢ najczescig) stosowane opakowania mebli? 0 0
3) okreslic czym zabezpieczone sa na czas transportu ruchome

czesci mebli? O O
4)  wyjasni¢ jakie oznakowanie umieszcza si¢ na opakowaniu

mebli? 0 0
5) okresli¢ jaka powinna panowaé temperatura w pomieszczeniach

magazynu mebli? 0 0
6) okresli¢c jaka jest optymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza

w magazynie mebli tapicerowanych? 0 0
7) wymieni¢ warunki jakie musi spetnia¢ mebel aby zostat przyjety

do magazynu wyrobow gotowych? 0 0
8)  wymieni¢ obowiazki magazyniera przyjmujacego gotowy wyrob

do magazynu? 0 0
9)  wymieni¢ srodki transportu uzywane w magazynie mebli? 0 0
10) wyjasni¢ co nalezy sprawdzi¢ przed ustawieniem w magazynie

mebla nieopakowanego? 0 0
11) wymieni¢ jakimi srodkami transportu meble moga by¢

dogtarczone do odbiorcy? 0 0
12) okresli¢ coto jest paletai do czego stuzy? 0 0
13)  okresli¢ co to jest kontener i do czego stuzy? 0 0
14) wskaza¢ dokument, ktéry stanowi podstawe wydania wyrobu

Z magazynu? O O
15) wskaza¢ najwigksze zagrozenie dla mebli transportowanych

droga wodna? O O
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4.3. Bezpieczenstwo | higiena pracy oraz ochrona
przeciwpozarowa przy magazynowaniu i transporcie
sur owcow, potfabrykatdw i wyrobow tapicer owanych

4.3.1. Material nauczania

Z magazynowaniem i transportem surowcow, potfabrykatéw i wyrobow gotowych wiaza
Si¢ zagrozenia wynikajace z wiasciwosci i cech tych operacji i obiektéw im poddawanych.
W przypadku magazynowania mamy do czynienia ze zgromadzeniem w jednym migjscu
materiatdw i substancji o réznych, czesto niebezpiecznych wiasciwosciach. Moga to by¢
substancje tatwopalne (np. lakiery, kleje, rozpuszczalniki itp.), substancje lub materiaty
toksyczne (zwiazki chemiczne, tworzywa sztuczne itp.), materiaty niestabilne (granulaty,
elementy o nieregularnych ksztattach), przedmioty o duzych rozmiarach lub masie (gotowe
meble, bele materiatow itp.).

Podstawowa zasada magazynowania jest dbalos¢ o to, aby skladowane materiaty
i wyroby nie utracity pozadanych wiasciwosci, jednoczesnie nie uwolnity tych, ktore sa
negatywne. Uzaleznione to jest w zasadzie od warunkdéw magazynowania i od sposobu
postepowania z nimi. Warunki w jakich powinny by¢ magazynowane poszczegdlne materiaty,
surowce, poifabrykaty i wyroby gotowe zostaly dokladnie oméwione we wczesnigjszych
partiach materiatu nauczania tej jednostki modutowsy.

Warunki magazynowania i zachowanie osob zatrudnionych w magazynach ma
decydujace znaczenie nie tylko dla przechowywanych w nich rzeczy, ale przede wszystkim
decyduje o bezpieczenstwie pracownikow magazyndw, a nawet catego zakladu. Dzieje si¢
tak, poniewaz proces magazynowania jest nierozerwanie zwiazany z zagadnieniami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrona przeciwpozarowa.

Zasady bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej sa regulowane
przepisami ogolnymi i szczegb6towymi oraz instrukcjami zaktadowymi. Wszystkie one maja
zwigksza¢é poziom bezpieczenstwa wypadkowego i pozarowego W pracy poprzez eliminacje
istniejacych zagrozen, badz wymuszenie takich postepowan, ktdre zapobiegna groznym
zdarzeniom.

Najwigksze zagrozenia wystgpujace w magazynach to zagrozenia: pozarem, wybuchem,
zatruciem, wynikajace z kontaktu z substancjami chemicznymi (podraznienia skory, oczu,
poparzenia itp.), wynikajace ze ztego sktadowania (obsuniccia pryzm, upadki przedmiotéw
z pbtek regatdw itp.),urazow wynikajacych z przeciazenia (przepukliny, urazy kregostupa,
urazy stawow itp.).

Zagrozenia pozarem, wybuchem, zatruciem lub wynikajace z kontaktu z substancjami
chemicznymi jest szczegdlnie nasilone w magazynach, w ktérych przechowuje si¢ klgje,
lakiery, rozpuszczalniki, substancje chemiczne (np. do odbarwiania lub barwienia) itp. Tego
typu substancje sa nieodzowne w produkcji wyrobow tapicerowanych, a szczegdlnie mebli.

Dla zapewnienia odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy magazyny
musza posiadaé:

— sprawng instalacje elektryczna nie powodujaca iskrzenia,

— odpowiednie oswietlenie,

— odpowiedni do sktadowania sprzet (regaty, stojaki, kosze itp.),

— réwne, wykonane z odpowiednich materiatow podtogi (asfalt, beton itp.),

— sprawna instalacje grzewcza,

— sprawna instalacje i urzadzenia wentylacyjne,

— odpowiednia do potrzeb powierzchni¢ sktadowania,

— odpowiedni do potrzeb i sprawny sprzet transportowy i zatadunkowo-roztadunkowy,

,Projekt wspoffinansowany ze $rodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

35



— wyznaczone i oznaczone drogi transportowe (kolor z6tty lub zétto-czerwony),
— wyznaczone i oznaczone drogi ewakuacyjne (kolor zielony),
—  zaplecze socjalno-sanitarne (szatnia, pokdj sniadan, umywalnia, toaleta).

W celu zapewnienia ochrony przeciwpozarowej w magazynach powinny one by¢ tak
urzadzone, aby gwarantowaty maksimum bezpieczenstwa. Budynki magazynowe musza miec
odpowiednia, dostosowana do rodzaju sktadanych materiatdw odpornos¢ ogniowa oraz by¢
wyposazone w taki sprzet i urzadzenia zabezpieczajace, alarmujace, i gaszace, aby mozna
byto nimi ograniczy¢ skutki i mozliwosci rozszerzania si¢ pozaru.

Do urzadzen ochrony przeciwpozarowej zaliczamy: $ciany przeciwpozarowe, pasy
bezpieczenstwa, drzwi i bramy przeciwpozarowe, instalacje wraz z urzadzeniami wodnymi do
gaszenia, urzadzenia odgromowe, alarmowe oraz podreczny sprzet do gaszenia pozarOw.
Podreczny sprzet to: gasnice pianowe, wiadra, topaty, bosaki, siekiery itp. Oprécz tego
istnieja profilaktyczne érodki w postaci instrukcji, napisdw ostrzegawczych, afiszow itp.
Rozrozniamy 5 klas odpornosci ogniowej budynkow magazynowych oraz pig¢ kategorii
zagrozenia pozarowego. Do pierwszej kategorii zaliczamy magazyny ptynow tatwopalnych,
w ktorych przechowywany jest eter, benzen, alkohol etylowy, celuloid itp., do drugie]
kategorii naleza magazyny benzyny, ropy, olejéw napedowych itp., a do trzecigj miedzy
innymi magazyny kryte drewna, tkanin itp., czyli wszystkich materiatéw podstawowych
uzywanych w tapicerstwie. Do czwartej i piatej kategorii zalicza si¢ magazyny materiatow
trudno palnych.

W magazynach 1, 2 i 3 kategorii zagrozenia pozarowego sa szczegblne wymagania
w stosunku do instalacji elektrycznej, oswietlenia, wentylacji i podtog.

Instalacja elektryczna musi by¢ wykonanaw wersji hermetycznej eliminujacej] mozliwosé
wystapienia iskrzen. To samo dotyczy urzadzen oswietleniowych i wentylacyjnych. Wszelkie
elektryczne tablice rozdzielcze, zabezpieczenia i wytaczniki musza znajdowac Si¢ na zewnatrz
pomieszczen magazynowych.

Podtogi w magazynach tych kategorii musza by¢ wykonane z materiatdw nie iskrzacych.

Pomieszczenia magazynowe powinny byé¢ systematycznie wentylowane, aby zapobiec
ewentualnemu gromadzeniu si¢ niebezpiecznych zwiazkow. Obecnie w duzych magazynach
tego typu stosuje sie czujniki wykrywajace i mierzace stezenie niebezpiecznych czynnikow,
ktore w razie koniecznosci automatycznie zataczaja systemy wentylacyjne.

Wszystkie pojemniki i opakowania, w ktorych znagjduja sic magazynowane substancje,
powinny by¢ szczelnie zamknigte. Ich szczelnos¢ powinna by¢ co pewien okreslony czas
sprawdzana

We wszystkich magazynach powinny by¢ wyznaczone i oznakowane kolorem zielonym
drogi ewakuacyjne, miejsca i pomieszczenia przeznaczone na sprzgt pierwszej potrzeby:
aparaty oddechowe, maski przeciwgazowe, nosze itp. Wobec mozliwosci wystapienia awarii
oswietlenia pomieszczenia magazynowe szczegblnie duze, powinny by¢é wyposazone
w oswietlenie awaryjne wskazujace drogi ewakuacyjne.

Wszystkie drogi transportowe powinny by¢ dobrze oswietlone i oznaczone kolorem
zOttym lub z6tto-czerwonym.

Sprzgt przeciwpozarowy i migjsca jego przechowywania powinny by¢ oznaczone
kolorem czerwonym.

W magazynach, w ktérych sktadowane sa materiaty grozace samozaptonem musza Sie
znajdowa¢ mierniki wilgotnosci powietrza

Ochrona przeciwpozarowa skladdéw tarcicy polega na rozmieszczeniu stosdow zgodnie
zZ przepisami, z zachowaniem wymaganych odstepdw, wytyczeniu poprzecznych i podituznych
drog pozarowych oraz na umieszczeniu na terenie sktadu tarcicy sprzetu przeciwpozarowego,
takiego jak: beczki z woda, wiadra, bosaki, ttumnice, piasek oraz w miar¢ mozliwosci
hydranty. Naterenie sktadu tarcicy powinien si¢ zngjdowa¢ gong alarmowy.
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Pracownicy zatrudnieni przy magazynowaniu, opakowaniu i transporcie mebli

tapicerowanych sa czesto narazeni na nieszczesliwe wypadki, ktorych przyczyna jest zwykle
ich nieuwaga, a takze zly stan urzadzen transportowych zar6wno w obrebie zaktadu
produkcyjnego, jak i na zewnatrz.

Dla unikniecia wypadkéw przy pracach transportowych nalezy pamieta¢ o najczestszych

ich przyczynach, do ktorych naleza nizej wymienione:

1.

arwd

6.

7.

niewlasciwe wykonywanie pracy spowodowane zwykle przez niewtasciwe wyszkolenie
pracownika,

nieodpowiednia lub zle utrzymana droga przewozu,

nieodpowiedni dobor srodka przewozu, jego zty stan lub przeciazenie,

zty stan hamulcow srodkow transportu,

nierbwnomierne roztozenie tfadunku na srodku transportu, mogace spowodowat jego
przewrécenie sig,

dzwiganie mebli zbyt ci¢zkich lub przenoszenie ich w niewygodnych do uchwycenia
opakowaniach,

Zle o$wietlenie i oznakowanie drég transportowych.

W zwiazku powyzszym w celu zapewnienia odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa

pracy i ochrony przeciwpozarowe] w magazynach obowiazuja nastepujace generalne zasady,
do ktorych przestrzegania ustawowo zobowiazani sa kierownicy zaktadow pracy:

kazdy pracownik powinien by¢ przeszkolony w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisdw przeciwpozarowych,

kazdy pracownik musi by¢ zapoznany z zagrozeniami jakie istnieja w migjscu pracy,
kazdy pracownik musi by¢ zapoznany z obowiazujacymi w pracy przepisami BHP
I przeciwpozarowymi oraz zakazami i nakazami z nich wynikajacymi.

O waznosci tych zasad $wiadczy¢ moze fakt, iz ich spetnienie kazdy nowo przyjety

pracownik potwierdza wiasnorgcznym podpisem.

Do nawazniejszych zasad bezpieczenstwa pracy w magazynach wynikajacymi z tych

przeplsow do ktorych przeﬁrzeganla jest zobowiazany pracownik nalezy:

przestrzeganie przepisow i instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowe,

uzywanie odpowiedniego i wymaganego sprzetu ochrony osobistej (kombinezony
robocze, re¢kawice ochronne, okulary, maski itp.),

bezwzgledne stosowanie sie¢ do polecen wydawanych przez odpowiednie stuzby
i przetozonych zwiazanych z bezpieczenstwem pracy i ochrona przeciwpozarowa,
poddawanie si¢ badaniom kontrolnym i okresowym,

uczestniczenie w szkoleniach z zakresu BHP i ochrony przeciwpozarowe oraz
poddawanie si¢ wymaganym egzaminom,

dbatos¢ o sprzet gasniczy i ratowniczy,

przestrzeganie, przy dzwiganiu cigzarow, ustalonych norm, ktére wynosza maksymalnie
dla mezczyzny indywidualnie — 50 kg, w razie pracy zespotowej — 40 kg na osobg,
kobiety — 20 kg i mtodocianego (16-18 lat) — 14 kg, (dziewczeta), 20 kg (chtopcy),
przestrzeganie przepisdw o dopuszczalngl wysokosci przenoszonych, przewozonych
i magazynowanych materiatow, potfabrykatow i gotowych wyrobdw,

bezwzgledny zakaz dokonywania napraw urzadzen elektrycznych oraz manipulowania
przy nich wszelkich napraw moga dokonywa¢ tylko uprawnieni pracownicy,
bezwzgledny zakaz uruchamiania i postugiwania si¢ mechanicznym sprzgtem
transportowym bez posiadania odpowiednich uprawnien,

dbanie 0 porzadek w miejscu pracy,

dbanie o powierzony sprzgt i mienie,

zgtaszanie wszelkich zauwazonych zagrozen bezpieczenstwa pracy i pozarowych,
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dbanie o0 higieng osobista i miejsca pracy,

zachowanie trzezwosci W migjscu pracy,

rozsadne zachowanie podczas wykonywania pracy.

W zakresie ochrony przeciwpozarowel w magazynach pracownikow obowiazuja

nastepujace zasady ogolne:

pracownicy Sa zobowiazani $cisle przestrzegac instrukcji 0 ochronie przeciwpozarowse,
bra¢ czynny udziat w przeciwpozarowych akcjach zapobiegawczych,

w razie zaistnienia pozaru bra¢ czynny udziat w akcji ratowniczej,

W razie zauwazenia pozaru natychmiast przystepowa¢ do jego likwidacji, zawiadamiagjac
jednoczesnie pozostatych pracownikéw i stuzby ratownicze.

Do najwazniejszych zasad ujetych w szczegotowej instrukcji przeciwpozarowej nalezy:
bezwzgledny zakaz palenia papierosbw | postugiwania si¢ otwartym ogniem
w magazynach wyrobdéw gotowych oraz materiatdéw tapicerskich z wytaczeniem migjsc
do tego przeznaczonych i specjalnie oznakowanych,

zakaz przechowywania wszelkiego rodzaju materialdw i ptyndw tatwo palnych
w szafkach na odziez i innych pomieszczeniach,

zakaz uzywania piecykow elektrycznych lub gazowych o otwartym ogniu do ogrzewania
pomieszczen magazynowych,

zakaz uzywania do innych celéw, niz jego przeznaczenie, sprzetu gasniczego,

zakaz instalowania przewodow oraz innych elementow instalacji elektrycznej przez
pracownikow do tego nie upowaznionych,

obowiazek przechowywania odpadéw, zwilaszcza tatwo panych, w odpowiednich
pojemnikach do tego celu przeznaczonych.

Przestrzeganie przepisow, instrukcji i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony

przeciwpozarowe przez wszystkich pracownikéw, niezaleznie od zajmowanego stanowiska,
jest podstawowym czynnikiem ksztattujacym bezpieczenstwo wypadkowe i pozarowe pracy.
Dlatego ich respektowanie jest nie tylko prawnym, ale i moralny obowiazkiem kazdego
pracownika

4.3.2. Pytania sprawdzajace

L

SN

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jak dzielimy przepisy regulujace zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowe obowiazujace w magazynach?

Jakie sa zadania wszystkich przepisow bhp i ochrony przeciwpozarowe?

Jakie sa najwigksze zagrozenia wystepujace w magazynach?

Z magazynowaniem jakich materiatdw wiaza sie najwieksze zagrozenia?

Jaki jest podziat budynkow ze wzgledu na odpornosé ogniowa?

Jakie wymogi musi spelniac instalacja elektryczna w magazynach materiatow
tatwopalnych?

Jaki wymog musi spetnia¢ podtoga w magazynie materiatow tatwopalnych?

Jakim kolorem oznakowane sa miejsca przechowywania i sprzgt przeciwpozarowy?
Jakim kolorem oznaczone sa drogi ewakuacyjne i transportowe?

Na czym polega ochrona przeciwpozarowa napowietrznych sktaddw tarcicy?

Ktorzy pracownicy moga obstugiwa¢ mechaniczny sprzet transportowy?

Jaka jest norma dzwigania cigzarow dla pracownikéw mtodocianych (16-18 lat)?

Kto z pracownikéw moze dokonywac¢ naprawy instalacji elektrycznej w magazynie?
Jakie sa najczestsze przyczyny wypadkdw przy pracach transportowych?

Jakie czynnosci nalezy podjac¢ w razie zauwazenia pozaru?
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4.3.3. Cwiczenia

Cwiczeniel

Sklasyfikuj wskazane przez nauczyciela materiaty i substancje pod katem stwarzanego

przez nie zagrozenia pozarowego.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,

2) wynotowa¢ wiasciwosci materiatdw i substancji swiadczace o ich palnosci,

3) dokona¢ analizy warunkéw, w ktorych te materialy i substancje musza by¢
przechowywane,

4) zanotowac spostrzezenia,

5) dokona¢ klasyfikacji na podstawie zebranych danych,

6) zanotowat w zeszycie ¢wiczen uwagi i wnioski.
Wyposazenie stanowiska pracy:

—  probki substancji i materiatéw lub kartoniki z ich nazwami,

— notatnik,

—  przybory do pisania,

—  zeszyt ¢wiczen,

—  poradnik ucznia,

— literatura prezentowana w rozdziale 6 poradnika

Cwiczenie2

Na podstawie ogdlnych i zaktadowych przepisdw, i instrukcji przeciwpozarowych

przedstaw procedury postgpowania w razie zauwazenia pozarul.

1)
2)
3)
4)
5)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,
zapoznact si¢ z przyktadowymi instrukcjami przeciwpozarowymi,
zanotowa¢ czynnosci jakie nalezy podjac¢ w razie pozaru,
zanotowa¢ kolejnos¢ podejmowanych czynnosci,

zanotowa¢ W zeszycie ¢wiczen uwagi i wnioski.

Wyposazenie stanowiska pracy:

przyktadowe instrukcje przeciwpozarowe,
notatnik,

przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

poradnik ucznia,

literatura prezentowana w rozdziale 6 poradnika

Cwiczenie3

Dla wskazanych przez nauczyciela wyrobéw o okreslonej wadze i wymiarach, podaj

zgodny z przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy sposob ich transportu, ktéry ma
wykona¢ dwdch szesnastoletnich uczniow.
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Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) dokona¢ analizy odpowiedniego fragmentu materiatu nauczania,
2) dokona¢ oceny wagi i rozmiaréw wyrobow,
3) wskazac wyroby, ktérych, zgodnie z przepisami, nie wolno uczniom transportowac,
4) ugtali¢ technike transportu dla wyrobow zakwalifikowanych do transportowania,
5) uzasadni¢ swoja decyzje,
6) zanotowat uwagi i wnioski w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
—  kartki z danymi wyrobdw,
— notatnik,
—  przybory do pisania,
—  zeszyt ¢wiczen,
—  poradnik ucznia,
— literatura prezentowanaw rozdziale 6 poradnika

4.3.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie
1) sklasyfikowa¢ przepisy regulujace zagadnienia bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej obowiazujace
w magazynach? 0 0
2) zdefiniowa¢ zadania wszystkich przepisow bhp i ochrony
przeciwpozarowe? 0 0
3) okresli¢ ngjwigksze zagrozenia wystepujace w magazynach? 0 0
4) wskazac materiaty, ktérych magazynowanie stwarza najwigksze
zagrozenia? 0 0
5) dokona¢ podziatu budynkéw ze wzgledu na odpornosé¢ ogniowa? 0 0
6) okredli¢ jakie wymogi musi spetnia¢ instalacja elektryczna
w magazynach materiatow tatwopalnych? 0 0
7) okredlic jaki wymog musi spelnia¢ podioga w magazynie
materiatow tatwopalnych? 0 0
8) wskazac jakim kolorem oznakowane sa miejsca przechowywania
I Sprzgt przeciwpozarowy? 0 0
9) wskaza¢ jakim kolorem oznaczone sa drogi ewakuacyjne
i transportowe? 0 0
10) wyjasni¢c na czym polega ochrona przeciwpozarowa
napowietrznych sktadéw tarcicy? 0 0
11) Wskaza¢, ktérzy pracownicy moga obstugiwaé mechaniczny
Sprzet transportowy? O O
12) poda¢ jaka jest norma dzwigania cigzaréw dla pracownikow
mtodocianych (16-18 lat)? 0 0
13) wyjasni¢ ktorzy pracownicy moga dokonywa¢ naprawy instalacji
elektrycznej w magazynie? 0 0
14) wskaza¢ najczestsze przyczyny wypadkow przy pracach
transportowych? 0 0
15) wymieni¢ jakie czynnosci nalezy podjac¢ w razie zauwazenia pozaru? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1. Przeczytaj uwaznie instrukcje.

2. Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

3. Zapozngj si¢ z zestawem zadan testowych.

4. Test zawiera 20 zadan. Do kazdego zadania dotaczone sa 4 mozliwosci odpowiedzi.
Tylko jednajest prawidiowa

5. Udziela] odpowiedzi na zataczonej karcie odpowiedzi, stawigjac w odpowiednigj rubryce
znak X.

6. W przypadku pomyiki nalezy biledna odpowiedz zaznaczy¢ kotkiem, a nastepnie
ponownie zakresli¢ odpowiedz prawidtowsa.

7. Pracuj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje z wykonanego zadania.

8. Jesli udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnos¢, wtedy oditoz jego rozwiazanie
na poznigj i wré¢ d niego, gdy zostanie Ci wolny czas. Trudnosci moga przysporzy¢ Ci
zadania: 4, 7, 11, 14, 15, 19 gdyz sa one na poziomie trudniejszym niz pozosate.

9. Narozwiazanie testu masz 60 minut.

Powodzenial
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1. Dokument Pz jest dowodem
a) przyjeciatowaru do magazynu.
b) wydaniatowaru z magazynu do odbiorcy.
C) przekazaniatowaru z magazynu do innego magazynu.
d) zwrotu materiatu z dziatu produkcji do magazynu.

2. Naturane surowce widkiennicze magazynuje sie w temperaturze
a) 15°C.
b) 10-20°C.
c) 18-20°C.
d) 0-15°C.

3.  Maksymalnawysokos¢ sktadowania surowcdw widkienniczych wynosi
a 1m.
b) 2m.
c) 25m.
d 4m.

4. Najmnigjsze wymaganiaw zakresie warunkow przechowywania ma
a) trawamorska
b) pakuty.
c) flis.
d) hekko.

5. Plyty szczecinowo-lateksowe i piankowe sktaduje si¢ w sasiedztwie nieostonigtych
urzadzen grzewczych i elektrycznych w odlegtosci minimum
a 15m
b) 05m.
C) jestto obojetne.
d 2m.

6. Minimalna nieprzekraczalna temperatura magazynowania tkanin powleczonych
i laminowanych wynosi
a 0°C.
b) 10°C.
c) -10°C.
d) - 5°C.

7. Skéry wyprawione zaatakowane plesnia przecierasi¢
a) 2-procentowym roztworem formaliny.
b) woda utleniona.
Cc) 5—procentowym octem.
d) lizolem.

8. Tarcicaukladanajest w
a pryzmy.
b) zwaly.
C) wiazki.
d) sztaple.
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10.

11.

12.

13.

14.

Okleiny w wiazkach i paczkach nalezy sktada¢ na
a) azurowych drewnianych podestach.

b) regatach.

c) wieszakach.

d) poditodze.

Formatki sprezynowe moga by¢ magazynowane

a) podwiatami.

b) obojetnie w jakich warunkach.

c) w chiodnych i przewiewnych magazynach.

d) w zamknigtych, suchych i ogrzewanych pomieszczeniach.

Podstawa wystawienia przez kierownika lub mistrza montazu dowodu Pw jest
a) samodzielne sprawdzenie mebla

b) oswiadczenie pracownika montujacego mebel.

c) protokot odbioru brakarskiego.

d) zgoda kierownika magazynu wyrobow gotowych.

Wzgledna wilgotnos¢ powietrzaw magazynie mebli tapicerowanych powinna wynosié¢
a) 15-25%.
b) 40-70%.
c) 25-60%.
d) 30-60%.

Obecnie czesci tapicerowane na czas transportu najczesciej zabezpiecza si¢
a) welna drzewna.

b) listewkami.

c) folia.

d) ptytami pilsniowymi.

Najlepszym opakowaniem dla rozmontowanej tawki z siedziskiem tapicerowanym
(rys. 1) jest

a) klatkaz listew (rys. 2).

b) klatka z zabezpieczeniem obwolutowym (rys. 3).

c) opakowanie tekturowe z zabezpieczeniem naroznym spinanym (rys. 4).

d) opakowanie foliowe z dodatkowym zabezpieczeniem (rys. 5).
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15.

16.

17.

18.

19.

Najlepsze opakowanie do transportu kozta gimnastycznego to

a) skrzynka

b) opakowanie foliowe bez zabezpieczen.

c) klatkaz listew.

d) moze by¢ transportowany bez opakowania tylko z zabezpieczona czgscia
tapicerowana.

Obecnie na duze odlegtosci meble transportuje si¢
a) luzem.

b) napaletach.

c) w drewnianych skrzyniach.

d) w kontenerach.

Sciany wagondw kolejowych podczas transportu mebli zabezpiecza si¢ do wysokosci
a 05m.

b) 2m.

c 1m.

d) mozna nie zabezpieczac.

Drogi transportowe oznaczone 3 kolorem
a) z6itym lub zo6tto-czerwonym.

b) niebieskim.

C) czerwonym.

d) zielonym.

Siedemnastoletni uczen moze nosi¢ cigzary o wadze maksymalnej do
a) 1l4kg.
b) 20kg.
c) 40Kkg.
d) 50kg.
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20. Mierniki wilgotnosci powietrza musza znajdowatc Si¢ w magazynach sktadowania
materiatdw grozacych
a) odbarwieniem.
b) sttuczeniem.
C) samozaptonem.
d) znieksztatlceniem.
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KARTA ODPOWIEDZI
IMIE I NBZWISKO ... i e e e e e e e e e e ee s

Magazynowanie oraz transport surowcow, potfabrykatow i wyrobow
gotowych

Zakresl poprawng odpowiedz.

o Odpowied: Punkty
1 a b c d
2 a b c d
3 a b c d
4 a b c d
5 a b c d
6 a b c d
7 a b c d
8 a b c d
9 a b c d
10 a b c d
11 a b c d
12 a b c d
13 a b c d
14 a b c d
15 a b c d
16 a b c d
17 a b c d
18 a b c d
19 a b c d
20 a b c d

Razem
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