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1. WPROWADZENIE

Poradnik bgdzie Ci pomocny w nabywaniu umiegjetnosci teoretycznych i praktycznych

niezbednych do oceniania jakosci surowcéw, materiatow i wyrobdéw gotowych.

W poradniku zamieszczono:

wymagania wstepne, czyli wykaz niezbednych umiegjetnosci i wiedzy, ktére powinienes
mie¢ opanowane, aby przystapi¢ do realizacji tej jednostki modutowe,

cele ksztalcenia tej jednostki modutowej, czyli umiejetnosci, ktére gdy je osiagniesz
pozwola ci oceni¢ jakos¢ surowcdw, materiatdw i wyrobow gotowych,

materiat nauczania, ktéry umozliwi ci samodzielne przygotowanie si¢ do wykonania
¢wiczen i zaliczenia sprawdzianéw. do poszerzenia wiedzy wykorzystaj wskazana
literature oraz inne zrodta informacii,

pytania sprawdzajace wiedze potrzebna do wykonania ¢wiczen,

¢wiczenia, ktére umozliwia ci zweryfikowat wiadomosci teoretyczne oraz opanowat
umiegjetnosci praktyczne,

sprawdzian postepow,

zestaw pytan sprawdzajacych twoje opanowanie wiedzy i umigjgtnosci z zakresu catej
jednostki modutowsy,

literature.

Jezeli masz trudnosci ze zrozumieniem tematu lub ¢wiczenia, to popros nauczyciela lub

instruktora o wyjasnienie i ewentualne sprawdzenie czy dobrze wykonujesz dana czynnosc.
Po przerobieniu materiatu sprébuj zaliczy¢ sprawdzian z zakresu jednostki modutowe.

Bezpieczenstwo i higiena pracy

W czasie pobytu w pracowni musisz przestrzega¢ regulaminéw, przepisdw bhp oraz

instrukcji przeciwpozarowych, wynikajacych z rodzaju wykonywanych prac. Przepisy te
poznasz podczas trwania nauki.
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2. WYMAGANIA WSTEPNE

Przystepujac do realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

— definiowa¢ podstawowe prawa chemii, fizyki,

— postugiwac si¢ podstawowymi wiadomosciami matematycznymi i fizycznymi,

— postugiwa¢ si¢ dokumentacja technologiczna i techniczna stosowana w procesach
wytwarzania wyrobow tapicerskich,

— organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z wymogami ergonomii,

— korzysta¢ z r6znych zrodet informacii,

—  przestrzegat przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska
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3. CELE KSZTALCENIA

W wyniku realizacji programu jednostki modutowej powinienes umiec:

- postuzy¢ si¢ przyrzadami pomiarowymi do pomiaru diugosci, masy, powierzchni oraz
grubosci materiatow podstawowych i pomocniczych,

- pobra¢ i przygotowac materiaty, pétfabrykaty i wyroby do badan jakosciowych,

- wykona¢ badania organoleptyczne surowcow, péifabrykatéw i wyrobow gotowych,

- okresli¢ zakres oraz sposdb wykonania badan laboratoryjnych materiatéw, potfabrykatow
i wyrobéw gotowych,

- sporzadzi¢ dokumentacje badan organoleptycznych,

- okresli¢ sposoby prowadzenia badan wytrzymatosciowych mebli i innych wyrobéw
tapicerowanych,

- okresli¢ przyczyny powstawania btedéw produkcyjnych,

- zlokalizowac i usuna¢ konstrukcyjne i technologiczne btedy wyrobow,

- zastosowat zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska pracy, podczas wykonywania zadan.
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4. MATERIAL NAUCZANIA

4.1. Zasady oceny jakosci surowcow i materiatOw tapicer skich

4.1.1. Material nauczania

Oprécz rozwiazania projektowego i typu mebla na jego atrakcyjnos¢ duzy wptyw ma
jakos¢ wykonania i uzytych materiatow.

Jakos¢ wyrobdw tapicerowanych jest okreslona w odpowiednich normach, ktére
zawieraja wymagania charakteryzujace wiasciwosci techniczne, uzytkowe oraz estetyczne.
Wymagania te sa zréznicowane w zaleznosci od kategorii jakosci wyrobu.

Klasyfikacja jakosciowa mebli tapicerowanych w Polskich Normach rozréznia trzy
poziomy jakosci, zwane kategoriami:

- kategoria A obemuje meble reprezentujace najwyzszy poziom jakosci oOsiagany
w krgjowej produkcji przemystowej, poréwnywalny do najwyzszej jakosci mebli
europejskich,

- kategoria B obgjmuje meble dobrej jakosci, poréwnywalne do $rednigj jakosci mebli
europejskich,

- jezeli normy dopuszczaja istnienie mebli kategorii C, sa to meble reprezentujace
najnizszy podstawowy poziom jakosci, osiagany w krgjowej produkcji przemystowey.
Kazda kategoria jest scharakteryzowana w normie przez podanie zespotu wymagan.

Tylko meble, ktore spetniaja te wymagania moga by¢ oznaczone znakiem kategorii. Oceng

przeprowadzaja uprawnione laboratoria badawcze.

W obrebie kazdej kategorii jakos¢ moze by¢ zrdznicowana na dwa gatunki. Wymagania
dotyczace gatunkowania mebli moga by¢ okreslone w Polskich Normach. Jezeli Polska
Norma nie ustala podziatu na gatunki, to moga one by¢ opisane w zaktadowych dokumentach
normalizacyjnych, na podstawie uzgodnien migdzy producentami i odbiorca. Podziat na
gatunki wynika z jakosci wykonania meblai jakosci materiatu.

Ponizej podano niektére wady wykonania podzespotow tapicerowanych i materiatow
obiciowych, jakie nie powinny by¢ dopuszczalne w meblach pierwszego gatunku:

- nieréwnosci powierzchni,

- roznicawysokosci sasiednich poduch,

- szezeliny i niedoktadnosci migdzy stykajacymi sie poduchami oraz poduchami
i bodnami,

- wypuktosci i zapadnigcia naroznikow i krawedzi,

- niestaranne wykonanie zdobienia (przeszycia, pikowanie), brak powtarzalnosci wzoréw,
ich przesunigcia lub niesymetria,

- odchylenia od pionu i przesuni¢cia krawedzi poduch,

- falistos¢ i marszczenie si¢ szwOw i wypustek oraz powierzchni,

- pofatdowanie tkaniny i odchylenia szwow i wypustek od linii prostg po ustapieniu
obciazenia miejscowego,

- przesunigciawzoréw w szwach i na sasiednich ptaszczyznach,

- wady materiatow obiciowych.

Przyrzady pomiar owe, wykonywanie pomiarow
Do prac tapicerskich zwlaszcza o charakterze przygotowawczym lub pomocniczym,
uzywa si¢ nastepujacych przyrzaddw:
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przymiaru krawieckiego — do mierzenia przykrawanych materialdw, zaréwno
wyscielgjacych, jak i pokryciowych,

przymiaru tasmowego do pomiaru tkanin, poduch tapicerskich, a nawet catych mebli
o réznych ksztattach.

przymiaru stolarskiego sktadanego do pomiarow elementow gtolarskich i do wyznaczania
miejsC mocowania sprezyn oraz mierzenia ich wysokosci podczas ksztattowania warstwy
Sprezynowsj itp.,

przymiaru katowego (zwanego rowniez katownikiem) o réznej dtugosci ramion — do
wyznaczania kata prostego przy wymierzaniu tkanin i innych materiatow.

przymiaru z ruchomym nastawnym ramieniem — do wyznaczania miejsc cigcia pod katem
réznym niz 90°.

sznur do wyznaczania linii, potrzebny szczegdlnie do czesci meblowych, wyscielanych,
atakze do regulowania wysokosci sprezyn,

Jj

- L
PR ek s

.

ok,
T

Rys. 1. &) pion, b) waga, ) poziomica, d) planimetr, € przymiar liniowy, f) miarka
sktadana, g) miarka zwijana.[2, s 26; 4, s 36]
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Tapicerowi potrzebne sa réwniez:

- cyrkiel nastawny duzy, do przenoszenia odmierzonych uprzednio odcinkow,
- pion,

- poziomnica,

- waga,

- planimetr,

- kreda, kredki do znakowania materiatow,

- oldwek stolarski, otdwek kolorowy do rysowania linii, punktow itp.

Omawiane przyrzady i przybory nalezy uzywaé zgodnie z ich przeznaczeniem a takze
zawsze utrzymywac w nalezytym stanie, aby w kazdg chwili byly gotowe do uzycia
Wszystkie narzedzia przechowuje si¢ w podreczneg szafie narzedziowej, utozone w sposob
widoczny, fatwe do wyjecia z uchwytéw.

W warsztacie tapicer uzywa takich przyborow, poniewaz umozliwiaja mu one
wykonywanie wyrobéw dokladnie wg zatozonych ksztattow i wymiaréw oraz utatwiaja
0szczedne gospodarowanie materiatami.

Zasady wykonania badan jakosciowych i laboratoryjnych
W meblarstwie stosuje sie coraz wiecgl roznorodnych materiatdw. O ile do niedawna

podstawowymi, a wiasciwie jedynymi materiatami konstrukcyjnymi byty potfabrykaty drzewne
(tarcica, ptyta widrowa, sklgjka), o tyle obecnie drewno coraz czescigj zastepuje Si¢ metalami,
tworzywami sztucznymi i innymi materiatami. We wspotczesnych meblach spetniaja one, tak
jak drewno, funkcje materiatéw podstawowych. Podobnie jest z materiatami wykonczeniowymi
i klejami; powszechnie dawniej stosowana politurg szelakowa zastapiono syntetycznymi
materiatami wykonczeniowymi; kleje: glutynowy i kazeinowy ustapity miejsca nowym
rodzajom klejow syntetycznych. Zastosowanie roznorodnych materiatow w konstrukcjach
meblarskich podwaza przyjmowany ogdlnie do niedawna podziat materiatbw meblarskich na:
podstawowe, do ktérych zaliczano wszystkie materiaty drzewne, i pomocnicze, obgjmujace
pozostate materiaty uzywane w produkcji mebli.

Ponizej przedstawiono badania jakosciowe i laboraoryjne ngjwazniejszych materiatdw
tapicerskich.

Wiasciwosci uzytkowe skor tapicerskich

Jednym z podstawowych materiatdw do produkcji wyrobow tapicerowanych wysokiegj
jakosci sa skéry wyprawione.

Wymagania techniczne stawiane skrom gotowym sa rozne i zaleza od ich przeznaczenia.

Pobieraniei przygotowanie probek ze skor wyprawionych

Pobieranie prob skory do przeprowadzenia badan nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy
PN-EN 1SO 2418:2005 a przygotowanie i klimatyzowanie probek do badan wedtug normy
PN—EN 1SO 2419: 2007

Z kazdej partii skér nalezy pobra¢ okreslona ponizszym wzorem liczbe skor
przeznaczonych do pobrania probek pierwotnych —n

n=05x%/N

gdzie N — liczba skor wchodzacych w sktad danej partii.

Sztuki skor nalezy wybrat z partii losowo, a nastepnie sprawdzi¢ czy wybrane skéry nie
maja w miejscach, ktorych nalezy wycia¢ prébki, widocznych wad, mogacych mie¢ wptyw na
wyniki badan.

Probki pierwotne nalezy wycia¢ ze skor w miejscach przedstawionych na rys. 2-5. Do
badan fizycznych i odpornosci barwy nalezy pobraé proby skér z powierzchni nie
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zakreskowanych a do badan chemicznych z  powierzchni  zakreskowanych
zgodnie z obowiazujaca horma.

Legenda

1 —liniagrzbietowa

B — podstawa ogona

AD jest linig prostopadta do BC
Linie GH i JK sa réwnolegte do BC
AC=2AB

AF=FD

JK =EF

GE=EH

HL =LK =HN

AE=50mmz5 mm

AC =37 A

AR

AF = ADS2

Rys. 2. Migsca pobrania probek pierwotnych ze skér catych duzych, matych lub z
potéwek [PN-EN SO 2418: 2005]

spis Le_genda
" B jest podstawa ogona
AD jest linia prostopadta do BC
ol Linie GH i JK s3 réwnolegte do BC
f AC = AB
- AF =FD
: (| F 7 F b JK =EF
| VAo o / GE = EH
/ f;‘ HL = LK = HN
i /i =3 AE =50mm+5mm
A et
| AT
=
N/ M L K

f“‘_’/
/2

Rys. 3. Migjsca pobrania prébek pierwotnych z krupondw i pétkruponéw [PN-EN SO 2418: 2005]
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Legenda

1 —kark

DC jest linia rownolegta do RS

BCP jest linia rownolegta do linii grzbietowe
AB jest réwnolegte do DC

RP=PS

DC=2AD

AE=EB=AG

CP=20mm* 2 mm

AH =50mm 5 mm

Rys.4. Migsca pobrania prébek pierwotnych z karkow [PN-EN SO 2418: 2005]

Legenda

AD jest linig prostopadta do BC
CA=AB

GE=EH =EF
LG=HR=GH/4
LG=GN=HP

GH =150 mm = 15 mm
AE=20mm+ 2 mm

Rys. 5. Migjsca pobrania prébek pierwotnych z bokéw [PN-EN SO 2418: 2005]

Na pobrangj probce nalezy zaznaczy¢ kierunek linii grzbietowej przez narysowanie
strzatki w kierunku karku wzdtuz brzegu prébki w poblizu linii grzbietowej. Wielkosé probki
pierwotnej musi pozwalac na podwojenie liczby probek laboratoryjnych w czasie badan.
Probki pierwotne nalezy nawlec na mocny sznurek, opisa¢ i zaplombowac.
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Z kazdej probki pierwotne] stanowiace] probke og6lna nalezy wycia¢ probki
laboratoryjne za pomoca prasy mechanicznej lub recznej do wycinania probek oraz stalowych
wykrojnikéw zgodnych z norma.

Woyciete probki laboratoryjne nalezy klimatyzowaé w komorze klimatyzacyjnej lub
pomieszczeniu Klimatyzowanym w warunkach zgodnych z norma PN-EN 1SO 2419: 2007
W czasie nie mniejszym niz 48 godzin. Dla skér stosuje si¢ zazwyczaj temperature 20 + 2°C
i wilgotnos¢ wzgledna 65 + 2%.

M etody badan wlasciwosci skor wyprawionych

Do oceny jakosci skéry wyprawioneg stosuje si¢ trzy podstawowe grupy badan:
mikroskopowe, organoleptyczne i laboratoryjne.

Do oceny skér stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych stosuje sie przede
wszystkim badania organoleptyczne oraz laboratoryjne.

Metody badan organoleptycznych polegaja na okreslaniu jakosci skér gotowych za
pomoca réznych organdéw zmystow, a w szczegélnosci wzroku i dotyku. Tylko ta metoda
moga by¢ okreslone niektore wiasciwosci skor takie jak: scistosé¢ tkanki skérnej, charakter
warstwy licowej, rownomiernos¢ wybarwienia itp.

Badania organoleptyczne nie zawsze sa dokladne i w wielu przypadkach zaleza od
kwalifikacji kontrolera jakosci. Gtowna skladowa badan organoleptycznych jest ocena
ogolnych cech zewnetrznych skory gotowsj, przede wszystkim zas waloréw estetycznych
oraz jej wad, co stanowi podstawe okreslenia gatunku skory a takze podstawe oceny surowca
przeznaczonego do wykroju elementéw sktadowych wyrobu skérzanego. Indywidualna ocena
kazdej skory jest konieczna, poniewaz pozwala na wiasciwe je wykorzystanie.

Przy ocenie zewnetrznego wygladu skéry nalezy zwrdci¢ uwage na jej profil, ktory jest
charakterystyczny dla kazdego rodzaju skor i asortymentu.

Pomiar powierzchni skéry mozna przeprowadzi¢ stosujac przyrzady zwane planimetrami.
W praktyce stosowane sa proste urzadzania mechaniczne takie jak planimetr czy
powierzchniarka (rys. 6) lub elektroniczne, dziatajace przy uzyciu fotokomoérek, maszyny do
pomiaru powierzchni (rys. 7).

Rys. 6. Urzadzenia do mechanicznego pomiaru powierzchni skéry a) Planimetr [19] b)
M aszyna mechaniczna do mierzenia powierzchni skor [26]

Pomiar powierzchni planimetrem wykonujemy w ten sposob, ze ustawiamy biegun
nieruchomo na zewnatrz mierzonej skory, tak aby kotko w czasie objazdu nie natrafiato na
zadne przeszkody, po czym przy pomocy ramienia wodzacego oprowadzamy wodzikiem
mierzona skor¢ wzdtuz konturu. Kétko toczy sie, a wszystkie jego ruchy sa rejestrowane
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przez mechanizm liczacy. Mierzona powierzchnia jest proporcjonalna do ilosci obrotéw
kotka, ktére odczytujemy z tarczy i bebna mechanizmu liczacego.

Zasada dziatania powierzchniarki oparta jest na systemie kotkowym (szpilkowym).
Watek podajacy skére ma w odstepach co 20 mm wywiercone otworki, a umieszczone nad
nimi koteczki przesuwaja si¢ lekko pod wiasnym cigzarem. Gdy koteczki natrafia na
przeszkode w postaci skory zostaja wepchnigte do wngtrza i uruchamiaja zesp6t
mechanizmdéw dzwigniowych przesuwajacych wskazowke natarczy pomiarowsj.

Rys. 7. Urzadzenie € ektroniczne do pomiaru powierzchni skor [18]

Dziatanie elektronicznego urzadzenia do pomiaru powierzchni skéry polega na
zastosowaniu fotokomorki, ktéra zlicza impulsy swietle dociergjace do odbiornika. Gdy na
taSmie przenosnika znajduje sie¢ skora impulsy S$wietlne nie dochodza do
fotokomorki i przekazuje ona sygnat do licznika, ktéry zlicza braki impulsdw mierzac w ten
sposob powierzchnie skory.

Pomiaru grubosci skory dokonuje sie przy uzyciu grubosciomierza (rys. 8). Powinien to
by¢ grubosciomierz z obciazeniem statym o doktadnosci 0,01 mm lub mikrometryczny
sprezynowy o doktadnosci 0,1 mm. Grubosciomierz powinien by¢ wyposazony w czujniki
ptaskie o powierzchni 10 mm. Przy uzyciu grubosciomierza sprezynowego odczytu dokonuje
si¢ natychmiast po zetknigciu si¢ ptaszczyzn czujnikbéw ze skéra. Przy grubosciomierzach
z obciagzeniem statym wskazane jest dokonanie odczytu po ok. 5 sekundach.

Rys. 8. Grubosciomierz sprezynowy [25]: 1 — dzwignia, 2 — stopka czujnika ruchoma,
3 —stopka czujnika stata, 4 —licznik
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Glebokos¢ zasiegu przyrzadu siega nawet 200 cm co umozliwia pomiar grubosci skory
w dowolnym miejscul.

Po zaznajomieniu si¢ z wielkoscia powierzchni i gruboscia badanej skéry, przeprowadza
sic jgf ocene od strony lica i mizdry. Lico skor powinno by¢ czyste, bez nalotéw
i 0 rownomiernej barwie, a przy zginaniu nie powinno pekac. Jezeli skora jest wykonczona
przez nalozenie powloki kryjacej to proba wytrzymatosci lica jest réwnoczesnie
sprawdzianem wytrzymatosci powtoki kryjacey.

Przy ocenie powierzchni lica skory okresla sig trwatos¢ i réwnomiernos¢ wybarwienia.
Skoéry nie powinny wykazywa¢ plam, smug i zaciekdw, a wybarwienie powinno by¢
rownomierne na catej powierzchni. W skoérach bez powtoki kryjacej wazne jest, aby barwnik
whniknat odpowiednio gteboko w skére i dawat czyste, zywe wybarwienie.

Skéry welurowe powinny by¢ wybarwione na wskros. Powinny one charakteryzowat sie
trwatym, rownomiernym wybarwieniem oraz rowno oszlifowanym witosem. Jezeli skory sa
deseniowane to wyttoczony wzOr powinien by¢ réwnomiernie roztozony na calej
powierzchni.

Ogblna ocene skory przeprowadza sie takze od strony mizdry, ktéra powinna by¢ czysta,
bez resztek tkanki podskérnej, zyt, bez zabrudzenia chemikaliami.

Ocene tkanki skornej, jgj zwartosci, ciagliwosci, zachowania sie lica przy zginaniu
przeprowadza si¢ réznie w zaleznosci od asortymentu. Skéry tapicerskie w zadnym wypadku
nie moga by¢ nadmiernie ciagliwe. Podczas oceny organoleptycznej skér nalezy zwrdcié
szczegblnag uwage nawady skor.

Oprécz badan organoleptycznych do oceny jakosci skér wyprawionych stosuje sie
doktadniejsze badania laboratoryjne.

W ocenie laboratoryjnej decydujace znaczenie przy okreslaniu wartosci uzytkowej skory
maja badania fizyczne, ktére umozliwiagja stosunkowo tatwa ocene jakosci skory
wyprawionej. Do podstawowych badan wiasciwosci fizycznych i mechanicznych majacych
znaczenie w produkcji mebli tapicerowanych naleza:

- wytrzymalos¢ narozciaganie i wydtuzenie maksymalne skory,
- wydtuzenie trwate i sprezyste,

- wytrzymaltos¢ narozdzieranie,

- wytrzymatos¢ $ciegu,

- wytrzymatos¢ na zginanie.

Badania wiasciwosci wytrzymatosciowych skér, takich jak: wytrzymatos¢ na
rozciaganie, wydtuzenie, wytrzymalos¢ na rozdzieranie czy wytrzymatos¢ sciegu
przeprowadza sSi¢ przy uzyciu maszyny wytrzymatosciowej zwanej zrywarka lub
dynamometrem.

Rys. 9. Maszyna wytrzymatosciowa [29]Badanie wytrzymatosci na rozciaganie
i wydtuzenia procentowego przeprowadza si¢ wedtug normy PN —EN SO 3376:
2005
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Z préby wycina si¢ szes¢ probek do badan z tym, ze trzy probki nalezy wyciaé
rownolegle do linii grzbietowe a trzy prostopadle do nigj. Probki wycina si¢ w ksztalcie
przedstawionym narys.10 i 0 wymiarach przedstawionych w tabeli 1.

/
/4 /5

[2

i N\

B D

Rys. 10. Ksztatt probki do badania wytrzymatosci narozciaganiei wydtuzenia[PN — EN 1SO 3376: 2005]

Tabela 1. Wymiary probek do badania wytrzymatosci narozciaganie i wydtuzenia[PN —EN SO 3376: 2005]

Oznaczenie | wmm lyw mm lo w mm bw mm b w mm Rw mm
Standardowa 110 50 30 10 25 5
Powiekszona 190 100 45 20 40 10

Uzywajac suwmiarki z noniuszem (rys. 11) nalezy zmierzy¢ szerokos¢ kazdej prébki, po
obu stronach probki, w trzech migjscach z dokladnoscia do 0,1 mm z tym, ze
jeden z pomiaréw nalezy wykona¢ w punkcie E (jak pokazano narys. 10).

Pomiar srednicy
wewngtrzne| Skala gléwna - stala

i J=| Py i|l|l;l|!|i|l;ur1:|lm I'l'!'!'1'1J'l‘|'!‘!'l'l'lu-
“"?‘1"'""&’ g Ml uuluﬂnuh T T

Pomiar
) glebokosci
Skala pomocnicza - ruchoma
czyli noniusz

Pomiar $rednicy zewnetrznej

Rys. 11. Suwmiarka[24]

Jako szerokos¢ prébki przyja¢ srednia arytmetyczna z szeSciu pomiaréw. Nastepnie
nalezy zmierzy¢ grubos¢ kazdej probki zgodnie z PN—EN 1SO 2589: 2005 za pomoca
grubosciomierza (rys 8). Pomiar grubosci nalezy wykona¢ w trzech punktach, a mianowicie
w punkcie E i w punktach potozonych w potowie odlegtosci migdzy punktem E i liniami AB
i CD. Jako grubosc¢ probki przyjac srednia arytmetyczng z trzech pomiardw.

Nast¢pnie probki zamocowuje sie¢ pionowo w szczekach maszyny wytrzymatosciowe
(rys. 9) i poddaje si¢ ja rozciaganiu az do momentu zerwania.

Site potrzebna do wykonania pomiaru odczytuje si¢ z rejestratora lub tarczy odczytu
wyniku. Wynik przelicza si¢ na jednostke przekroju i podaje w N/ mm?.

Wytrzymatosci narozciaganie Tn w N/mm? oblicza si¢ wedtug wzoru
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|:
T, =—
WX
gdzie: F — najwyzsza zarejestrowana sitaw N,
t — $rednia grubos¢ probki w mm
w — srednia szerokos¢ odcinka roboczego probki w mm.
Przyrost dtugosci probki w momencie rozerwania nazywa Sie¢ wydtuzeniem przy
zerwaniu Ep, ktore wyraza si¢ stosunkiem procentowym réznicy dtugosci po rozciagnieciu Lo
i dtugosci pierwotnej Lo do pierwotnej dtugosci prébki wedtug wzoru:

L,-L
E, =—=2—2x00%
0
w ktorym L, — odleglos¢ miedzy szczgkami lub wyznaczona czujnikami
pomiarowymi w momencie zerwania
Lo — poczatkowa odlegtos¢ migedzy szczgkami lub wyznaczona

czujnikami pomiarowymi.

Po ustaniu dziatania sity rozciagania diugos¢ probki zmniejsza sie, lecz nie wraca do
wielkosci  poczatkowej. Stosunek procentowy réznicy diugosci probki  po e
rozciagnieciu i ustaniu dziatania sity rozciagajacej Li i diugosci pierwotnej Lo do dtugosci
pierwotnej nazywa si¢ wydtuzeniem trwatym Es. Oznaczenie jego wykonuje si¢ wedtug
normy PN—-EN SO 17236: 2005 i oblicza wedtug wzoru:

L-L
E, =——200%
Lo
w ktorym  L; — koncowa odlegtos¢ miedzy zaznaczonymi liniami
Lo — poczatkowa odlegtos¢ migdzy zaznaczonymi liniami.

Wymienione rodzaje wydtuzenia sa okreslane jako ciagliwos¢ skory i maja decydujace
znaczenie praktyczne.

Jezeli skéra zogtanie rozcieta lub przebita, to sita potrzebna do jej rozdarcia jest mnigjsza
niz sita potrzebna do jej rozerwania. Badanie wytrzymatosci na rozdzieranie przeprowadza si¢
wedtug normy PN—EN SO 3377-1: 2005 na probkach przedstawionych narysunku 12.

a)

Rys. 12. Prébka do badania wytrzymatosci na rozdzieranie a) nacieta probka laboratoryjna,
b) prawidtowe rozdzieranie[12, s. 401]

Badanie przeprowadza si¢ na szesciu probkach wycietych w ten sposob aby diuzsze boki
trzech prébek byly réwnolegte do linii grzbietowej a trzech prostopadte do niej. Probke
laboratoryjna nacina si¢ nozem do potowy dtugosci i mierzy jej grubos¢ w koncowym
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punkcie naciecia. Probke umieszcza si¢ w szczekach maszyny wytrzymatosciowej i poddaje
rozdzieraniu do catkowitego rozdarcia probki. Podczas badania nalezy zarejestrowac wykres
zaleznosci sita — wydtuzenie na podstawie ktorego wyznaczy¢ srednia arytmetyczna sity
rozdzierajacej dla kazdej probki. Wynik podaje si¢ jako srednia arytmetyczna wynikow
wartosci sity rozdzierajacej w N dla probek wycietych tak, ze diuzszy bok jest rownolegty do
linii grzbietowse i sity rozdzierajacej w N dla prébek o krétszym boku réwnolegtym do linii
grzbietowej i grubosci badanej skory.

Do pomiaru wytrzymatosci sciegu maszyne  wytrzymatosciowa wyposaza
si¢ W wymienng szczeke gorna (rys. 13).

0O

Rys. 13. Szczeka wymienna do oznaczania wytrzymatosci sciegu [12, s. 400]
W probece laboratoryjneg) (rys.14) wycina si¢ podituzny otwoér za pomoca specjalnego

wycinaka

Miejsce pormaru grubosci
a.

/

10!

-

- 5
- 100 T

Rys. 14. Prébka do oznaczania wytrzymatosci sciegu [12, s. 401]

Przez otwor przebija sig trzpien uchwytu w szczgce gérnej maszyny wytrzymatosciowsj,
adruga strone prébki umocowuje sie w szczece dolnej i uruchamia urzadzenie. Badanie
prowadzi sie do momentu zerwania prébki, odczytujac site z urzadzenia rejestrujacego lub
tarczy odczytu wyniku.
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Wytrzymatos¢ $ciegu oblicza si¢ wedtug wzoru:
T.="
t
gdzie. F—obciazeniew N
t — grubos¢ prébki w migjscu ,,s" w mm
Badanie wytrzymatosci skér na zginanie przeprowadza sie za pomoca fleksometru
Ballye' go (rys. 15).

Rys. 15. Flexometr Ballye go [35]

Badanie to przeprowadza si¢ wedtug normy PN — EN 1SO 5402: 2005. Probki skory
mocuje si¢ W szczekach aparatu i poddaje zginaniu z predkoscia 100 zgie¢ na minutg. Fazy
migcia probki przedstawiarys. 16.

Rys. 16. Fazy miecia prdobki skéry w flexometrze Ballye go [15, s. 82]

Miegjsce zginania bada si¢ za pomoca szkta powigkszajacego po 500, 1000, 5000, 10000
i 20000, 25000, 50000, 100000 150000, 200000 i 250000 zgi¢é. Liczbe zgigé¢ odczytuje si¢
wedtug wskazan licznika obrotow wmontowanego w aparat. Wytrzymatos¢ na wielokrotne
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zginanie mierzy sie liczba zgieé, przy ktérg) wystepuje w badanej probce pierwsze pekniecie
warstwy licowsj.

Okreslanie wlasciwosci i ocena jakosci materiatow wiokienniczych

Podstawowymi, a jednoczesnie najbardziej rozpowszechnionymi materiatami do
produkcji wyrobow tapicerowanych, a takze najtanszymi i najbardziej ekonomicznymi sa
materiaty wiokiennicze. Z ich rodzajami zapoznates si¢ podczas realizacji jednostki
modutowey: 743[03]Z21.01.

W celu dokonania prawidtowego doboru materiatu widkienniczego na okreslony mebel
nalezy uwzgledni¢ migdzy innymi:

- wiasciwosci uzytkowe materiatu widkienniczego,
- wiasciwosci plastyczne materiatu widkienniczego,
- role materiatu wiokienniczego,

- rodzaj wyrobu tapicerowanego,

- przeznaczenie wyrobu,

- czynniki niszczace i brudzace,

- §posdb czyszczeniai inne.

Do wiasciwosci uzytkowych materiatdw widkienniczych zaliczamy: wiasciwosci
higieniczne, wiasciwosci wytrzymatosciowe i wiasciwosci estetyczne. W produkcji wyrobéw
tapicerowanych najwieksze znaczenie maja wiasciwosci wytrzymatosciowe materiatow
widkienniczych.

M etody badania wlasciwosci wyrobdw widkienniczych

Zastosowanie materiatdbw widkienniczych w produkcji wyrobdw tapicerowanych
wymaga spetnienia przez nie odpowiednich wymagan jakosciowych.

Badania wyrobdéw widkienniczych wykonuje si¢ metodami:  organoleptycznymi
i laboratoryjnymi oraz niekiedy przez prébne uzytkowanie wyrobu.

Badania organoleptyczne polegaja na ocenie wiasciwosci wyrobow widkienniczych za
pomoca zmystow: wzroku, dotyku i czasem wechu. Metoda ta wymaga duzej wprawy
ocenigjacego, jest jednak szybka i daje bezposrednia ocene. Wada jej jest to, ze nie daje
porownywalnych wynikéw liczbowych.

Na podstawie badan organoleptycznych mozna oceni¢ wiasciwosci wyrobow zwiazane
z ich budowa, wykonczeniem i wiasciwosciami estetycznymi.

Wzrokowo oraz na podstawie wrazenia przy dotyku mozna okresli¢ budowe wyrobu
widkienniczego. Badanie organoleptyczne tkaniny pozwala okresli¢ rodzaj zastosowanego
splotu, sposdb wykonczenia, sprezystos¢é i uktadalnosé, oraz sposdb nadawania wzoru.
Sposdb otrzymywania przedzy uzytej do produkcji tkaniny, stopien jg skretu mozna
w przyblizeniu okresli¢ po wypruciu i rozkregceniu kilku nitek watku i osnowy, a jg
wytrzymatosé przez reczne rozciaganie. Przez zgniecenie tkaniny w reku mozna okreslic jej
odpornos¢ na miecie. Organoleptycznie ustala sie¢ réwniez kierunek osnowy i watku oraz
prava i lewa strone tkaniny. Na podstawie zngjomosci rodzajéw widkien, budowy
i wykonczenia tkaniny mozliwe jest przyblizone okreslenie g  wilasciwosci
wytrzymatosciowych, higienicznych i uzytkowych.

Badania organoleptyczne dzianin przeprowadza si¢ podobnie jak tkanin. Na podstawie oceny
wzrokowej i dotyku mozna okresli¢ budowe dzianiny, rodzaj zastosowanych nitek, rodzaj splotu,
sposdb nadaniawzoru, miekkosé¢, uktadalnosé, prawa i lewa strone oraz Sprezystosc.

Podobne badania organoleptyczne mozna przeprowadzi¢ odnosnie widknin i filcow.

W ocenie organoleptycznej nici nalezy okresli¢ rodzaj nici, skret i jego rownomiernose,
nawiniecie nici na szpulke oraz ich gtadkos¢, brak zanieczyszczen i réwnomiernosé
zabarwienia
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Badania laboratoryjne umozliwigja dokladniejsza ocene jakosci  wyrobow
wiokienniczych. Metody laboratoryjne wymagaja posiadania aparatury pomiarowe
i przyrzadow, przy pomocy ktorych mozna okresli¢ poszczegolne wskazniki oraz zapewnienia
odpowiednich warunkéw klimatycznych do przeprowadzenia odpowiednich badan. Metody
przeprowadzenia okreslonych badan, sposdb wyliczenia wskaznikow oraz ich dopuszczalne
wartosci okreslaja normy. Laboratoryjna ocene wyrobow widkienniczych mozna podzieli¢ na
badania wiasciwosci:

- wytrzymatosciowych,
- higienicznych,
- estetycznych.

Wyroby w czasie uzytkowania i w procesach konserwacji ulegaja zniszczeniu pod
dziataniem czynnikbw mechanicznych i chemicznych. Sity mechaniczne dziatajace
w procesie uzytkowania powoduja przecieranie si¢ elementéw wyrobow, ich wypychanie,
rozdzieranie i rozciaganie.

Do najwazniejszych wiasciwosci materialow widkienniczych zaliczamy:

- odpornos¢ nascieranie,

- wytrzymatos¢ narozdzieranie,

- wytrzymatos¢ nawypychanie,

- maksymalna sita przy rozciaganiu i wydtuzenie wzgledne przy maksymalnej sile.

Badanie odpornosci na s$cieranie pozwala oceni¢ odpornos¢ materiatu na powstawanie
uszkodzen w postaci dziur, przetar¢ na kantach zatamaniach i tym podobnych.

Zjawisko scierania jest wynikiem tarcia powierzchni materiatu widkienniczego o inny
materiat w wyniku czego nastepuje ubytek masy uzytkowanego wyrobu. Odpornos¢ na
scieranie jest wiasciwoscia decydujaca o trwatosci wyrobu podczas uzytkowania. Odpornosé
nascieranie zalezy od:

- rodzaju surowca — najwieksza odpornos¢ wykazuja widkna syntetyczne, a najmniejsza
widkna naturalne,

- kierunku dziatania sity tarcia — material przeciera si¢ szybcigj, gdy sita traca dziata
prostopadle do powierzchni materiatu lub caty czas w jednym kierunku,

- wykonczenia — natozone apretury dziataja ochronnie, a np. proces drapania powierzchni
materiatu ostabia strukture materiatu,

- §posobu przygotowania surowca i otrzymywania materiatu.

Laboratoryjnie odpornos¢ na $cieranie bada si¢ na aparacie Martindale'a
(rys.17) i okresla si¢ liczbe obrotow potrzebna do powstania zniszczenia probki ( norma PN—
EN 1SO 12947-2: 2000) lub ubytkiem masy prébki po $cieraniu (norma PN-EN SO
12947-3: 2001).

Rys. 17. Aparat do oznaczania odpornosci tkanin na scieranie[30]
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Zasada wyznaczania odpornosci na scieranie polega natym, ze poruszajace si¢ cyklicznie
probki badanego wyrobu sa w statym kontakcie pod ustalonym naciskiem z nieruchomym
elementem sciergjacym.

Zazniszczenie probki uznaje sig:

- wtkaninie — dwie oddzielne nitki sa catkowicie zniszczone (przetarte),

- w dzianinie — jedna zniszczona (przetarta) nitka powoduje powstanie dziury,

- wwyrobie z okrywa — okrywa jest catkowicie zniszczona,

- we widkninie — pierwsze zniszczenie (przetarcie) w postaci dziury ma srednicg rowna co

najmnigj 0,5 mm.

Wytrzymatos¢ narozdzieranie jest podstawowym wskaznikiem okreslajacym wiasciwosci
uzytkowe wyroboéw widkienniczych. Badanie wytrzymatosci na rozdzieranie przeprowadza
Si¢ na maszynie wytrzymatosciowej (rys. 18).

)

3
. §

Rys. 18. Maszynawytrzymatosciowa — Zrywarka QC3A [22]

Oznaczenie to polega na poddaniu procesowi rozdzierania paskéw materiatdw
przecigtych wzdtuznie na okreslonej diugosci. Jedna z metod wyznaczania wytrzymatosci na
rozdzierane okresla norma PN—EN 1SO 13937-3: 2002. Do pomiaru tego wskaznika nalezy
przygotowac¢ probki o ksztalcie zgodnie z rys. 19.
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Rys. 19. Ksztalt i wymiary prébki do oznaczania wytrzymatosci na rozdzieranie [PN—
EN SO 13937-3: 2002]
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Nastepnie probki mocuje sie w szczekach zrywarki i poddaje rozdzieraniu. Ustalenie
wartosci sity rozdzierajacej przeprowadza si¢ na podstawie wykresu lub odczytu ze skali.
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie P oblicza si¢ w daN, jako srednia arytmetyczna
z maksymalnych wartosci sit rozdzieraniawg wzoru:
1=n>n
o]

ah

P — i=1
NnAAM
gdziee P — maksymalna wartos¢ sity odczytana w poszczegélnych przedziatach
wykresu dla poszczegblnych probek [daN]
m — liczba przedziatéw, na ktore zostat podzielony wykres,
n — liczba probek.

Jednym ze sposobOw okreslania wytrzymatosci tkanin na rozerwanie jest wyznaczenie
maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda paska (norma PN
— EN 1SO 13934 — 1. 2002). Badanie polega na zarejestrowaniu podczas rozciagania
maksymalnej sity oraz odpowiadajacego jef wydtuzenia bezwzglednego.

Wydtuzenie bezwzgledne jest to przyrost dtugosci prébki roboczej wywotany dziataniem
sity. Wydtuzenie wzgledne wyznacza sig jako stosunek wartosci wydtuzenia bezwzglednego
prébki roboczej przy maksymalnej sile do jej diugosci poczatkowej. Wydtuzenie wzgledne
podaje si¢ w % i oblicza wedtug wzoru:

D -1,
e = —X100% = ——-»%00%
0 I0
gdzie: Al —przyrost diugosci probki w mm,
lo_dtugos¢ poczatkowa probki w mm,
[1_dtugos¢ prébki oznaczona przy maksymalnej silew mm.

Oznaczenie polega na tym, ze odpowiednio przygotowane probki o okreslonych
wymiarach mocuje si¢ w szczgkach zrywarki i poddaje rozciaganiu ze wzrastajaca Sita az do
pekniccia. Wartos¢ sity maksymalnej i wydtuzenie przy te sile odczytuje sie¢ na urzadzeniu
rejestrujacym lub na skali maszyny wytrzymatosciowej. Wynik podaje si¢ jako srednia
arytmetyczna poszczegélnych pomiaréw. W przypadku tkanin badanie przeprowadza si¢
osobno dla probek wycigtych w kierunku osnowy i probek wycietych w kierunku watku.

Wytrzymatos¢ na wypychanie jest wskaznikiem charakteryzujacym przydatnosé
uzytkowa wyrobOow widkienniczych poddawanych rozciaganiu wielokierunkowemu.
W czasie badania prébka poddawana jest wielokierunkowemu naciskowi, powodujacemu jej
wypuklenie, a nastgpnie peknigcie. Wytrzymatoscia na wypychanie nazywamy wartosé
cisnienia w kN/m? powodujacego peknigcie okreslonej powierzchni wyrobu. Pomiary
przeprowadza Si¢ na przyrzadzie do wyznaczania wytrzymatosci na wypychanie (rys. 20)
wedtug normy PN-EN SO 13938-2: 2002.
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Rys. 20. Schemat przyrzadu do pomiaru wytrzymatosci na wypychanie [11]:l — prébka tkaniny,
2 — przewdéd manomeru, 3 — zawdr odcingacy, 4 — membrana gumowa5 — dzwon,
6 — doprowadzenie orezonego powietrza, 7 — zawdr gidwny, 7a — zawdr regulacyjny,
8 — manometr o zakresie 0 — 0,981 MPa, 8a — manometr o zakrese 0 — 3,92 MPa,
9 — pier$cien dociskowy,10 — skala pomiarowa, 11 — wskazéwka, 12 — stopka. 13 —dzwignia
wskazOwki

W ocenie jakosci materiatdbw widkienniczych stosowanych w produkcji wyrobow
tapicerowanych wazna role spetniaja wiasciwosci estetyczne, takie jak:
- odpornos¢ namigcie,

- odpornos¢ napilling,

- trwatos¢ wymiaréw,

- odpornos¢ wybarwien,

- tatwos¢ usuwania brudu.

Podatnos¢ na migcie jest zjawiskiem niekorzystnym, poniewaz obniza wartos¢ uzytkowa
wyrobu wykonanego z danego materiatu. Gniotliwos¢ materiatu zalezy od:
- rodzaju surowca z ktorego jest wykonany,

- gplotu w przypadku tkanin i dzianin,
- wykonczenia,
- koloru i wygladu powierzchni.

Najprosciej odpornos¢ na migcie okresla si¢ organoleptycznie, gniotac je w dtoni,
anastgpnie rozprostowujac. Im mniej powstanie zataman i mnigjszy bedzie ich kat, tym
probka wykazuje wieksza odpornos¢ na gniecenie. Laboratoryjnie odpornos¢ na miecie
oznacza si¢ przez oznaczenie kata migcia, jaki pozostanie po usunigcia obcigzenia migdzy
ramionami paska probki uprzednio zgictego o 180° i obciazonego. Badanie to wykonuje si¢
na podstawie normy PN-PN-04737:1973

W czasie uzytkowania wyrobdéw widkienniczych, przede wszystkim z widkien
syntetycznych, na ich powierzchni powstaje pilling. Charakteryzuje si¢ on kuleczkami
utworzonymi z zageszczonych widkien. Powstaja one na skutek dziatania zmiennych sit
zewngtrznych rozciagajacych, zginajacych lub tarcia. Takie zmiany powierzchni znacznie
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obnizaja wyglad estetyczny wyrobu. Badania laboratoryjne odpornosci na pilling
przeprowadza si¢ roznymi metodami w specjalnych przyrzadach (rys.21) (norma PN-EN 1SO
12945-2: 2002, PN-EN 1SO 12945-1:2002).

Rys. 21. Przyrzady do badania odpornosci napilling [31] a8) Random Tumbe Filling
Tester (RTPT), b) Martindal e abrasion tester

Badanie to, niezaleznie od metody badania przebiegaw dwdéch etapach:

- uzyskanie za pomoca przyrzadu zjawiska pillingu,
- ocenajakosciowai ilosciowa pillingu.

Wyroby widkiennicze moga zmienia¢c swoje wymiary pod wptywem wilgoci, wody
i ciepta, warunkéw atmosferycznych czy tez podczas chemicznego czyszczenia. Trwatosé
wymiarow zalezy od rodzaju surowca oraz sposobu wykonczenia.

Wyznaczanie zmiany wymiaréw przeprowadza sie miedzy innymi po:

- zamoczeniu w wodzie,

- praniu rgcznym w temperaturze 40°C,

- praniu mechanicznym w temperaturze 90°C (lub 60°C Iub 40°C dla wyrobdw
wrazliwych nawyzsze temperatury),

- prasowaniu.

Wyznaczanie zmiany wymiarOw przeprowadza sie na odpowiednio przygotowanych
prébkach wedtug PN—EN SO 3759:1998.

Pod wptywem dziatania czynnikéw fizykochemicznych i chemicznych takich jak pranie,
swiatto, prasowanie, tarcie moga zachodzi¢ zmiany w wybarwieniu wyrobu. Zmianie moga
ulega¢ intensywnosé, odcien lub zywos¢ barwy. Trwalos¢ wybarwienia zalezy od metody
barwienia i rodzaju uzytego barwnika czy tez sposobu wykonczenia wyrobu. Wyznaczanie
odpornosci wybarwienia polega na zastosowaniu dziatania okreslonego czynnika na probke
wyrobu. Ocene stopnia odpornosci wybarwienia przeprowadza si¢ wzrokowo. Podstawa
oceny jest zmiana barwy probki badanej w stosunku do barwy probki kontrolnej, nie badanej.
Zmiang barwy poréwnuje sie z wzorcowa szara Skala do oceny stopnia zmiany barwy
(rys. 22) wedtug PN—EN 20105-A02:1996.
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Rys. 22. Szara skala zmiany wybarwienia [32]

Badanie odpornosci wybarwien na tarcie przeprowadza si¢ w specjalnych urzadzeniach
(rys. 23) wedtug normy PN—EN SO 105-X12:2005.

Rys. 23.  Przyrzad do badania odpornosci wybarwienia natarcie Crockmeter [23]

Oznaczenie to polega na pocieraniu prébki wyrobu zwilzona lub sucha biata tkanina
bawetniana o splocie ptéciennym i okresleniu stopnia zabrudzenia bieli tkaniny tracej wedtug
szaregj skali (rys.24).

Rys. 24. Szara skala zabrudzenia bidi [33]

Badanie odpornosci wybarwien na swiatto przeprowadza si¢ naswietlajac prébki badanych
materiatdw oraz probki osmiu wzorcow skali niebieskiej Swiattem sztucznym. Oceny
dokonuje si¢ poréwnujac za pomoca szarej skali zmiany barwy wzorcow niebieskich ze
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zmiana barwy kazdej badanej probki. Badanie to przeprowadza si¢ stosujac odpowiednie
komory do naswietlania probek (rys. 25).

Rys. 25. Aparat Xenotest do badan starzeniowych z lampa ksenonowa [21]

Duze znaczenie w produkcji wyrobow maja wiasciwosci konfekcyjne wyrobdw
widkienniczych, takie jak:
- ukladalnose,
- wyglad powierzchni,
- podatnos¢ narozciaganie,
- drzepienie sig,
- rozsuwanie sie nitek w szwach.

Wiasciwosci twor zyw skoropodobnych
| stotnymi dla przetworstwa badaniami tworzyw skéropodobnych sa:
- badania wtasciwosci strukturalnych,
- badaniatrwatosci wykonczenia
Do badan strukturalnych zaliczamy miedzy innymi: grubosé, mase 1 m?, zdolnosé
formowania przy okreslonym naprgzeniu, wytrzymatos¢ na rozdzieranie, wydtuzenie
i zdolnos¢ zachowania ksztaltu, wytrzymatos¢ na przepuklanie, wielokrotne zginanie
w normalnych i niskich temperaturach, wytrzymatos¢ na scieranie, odpornosé na starzenie itp.
Badanie trwatosci wykonczenia tworzywa skéropodobnego polega na okresleniu
przyczepnosci powtok kryjacych do podtoza, elastycznosci powtoki, odpornosci wykonczenia
natarcie na sucho i mokro, na drapanie, odpornosci termicznej, na swiatto, plamienie itp.
Badania higienicznosci tworzyw skéropodobnych sa szczegblnie wazne dla tworzyw
poromerycznych, do nich zaliczamy: odpornos¢ na przemakanie, sorpcje i desorpcje,
przepuszczalnos¢ pary wodnej i powietrza.

Badania trwatosci wykonczenia

Wyznaczanie odpornosci natarcie mokre i suche przeprowadza si¢ wg PN—-P-22142:1974
i polega na poddaniu powloki kryjace tarciu filcem suchym lub zwilzonym woda
destylowana albo rozpuszczalnikiem. Po okreslonej liczbie obrotow krazka filcu okresla si¢
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stopien zabrudzenia bieli krazka filcu lub stopien zmiany barwy powierzchni tworzywa
skéropodobnego wg szarej skali.

Badanie powtloki na zadrapanie stuzy do okreslenia jej odpornosci na mechaniczne
uszkodzenia i polega na rysowaniu powierzchni probki zacisnigtej pierscieniem na obrotowej
tarczy. Odpowiednio przygotowana prébke zamocowujemy na tarczy obrotowej aparatu do
oznaczenia odpornosci na zadrapanie.

Grot aparatu dziata na probke w czasie jednego obrotu tj. 9 s. Probe powtarzasie zwiekszajac
kazdorazowo obciazenie grotu 0 50 g. Zawynik przyjmuje si¢ wartos¢ ngjwickszego obciazenia
grotu, przy ktérym nie nastapito jeszcze zarysowanie powierzchni prébki.

Wytrzymatos¢ na wielokrotne zginanie przeprowadza si¢ wg BN—76/7773-01/08 na
fleksometrze Bally’'ego w temperaturze pokojowej i — 15°C, sprawdzajac zachowanie sie
powtoki prébki po kazdych 20 tys. zgie¢. Wytrzymatos¢ przy peknigciu siggajacym w glab
tworzywa w temperaturze pokojowej dla tworzyw poromerycznych wynosi 150 tys. zgigé,
aw temperaturze — 15°C wynosi 80 tys. zgiec.

Badanie odpornosci termicznej powtoki mozna przeprowadzi¢c wg PN—P-22136:1974
z zastosowaniem fleksometru Balley’ ego, dla prébek poddanych ogrzewaniu i nie poddanych
ogrzewaniu, a takze przez prasowanie zelazkiem elektrycznym zaopatrzonym w termostat.
Badanie przy uzyciu zelazka prowadzimy rozpoczynajac od temperatury 75° C stopniowo
zwigkszajac temperature co 25° C ustawiajac zelazko tak aby po kazdej zmianie temperatury
zelazko stykato si¢ z innym migjscem probki. Probe prowadzi sie do czasu wystapienia
trwatej zmiany barwy lub zniszczenia wykonczenia. Bardzo uproszczone badanie odpornosci
powtoki na dziatanie $wiatta mozna przeprowadzi¢ dziatgjac na prébke w ciagu 3 godzin
promieniami ultrafioletowymi. Lampg umieszcza si¢ w odlegtosci 50 cm od probki. Trwatosé
okresla sie przez poréwnanie zabarwienia probki naswietlongj z nienaswietlona.
Profesjonalne oznaczenie trwatosci wybarwienia przeprowadza si¢ wg PN-P—22173:1993.

Badania fizykomechaniczne

Wytrzymatos¢ przy rozciaganiu dla tworzywa poromerycznego wzdtuz rolki wynosi
5-11 daN/cm i 3-8 daN/cm wszerz rolki, zas dla tworzywa niehigienicznego na podtozu
tkaninowym min.7 daN/cm wzdtuz i 5 daN/cm wszerz rolki, na uzyskane wyniki duzy wptyw
marodzaj podtoza.

Wydtuzenie w momencie rozerwania probki wynosi 20-45% wzdtuz i 25-75%wszerz
rolki, wyzsze wskazniki maja tworzywa bez przekitadki, a nizsze wartosci oznaczamy dla
tworzyw na podtozu widkninowym z przektadka.

Oznaczenie wiasciwosci wytrzymatosciowych przy rozciaganiu wykonuje si¢ przy
uzyciu zrywarki wg BN—76/7773-01/06 oznaczajac:

- naprezenie w chwili okreslonego wydtuzenia,
- wytrzymalos¢ narozciaganie,
- wydtuzenie w chwili zerwania

Przed przystapieniem do oznaczenia nalezy pobra¢ i przygotowa¢ probki wg BN—
76/7773-01/03, ustawi¢ uchwyty zrywarki w odlegtosci 50 mm, umocowat prébke
w uchwytach. Po uruchomieniu zrywarki oznaczenie prowadzi¢ do momentu zniszczenia
probki. Sit¢ powodujaca okreslone wydtuzenie oraz site powodujaca zerwanie prébki
i wydtuzenie w chwili zerwania, nalezy odczyta¢ z wykresu. Nastepnie nalezy dokonat
obliczen wynikéw. Zawynik nalezy przyja¢ srednia arytmetyczna wynikoéw otrzymanych dla
poszczegolnych prébek.

Wytrzymatos¢ narozdzieranie dlatworzyw poromerycznych wynosi 3—6 daN/cm.

Zasada oznaczenia sity rozdzierania szwu imitujacego szycie polega na rozciaganiu probki do
rozerwania migdzy dwoma otworami i pomiarze sity, przy ktérej nastapito zerwanie prébki.

Wykonanie oznaczeniawg BN—76/7773-01/07:
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Przez dwa otwory w probce przeciagna¢ drut stalowy odpowiednio zagicty. Konce drutu
zamocowa¢ w otworach wkiadki metalowej, ktéra mocujemy w uchwycie dolnym zrywarki,
aw gérnym uchwycie mocujemy drugi koniec prébki. Odlegtos¢ miedzy uchwytami zrywarki
powinna wynosi¢ 90 mm. Po uruchomieniu zrywarki probke poddawa¢ rozciaganiu az do jej
rozerwania, site przy ktorg nastapito rozerwanie odczyta¢ z wykresu. Za wynik nalezy
przyja¢ $rednia arytmetyczna wynikow otrzymanych dla poszczeg6lnych prébek pobranych
i przygotowanych wg BN—76/7773-01/03.

Wytrzymatos¢ narozwarstwianie przeprowadza si¢ migdzy:

- powloka kryjaca i tkanina przektadkowa,
- tkaning przektadkows i podtozem,
- powloka i podtozem jesli tworzywo nie posiada przektadki.

Wynik dlatego oznaczenia nie powinien by¢ nizszy od 0,5 daN/cm dla kazdego badania.
Oznaczenie przeprowadza S¢ wg BN-76/7773-01/05 na odpowiednio pobranych
i przygotowanych probkach. Przed przystapieniem do oznaczenia probke nalezy mechanicznie
rozwarstwi¢ na dtugosci okoto 30 mm, nast¢pnie jej konce umiesci¢ w uchwytach zrywarki
i podda¢ probke rozwarstwieniu na dtugosci okoto 60 mm. Site powodujaca rozwarstwienie
badanej probki odczyta¢ jako srednia arytmetyczna wartosci minimalnych i maksymalnych
wskazan zrywarki zargjestrowanych na wykresie. Za wynik oznaczenia nalezy przyjaé¢ srednia
arytmetyczna wynikow otrzymanych dla poszczegdlnych prébek.

W oznaczeniu wytrzymatosci na przepuklenie w momencie pekniecia probki interesuje
nas sita z jaka dziatalismy oraz wysokos¢ przepukleniaw mm. Dlatworzyw skéropodobnych
poromerycznych sita przepuklenia wynosi 10+16 daN, a wysokos¢ 7-12 mm.

Wytrzymatos¢ na przepuklinie przeprowadza si¢ za pomoca przyrzadu stosowanego do
okreslenia tego wskaznika przy skorach naturalnych migkkich.

Badania wlasciwosci higienicznych

Nasiakliwos¢ oznacza sumaryczna zdolnos¢ pochtaniania wody przez dany material,
rozrozniamy nasiakliwos¢ masowa i objetosciowa. Nasiakliwosé objetosciowa oznacza sie
metoda Kubelki wg PN-EN SO 2417:2003i oznacza ona objetosé wody pochtonigta przez
prébke materiatu po jej zanurzeniu na okreslony czas. W oznaczaniu nasiakliwosci masowej
nalezy uwzgledni¢ masge suche] pozostatosci substancji wymywanych. Wyznaczanie
nasiakliwosci metoda wagowa przeprowadza si¢ wg PN—P-22141:1984.

Przemakalnos¢ jest to czas, po uptywie ktérego nastepuje przenikniecie wody na wskro$
przez badana probke. Oznaczenie to przeprowadzane jest wg PN-EN 1SO 5403:2003
P w warunkach dynamicznych na penetrometrze typu Bally.

Wyznaczanie przepuszczalnosci pary wodnej polega na ustaleniu masy pary wodnej,
ktora przenika z przestrzeni 0 wyzszej preznosci pary do przestrzeni 0 nizszej preznosci pary
przez okreslona powierzchni¢ probki w okreslonym czasie. Oznaczenie to mozna
przeprowadzi¢ metoda przedstawiona w PN-EN 1SO 14268:2003

Oznaczanie sorpcji | desorpcji pary wodnej polega na ustaleniu masy pary wodnej
pochtonictej (sorpcja) lub wydalone] (desorpcja) w okreslonym czasie przez prébke
znajdujaca si¢ W przestrzeni o wilgotnosci wzglednej 85 + 2 % (lub 95 + 2 %). Oznaczenie to
mozna przeprowadzi¢ wg BN—76/7773-01/09.

Metale

Metale wystepuja w przyrodzie przewaznie w postaci rud, ktére sa przerabiane na czyste
metale na drodze réznych procesbw metalurgicznych. Metalurgia to dziat gospodarki
zajmujacy Si¢ przemystem otrzymywania metali. Gtoéwne dziaty metalurgii to:
- metalurgiazelaza
- metalurgia metali niezelaznych
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Z powodu swoich bardzo dobrych wtasnosci mechanicznych metale sa powszechnie
wykorzystywane do produkcji maszyn, urzadzen, konstrukcji budowlanych i wielu innych
wyrobéw, a takze jako materiaty pomocnicze w tapicerstwie. W tapicerstwie stosuje sie
wyroby z metalu i stopébw metali. Stop metai jest to mieszanina metali lub metalu
z pierwiastkami niemetalicznymi, o wiasciwosciach metalu. Stopy uzyskuje si¢ przez
stopienie sktadnikéw i nastepnie schtodzenie. Stop najczescigj posiada odmienne wiasciwosci
od jego elementéw skitadowych, w niektorych przypadkach nawet niewielkie dodatki
wplywaja znacznie na wiasnosci stopu.

Korozja metali — ogblna nazwa procesdw niszczacych mikrostrukture metali i ich
stopdw, ktére prowadza do jego rozpadu i sa wywolywane wptywem srodowiska, w ktérym
dany materiat si¢ znajduje. Korozja rozpoczyna si¢ zwykle zmianami zaatakowane
powierzchni, a nastepnie postepuje w glab, niszczac substancje najbardziej podatne na korozje
wskutek chemicznego lub elektrochemicznego oddziatywania srodowiska. Produkty korozji
tworza czasami warstwe pasywna chroniaca przed dalszym rozktadem, w innych za$
przypadkach moga by¢ kolejnym czynnikiem korozjotwérczym. W przypadku metali
rozroznia si¢ korozje chemiczna i elektrochemiczna:

- korozja chemiczna polega na chemicznym oddziatywaniu osrodka na tworzywo czyli na
tworzeniu sie¢ zwiazkdw chemicznych metalu z pierwiastkami otoczenia,

- korozja elektrochemiczna, niszczaca metale, wywotywana jest przeptywem tadunkéw
elektrycznych przez granice metal — elektrolit.

Przyktadem korozji jest rdzewienie zelaza, $niedzenie mosiadzu i miedzi, czernienie
srebra. W zaleznosci od rodzaju korozji i charakteru chemicznego czynnikéw korozyjnych
istnieje wiele sposobow zapobiegania lub zmniejszania skutkdw korozji. Korozji zapobiega
Sig migdzy innymi, przez wytworzenie na powierzchni przedmiotu cienkich warstewek
ochronnych tlenkowych lub fosforanowych, pokrywanie farbami, emaliami i tworzywami
sztucznymi lub przez stosowanie odpowiednich stopow.

Drewno

Drewno — surowiec drzewny otrzymywany ze scigtych drzew i formowany przez obrobke
w réznego rodzaju sortymenty. Zajmuje przestrzen pomiedzy rdzeniem, a warstwa miazgi.
Drewno nalezy do najstarszych materiatdw uzywanych przez cztowieka. Drewna uzywano do
wykonania narzedzi, naczyn a takze do ogrzewania i oswietlania pomieszczen. Obecnie
drewno zngjduje zastosowanie gtdwnie jako materiat budowlany. Odpady powstate przy
produkcji réznych sortymentow drewna sa wykorzystywane do produkcji ptyt pilsniowych,
wiorowych, sklgjki itd., ktére takze sa materialem do wykonywania wielu przedmiotéw
codziennego uzytku.

Drewno jest materiatem nigjednorodnym pod wzgledem budowy. Posiada liczne wady,
anomalie, uszkodzenia lub inne wrodzone i nabyte cechy, ktore obnizaja jego wartosé
techniczna i ograniczaja zakres uzytecznosci. W poréwnaniu do wielu innych materiatdw
drewno cechuje szereg wad zwiazanych z jego biologicznym pochodzeniem. Materiaty
i produkty drzewne bez odpowiedniego zabezpieczenia tatwo ulegaja deprecjacji pod
wptywem wody, owaddw i grzybdw. Zmienne warunki wilgotnosci prowadza czgsto do
paczenia si¢ i pekania drewna. Owady i grzyby obnizaja mechaniczna wytrzymatos¢ drewna.
Wyroznia nastepujace grupy wad:

- ki,

- peknigcia,

- wady ksztattu,
- wady budowy,
- zabarwienia,
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- zgnilizny,
- uszkodzenia mechaniczne.

Zalety drewna
- latwe w obrdbce.

- izolujetermiczniei elektrycznie
- materiat ekologiczny
- odporne na dziatanie wielu czynnikow chemicznych.

Drewno jest materiatem anizotropowym, posiada duza wytrzymatos¢ na sciskanie,
rozciaganie, zginanie.

Twardos¢ drewna jest to opdr, jaki stawia drewno ciatom wciskanym w jego
powierzchnie. Wartos¢ jej jest rozna w zaleznosci od badanego przekroju i wzrasta w miarg
wzrostu gestosci drewna.

Twardos¢ drewna na jego przekroju poprzecznym jest wigksza niz na przekroju
podtuznym, w drewnie iglastym — srednio ok. 50%, lisciastym — ok. 15%.

Z twardoscia drewna jest scisle zwiazana zdolnos¢ utrzymywania whitych w nie gwozdzi
oraz wkregconych srub i wkretéw. Na utrzymanie metalowych tacznikow ma wpltyw rowniez
gestosc, wilgotnosé i sprezystos¢ drewna oraz kierunek ich wnikania. Ze wzgledu na zdolnos¢
utrzymywania gwozdzi i wkretéw w drewnie (o wilgotnosci 10-12%) poszczegdine jego
gatunki mozna uszeregowaé nastepujaco:

- trzymaja bardzo dobrze — grab, brzoza, buk, dab, jesion,
- trzymaja dobrze — sosna, modrzew, klon, wiaz, jawor,
- trzymaja stabo — jodla, swierk, lipa, osika, topola

Lupliwos¢ drewna okresla wartos¢ sity potrzebnej do jego roziupania oraz gtadkosé
uzyskiwanych po roztupaniu powierzchni. Lupliwosé¢ zalezy od gatunku i budowy drewna,
kierunku dziatania sit oraz ksztaitu i wielkosci narzedzia tupiacego. Na zmniejszenie
tupliwosci wptywa wyraznie skret i falistos¢ widkien, zdrowe i zrosnigte seki.

Drewno jest tupliwe wytacznie wzdtuz widkien, a ngjmniejsza tupliwos¢ wykazuje, jezeli
wilgotnos¢ wynosi ok. 10%.

Na mechaniczne wiasciwosci drewna, a szczeg6lnie na jego wytrzymatos¢, ma wpltyw
wiele czynnikow; do najwazniejszych naleza: budowa drewna, wady drewna, przebieg stojow
rocznych i widkien oraz wilgotnos¢ drewna.

Wytrzymatos¢ drewna znacznie maleje w miare wzrostu wilgotnosci w granicach 0-30%.
Wilgotnos¢ drewna powyzej 30% nie wptywa znaczaco na dalsze obnizenie wytrzymatosci.

Papier
Papier — cienki, ptaski material, wytwarzany poprzez sprasowanie widkien — beztadnie
utozonych i poplatanych. Do produkcji papieru uzywane sa zwykle widkna naturalne gtéwnie
celulozowe stanowiace komorki o ksztalcie wydtuzonym. Najpopularniejszym ich zrédtem
jest pulpa drzewna, przygotowywana z migkkiego drewna, jak sosnowe. Inny popularny
materiat to bawelna. Oprocz widkien w sktad papieru wchodza najczesciej substancje klejace,
wypelnigjace i barwiace. Papier jest formowany w ksztait arkusza lub wstegi. Produkcja
papieru polega na kolejnych etapach technologicznych:
- celuloza diugowtdknista uzyskiwana jest z drzew iglastych, a krétko—widknista z drzew
lisciastych nastepnie jest rozwidkniana przy udziale wody,
- celulozowa zawiesina jest przepompowywana do mtynoéw i mielona,
- do masy widknistej dodaje si¢ weglan wapnia (kreda), skrobig, klej i srodki wspomagajace,
- masa papiernicza przedostaje si¢ ha stot sitowy, gdzie nastepuje wstepne uformowanie
wstegi i odsaczenie wody,
- w prasach pod naciskiem nast¢puje kolejne usuwanie wody,
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powierzchniowe zaklejanie, ewentual ne powlekanie papieru,
ponowne suszenie,

nawijanie papieru na duze role (tambory),

ciecie rol na mniegjsze, zgodne z potrzebami klientow.

4.1.2. Pytania sprawdzajace

CoNoou~wWDNPE

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
Jakie rodzaje badan stosuje si¢ do oceny jakosci skor?

Na czym polegaja badania organoleptyczne?

Jakimi przyrzadami dokonuje si¢ pomiaru powierzchni skory?

W jaki sposob mierzy sie grubosé¢ skory?

W jaki sposob przeprowadza si¢ oceng organoleptyczna skory?

Jakie badania wytrzymatosciowe przeprowadza si¢ podczas oceny jakosci skory?

W jaki sposob pobiera sie prébki pierwotne do badan laboratoryjnych?

Jak przeprowadza si¢ badanie wytrzymatosci na rozciaganie?

Jak oblicza si¢ wydtuzenie maksymalne, trwate i sprezyste?

. Jak przeprowadza si¢ badanie wytrzymatosci narozdzieranie i wytrzymatosci sciegu?
. Naczym polega badanie wytrzymatosci na zginanie?

Co to sa wiasciwosci higieniczne skor?

. Jakie rodzaje badan stosuje sie do oceny jakosci materiatdw widkienniczych stosowanych

w produkcji wyrobow skérzanych?

. Jak dokonuje si¢ badan organoleptycznych wyrobéw widkienniczych?
. Jakie wiasciwosci materiatdw widkienniczych mozna oceni¢ za pomoca zmystow?

Na czym polega badanie odpornosci na scieranie?

. Jak oznacza si¢ wytrzymato$¢ na rozdzieranie materiatdw wiokienniczych?

Jakie wiasciwosci materiatow widkienniczych charakteryzuje wytrzymatos¢ nawypychanie?

. Cotojest pilling i jak si¢ bada?

. Jakie wskazniki charakteryzuja wybarwienie materiatéw widkienniczych?

. Jakie wiasciwosci tworzyw skoropodobnych decyduja o zastosowaniu w przetworstwie?
. Jakie wiasciwosci higieniczne tworzyw skéropodobnych sa oznaczane?

. Jakie badania trwatosci wykonczenia przeprowadzane sa dlatworzyw skéropodobnych?

Co mawptyw nawynik oznaczen wytrzymatosci przy rozciaganiu?

. Jakie wielkosci oznaczamy przy badaniu wytrzymatosci na przepuklenie?

Pomigdzy jakimi warstwami przeprowadzamy oznaczenie wytrzymatosci narozwarstwianie?

. Naczym polega oznaczenie nasiakliwosci woda?

Co to jest sorpcjai desorpcja?
Na czym polega oznaczenie przepuszczalnosci pary wodnej i powietrza?

. Jakie sa wady drewna?
. Coto jest korozja metali?
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4.1.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)

3)
4)
5)

Pomiar grubosci probek skor.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ sig z materiatem nauczania,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania oznaczen,

oznaczy¢ otrzymane probki skor,

wykona¢ pomiar grubosci otrzymanych prébek za pomoca grubosciomierza,
zapisa¢ W zeszycie otrzymane wyniki.

Wyposazenie stanowiska pracy:
10 prébek skor o roznej grubosci,
grubosciomierz,

Zeszyt,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 2

1)

3)
4)
5)

6)
7)

Pomiar powierzchni skor.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Sig z materiatem nauczania,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania oznaczen,

roztozy¢ skorg na stole,

wykona¢ pomiar powierzchni skory za pomoca planimetru,

wykona¢ pomiar powierzchni skory za pomoca elektronicznego urzadzenia do pomiaru
powierzchni skor,

zapisa¢ W zeszycie otrzymane wyniki,

poréwnaé otrzymane wyniki pomiaru.

Wyposazenie stanowiska pracy:

wyprawiona skora,

planimetr,

elektroniczne urzadzenie do pomiaru powierzchni,
Stot,

Zeszyt,

przybory do pisania

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 3
Ocena organoleptyczna skory tapicerskigj.

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapozna¢ Sig¢ z materiatem nauczania,
2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonania oceny,
3) przedstawi¢ plan dziatania,
4) roztozy¢ skorg nastole,
5) dokona¢ oceny organoleptycznej skory od strony lica,
6) dokona¢ oceny organoleptycznej skory od strony mizdry,
7) zapisa¢ wyniki ogledzin w zeszycie,
8) przedstawi¢ wyniki oceny naforum klasy.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- skératapicerska,
- S,
- zestaw norm,
- Zesoy,
- przybory do pisania
- literaturaz rozdziatu 6.

Cwiczenie 4
Wykona] oznaczenie odpornosci wybarwienia na tarcie dla przygotowanych prébek
tworzyw skoropodobnych, wyniki zapisz i zaprezentu;.

Sposdb wykonania ¢wiczenia:

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:
1) zapoznac¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
2) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
3) przygotowa¢ probki tworzyw skéropodobnych,
4) przygotowac krazki filcu,
5) umiesci¢ krazek filcu w przyrzadzie do badan,
6) umiesci¢ prébke tworzywa skéropodobnego w przyrzadzie do badan,
7) uruchomi¢ przyrzad,
8) odczytac liczbe obrotéw przy ktérej nastapita zmiana wygladu miejsca scieranego,
9) poréwna¢ zmiang wygladu z ustalona skala barw,
10) wykona¢ oznaczenia dla pozostatych prébek tworzywa skéropodobnego,
11) wyniki zapisa¢ | zaprezentowac.

Wyposazenie stanowiska pracy:
- st6f roboczy,
- probki tworzyw skéropodobnych,
- krazki filcu,
- przyrzad do oznaczenia odpornosci natarcie,
- skalabarw,
- przybory do pisania,
- zeszyt ¢wiczen,
- literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 5

Wykonaj badanie wytrzymatosci na rozdzieranie roznych tkanin stosowanych do

produkcji wyrobdw tapicerowanych.

1)
2)
3)
4)
5)

7)

8)
9)

Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapozna¢ Sig z materiatem nauczania,

zapozna¢ si¢ z norma PN—EN 1SO 13937-3:2002,

zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania oznaczenia,

przygotowaé prébki roznych tkanin stosowanych w produkcji wyrobow tapicerowanych,
wycia¢ prébki robocze z tkanin i przygotowa¢ je do badan,

wyznaczy¢ wartosé sity rozdzierajacej dla poszczegdlnych probek tkanin,

obliczy¢ wytrzymatos¢ na rozdzieranie tkanin o réznym przeznaczeniu w produkcji
wyrobdéw tapicerowanych,

zapisa¢ wyniki w zeszycie,

przedstawi¢ wyniki wykonanego badania

Wyposazenie stanowiska pracy:

norma PN—-EN SO 13937-3:2002,

tkaniny stosowane do produkcji wyrobdw tapicerowanych,
nozyczki,

przymiar liniowy,

szablon do wycinania prébek,

maszyna wytrzymatosciowa,

Zeszyt,

przybory do pisania,

literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 6

1)
2)

4)
5)
6)

Rozréznij przygotowane probki drewna pod wzgledem twardosci.
Sposdb wykonania ¢wiczenia:

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
oznaczy¢ prébki drewna,

wykonac¢ prébe twardosci drewna metoda Binella,

oceni¢ wykonane ¢wiczenie

zapisa¢ wyniki w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:
prébki drewna,

st6t roboczy,

maszyna wytrzymatosciowa,
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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4.1.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:

1)  wykonat ocene organoleptyczna skory?

2)  dokona¢ pomiaru grubosci skory?

3) dokona¢ pomiaru powierzchni skory?

4)  oznaczy¢ wytrzymato$é narozciaganie i wydtuzenie skory?

5) przeprowadzi¢ badanie wytrzymatosci narozdzieranie?

6) przeprowadzi¢ badanie wytrzymatosci na zginanie?

7) scharakteryzowaé  metody  oceny  jakosci  wyrobow
widkienniczych?

8) rozrdzni¢ metody organoleptyczne i laboratoryjne?

9) rozpozna¢ urzadzenia do oceny jakosci materialdw
widkienniczych?

10) dokona¢ oceny organoleptycznej materiatdw widkienniczych
stosowanych w produkcji wyrobéw tapicerskich?

11) dokona¢ badania podstawowych wskaznikow
wytrzymatosciowych materiatow widkienniczych?

12) wymieni¢ badania trwatosci wykonczenia?

13) wykona¢ oznaczenie wytrzymatosci na wielokrotne zginanie?

14) wymieni¢ wiasciwosci higieniczne tworzyw skéropodobnych?

15) wykona¢ oznaczenia wytrzymatosci przy rozciaganiu?

16) wykona¢ oznaczenie wytrzymatosci na rozwarstwianie?

17) wykona¢ oznaczenie wytrzymatosci na przepuklenie?

18) wykonat oznaczenia wiasciwosci higienicznych tworzyw

skoropodobnych?

Tak

O o o o 0o o

O]

O o o o o o -

Nie

O o o o 0o o

O]

O o o o o o -
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4.2. Kontrolajakosci wyrobow tapicer owanych

4.2.1. Material nauczania

Kontrola techniczna
Do zadan kontroli techniczne] w zaktadzie naleza trzy podstawowe rodzaje dziatan:
- kontrolai ocena materiatdw dostarczonych do zaktadu,
- kontrola miedzyoperacyjna, czyli kontrola poszczeg6lnych operacji technologicznych,
- kontrola koncowa, czyli gotowego wyrobu.

Jakos¢ wyrobu, tj. jego zdolnos¢ do zaspokajania potrzeb uzytkownika zgodnie
z przeznaczeniem, zalezy m.in. od jakosci uzytego materiatu, z ktdérego wyrdb
wyprodukowano. Z tych wzgledoéw nalezy bardzo doktadnie kontrolowa¢ wszystkie materiaty
i surowce sprowadzane do zaktadu. Zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami materiaty te
powinny odpowiada¢ pod wzgledem wiasciwosci  techniczno-technologicznych
obowiazujacym normom.

Kontrole techniczna materiatéw tapicerskich takich jak:

- materiaty wysciotkowe,
- pasy tapicerskie,

- druty, sprezyny,

- materiaty obiciowe,

- Klej,

- nici,

- piyty,

- drewno,

- lakier,

- inne materiaty,
przeprowadza si¢ w laboratoriach zaktadowych.

Podstawowym celem kontroli migdzyoperacyjnej jest jak najwczesniejsze wykrywanie
w produkowanym wyrobie wszelkich wad i niedokladnosci, odbiegajacych od wymagan
zawartych w dokumentacji techniczno-technologiczne.

Kontrola migdzyoperacyjna ma na celu eliminowanie niesolidnosci i niedopatrzen
pracownikow wykonujacych poszczegllne operacje. Wskutek takich wiasnie zaniedban,
wyrob moze by¢ obarczony wadami ukrytymi, ktdre ujawnia si¢ dopiero w pdznigjszym
czasie, podczas uzytkowania

Kontrola migdzyoperacyjna moze by¢ roznie zorganizowana. Bywa tak, ze tworzy si¢
punkty kontrolne w procesie technologicznym. Punkty te ustala si¢ w migjscach
wykonywania najbardziej ztozonych i odpowiedzialnych operacji. Wéwczas kontrolujacy
pracownik sprawdza doktadnos¢ wykonania danego odcinka procesu technologicznego. Do
odpowiedzialnych operacji zalicza si¢:

- sklgjanie ram tapicerskich,

- mocowanie podtozy,

- wykonywanie formatek,

- mocowanie formatek i wzmacnianie narozy,

- uktadanie wyscidiki i garnirowanie,

- szycie kotder i mocowanie tkanin obiciowych.

Innym sposobem organizacji kontroli migdzyoperacyjnej jest samokontrola: kazdy
pracownik sam kontroluje swoja prace i jakos¢ operacji swojego poprzednika. Pracownicy
prowadzacy samokontrole musza posiada¢ nalezyte kwalifikacje oraz dobra znajomosc
wymagan jakosciowych zawartych w normach i obowiazujacej dokumentacji zaktadowe.
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Kontrola gotowego wyrobu polega na ustaleniu zgodnosci rzeczywistego wykonania
zwymaganiami zawartymi w Polskich Normach i normach zaktadowych lub innych
obowiazujacych dokumentach. Wszelkie niezgodnosci w tym wzgledzie musza byé
kwestionowane i usuniete.

Kontroli wyrobéw gotowych dokonuje si¢ na podstawie norm zaktadowych,
opracowanych na podstawie Polskich Norm. Kontrola wyrobdéw gotowych u producenta
powinna obejmowa¢ wszystkie wyprodukowane wyroby.

Przy ocenie gotowego wyrobu nalezy zwroci¢ szczegblna uwage natakie elementy jak:

- starannos¢ wykonania czgsci widocznych i niewidocznych,

- sztywnos¢ potaczen konstrukcji nosnych,

- doktadnos¢ wymiar6w zewnetrznych,

- sprezystosc i migkkosc czesci tapicerowanych,

- staranno$¢ wykonania szwow | wypustek,

- staranno$¢ zamocowania oku¢ i podnosnikOw oraz sprawno$¢ i niezawodnos$é ich
dziatania

Zauwazone usterki maja wptyw na zaostrzenie kontroli wadliwie wykonywanych
operacji. Wyroby wadliwe kieruje si¢ do naprawy i poddaje powtornej kontroli.

Bledy produkcyjne

Uszkodzenia i wady produkcyjne oraz powstate w czasie transportu mozna podzieli¢ na
dwa rodzaje: uszkodzenia czesci zewnetrznych i wewnetrznych. Moga one dotyczy¢
konstrukcji nosnych oraz czesci tapicerowanych.

Uszkodzenia zewngtrznei ich naprawa
Uszkodzenia zewnetrzne dotycza wszystkich widocznych cze$ci mebla i to zaréwno

powierzchni drewna, jak i materiatu pokryciowego. Do najczescigj spotykanych uszkodzen

i wad zewnetrznych mozna zaliczy¢:

- uszkodzenia powtoki wykonczeniowej powierzchni drewna,

- zabrudzeniai plamy nawykonczonej powierzchni,

- uszkodzenia okleiny (pekniecia, zadrapania, odstawanie).

- uszkodzenia mechaniczne materiatbw pokryciowych i dekoracyjnych (rozdarcie,
przetarcie, zgniecenie),

- inne uszkodzenia materiatdw pokryciowych i dekoracyjnych (poplamienie, wyptowienie,
przepalenie, zamoczenie, zniszczenie przez szkodniki)

Uszkodzenia powloki wykonczeniowe drewna

W zaleznosci od tego, jakim materiatem byla wykonczana powierzchnia, stosuje sie
odpowiednie srodki w celu usunigcia uszkodzen.

O sposobie naprawy decyduje nie tylko wielkos¢ uszkodzenia lecz takze jego
umiejscowienie. Jezeli uszkodzeniu ulegta powierzchnia np. poreczy lub nogi wykonczonej
nitro-lakierem, nalezy z cale] powierzchni usuna¢ powtokg wykonczeniowa. Nitro-lakier
zmywa Sie rozcienczalnikiem lub zeszlifowuje papierem sciernym; mozna takze cata powloke
usuna¢ cyklina. Po usuni¢ciu powloki lakierowane] powtarza si¢ caty proces technologiczny
wykonczenia powierzchni. Podobnie postgpuje si¢ z wadami na wigkszych ptaszczyznach
powleczonych lakierem nitrocelulozowym.

Na powierzchnie poliuretanowa w miejscach uszkodzenia nanosi sie politure i poleruje az
do uzyskania rownomiernego wykonczenia na catej ptaszczyznie. Podczas tego rodzaju
napraw moze zachodzi¢ réwniez koniecznos¢ barwienia, ozywienia, bielenia. Czynnosci te
wymagaja szczegllnie starannego wykonania np. pozostawienie po pobielaniu okleiny
debowej resztek kwasu szczawiowego moze zniszczy¢ nastgpnie cala nowa powiloke
lakierowa.
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Wystepowanie plam na wykonczone powier zchni

Najczesciej spotykana wada wykonczonej powierzchni, jest bielenie powioki,
przejawiajace si¢ w postaci smug, plam, az do peknig¢ powtoki wiacznie. Przyczyna
powstawania tych wad jest stosowanie nieodpowiednich materiatow.

Plamy usuwa sie¢ w sposob podobny jak w razie mechanicznego uszkodzenia
wykonczone] powierzchni, z tym, ze politure usuwa si¢ tylko z migjsca uszkodzenia,
natomiast nitro-lakier z cate] powierzchni.

Uszkodzenia okleiny

Okleing odstgjaca, pofatdowana lub inna, lecz w dobrym stanie podwaza si¢ delikatnie,
doprowadza klgj i nastgpnie ponownie taczy.

Uszkodzenia takie, jak wylupanie si¢ okleiny itp., usuwa si¢ przez wstawianie
odpowiednio dobranych nowych kawatkéw okleiny. W razie duzych uszkodzen dokonuje si¢
ponownego okleinowania catego elementu oraz powtornego wykonczenia powierzchni.

Jezeli np. powierzchnia zostata wgnieciona (szczegélnie w drewnie litym), nalezy usunaé
catkowicie powloke lakierowa, nawilzy¢ miejsce letnia woda lub spirytusem, aby drewno
napgczniato, wysuszy¢ i natozy¢ z powrotem powtoke wykonczajaca.

Uszkodzenia mechaniczne materiatéw pokryciowych

Jezeli uszkodzenie chocby niewielkie powstato w widocznym miejscu, to w lepszych
gatunkach mebli trzeba bezwzglednie zdja¢ pokrycie i wyscietanie pokry¢ nowym
materiatem. Mnigjsze i niewidoczne uszkodzenia naprawia si¢ albo przez cerowanie albo
przez wstawianie nowych odpowiednio dobranych kawatkéw tkaniny.

Uszkodzone tasmy, sznury i inne dodatki dekoracyjne wymienia si¢ zwykle na nowe.

Wyplowieniei poplamienie

Materiaty wyptowiate lub przepalone w catosci lub w czesci nalezy wymienic.

Najczescig) spotykanymi uszkodzeniami w tej grupie sa plamy, ktére moga powstat
w réznych okolicznosciach i wskutek dziatania réznych substancji chemicznych.

Do usuwania plam z tkanin stuza srodki chemiczne wywabiajace. Zasadniczo kazdy
srodek do usuwania plam sktada sie z dwoch czynnikOw: jeden rozpuszcza substancje
plamiaca, a drugi ja pochtania. Bardzo wazne jest rozpoznanie plamy, gdyz od tego zalezy
wybor srodka, ktorego trzeba uzy¢ do jej usuniecia.

Uzycie wiasciwego $rodka do wywabiania zalezy rowniez od rodzaju tkaniny. |naczej
trzeba potraktowaé t¢ sama plame na tkaninie jedwabne], a inaczej na pokryciu np.
wetnianym. Plamy nie dajace sie wywabi¢ (np. ze skéry) usuwa si¢ w taki sam sposob jak
uszkodzenia mechaniczne, to znaczy wraz a materiatem.

Uszkodzenia wewnetrzne i ich naprawa
Uszkodzenia wewnetrzne mebli tapicerowanych sa nastepujace:

— ostabienie ziaczy konstrukcyjnych,

— zlamanie lub peknigcie czgsci szkieletu (nogi, poreczy itp.),

—  obluznienie oku¢ lub ich uszkodzenie,

—  zerwanie szwOw w materiatach pokryciowych wewnetrznych lub zewnetrznych,

— zdeformowanie czesci tapicerowane] wskutek zerwania lub obluznienia szwéw przy
krawedziach i pikowaniach, zerwania i naddarcia pasow tapicerskich, obluznienia lub
zerwania sznurOw przy wiazaniu sprezyn, przesunigcia i przechylenia sprezyn,
odpadniccie tba od gwozdzia przytrzymujacego sznur lub pas tapicerski, zamoczenia
wysciotki, zniszczenia materiatow wyscidtkowych przez szkodniki, naddarcia materiatu
pokryciowego wewngtrznego przez gwozdzie itp.
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Osdlabienie Ztaczy konstrukcyjnych

Ztacza moga sSie rozklei¢, ulec ziamaniu, peknieciu itp. Jezeli jest to zlacze nie
tapicerowangj czesci mebla, sprawa jest nieco tatwiejsza, gorzej natomiast, gdy do naprawy
Zlaczatrzeba odrywacé wyscielanie. Zaréwno w jednym, jak i w drugim wypadku nalezy cze¢sé
zlacza oczysci¢ z klgju i ponownie potaczy¢ swiezym klejem. Niekiedy obluznione ztacza
wypetnia si¢ dodatkowo cienkimi drewnianymi wktadkami lub klinami,

W razie ztamania lub peknigcia ztacza stosuje si¢ klejenie oraz dodatkowe wzmocnienie za
po noca kotkow, pior itp.

Zlamania elementdw konstrukcji nosnej

Jezeli dokonanie naprawy jest niemozliwe, nalezy wymieni¢ caty element. Naprawianie
natomiast tego rodzaju uszkodzen wykonuje si¢ za pomoca kleju, z zastosowaniem
dodatkowych wzmocnien, jak wpustki kotki, doklejki atakze wkrgty.

Obluznienie okué

Jezeli nastapito obluznienie oku¢, nalezy dokreci¢ sruby lub wkrety, a jezeli otwory po
wkretach sa zbyt luzne, nalezy je zaczopowac, na nowo nawierci¢ i ponownie zamocowac
okucie wkretami. W warunkach uszkodzenia podnosnika lub automatu odkreca si¢ go od
poduszki lub oskrzyni tapczanu (w zaleznosci od tego, ktéra czes¢ jest uszkodzona) i jezeli
uszkodzenie jest mozliwe do naprawy, dokonuje si¢ jej i ponownie przykreca w poprzednim
miejscu lub wymienia na nowy.

Zerwanie szwow w wewnetrznych lub zewnetrznych materiatach pokryciowych
Naprawa uszkodzenia polega na ponownym przeszyciu obluznionych miejsc, przy czym
nalezy uwaza¢, aby nastapito powiazanie nowych szwow z istnigjacymi.

Zdefor mowanie czesci tapicerowang

Usunigcie uszkodzen powodujacych zdeformowanie tapicerowanej czgsci meblawymaga
odkrycia cze¢sci uktadu tapicerowanego.

W warunkach uszkodzenia piyty lub sklgjki podioza twardego zdegmuje si¢ wszystkie
warstwy uktadu tapicerskiego, a nastgpnie usuwa uszkodzona sklejke lub plyte pilsniowa
i zaktada nowa. Przebieg powtdrnego tapicerowania odbywa sie zgodnie z technologia.

W podtozach elastycznych ngjczesciej uszkodzenie nastepuje na skutek przetarcia pasow
na krawedziach, ich zerwania, wreszcie odpadniecia tebkéw gwozdzi. Uszkodzone pasy
wymienia si¢ nanowe, nigdy si¢ nie zszywa.

Podczas wymiany pasow postepuje sie tak jak w wypadku wymiany podtoza twardego.
Zaktadajac nowe pasy nalezy zwrdci¢ szczegblna uwage na to, aby je dobrze skrzyzowal
i odpowiednio naprezyc.

Wymiana sprezyn nalezy do czynnosci bardzo pracochtonnych. Wymiana jest konieczna
wowczas, jezeli sprezyna peknie lub zdeformuja sig jej zwoje. Moze rowniez peknaé¢ tasma
lub drut ramki ksztaltujacej obrzeze. Pekniccie lub deformacja sprezyn nastepuja na skutek
niezlikwidowania naprezen, jakie wystepuja w materiale w czasie ksztalttowania sprezyn albo
zmeczenia drutu lub tasmy podczas ich uzytkowania.

Niezaleznie od tego, ile sprezyn podlega wymianie, trzeba zdja¢ warstwe pokryciowa
i wyscielgjaca, rozwiaza¢ uszkodzone sprezyny, osadzi¢ dobre i ponownie zasznurowad.
Czynnosci te wykonuje sie w ten sposdb, ze rozwiazuje Si¢ Sznurowanie sprezyn
uszkodzonych i sasiednich, a koncéwki ich wiaze z nowym sznurem. Otrzymuje sie woéwczas
odpowiednie sznury umozliwiajace mocowanie sprezyn migdzy soba i do ramy.
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Warstwy wyscietajace, jak: trawa zamorska, wiosie, wata tapicerska, guma poroweta,
moltopren lub widknina tapicerska moga ulec uszkodzeniu na skutek zamoczenia lub
starzenia si¢, co powoduje utrate sprezystosci oraz wady ukryte materiatow.

W celu usuniecia wad odkrywa sie uszkodzone partie wysciotki i w zaleznosci od
przyczyny uszkodzenia suszy, uzupetnia lub wymienia na dobre, a nast¢pnie:

- mocuje sie wysciotke do uktadu sprezynujacego,

- przeszywa poszczeg6lne warstwy wyscietania miedzy soba,

- naklada materiat pokryciowy wewngtrzny i zewngtrzny,

- przeszywa krawedzie i narozniki oraz pikuje i mocuje si¢ do ram.

Badania wytrzymatosciowe mebli tapicerowanych

Meble tapicerowane bada si¢ zgodnie z obowiazujacymi normami, ktore zawieraja opisy
metod sprawdzenia wytrzymatosci, odksztatcalnosci, migkkosci i odpornosci powierzchni na
rézne czynniki. Badania te przeprowadzaja uprawnione laboratoria.

Do badan wytrzymatosciowych mebli stuza urzadzenia probiercze. Konstrukcja takiego
urzadzenia zalezy od metody badania mebla, rodzaju mebla i poziomu technicznego danego
laboratorium badawczego. O znaczeniu badan wytrzymatosciowych dla jakosci mebli
Swiadczy fakt, ze metody badan sa od wielu lat przedmiotem prac Migdzynarodowe
Organizacji Normalizacyjnej 1SO, w wyniku ktorych powstato juz kilka miedzynarodowych
norm metod badan. Ostatnio tym zagadnieniem zajmuje si¢ tez Europeski Komitet
Normalizacyjny (CEN), opracowujacy normy na potrzeby Unii Europejskiej.

W Polsce badania mebli rozpoczeto na szersza skalg na przetomie lat piecdziesiatych
I szes¢dziesiatych adaptujac wiele metod badawczych wypracowanych na zachodzie Europy.
Urzadzenie do badania mebli tapicerowanych pokazano narys. 26.

e SRl s

_L
| ]'
.

an

Rys 26.  Urzadzeniedo bedeniamehli tapicerowanychi skrzyniowych. [5, 5172

Przebieg badania polega na obciazaniu i odciazaniu okreslonych przez normy elementéw
mebla tapicerowanego, tj. na cyklicznym przyktadaniu sity obciazajacej i odciazaniu nazywa
Si¢ to obciagzaniem zmiennym. Czgstotliwosé przyktadaniai odejmowania sity od powierzchni
mebla wynosi 12-35 cykli na minute. Taka czestotliwos¢ obciazania jest zblizona do siadania
na meblu i wstawania lub wynika z szybkosci redeformagji, tj. powrotu badanej czesci mebla
do stanu pierwotnego. Badanie przez obciazanie zmienne ma na celu odwzorowanie procesu
uzytkowania mebla tapicerowanego. W zaleznosci od rodzaju mebla i badanego podzespotu
podczas badania wywiera sie okreslona liczbe cykli, stosujac rézne wielkosci sit
obciazajacych.
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Badanie fotela to wytrzymatosciowe badania:
— poreczy,
—  podstawy,
— migkkosci, wytrzymatosci i odksztatcalnosci oparcia i siedziska

Badanie porgczy polega na przytozeniu 1000 razy sity P;1=800N (rys. 27 a). Jezeli porecz
wystaje poza element podpierajacy, to sit¢ P1 przykitada si¢ w koncowej czesci poreczy.
Nastepnie do poreczy przykitada si¢ site pozioma P,=250 N, wedtug schematu narys. 27 b)

a) b)

b/2

£=800N

1

l

i
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:
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Rys. 27. a) badanie poreczy fotela na dziatanie sity pionowej, b) badanie poreczy fotela
na dziatanie sity poziomsgj. [5, s 173]

Badanie podstawy przeprowadza si¢ zgodnie ze schematem pokazanym na rys. 28 a),
przyktadajac 1000 razy site P;=300 N po przekatnej ndg fotela

Po zakonczeniu badan poreczy i podstawy fotel nie moze wykazywaé zadnych
uszkodzen, takich jak: ztamania, nadmierne luzy w faczeniach itp. Jezeli uszkodzenia takie
zostana stwierdzone, to dalszych badan mozna zaniecha¢ — mebel pod wzgledem
wytrzymatosci nie spetnia wymagan normowych.

Jezeli badania poreczy i podstawy fotela sa pozytywne, to wykonujemy badania
migkkosci, wytrzymatosci i odksztatcalnosci trwate] czesci tapicerowanej. Badania te
przeprowadzamy rowniez za pomoca urzadzenia pokazanego narys. 26.

a)

Rys. 28. a) badanie podstawy fotela, b) badanie oparciafotela.[5, s 174]

Migkkos¢ oparcia tapicerowanego bada si¢, obciazajac je w punkcie pokazanym na rys.
28 b) sita P1=100N przyktadana 120 razy z czgstoscia okoto 30 przycisnie¢/min. Roznica
migdzy przylozeniem poczatkowym stempla naciskowego (za ktérego posrednictwem
wywieramy nacisk na badany mebel) a jego potozeniem po 120-krotnym dziataniu sity P,
stanowi wartos¢ liczbowa odksztatcenia czgsci tapicerowanej, wyrazana w milimetrach.
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Przebieg badania wytrzymatosci i odksztatcalnosci jest nastgpujacy:

- do oparcia przyktada sig, jak narys. 28 b) kolejno sity P;=100N i P,=500N oraz mierzy
zgodnie z normami wielkos¢ odksztatcenia oparcia dla kazdej z przytozonych sit.

- wielokrotne przyktadanie sity P,=500N w punkcie jak wyzej (2000 cykli z czestoscia 30
przycisnigé/min),

- ponowne zmierzenie wartosci odksztatcen (w tym celu przyktada si¢ kolejno do oparcia
sity P1 i P, jak na poczatku tego badania).

Ocenatak przeprowadzonych badan jest nast¢pujaca:

- miekkos¢ — ocenia sie przez poréwnanie zmierzonych odksztatcen spowodowanych
dziataniem sit obciazajacych i poréwnanie ich z podanymi w normach.

- odksztatcenia trwate ustala si¢, mierzac przyrost odksztatcen, ktére nastapity w wyniku
dziatania sity P; oraz P, i poréwnujac ich wartosci z dopuszczalnymi odksztatceniami
(P1 odksztatcenie 18 mm, a P, odksztatcenie 10 mm).

- wytrzymalos¢ oparcia ocenia Si¢ po przeprowadzonych badaniach na migkkos¢
i odksztatcenia trwate — mebel nie moze mie¢ zadnych widocznych ani niewidocznych
(wewngtrznych) uszkodzen.

Podobnie bada si¢ siedzisko, z tym ze sita P;=800 N, a P,= 1000 N. Wielokrotne
obciazanie siedziskaw punkcie jak narys. 28 b) wynos 40 000 cykli, a co 5000 cykli przerywa
si¢ obciagzanie i wykonuje pomiary odksztalcen (w sposdb podobny do oméwionego
poprzednio).

Czynnosci badawcze nalezy powtdrzy¢, przyktadajac sity Pi i P,w s$rodku ramiaka
poprzecznego i zmnigjszajac liczbe cykli dziatania sity P, do 2000. Te same badania nalezy
powtorzy¢, przyktadajac sity P; i P,w $rodku oraz zmniejszajac liczbe cykli wywierania sity
P, do 10000.

Ocena jakosci wyrobu na podstawie tak przeprowadzonych badan odbywa si¢ po
poréwnaniu z danymi z normy, podobnie jak to oméwiono w opisie badania oparcia fotela

Badanie mebli do lezenia. Badanie wytrzymatosci, mickkosci i odksztatcalnosci trwate)
tapczandw oraz kanap rozktadanych przeprowadza sie zgodnie ze schematem podanym na
rys. 29. Badania te dotycza:

- wytrzymatosci zamocowania opar¢ kanap rozktadanych,

- wytrzymatosci podnosnikow tapczandw,

- wytrzymatosci den pojemnikow,

- wytrzymatosci podtokietnikw kanap rozktadanych,

- wytrzymatosci podstawy,

- migkkosci i odksztatcalnosci trwatej czesci tapicerowane).

Wytrzymatos¢ zamocowania opar¢ kanap rozktadanych bada sie weditug schematu
przedstawionego narys. 29. Badanie polega na jednoczesnym obciazeniu statym siedzisk sita
Q=700 N oraz obciazeniem zmiennym (cyklicznym) oparcia sita P;= 500 N (2000 cykli
z czestotliwoscia okoto 300 przycisnigc/min).

50

a1

Pl

Rys. 29. Schemat obciazania oparcia kanapy rozktadanej: a) widok z przodu, b)widok z boku.[4, s212]
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Badania wytrzymatosci zamocowania podnosnikow tapczandéw przebiegaja zgodnie ze

schematem przedstawionym narys. 30. W tym celu nalezy:

przytwierdzi¢ elementy podstawy do podtoza;
przytozy¢ wielokrotnie sit¢ P, _ kolgino w punktach jak na rys. 30, 100 cykli
przyktadanych z czestoscia 15-20 przycisnigé/min; site P, oblicza si¢ wedtug wzoru:

P2 = 0144 (Q1+ QZ)

w Ktorym:

Q1 —cigzar mebla[N],

Q2 — obciazenie uzytkowe dna pojemnika wyliczone na podstawie nastepujace)
zaleznosci:

Q:=5-10"-1-b-h[N]

w ktore:

| — oznacza dtugos¢ pojemnika[cm],

b — szerokos¢ pojemnika [cm],

h —wysokosé pojemnika [cm],

5- 10" N/cm' — obciazenie jednostkowe,

Przednia strefa mebld «l-—-—Y»
I
2

Przadnia strefa” meblg

Rys. 30.  Schemat obcigzania podnosnikéw: a) widok z przodu, b) widok z gory,
c) widok z boku, d) widok z géry.[4, s 213]

Dno pojemnika tapczanu lub kanapy — tapczanu bada si¢, przyktadajac sile P; = 250 N

(60 cykli) w srodku geometrycznym przewaznie nie podpartel powierzchni dna pojemnika
oraz w punktach lezacych nawzdtuznej i poprzecznej jego os symetrii, 30 mm od krawedzi.

Badania wytrzymatosci podtokietnikdw kanap rozktadanych wykonuje si¢ podobnie jak

przy fotelach.

Wytrzymatos¢ podstawy mebli tapicerowanych do lezenia przeprowadza sic w sposdb

nastepujacy:

umocowanie podstawy mebla do podtoza,
obciazenie dna pojemnika sita Q., wyliczona wg wzoru,
wielokrotne przytozenie na przemian z obu stron mebla sity P (250 cykli z czgstoscia
1214 przycisnig¢/min), ktdra oblicza si¢ weditug zaleznosci:
P=03(Q1+ Q)
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Po zakonczeniu badan mebel nie powinien wykazywa¢ zadnych uszkodzen.

Badania migkkosci i odksztatcalnosci trwatej czesci tapicerowanej wykonuje sSig

podobnie jak badania foteli, z tym ze liczba cykli obciazen jest wigksza i w zaleznosci od
punktu obciazania wynosi 10 00040 000 cykli.
Chcac poprawnie wykona¢ badania wytrzymatosciowe mebli tapicerowanych, nalezy
starannie zapozna¢ si¢ z obowiazujacymi normami. Badania takie wykonuje si¢ za pomoca
roznych urzadzen. Najnowoczesniejsze sa urzadzenia sterowane przez programator,
w ktorych obciazenia sa wywierane za pomoca Sitownikow pneumatycznych. Urzadzenie
takie pokazano na rys. 31. Stuzy ono do badania zaréwno mebli tapicerowanych, jak
I Skrzyniowych — jest to wigc urzadzenie uniwersalne.

Rys. 31. Uniwersalne urzadzenie do badania mebli ( fotela). 1,2— elementy urzadzen mocujacych,
3 — podstawa urzadzenia badawczego, 4 — sitownik naciskowy, 5 — przewody powietrza
Sprezonego, 6 — urzadzenie sterujace. [4, s 216]

T el m-..

Rys. 32. a) urzadzenie do badania poduch i materiatdw przez watowanie, b) urzadzenie do
badania poduch i materacéw za pomoca manekina.[4, s 216]

Inny sposdb badania przedstawiono narys. 32 a). Metoda ta polega na watowaniu cze$ci
tapicerowane] mebla do lezenia. Wal przetaczajac si¢ po powierzchni poduchy, wywiera
zmienne naciski 0-1000 N. Metoda ta jest lepsza od poprzedniej, poniewaz podczas
przetaczania walca po tapicerce, obciazana jest cata poducha, a nie tylko wybrane punkty.
Metode tg¢ opracowano i opatentowano w Katedrze Meblarstwa Akademii Rolnicze)
w Poznaniul.
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W niektérych krajach zachodnich do badania uktadu tapicerskiego przeznaczonego do
lezenia uzywa si¢ manekina o ksztalcie i wadze zblizonych do przecigtnego uzytkownika
(rys. 32 b). Manekin ten wykonuje potobrotowe ruchy wokoét swojej osi — w ten sposob
symuluje si¢ zmiany pozycji cztowieka podczas snu. Metoda ta bada si¢ wytrzymatose,
migkkos¢ i odksztatcalnos¢ trwatych materacow, poduch itp. W Polsce nigdy nie byta
stosowana ha szersza skale, z wyjatkiem badan poréwnawczych.

Badanie wytrzymatosci krzeset. Okreslenie wytrzymatosci krzesta polega na poddawaniu
go dziataniu sit i momentow wywotujacych naprezenia zmienne zblizone do takich, jakie
wystepuja W czasie normalnego ich uzytkowania. Badaniu podlegaja krzesta, ktore przeszty
zwynikiem pozytywnym sprawdzenie zgodnosci z wymogami norm przedmiotowych
w zakresie jakosci uzytych materialdw, wilgotnosci drewna w elementach, jakosci
wykonania, wykonczenia i opakowania.

Badania oparcia i siedziska krzesta dokonuje si¢ tak jak foteli.

Badanie szkieletu krzesta obejmuje sprawdzenie wytrzymatosci krzesta na obciazenia:

- po przekatnej od przednigj oskrzyni do podstawy ndg tylnych sita 800 N (rys. 33),
- po przekatne] od tylnej oskrzyni do podstawy ndg przednich sita 650 N,
- po przekatnej od lewej bocznej oskrzyni do podstawy przeciwnych nog, przedniej i tylnej

sita 550 N,

- po przekatnej po prawej bocznej oskrzyni do podstawy przeciwlegtych nog, przednigj

i tylngj sila 550 N.

Rys. 33. Badanie wytrzymatosci krzesta. [2, s135]

Dla poszczeg6lnych badan ustalono okreslone liczby obciazen. Czestotliwos¢ obciazen
wynosi 20 na minutg.
Krzesto, ktore przeszto przez wszystkie badania z wynikiem dodatnim, uznaje si¢ za dobre.

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

45



Zastosowanie norm dotyczacych badan oraz jakosci wyrobow

Normalizacja nazywamy dziatalnos¢ zmierzajaca do porzadkowania, ujednolicenia
i typizowania ksztaltow, wymiarow, wyrobow i procesdw technologicznych. Efektem tego
dziatania jest opracowanie i wprowadzanie norm.

Postanowienia ujete w normach, ktére sa zbiorem prawidel ustalgjacych charakterystyke
przedmiotoéw materialnych, czynnosci lub poje¢ maja na celu:

- zabezpieczenie zycia ludzkiego,

- utrwalenie zdobyczy technicznych,

- dazenie do osiagania postepu technicznego i oszczednosci w gospodarce narodowsy,

- stworzenie podstawy prawnej do rozstrzygania sporow migdzy dostawcami i odbiorcami.

Normalizacja jest dziatalnoscia zmierzajaca do uporzadkowania okreslonych dziedzin
techniki i gospodarki. Normalizacja ma na celu udzielenie odpowiedzi na pytanie: jak ma by¢
cos wykonane, jak ma si¢ nazywac itp.

W procesie porzadkowania okreslone] dziatalnosci normalizacja postuguje si¢ metodami
typizacji i unifikacji.

Typizacja jest metoda normalizacji polegajaca na redukcji liczby odmian istniejacych lub
mozliwych do liczby wystarczajacej w danych warunkach. Typizacje nalezy rozumie¢ jako
metode ujednolicenia i grupowania wyrobéw wedtug okreslonych cech w celu przede
wszystkim poprawy ekonomiki produkcji. Dobor i uszeregowanie rodzajow wyrobow
wymaga doskonate] zngjomosci celu, jakiemu maja one stuzy¢, a wigc znajomosci ich funkcji
I przeznaczenia uzytkowego.

Unifikacja jest metoda normalizacji polegajaca na sprowadzeniu dwoch lub wigce)
odmian do jednej réwnowaznej. Dotyczy to gtdbwnie czesci elementdéw i podzespotdw
wchodzacych w sktad réznych konstrukcji. Ograniczenie ich réznorodnosci pozwala na
zastosowanie identycznych elementéw, podzespotéw lub czesci do réznych wyrobow.

Dziatalnos¢ normalizacyjna obejmuje proces opracowywania, wdrazania i stosowania
norm, czyli ogélnie dostepnych dokumentéw, opracowywanych na podstawie wynikéw prac
naukowo-badawczych z uwzglednieniem aktualnego stanu techniki, warunkujacego
mozliwos¢ ich wdrozenia i stosowania.

Rozréznia si¢ trzy podstawowe typy norm, w zaleznosci od tego, czego dotycza. Sa to:

- normy znaczeniowe — dotyczace terminologii (stownictwa), jednostek miar, symboli
graficznych itp.,

- normy czynnosciowe — dotyczace przede wszystkim metod badan, a takze zasad
wykonywania procesdw technologicznych itp.,

- normy przedmiotowe — zawierajace wymagania jakosciowe (charakterystyke wyrobow).

W zaleznosci od szczebla normalizacyjnego, czyli obszaru dziataniarozréznia sie:

- normy miedzynarodowe 0 zasiegu ogolnoswiatowym, opracowywane przez
Migdzynarodowa Organizacje Normalizacyjna | SO (International Standards Organization).

- normy migdzynarodowe obejmujace okreslona grupe panstw, np. normy o oznaczeniu
EN opracowywane przez Europejski Komitet Normalizacyjny (CEN)

- normy o zasiagu ogolnopanstwowym, np. Polskie Normy o oznaczeniu PN opracowywane
przez Polski Komitet Normalizacyjny,

- normy zakladowe o0 oznaczeniu ZN (przedmiotowe) opracowywane w przedsicbiorstwie
produkcyjnym.
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| stotne ogdlne cele normalizacji to:

organizacja produkcji przemystowe] o powtarzalnych cechach i ustalonym poziomie
jakosci,

ochronainteresdw uzytkownika i producenta,

ochrona zdrowia i srodowiska

Kwestie te nabraly szczeg6lnego znaczenia w odtatnich latach, czego dowodem jest

opracowanie norm |1SO dotyczacych sterowania jakoscia w przedsigbiorstwach
przemystowych. Normy te zostaly nastgpnie przyjete przez Europejski Komitet
Normalizacyjny (CEN) i wdrozone do norm EN. Od 1993 r. Polski Komitet Normalizacyjni
tlumaczy je i uznaje za obowiazujace w Polsce jako normy PN-EN. Poniewaz Polska jest
cztonkiem 1SO, wigc wydaje si¢ tez normy PN-ISO — gdy norma jest uzgodniona
z Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjna; oraz PN—EN 1SO — gdy jest to polska wersja
normy europejskiej uzgodnionej z 1 SO.

4.2.2. Pytania sprawdzajace

OCONO A~ WNE

Odpowiadajac na pytania, sprawdzisz, czy jestes przygotowany do wykonania ¢wiczen.
W jaki sposob definiowaé pojecie jakosci?

Jakie wady obnizaja jakos¢ mebla?

Na czym polega kontrola jakosci?

W jakim celu meble poddaje si¢ badaniom?

Na czym polegaja badania wytrzymatosciowe mebli tapicerowanych?

W jaki sposob przeprowadza si¢ badania fotela tapicerowanego?

Jak oblicza si¢ wielkos¢ odksztatcen tapicerki?

Jak przebiega badanie mebli do lezenia?

W jaki sposob przeprowadza si¢ badania wytrzymatosci krzesta?

10 W jaki sposob nalezy definiowaé pojecia: normalizacja, typizacja, unifikacja?

4.2.3. Cwiczenia

Cwiczenie 1

1)
2)
3)
4)
5)

Rozpoznagj i nazwij rodzaj wady wyrobow tapicerskich przedstawionych na planszach.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

zapoznac si¢ z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,
zorganizowa¢ stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,
przeanalizowaé przedstawione przez nauczyciela plansze,
pogrupowat wady,

nazwac rodzaj wady i zapisa¢ w zeszycie ¢wiczen.

Wyposazenie stanowiska pracy:

zestaw plansz z wadami wyrobdow tapicerskich,
przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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Cwiczenie 2

Zlikwiduj uszkodzenie okleiny, ktére wystapito podczas produkcji na poreczy fotela.
Sposdb wykonania ¢wiczenia

Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,

2) zorganizowa stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

3) przeanalizowa przedstawiony przez nauczyciela problem,

4) okresli¢ rodza) uszkodzenia,

5) zlikwidowa¢ uszkodzenie.
Wyposazenie stanowiska pracy:

— zestaw narzedzi, przyrzaddéw i materiatow tapicerskich potrzebnych do realizacji
éwiczenia,

— fotel z uszkodzona okleina na poreczy,

—  przybory do pisania,

—  zeszyt ¢wiczen,

— literatura z rozdziatu 6.

Cwiczenie 3
Poréwnaj wyniki badan wytrzymatosciowych krzesta z odpowiednia norma branzowa.
Sposdb wykonania ¢wiczenia
Aby wykona¢ ¢wiczenie, powinienes:

1) zapozna¢ sig z okreslonym fragmentem materiatu nauczania,

2) zorganizowat stanowisko pracy do wykonania ¢wiczenia,

3) przeanalizowa¢ przedstawione przez nauczyciela wyniki badan wytrzymatosciowych,

4) zapoznat si¢ z informacjami zawartymi w odpowiedniej normie branzowsj,

5) poréwna¢ wyniki badan z odpowiednia norma,

6) oceni¢, czy krzesto zostatlo wykonane zgodnie z odpowiednia norma.

Wyposazenie stanowiska pracy:

wyniki badan wytrzymatosciowych krzesta,
normy branzowe,

przybory do pisania,

zeszyt ¢wiczen,

literatura z rozdziatu 6.
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4.2.4. Sprawdzian postepow

Czy potrafisz:
Tak Nie

1)  wymieni¢ rodzaje btedéw produkcyjnych? 0 0
2)  zdefiniowat termin: kontrolatechnicznai kontrola migdzyoperacyjna? 0 0
3) dokona¢ oceny uszkodzen zewnetrznych mebli tapicerowanych? 0 0
4)  dokona¢ oceny uszkodzen wewngtrznych mebli tapicerowanych? 0 0
5)  dokonat naprawy uszkodzen zewngtrznych mebli tapicerowanych? 0 0
6) dokonat naprawy uszkodzen zewnetrznych mebli tapicerowanych? 0 0
7)  przeprowadzi¢ badanie wytrzymatosci fotela? 0 0
8) przeprowadzi¢ badanie wytrzymatosci mebli do lezenia? 0 0
9) przeprowadzi¢ badanie wytrzymatosci krzesta? 0 0
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5. SPRAWDZIAN OSIAGNIEC
INSTRUKCJA DLA UCZNIA

1

2.
3.
4

o

Przeczytaj uwaznie instrukcje.

Podpisz imieniem i nazwiskiem kartg odpowiedzi.

Zapozng] Si¢ z zestawem zadan testowych.

Test zawiera 20 zadan o r6znym stopniu trudnosci. Wszystkie zadania sa zadaniami

wielokrotnego wyboru. Tylko jedna z 4 odpowiedzi jest prawidiowa

Udzielg] odpowiedzi tylko na zataczonej karcie odpowiedzi:

— w zadaniach wielokrotnego wyboru zaznacz prawidtowa odpowiedz X. W przypadku
pomyitki nalezy btedna odpowiedz zaznaczy¢ kétkiem, a nastepnie ponownie
zakresli¢ odpowiedz prawidtowa.

Odpowiedzi udzielaj samodzielnie, bo tylko wtedy bedziesz miat satysfakcje

z wykonanego zadania

Trudnosci moga przysporzy¢ Ci zadania: 7, 9, 10, 14, 16, 18 gdyz sa one na poziomie

trudniejszym niz pozostate.

Kiedy udzielenie odpowiedzi bedzie Ci sprawiato trudnos¢, wtedy odidz jego

rozwiazanie na pozniej i wro¢ do niego, gdy zostanie Ci wolny czas.

Narozwiazanie testu masz 60 minut.

Powodzenia!
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ZESTAW ZADAN TESTOWYCH

1.

Oceng organoleptyczna wykonuje Si¢ przy pomocy
a) skomplikowanej aparatury laboratoryjnej.

b) proste aparatury laboratoryjnej.

C) aparatury laboratoryjnej i zmystéw cztowieka.
d) zmystow cztowieka.

Do pomiaru powierzchni skéry uzywa si¢
a) planimetru.

b) przymiaru liniowego.

c) pehametru.

d) psychrometru.

Probki pierwotne do przeprowadzenia badan |aboratoryjnych pobiera sie
a) w dowolnym migjscu skory.

b) w trzech dowolnych miejscach skory.

c) w scisle okreslonym miejscu skory.

d) w trzech scisle okreslonych miejscach skory.

Jezeli skora wybrana do pobrania prébki pierwotnej ma w migjscu pobierania probki
uszkodzenia mogace wpltywac nawyniki badan nalezy

a) odrzuci¢ skore.

b) wymieni¢ skére nainna bez wad.

c) pobra¢ prébke z innego miejscatej skory.

d) pobrac prébke z te skory zgodnie z wymaganiami.

Badania wytrzymatosci na rozciaganie i rozdzieranie przeprowadza si¢ za pomoca
a) maszyny wytrzymatosciowey.

b) fleksometru.

C) aparatu Martindale’a.

d) aparatu Xenotest.

Badanie organoleptyczne wyrobu widkienniczego pozwala okresli¢
a) kierunek osnowy i watku oraz prawa i lewa strong tkaniny.

b) wytrzymatos¢ narozdzieranie.

C) odpornos¢ napilling.

d) wytrzymatos¢ nawypychanie.

Wytrzymatos¢ na wypychanie charakteryzuje podatnos¢ materiatdw widkienniczych na
a) rozdzieranie.

b) pekanie.

C) rozciaganie wielokierunkowe.

d) migcie

Odpornos¢ na przemakanie oznacza

a) mase wody, ktéra przeniknie przez prébke.
b) czas potrzebny do przeniknigcia wody.

C) masg wody pochtonigtej przez prébke.

d) czas potrzebny do wyréwnania wilgotnosci.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Zmiany wybarwienia wyrobu pod wptywem swiatla, temperatury, potu oznacza si¢ przy
uzyciu

a) barwnej skali zabrudzeniabieli.

b) barwnej skali zmiany wybarwienia

Cc) szare) skali zabrudzenia bieli.

d) szareg) skali zmiany wybarwienia

Oznaczenie odpornosci na pilling polega na uzyskaniu

a) zapomoca przyrzadu zjawiska pillingu.

b) zapomoca przyrzadu zjawiska pillingu i jego jakosciowa i ilosciowa oceng.

c) probki wyrobu z pillingiem po uzytkowaniu i jego jakosciowa i ilosciowa ocene.
d) probki wyrobu z pillingiem po uzytkowaniu.

Ktore z wymienionych oznaczen zaliczamy do wiasciwosci higienicznych?
a) odpornos¢ wybarwienia natarcie.

b) sorpcjai desorpcja.

c) masaln?

d) grubosc.

Jakie urzadzenie jest potrzebne do oznaczen wytrzymatosciowych typu rozciaganie,
rozrywanie?

a) wycinarka

b) zrywarka

c) fleksometr.

d) twardosciomierz.

Sorbcja oznacza

a) wydalanie wody.

b) pochtanianie wody.
C) przemakanie wody.
d) przepuszczanie wody.

Kontrola jakosci obejmuje

a) kontrole i oceng materiatdw dostarczonych do zaktadu.
b) kontrolg migdzyoperacyjna.

c) kontrolg koncowa.

d) prawidtowe odpowiedzi: a,b,c.

Do badan wytrzymatosciowych mebli tapicerowanych stuza urzadzenia
a) dokowe.

b) probiercze.

C) probne.

d) dokladne.

Metoda normalizacji polegajaca na sprowadzeniu dwoch lub wigcel odmian do jedne
rownowaznej to

a unifikacja

b) typizacja

c) utylizacja

d) tulizacja

,Projekt wspoffinansowany ze $srodkéw Europejskiego Funduszu Spotecznego”

52



17. Metoda polegajaca nawatowaniu czesci tapicerowang pozwala na sprawdzenie wytrzymatosci
a) tapczandw.
b) kanap.
c) foteli.
d) krzeset.

18. Dno pojemnikatapczanu lub kanapy bada si¢ przyktadajac site P;rowna
a) 300 N.
b) 250 N.
c) 150 N.
d) 25N.

19. Miedzynarodowa Organizacja Normalizacyjnato w skrécie
a) FSO.
b) ISE
c) EEG.
d) ISO.

20. Badanie wytrzymatosci skor na zginanie przeprowadza Sie za pomoca
a) fleksometru Ballye go.
b) zrywarki.
c) planimetru.
d) flaksometru.
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